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0.- KUVAUS

TK-mallin levyluistiventtiili on l&pimenevalla luistilla varustettu kaksisuuntainen laipaton venttiili, joka on
suunniteltu suuren viskositeetin nesteille. Kahden istukan rakenne varmistaa tukkeutumattoman sulkemisen
tavallisessa tai kaanteisessa virtauksessa.

1.- KASITTELY

A\

Huomioi Orbinox-venttiilin kasittelyssa seuraavat asiat:

«  ALA Kiinnita nostovalineita venttiilin toimilaitteisiin tai luistisuojuksiin. Niita ei ole
suunniteltu kantamaan kuormaa, vaan ne voivat vaurioitua helposti.

+  ALA nosta venttiilia venttiiliaukosta.
Tama voi vaurioittaa istukkapintoja ja tiivisteita.

Orbinox-venttiilin nostaminen apulaitteilla on suositeltavaa tehdd kayttden kahta tai useampaa
silmukkapulttia, jotka Kierretddn venttiilirungon kierteitettyihin kiinnitysreikiin.

TURVALLISUUSVAROITUS:
* Tarkasta, ettd nostolaitteet on mitoitettu kantamaan venttiilin painon.
» Varmista, ettd silmukkapulttien kierre on sama kuin pulttien reikien ja ettd ne ovat kunnolla kiinni.

Asennuksen aikana suosittelemme venttiilin nostamista hihnoilla. Naméa voidaan kiinnittaa venttiilirungon
yldosaan.

A\

V&lta prosessinesteistd aiheutuvat henkil6- ja omaisuusvahingot:

- Venttiilin kasittelysta ja huollosta vastaavien henkildiden on oltava pétevié ja koulutettuja
venttiilin késittelyssa.

- Ké&ytd asianmukaisia henkilokohtaisia suojavarusteita (kasineet, turvakengét jne).

- Sulje kaikki venttiilin tulevat linjat ja sijoita paikalle varoituskyltti.

- Eristd venttiili prosessista taysin.

- Vapauta prosessin paine.

- Tyhjenni prosessineste venttiilista.

Ennen asennusta tarkasta venttiilirunko ja osat kuljetuksen tai sdilytyksen aikana mahdollisesti syntyneiden
vaurioiden varalta. Varmista, etta venttiilirungon sisapuoliset osat ovat puhtaat. Tarkasta putkisto ja
vastinlaipat ja varmista, ettd putkessa ei ole ylimadraista ainesta ja ettd laipat ovat puhtaat.

TK-venttiili on kaksisuuntainen. Seké vakioistukka (EPDM) ettd PTFE-istukka voidaan asentaa nesteen
virtaussuuntaa huomioimatta.

Poikkeutuskartiolla (tyyppi C) varustetut venttiilit ovat kuitenkin yksisuuntaisia. Nama venttiilit on
ehdottomasti asennettava oikein virtaussuuntaan nahden. Asennus on kayttdjan vastuulla.
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Laippojen vélisen etéisyyden pitdminen oikeana on erityisen tarkead, jotta ne ovat samansuuntaiset
venttiilirungon kanssa. Venttiilin vaara kohdistus voi aiheuttaa voi aiheuttaa muodonmuutoksia, jotka

voivat aiheuttaa ongelmia toiminnassa.

Aseta venttiili laippojen véliin. Kirista ensin sivupultit (1) | ¢ - L
ja sitten ylemmat ja alemmat pultit (2).
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Tassé taulukossa on lueteltu venttiilin kiinnityspulttien suurimmat sallitut kiristysmomentit. Siind on esitetty
myds venttiilirunkoon porattujen umpinaisten kierrereikien sallittu enimmaissyvyys (T).

DN oUf oo | o0F 100 | 1251 150 | 200 § 250F s00 ) 3507 400F 450§ 500 | 600

ISSS

T(mm) [IO[I0J1I0) 1010 14 14 18 |15 |22 |24 | 24 | 24 | 24 _
Kgm 6|]6f6] 6 7 I 7 111|111 1511511919123

EAN

Venttiili voidaan asentaa putkeen ndhden mihin tahansa asentoon. Se on kuitenkin suositeltavaa sijoittaa
pystysuoraan vaakasuoraan putkeen (A), jos asennus sen sallii. (Kysy lisatietoja Orbinoxin teknisesté
osastosta.)
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Suurien halkaisijoiden (> 300 mm), raskaiden toimilaitteiden (paineilma-, s&4hké- jne.), yhteydessa tai kun
venttiili on asennettu vaakasuoraan (B) tai vinosti (C) vaakasuoraan putkeen néhden, asennus edellytt&a
sopivien tukien rakentamista. (Katso oheinen kaavio ja kysy lisédtietoja Orbinoxin teknisesté osastosta.)

* Ota naissa asennoissa yhteys Orbinoxiin.

Pystysuorissa putkissa sopivien tukien rakentaminen on aina tarpeen (kysy lisatietoja Orbinoxin teknisestéd
osastosta).

Venttiilin asennuksen jélkeen testaa, ettd laipat on Kiristetty oikein ja ettd kaikki sahko- ja/tai
paineilmaliitdnnat on tehty oikein.

Kohdissa, joissa sahkoiset varusteet (solenoidiventtiilit, sshkdpneumaattiset asennoittimet jne.) kiinnitetdan
venttiiliin, on venttiili maadoitettava asianmukaisesti ennen kéyttéonottoa.

Kayté venttiilid ensin ilman virtausta putkessa. Testaa sitten toiminta ja venttiilin tiiviys virtauksella.
Huomaa, ett4 tiivisterenkaan materiaali on voinut muuttaa muotoaan kuljetuksen/varastoinnin aikana
aiheuttaen vahéistd vuotoa. Tama voidaan korjata kiristamalla kiristyslaippaa (7) asennuksessa. Muttereita
tulee kiristaa véhitellen ja ristiin, kunnes vuoto loppuu (katso seuraava kuva).

Tarkista, etté Kiristyslaipan ohjaimen (7) ja luistin (3) valilla ei ole metallista kosketusta.

Jos kiristyslaipan ohjaimen muttereita kiristetadn liikaa, venttiilin kdyttdmiseksi tarvittava voima kasvaa,
jolloin venttiilin toiminta muuttuu ja tiivisteen k&yttdika lyhenee.
Alla olevassa taulukossa on kiristyslaipan ohjaimen enimmaiskiristysmomentit.

ND Vaantdrpomentti (Nm)
50-100 20
125 - 200 30
250 - 1000 35

2008 LAITOS
TK-4/8

www.orbinox.com




MALLI TK a

ORBINOX

Toiminnan testaamisen jélkeen venttiili voidaan ottaa kayttoon.
Kasipyoralla kaytettdvén (nouseva kara) venttiilin arvioitu paino:

DN 50 | 65 | 80 | 100 | 125] 150] 200 250 | 300| 350| 400 | 450] 500 600
Paino(Kg) | 12| 14 | 16 | 20 | 29 | 35 | 62 | 89 | 110 | 174] 266| 326 | 372 | 445

3.- TOIMILAITTEET

3.1. - Kasipyora

Avaa venttiili kiertamalla kasipyorad (14) vastapdivéaan. Sulje venttiili kiertdmalla kéasipyoréa
myOtapaivaan.

3.2. - Vipu
Venttiilin kdyttdminen téalla laitteella edellyttaé ensin kehén (10) yldosan lukitsimen I0ysdamista.
Sitten venttiili voidaan avata ja sulkea siirtdiméalla vipua haluttuun suuntaan. Lukitse lopuksi vivun

asento lukitsimella.

3.3. - Paineilmakayttéinen

Venttiilit toimitetaan yleensa kaksitoimisella paineilmakéyttoisella toimilaitteella, mutta tilauksesta
voimme toimittaa myds yksitoimisia toimilaitteita. Molemmissa tapauksessa tuloilman paineen tulee
olla 3,5 - 10 kg/cm.

Sylinterin kdyttokunnon vuoksi on térkeéd, ettd ilma on hyvin kuivattu, suodatettu ja voideltu.
Suosittelemme sylinterin kayttamista 3-4 kertaa ennen venttiilin k&yttdonottoa putkeen asennettuna.

3.4. - Sahkokayttdinen toimilaite

Sahkaisen toimilaitteen erityisohjeet (eli valmistajan ohje) toimitetaan sen tyypin ja mallin mukaan.

A

Valté prosessinesteisté aiheutuvat henkild- ja omaisuusvahingot:
- Venttiilin késittelysta ja huollosta vastaavien henkildiden on oltava pétevié ja koulutettuja venttiilin
kasittelyssa.
- Kayta asianmukaisia henkilokohtaisia suojavarusteita (ké&sineet, turvakengat jne).
- Sulje kaikki venttiilin tulevat linjat ja sijoita paikalle varoituskyltti.
- Erista venttiili prosessista taysin.
- Vapauta prosessin paine.
- Tyhjennd prosessineste venttiilista.

Ainoa tarvittava huolto on kiristyslaipan tiivisteen (6) vaihto tai tiivisteen (4) vaihto.
Néiden osien kéayttdika maéraytyy venttiilin kdyttdolosuhteista eli: paineesta, lampdtilasta, hankautumisesta,
kemikaalien vaikutuksesta, kayttokerroista jne.

4.1. - Kiristyslaippatiivisteen vaihto (6):

1) Poista piirista paine ja sulje venttiili.
2) Irrota luistisuojukset (ainoastaan automaattikayttoiset venttiilit).
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3) - Nousematon kara. Kuva 1: Irrota karan mutteri (8) luistista (3).
- Nousevan karan venttiilit. Kuva 2: Irrota akseli tai kara (9) luistista (3).

Kuva 1 Kuva 2

4) Loyséa kehan (10) ruuvit ja irrota se (al4 irrota toimilaitetta).
5) Avaa kiristyslaipan ohjaimen (7) mutterit ja irrota ohjain. (Kuva 3)
6) Poista vanhat tiivisteet (6) ja puhdista tiivistepesat.

7) Aseta uudet tiivisteet (6) paikalleen ja varmista, ett4 niiden liitoskohdat vaihtelevat (ensimmainen

liitoskohta luistin yhdella puolella, toinen toisella puolella ja niin edelleen).
8) Tiivisteiden (6) asentamisen jélkeen tee tasainen
kiristyslaipan ohjaimen (7) alkukiristys. (Kuva 3)
9) Aseta keha (10) (ja toimilaite) paikalleen ja kierrd ruuvit kiinni.
10) Kiinnitd karan mutteri (8) luistiin. (Nousematon kara. Kuva 1) tai kiinnit4 kara
luistiin (3) (venttiilit nousevalla karalla. Kuva 2).
11) Asenna luistisuojukset.

12) Kéytad muutaman kerran venttiilid kuormitetussa piirissa ja kirista sitten kiristyslaipan ohjaimet

(7) uudelleen vuotojen estdmiseksi.

Kuva 3
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(9) tai akseli

<UUc LATTUS
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4,2. - Tiivisteen (4) vaihto:

1) Irrota venttiili putkistosta.

2) Irrota luistisuojukset (ainoastaan automaattikayttdiset venttiilit).

3) Irrota karan mutteri (8) luistista (3). (Nousematon kara. Kuva 1) tai irrota akseli tai kara (9)
luistista (3). (Nousevan karan venttiilit. Kuva 2).

4) Loyséd kehan (10) ruuvit ja irrota se (al4 irrota toimilaitetta).

5) Avaa kiristyslaipan ohjaimen (7) mutterit ja irrota ohjain. (Kuva 3)

6) Irrota vanhat tiivisteet (6) ja luisti (3) ja puhdista tiivistepesa.

7) Erota rungonpuolikkaat (1,2) ja puhdista sisalta.

8) Irrota tiivisteen pidatinrengas (5), joka tukee tiivisteita (4).

9) Poista kuluneet tiivisteet (4) ja puhdista tiivistekotelo.

10) Asenna uusi tiiviste (4) pidatinrenkaaseen (5).

Jos venttiilissé on PTFE-tiiviste (4): aseta ensin O-rengas (4') pidatinrenkaaseen (5) ja asenna sitten
PTFE-tiiviste (4). (katso oheinen yksityiskohta)

EPDM / NITRIILI

Q

11) Asenna tiivisteen pidatinrengas (5) ja tiiviste (4) yhdessé naputtamalla kevyesti vasaralla
reunan ympari.

12) Aseta tiivisteet (16) (kuva 4) ja luisti (3) venttiilirungon kahden puolikkaan valiin.
Voitele luisti (3) ja johteiden sisdosat ja kiinnit& puolikkaat sitten pulteilla yhteen.

13) Tiivisteiden (6) asentamisen jalkeen tee kiristyslaipan ohjaimen (7) alkukiristys. (Kuva 3)
kohdan 4.1 vaiheiden mukaisesti.

4.3. - Voitelu:

Voitele kara 30 pdivan valein kalsiumpohjaisella rasvalla, jolla on seuraavat ominaisuudet: erittdin hyva
vedenkesto, pieni tuhkapitoisuus ja erinomainen kiinnittyminen.

5.- VARASTOINTI

Venttiilin pitkid sailytysaikoja varten on suositeltavaa kayttad hyvin tuuletettua tilaa. Venttiilit tulee sdilyttaa
enintédédn 30 °C lampotilassa, koska jotkin tiivistemateriaalit voivat vaurioitua korkeammissa lampétiloissa.

Mikali kaytossé on ulkoilmavarastointi, peitd venttiili ja suojaa se lammolta ja suoralta auringonvalolta.
Varmista hyva tuuletus kosteuden estamiseksi.
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- RUNGON VASTAKAPPALE
- LUISTI

- TIHVISTE

- K-RENGAS

- TIHVISTE

- KIRISTYSLAIPAN OHJAIN
- KARAN MUTTERI
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- KARA
10. -
11. -
12. -
13.
14.

KEHA
HOLKKI
HOLKKI + ALUSLEVY

- JOUSITAPPI
- KASIPYORA
- NUPPI

- THVISTE
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