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1 - ALLMÄNT 
Denna handbok beskriver installation/underhåll samt åtgärder vid eventuella haverier eller funktionsfel 
på pneumatiska ställdon DYNACTAIR 200 till 800. 

 
DYNACTAIR 200 – funktion för stängning vid trycklöshet 

 

                                                   Snitt A-A 
 
 
 

DYNACTAIR 400 och 800 – funktion för stängning vid trycklöshet 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

■ Delar som ingår i reservdelssatsen 

Snitt A-A 
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Pos. Benämning Pos. Benämning 
52-8 Skyddshylsa 553.1 Tryckinsats 

59-40 Spindelmedbringare 553.2 Tryckinsats 
81-68 Tryckdyna 554.1 Bricka 
88-5 Ljuddämpare 3/8" G 554.2 Bricka 
103 Hölje 554.3 Bricka 
141 Cylinder 554.4 Bricka 
142 Lock 574.2 Kolvstång 
176 Cylinderlock 593 Glidring 

310.1 Självsmörjande lager 598.1 Fjäderpatron 
310.2 Självsmörjande glidlist 598.2 Fjäderpatron 
310.3 Självsmörjande glidlist 726.1 Cylinderstyrfläns 
412.1 O-ring 726.2 Cylinderstyrfläns 
412.2 O-ring 893 Stödplatta 
412.3 O-ring 901.1 Sexkantskruv 
412.4 O-ring 901.2 Sexkantskruv 
412.5 O-ring 901.3 Sexkantskruv 
412.6 O-ring 904 Justerbart ändstopp 
412.7 O-ring 914.1 Insexskruv 
412.8 O-ring 920.1 Mutter 

412.14 O-ring 920.3 Sexkantmutter 
415.1 Läpptätningsring 920.4 Sexkantmutter 
486.1 Kula 932.1 Låsring 

  970.1 Typskylt * 
991 Fett 970.2 Skylt med säkerhetsanvisningar 

 
 

* OBS! Typskylten 970.1 anger ställdonets data. Dessa måste anges vid beställning av information och 
reservdelar. 
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Stängning och öppning av ställdonen vid trycklöshet framgår av bilderna nedan. 

DYNACTAIR 200 – funktion för stängning vid trycklöshet 
 

Öppning vid trycksättning Stängning med fjäderkraft 
Ställdon/ventil stängda Ställdon/ventil öppna Ställdon/ventil öppna Ställdon/ventil stängda 

 

 
 

DYNACTAIR 200 – funktion för öppning vid trycklöshet 
 

Stängning vid trycksättning Öppning med fjäderkraft 
Ställdon/ventil öppna Ställdon/ventil stängda Ställdon/ventil stängda Ställdon/ventil öppna 

 

 
 

DYNACTAIR 400 och 800 – funktion för stängning vid trycklöshet 
 

Öppning vid trycksättning 
Ställdon/ventil stängda Ställdon/ventil öppna 

 

 
 
 

Stängning med fjäderkraft 
Ställdon/ventil öppna Ställdon/ventil stängda 

 

 
 

DYNACTAIR 400 och 800 – funktion för öppning vid trycklöshet 
 

Stängning vid trycksättning 
Ställdon/ventil öppna Ställdon/ventil stängda 

 

 
 
 

Öppning med fjäderkraft 
Ställdon/ventil stängda Ställdon/ventil öppna 

 

 
 

Vid manövrering vid trycksättning hålls ställdonet i position av lufttrycket. 
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2 - REKOMMENDERADE VERKTYG (medföljer inte) 

 
- Tryckluftsdriven skruvdragare 
- Skruvnycklar 24 och 30 mm 
- Insexnyckel 8, 10 och 14 mm 
- Skruvmejsel 
- Klubba 
- 2 fettpenslar (1 för att avlägsna gammalt fett, 1 för att applicera nytt). Penslarna måste vara i gott skick. 

 
HANTERINGSANORDNING (medföljer inte) 
- Hanteringsanordning (kran, lyft, travers eller liknande) 
- Slingor 

 
FÖRBRUKNINGSMATERIEL 
- Fett Multis MS2 (Total) eller RETINAX AM (Shell) eller RENOLIT MO2 (Fuchs). 
- Specialfett kan användas för specialtillämpningar. 

Erforderlig fettmängd: 400 ml. 
- Iamsub Spalmatura mastic (Veneziani) eller Sikaflex 227 eller motsvarande. 
- Lim Loctite 242 eller motsvarande. 
- Flänstätningsmedel Loctite 58-14 eller 58-31, Omnifit FD30 eller motsvarande 
- KSB reservdelssats, beroende på ställdonsstorlek. 

 
3 - INSTALLATION - SÄKERHET 

 
3.1 - Säkerhetsanvisningar  
Användaren ansvarar för att säkerställa att underhåll, inspektion och installation utförs av behörig 
personal med adekvat utbildning, som har läst dessa anvisningar. 
Tryckluftsförsörjningen måste kopplas bort innan arbete utförs på ställdonet. 

 

 OBS!     Ställdonet innehåller hårt spända fjädrar. Var försiktig när ställdonet demonteras. 
 

3.2 - Otillåten användning 
Det levererade ställdonets säkerhet och funktion garanteras endast vid avsedd användning enligt 
dokumentationen för den aktuella modellen. 
De gränsvärden som anges i den tekniska dokumentationen får under inga omständigheter överskridas. 

 
3.3 - Förberedelser 
- Markera ställdonets monteringsposition på ventilen (position N eller M). 
- Markera lägesvisarens 629 position på spindelmedbringaren 59-40. 

 
 
 
 

- Var försiktig när ställdonet demonteras. 
- Ställdonet innehåller hårt spända fjädrar (598.1/598.2). Det är FÖRBJUDET att öppna fjäderpatronerna. 
- Eventuella ingrepp i fjäderpatronerna (598.1/598.2) måste utföras av KSB Service. 
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Limmad 
• 

Flänstätningsmedel 

• 
• 

• • • • • 

• 

• • 

 
3.4 - Mekanisk anpassning till ventil 
Om ventilen är lackad ska brickor användas så att inte muttern skadar färgen. 
Mekanisk anpassning till ventilerna görs antingen direkt eller med adapterkomponenter: 

 

Utbytbara insatser, med storlek och 
form anpassade för olika ventilspindlar. 

     
 

Limmad • 
       

     
 

 
Flänstätningsmedel  

FIG. 1 FIG. 2

 
Adapterfläns 

Direkt montering Montering av adapterfläns 
 
 
 

3.5 - Ställdonsposition på ventil 
Om öppen respektive stängd position inte är känd måste lufttryck läggas på så att medurs rörelse erhålls, 
varefter ställdonet är i stängd position. 
Ställdonet kan monteras i fyra positioner med 90° mellan. 
Standardarrangemang är N position 1. 

DYNACTAIR 200 till 800 
Arrangemang N Arrangemang M 

Position 1 Position 2 Position 1 Position 2 
 

 
 

      Flödesriktning ventilen visas i stängd position 
 
 
 

Positionen kan ändras på plats enligt förfarandet nedan, med beaktande av specifika monteringsanvisningar 
i underhållsanvisningarna. 



 
 

DYNACTAIR 200 till 800 - UNDERHÅLL 

7 

 

 

 
 

 
3.6 - Växling 
Arrangemang N Arrangemang M 
- Avlasta lufttrycket för att försätta ventilen i säkert läge. För vridspjällsventil med förskjutet spjäll ska trycket 

i ledningen avlastas. 
- Koppla bort ställdonet från ventilen. 
- Ta bort lägesvisaren 629. 
- Avlägsna kulan 486 från spåret med en skruvmejsel, pinndorn eller liknande.  
- Placera kulan 486 i det vinkelrätta spåret. 
- Placera positioneringsplattan 970.2 (om tillämpligt för lägesvisare eller flagga) i 90° vinkel mot den ursprungliga 

positionen och dra åt skruven. 
- Montera lägesvisaren i 90° vinkel mot den ursprungliga positionen. 
- Ta ut spindelmedbringarens insats, vrid den 90° och sätt tillbaka den i spindelmedbringaren (vid spindel 

med platt ände). 
- Rengör ytan och applicera tätningspasta. 
- Återmontera ställdonet på ventilen i 90° vinkel mot den ursprungliga positionen. 

 
VIKTIGT! Om gränslägesbrytare monteras på ställdonet måste justeringen ändras enligt anvisningarna 
i dess bruksanvisning. 

 
486 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

3.7 - Ventilationsportar för fjäderpatroner 
 

Dessa portar tillåter ventilation av fjäderpatronerna. 
De skyddas av sintrade ljuddämpare. Om ljuddämparna sätts igen försämras ställdonets funktion. 
I så fall bör ljuddämparna demonteras och rengöras. 

 
I fuktig miljö eller utomhus kan vatten dras in under drift. Vi rekommenderar starkt att ventilationsportarna (1/2" G) 
riktas nedåt eller ansluts till rör dragna till skyddad miljö. 
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4 - INSTÄLLNING AV JUSTERBARA ÄNDSTOPP AV STANDARDTYP (±2°) 

 
KOM IHÅG 
Dessa ställdon har justerbara ändstopp endast för stängning.  
De justerbara ändstoppen är fasta i öppen position och kan inte justeras. 

 
De justerbara ändstoppen är fabriksinställda och behöver inte justeras på plats. 
Detta är avgörande för att ventilen ska vara helt tät. 
Efter ingrepp i ställdonet måste det kontrolleras att de justerbara ändstoppens inställning är korrekt. 

 
Om så behövs kan inställningen ändras enligt anvisningarna nedan. 
Förfarande för justering av komplett enhetventil + ställdon  

VARNING! Var noga med att inte skada O-ringarna 412.4 vid justering av DYNACTAIR 200. 

Funktion för stängning vid trycklöshet: justering av ändstopp för stängning 
- Sätt enheten i öppen position genom att trycksätta ställdonet. 
- Skruva ut de 3 muttrarna 920.4. 
- Justera de 3 justerbara ändstoppen stegvis i tur och ordning till 

samma värde (mät överlängden relativt cylinderlocket) tills 
erforderlig position erhålls när trycket avlastas. 

- Upprepa dessa åtgärder flera gånger, om så behövs. 
- Dra åt de 3 muttrarna 920.4. 

 
 

Funktion för öppning vid trycklöshet: justering av ändstopp för stängning 
- Skruva ut muttrarna 920.3. 
- Skruva ut 1 av de 2 justerbara ändstoppen några varv. 
- Justera det andra justerbara ändstoppet 904 till erforderlig position genom att trycksätta kammaren och låsa 
på plats med muttern 920.3. 

- Låt enheten förbli trycksatt. 
- Justera det andra justerbara ändstoppet så att det ligger an mot muttern 920.1 och lås med muttern 920.3. 

 
DYNACTAIR 400 och 800 

 
Stängning eller öppning vid trycklöshet: justering av ändstopp för stängning 
- Sätt enheten i öppen position genom att trycksätta ställdonet. 
- Skruva ut de 3 muttrarna 920.4. 
- Justera de 3 justerbara ändstoppen stegvis i tur och ordning till samma värde (mät överlängden 
relativt cylinderlocket) tills erforderlig position erhålls när trycket avlastas. 

- Upprepa dessa åtgärder flera gånger, om så behövs. 
- Dra åt de 3 muttrarna 920.4. 

 
 

VARNING! 
- Skruva medurs för att minska ventilens stängningsrörelse. 
- Skruva moturs för att öka ventilens stängningsrörelse. 
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5 - DEMONTERING AV STÄLLDON 

 
- Notera lägesvisarens monteringsposition och ställdonets monteringsposition på ventilen. 
- Avlasta lufttrycket för att försätta ventilen i säkert läge. För vridspjällsventil med förskjutet spjäll ska trycket 

i ledningen avlastas. 
- Koppla bort luftförsörjningen. 
- Avlägsna ställdonet och tillbehören från ventilen och placera på en arbetsbänk. Koppla bort alla tillbehör 

från ställdonet. 
- Kontrollera att ställdonet inte är trycksatt (att inte luft detekteras i någondera kammaren). 
- Om ställdonet är försett med lägesvisare 629 ska pluggen 916, skruven 900 och lägesvisaren 629 avlägsnas. 

 
5.1 - Demontering av lock 142 

 

 
 
 

Skruva ut de 4 skruvarna 901.1. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

Avlägsna locket 142, O-ringen 
412.5, den självsmörjande glidlisten 
310.2 och O-ringen 412.7. 

 
5.2 - Demontering av cylinderns och kolvens O-ringar 

 
- Markera cylinderns monteringsposition, 
sidorna på cylinderlocket 176 och cylinderstyrflänsen 726.1 
innan några åtgärder vidtas. 

VARNING! Cylinderns monteringsposition är inte reversibel. 
 
 
- Avlägsna de 2 diametralt motstående skruvarna 901.3 

för cylinderlocket samt brickorna 554.4. 
Ersätt de 2 skruvarna med ögleskruvar. 

 
 
 
 
- Skruva ut muttrarna 920.4 flera varv. 

 
 
 
 
 

- Identifiera (mät eller markera) den totala överlängden för 
de justerbara ändstoppen 553 relativt cylinderlocket 176. 
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- Skruva alternerande och i tur och ordning ut de justerbara ändstoppen 553 tills de kommer i kontakt med 
skruvskallarna. 
= avlasta fjäderpatronen. 
KOM IHÅG Fjäderpatronen säkras och når läget för automatiskt stopp  när det justerbara ändstoppet 553 

vridits några varv. 
Underenheten cylinderlock + fjäderpatron (598.1/598.2) 
monteras och säkras vid fabrik (svetsad kopplingsmutter). 
Av säkerhetsskäl är det förbjudet att öppna denna underenhet 
(598.1/598.2). Hantera underenheten försiktigt. 
Förvara den torrt. 

 
SE AVSNITT 3.3 FÖRBEREDELSER på sid. 4 

 
 

- Höljessidan: skruva ut skruvarna 901.3 på cylinderstyrflänsen 726.1 
och ta bort brickorna 554.4 och stödplattan 893. 

- Tryck cylinderenheten 141 + cylinderlocket 176 inåt mot cylindern 
och ta bort låsringen 932.1. 

- Fäst en lyftslinga i ögleskruvarna på cylindern/cylinderlocket. 
 
 
 

- Avlägsna försiktigt cylindern/cylinderlocket, som är tunga och otympliga. Var noga med att inte skada 
insidan. Placera enheten på en arbetsbänk. 

- Skruva ut skruvarna 901.3 och ta bort brickorna 554.4 från cylinderlocket. 
- Tryck in cylinderlocket 176 med ögleskruvarna och ta bort låsringen 932.1. 
- Avlägsna cylinderlocket 176 och O-ringen 412.1. 

 
- Ta bort O-ringen 412.14 från fjäderpatronens styrfläns. 
- Ta bort O-ringen 412.14 och glidringen 593 från kolven. 
- Ta bort O-ringen 412.1 på cylinderstyrflänsen 726.1 från cylindern. 

 
 

- Utför endast de förfaranden för demontering och underhåll som beskrivs ovan. 
 
 

VIKTIGT! 
Tryckinsatserna 553.2 är fasta. De behöver inte justeras. 

 
 

OBS! Vissa ställdon kan ha en 0,2 mm tjock kil under glidringen. 
Denna kil ska inte avlägsnas. 

 
DYNACTAIR 400 och 800 
Upprepa dessa åtgärder för den andra cylindern. 

 
 
 
 

DYNACTAIR 200: Skyddshylssida: 
- Skruva ut skruvarna 901.2, ta bort stödplattorna 893, 

ta bort skyddshylsan  52.8 och ta bort O-ringen 412.3. 
- Skruva ut muttrarna 920.3 och ta bort brickorna 

554.2 och O-ringarna 412.8. 
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6 - ÅTERMONTERING AV STÄLLDON 

 
6.1 - Förberedelse av delar 

 
Alla delar av reservdelssatsen måste användas. 

 
O-ringar och glidringar måste smörjas med fett enligt avsnittet om förbrukningsmateriel före montering. 

 
Vid åtgärderna som beskrivs på de följande sidorna ska det gamla fettet avlägsnas och delarna rengöras 
före smörjning och återmontering. 

 
 

6.2 - Smörjning av rörliga delar 
 
Applicera fett på över- och undersidan av muttern 920.1 (där tryckdynorna 81-68 glider). 
 
För specifika tillämpningar med stora, ofta förekommande temperaturväxlingar, rekommenderar vi starkt att 
alla invändiga ytor (hölje, toppkåpa, lock, botten, chuck, tryckbricka etc.) bestryks med fett (minst 200 ml). 
Även specialfett kan användas. 
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6.3 - Återmontering av lock 
 
 

- Kontrollera att locket är rent. 
- Applicera fett i spåret för glidringen 310.2 

och montera den. 
- Placera den infettade O-ringen 412.5 

i locket 142. 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
- Placera den infettade O-ringen 412.7 

på den övre delen av 
spindelmedbringaren. 

 

 
 

 

 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 

Sätt försiktigt tillbaka locket. 
Var noga med att inte skada O-ringarna 
och glidringen. 
Om så behövs ska locket knackas 
på plats med en klubba och de 4 
skruvarna 901.1 sättas tillbaka. 
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6.4 - Återmontering av cylinder 

 

OBS! 
Vi rekommenderar starkt att fett appliceras på O-ringarna före och efter 
montering. Använd inte verktyg för att föra in O-ringarna i spåren. 

 
- Rengör kolven och montera kolvens O-ring 412.14 och glidringen 593. 
- Rengör fjäderpatronens sidoplatta och montera O-ringen 412.14. 
- Rengör cylinderlocket 176 och montera O-ringen 412.1. 
- Rengör cylinderstyrflänsen 726.1 och montera O-ringen 412.1. 

 
 
- Fetta in O-ringarna, fyll spåret med fett och sätt O-ringarna på plats. 

 
 
 
 
 
- Rengör omsorgsfullt cylindern 141 invändigt. 

 

- VIKTIGT! 
 

Applicera fett på insidan av cylinder 141. 
 
 
 
 
 
 
- För att underlätta montering rekommenderar 
vi att ställdonet hängs upp vid höljet och 
cylindern placeras vertikalt. 

 
 

- För försiktigt enheten nedåt inuti cylindern, 
med beaktande av den ursprungliga 
monteringspositionen (se den ursprungliga 
markeringen). 

 
 
 
 
 
 

- När den är införd tillräckligt långt ska 
låsringen 932.1 monteras på höljessidan. 

 
 

- Lyft och dra ut cylindern så att den kommer i kontakt 
med låsringen 932 och cylinderstyrflänsen 726.1. 

 

 
 
 
 
 
 

- Montera stödplattorna 893, brickorna 554-4 och skruvarna 901.3 på cylinderstyrflänsen 726.1 
i deras ursprungliga positioner. 
Dra inte åt skruvarna 901.3 helt. 
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- Placera ställdonet horisontellt. 
- Avlägsna muttrarna 920.4, brickorna 554.1 och O-ringarna 412.4 från de justerbara ändstoppen 553. 

 
 
 
- Sätt tillbaka cylinderlocket 176, tryck in det med 
ögleskruvarna och montera låsringen 932.1. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

- Tryck in cylinderlocket 176 tills det kommer i kontakt med 
låsringen och ta bort ögleskruvarna. 

 
 

- Skruva ut de justerbara ändstoppen 553 stegvis i tur och 
ordning till deras ursprungliga position. 
För att underlätta hanteringen rekommenderas att ställdonet 
ansluts till luftförsörjning och trycksätts med 2 bar. 

 

 
- Montera de infettade O-ringarna 412.4 och brickorna justerbart 

554.1 på ändstoppen 553 och dra åt muttrarna 920.4. 
Var försiktig så att inte O-ringarna skadas vid detta 
arbetsmoment. 

- Dra åt skruvarna 901.3 på styrflänsen helt och sedan skruvarna på cylinderlocket. 
 

DYNACTAIR 400 och 800: Upprepa dessa åtgärder för den andra cylindern. 
 
 
 
 

DYNACTAIR 200: Skyddshylssida 
- Montera O-ringen 412.3 på skyddshylsan 52.8. 
- Montera de infettade O-ringarna 412.8 på skruvarna 904, 
sätt på brickorna 554.2 och dra åt muttrarna 920.3. 

- Montera skyddshylsan 52-8 på höljet med stödplattorna 893 
och skruvarna 901.1. 

 
 
 
 
 
 
 

- Demontera ljuddämparna 88-5, rengör dem noga och sätt tillbaka dem. 
- Anslut luftförsörjning och trycksätt. 
 Kontrollera tätheten samt att enheten fungerar korrekt. 
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7 - KOPPLING OCH SKYDD AV STÄLLDON/VENTIL 

 
 
Kunden ansvarar för att hålla lacken i skick och förebygga korrosion. 

 
 

7.1 - Skydd 
 

- Utvändigt område framför låsringarna 932-1: 
Detta område måste rengöras med en torr trasa och fyllas med Sikaflex 227 vid normal användning, 
eller med Iamsub Spalmatura mastic (Veneziani) för användning i korrosiv miljö. 

 
 

- Rengör, avfetta och lacka alla ytor och anliggningsytor för att förebygga korrosion. 
Lacken ska vara lämplig för den aktuella miljön. 

 
7.2 - Koppling 

 
Montera lägesvisaren 629 och/eller tillbehören på ställdonet i ursprunglig position. 

DIREKT MONTERING enligt fig. 1§3  
Applicera några droppar lim på gängorna på stagen och skruven. 
Täck hela basplattan på ställdonet/ventilen med flänstätningsmedel. 

 
eller 

 
MONTERING MED ADAPTERFLÄNS enligt fig. 2§3  
Täck hela basplattan på ställdonet/ventilen på ställdonssidan med flänstätningsmedel. 
Montera flänsen på ställdonet. 
Applicera några droppar lim på gängorna på skruvarna och dra åt dem. 
Applicera några droppar lim på gängorna på stagen och skruven. 
Täck hela basplattan på ställdonet/ventilen på ventilssidan med flänstätningsmedel. 

 
 

För att skydda ställdonet rekommenderar vi att du rengör, torkar och lackar alla anslutningar efter montering  
(hölje/botten, hölje/lock och hölje/toppkåpa). 

 

- Montera ställdonet på ventilen i dess ursprungliga position. 
 

- Kontrollera att ventil/ställdon/tillbehör fungerar korrekt. 
 

- Om så behövs ska ställdonets justerbara ändstopp ställas in enligt anvisningarna i avsnitt 4 för inställning 
av justerbara ändstopp för stängning. 



DYNACTAIR 200 till 800  
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8 - FELSÖKNING  

 
 

Vid cylinderlocket 176 
Axiellt vid kolvar (underenhet 598) Externt läckage 
Vid cylinderstyrflänsarna 726.1/726.2 
Ingen rörelse 
Ofullständigt slag 
Oregelbunden funktion 
Reverserad funktion 
Förskjutning av ställdonet 
Reverserad eller felaktig indikering 

Koppling inte möjlig, ventilsida 
Koppling inte möjlig, tillbehörssida 

 
Skadade O-ringar 412.1 och 412.4 Byt ut O-ringarna 412.1 och 412.4 

Skadade O-ringar 412.14 Byt ut O-ringarna 412.14 

Skadade O-ringar 412.1 Byt ut O-ringarna 412.1 
 

Inget eller för lågt tryck Kontrollera magnetventil, strypningar, 
tryck och anslutningar 

 
Blockerad ventil Kontrollera ventilen och/eller 

anslutningen till röret 

Internt läckage Byt ut O-ringarna 412.14 

Externt läckage Se externt läckage 

Interna komponenter skadade Kontakta tillverkaren för teknisk 
rådgivning 

Olämpligt ställdon Se tekniskt dokument nr 8511. 
    Se tekniskt dokument för ventilen 

Manuell manöverfunktion aktiverad  Avlasta lufttrycket 
Spärra den manuella manöverfunktionen. 
Se tekniskt dokument nr 8511. 

Om AMTRONIC: skruvar kan finnas 904 
 
Koppla bort AMTRONIC 
Ta bort skruvarna 904 

 
Olämplig inställning av justerbara ändstopp Se anvisningarna för inställning 

av justerbara ändstopp. 

AMTRONIC-ställdon feljusterat Se tekniskt dokument nr 2316 
För stort ventilvridmoment Kontakta tillverkaren 

Fel anslutning Kontrollera driv- och/eller adapterflänsar. 
Se tekniskt dokument DYNACTAIR 
nr 8511 eller kontakta tillverkaren. 

 

För litet luftflöde eller igensatta ljuddämpare Kontrollera magnetventil, strypningar, 
tryck och anslutningar samt luftkanaler. 

 

Stängt ställdon/Ventil öppen eller 
Stängd ventil/Ställdon öppet 

 
Placera ventilen och ställdonet i 
samma position. 

Omkastade tryckluftsanslutningar Kontrollera tryckluftsanslutningarna 

Magnetventil inkopplad i fel riktning Kontrollera magnetventilernas inkoppling 

Felaktig montering av ställdonet på ventilen Kontrollera möjliga arrangemang i 
  DYNACTAIR tekniskt dokument nr 8511. 

 
Tryck inte konstant Trycksätt utrustningen och håll den 

trycksatt 
 

Internt eller externt läckage med utrustning 
för flödesreglering + AMTRONIC eller 
varierande insignal 

Se interna eller externa läckage. 
Kontrollera O-ringen på monteringsplattan 
mellan DYNACTAIR och AMTRONIC. 

Felaktig justering av gränslägesbrytares kammar Kontrollera justeringen enligt  
AMTRONIC tekniskt dokument nr 2316 

 
 

berörd enhet 

 

Styrindikering och fjärrindikering inte kompatibla Se tekniskt dokument för tillbehör 
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