B516 82125V DYNACTAIR 50 och 100

INSTALLATION

UNDERHALL

- Allmént

- Bearbetning

- Installation

- Instéallning av justerbara @ndstopp av standardtyp
- Demontering av stélldon

- Atermontering av stilldon

- Felsokning

-  Tekniskt dokument sats DYNACTAIR 50 Ref. 8519.8050-90
DYNACTAIR 100 Ref. 8519.8100-90

Nr 42 057 225

KSB ar godkand enligt ISO 9001
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KSB b‘ amii DYNACTAIR 50 och 100

Denna handbok beskriver installation/underhall samt atgarder vid eventuella haverier eller funktionsfel
pa pneumatiska stalldon DYNACTAIR 50 och 100.

Snitt A-A
o 9503 G501 ]
829 900 595 9322 | gsijz | 9})9 41249032
| 314 916.1 | 4 | \
] 560~ 486 m \ | |J III \
W 552 604 \
4121 T o
m 3001 | (92 m
mE1581 < | = 4a126m
WB1-682— Ll g
210 AT ' T
5930 — A il )
310J
m 3002 —
W 4122 — L
102
|
991 W Fett
B Reservdelar fér satsen
Pos. Benamning Pos. Benamning
55-2 Friktionsbricka 560 Kula
59-26 Medbringarkuliss 593 Glidring
59-30 Rulle 595 Kolv
81-68.1 Kolvstyrning 598 Fjaderpatron-
81-68.2 [ Kolvstyrning 629 Lagesvisare
103 Holje 900 Skruv med cylindrisk skalle
163 Cylinderlock 903 Plugg
210 Spindel 904 Insexskruv
300.1 Ovre lager 909 Justerbart andstopp
300.2 Nedre lager 914 .1 Insexskruv
310 Sjalvsmoérjande lager 916.1 Plugg
314 Tryckbricka 916.2 Cylindrisk plugg
4121 O-ring 916.3 Triangular plugg
412.2 O-ring 970.1 Typskylt
412.3 O-ring 991 Fett
412.4 O-ring
412.6 O-ring




KSB b‘ amii DYNACTAIR 50 och 100

REKOMMENDERADE VERKTYG (medfdljer inte)

- Tryckluftsdriven skruvdragare

- U-nyckel 8 och 10 mm

- 2 skruvar M10 min. langd 60 mm (DYNACTAIR 50) och 2 skruvar M10 min. langd 80 mm (DYNACTAIR 100)
- 2 gangade stanger M16 min. 1angd 200 mm

- 1 klubba

FORBRUKNINGSMATERIEL

- Fett EPEXELF MO2 (EIf) eller RETINAX AM (Shell) eller motsvarande
- Lim Loctite 243 eller motsvarande

INSTALLATION

FORBEREDELSER
- Markera stélldonets monteringsposition pa ventilen (position N eller M).
- Markera lagesvisarens 629 position pa spindeln 210.

MEKANISK ANPASSNING

Mekanisk anpassning till ventilerna gors antingen direkt eller med adapterkomponenter:
- utbytbara insatser, med storlek och form anpassade for olika ventilspindlar

- adapterflansar fér koppling.

STALLDONSPOSITION PA VENTIL

Om 6ppen respektive stangd position inte ar kand maste lufttryck laggas pa sa att medurs rorelse erhalls,
varefter stélldonet ar i stdngd position.

Stalldonet kan monteras i fyra positioner med 90° mellan.

Standardarrangemang ar N position 1.

Arrangemang N Arrangemang M
Position 1 Position 2 Position 1 Position 2
e
E—
V@ ||+ ® |« ® |- ® |-
ifell=d  bf|®fl= 3 &
=

&=  Flodesriktning ventilen visas i stangd position

Positionen kan andras pa plats enligt férfarandet nedan, med beaktande av specifika monteringsanvisningar
i underhallsanvisningarna.

VAXLING arrangemang N <€——>®  arrangemang M

- Koppla bort stalldonet fran ventilen.

- Ta bort skruven 900 och lagesvisaren 629.

- Avlagsna kulan 486 fran sparet med en skruvmejsel, pinndorn eller liknande.

- Placera kulan 486 i det vinkelratta sparet.

- Montera lagesvisaren i 90° vinkel mot den ursprungliga positionen och satt tillbaka skruven 900.

- Vid drivning av ventil med spindel med platt &nde, ta bort insatsen fran spindeln 210, vrid den 90° och satt
tillbaka i spindeln.

- Atermontera stélldonet pa ventilen i 90° vinkel mot den ursprungliga positionen.



KSB b‘ amii DYNACTAIR 50 och 100

INSTALLNING AV JUSTERBARA ANDSTOPP AV STANDARDTYP (+2°)

KOM IHAG

DYNACTAIR i funktion fér stangning vid tryckléshet ar utrustade med justerbara andstopp endast for
stédngning.DYNACTAIR i funktion fér ppning vid tryckléshet ar utrustade med justerbara andstopp endast for
Oppning.Pa stalldon med justerbara andstopp fér 6ppning ar O ingraverat pa nyckeltaget pa spindeln 210.

De justerbara dndstoppen ar fabriksinstdllda och behoéver inte justeras pa plats.
Detta ar avgérande for att ventilen ska vara helt tat.
Efter ingrepp i stalldonet maste det kontrolleras att de justerbara andstoppens installning ar korrekt.

1 - ALLMANT

Om sé behdvs kan instéllningen &ndras enligt anvisningarna nedan.

Forfarande for justering av komplett enhet (ventil + stalldon)

- Skruva ut pluggarna 903.2 och ta bort O-ringarna 412.4.

- Montera och trycksétt stalldonet.

- Justera de 2 justerbara andstoppen 909 till samma varde och kontrollera erforderlig position genom
att koppla bort luftférsérjningen.
Vid stdngande funktion: Skruva ut de justerbara andstoppen sa att de inte hindrar
sténgningsrorelsen. Vid dppnande funktion: Skruva ut de justerbara dndstoppen for att minska
Oppningsrorelsen. VARNING! Det kravs stor kraft for att vrida skruvarna.

- Kontrollera att enheten fungerar korrekt.

FOR STALLDON MED URKOPPLINGSBAR MANUELL MANOVERFUNKTION

Forfarande for justering av komplett enhet (ventil + urkopplingsbar manuell manéverfunktion + stilldon)
| trycksatt tillstand vid automatisk drift definieras enhetens stopposition av det pneumatiska stalldonets
justerbara andstopp.
Folj nedanstaende anvisningar i angiven ordning for att justera.
- Skruva ut de tva justerbara andstoppen for den urkopplingsbara manuella mandéverfunktionen 4 till 5 varv.
- Skruva ut pluggarna 903 och ta bort O-ringarna 412.4.
- Montera och trycksatt stalldonet.
- Justera de 2 justerbara andstoppen 909 till samma varde och kontrollera erforderlig position genom att
koppla bort luftférsérjningen.
Vid stdngande funktion: Skruva ut de justerbara andstoppen sa att de inte hindrar stdngningsrérelsen.
Vid éppnande funktion: Skruva ut de justerbara andstoppen fér att minska 6éppningsrorelsen.
VARNING! Det kravs stor kraft for att vrida skruvarna.
- Koppla bort luftférsdrjningen till stalldonet.
- Skruva in det justerbara andstoppet fér stdngning for den urkopplingsbara manuella mandverfunktionen
sa att det kommer i kontakt med hjulet, skruva ut 1/4 varv och dra at lasmuttern.
- Satt enheten i 6ppen position och trycksatt stalldonet.
- Skruva in de justerbara andstoppen for 6ppning for den urkopplingsbara manuella manéverfunktionen
sa att de kommer i kontakt med hjulet, skruva ut 1/4 varv och dra at lasmuttern.

Justerbart andstopp for stangning

- Kontrollera att enheten fungerar korrekt.

4



KSB b‘ amii DYNACTAIR 50 och 100

DEMONTERING AV STALLDON

- Notera lagesvisarens monteringsposition och stalldonets monteringsposition pa ventilen.

- Koppla bort luftférsdrjningen.

- Avlagsna stalldonet och tillbehéren fran ventilen och placera pa en arbetsbank.

- Koppla bort alla tillbehor fran stalldonet.

- Om stalldonet ar forsett med lagesvisare 629, avlagsna pluggen 916.1, skruven 900 och lagesvisaren 629.

Underenheten- cylinderlock + fjaderpatron
monteras och sakras vid fabrik med
andstoppet 909 och lasringen 932.2.

Av sakerhetsskal ar det forbjudet

att oppna denna enhet.

Hantera underenheten forsiktigt.

Forvara den torrt.

- Montera forst det ena av de tva cylinderlocken 163.

- Skruva ut 2 diagonalt motstaende av de 4 skruvarna 914.1 och ersatt dem med 2 langre
sakerhetsskruvar (se avsnittet om rekommenderade verktyg). Dessa skruvar ska vara atdragna tills
du kommer till steget da samtliga 4 skruvar ska avlagsnas.

DYNACTAIR 50: Skruv M10 min. ldngd 60 mm
DYNACTAIR 100: Skruv M10 min. langd 80 mm
- Dessa nya skruvar ska bara skruvas in 5 gangvarv.

- Skruva ut de sista 2 skruvarna 914.1 10 mm.

- Skruva ut pluggen 903.2 och ta bort O-ringen 412.4.

- Skruva ut det justerbara andstoppet 909 tills cylinderlocket 163 kommer i kontakt med de 2 skruvarna 914.1.

VARNING! Anvand inte en motordriven skruvdragare, det kan skada lasringen 932.2.

- Upprepa dessa 2 steg tills cylinderlocket 163 kan réra sig.
VARNING! | denna position har underenheten cylinderlock + fijaderpatron natt det sakra laget for

férmontering. Skruva inte ut det justerbara andstoppet 909 langre.
Om det inte ar majligt att frigdra cylinderlocket utan att helt skruva ut de 2 aterstdende skruvarna
914.1, avbryt omedelbart arbetet och kontakta ovillkorligen KSB-AMRI.

- Avlagsna de 4 skruvarna.

- Skruva fér hand loss och avlagsna underenheten cylinderlock + fijaderpatron samt cylinderlockets O-ring 412.7

- Demontera den andra underenheten cylinderlock + fjaderpatron enligt férfarandet ovan.

- Placera stalldonets spindel 210 horisontellt.

Fore nasta sekvens:
Notera vinkeln P1 fér spindeln 210 nar kolvarna 595 inte ror sig.
Notera ocksa positionen P2 for kolvarna 595 relativt spindeln 210.



KSB b‘ amii DYNACTAIR 50 och 100

Stalldonet kan arbeta pa tva satt enligt figurerna nedan.

Funktion for stangning vid tryckloshet/justerbart andstopp for stangning

Oppning vid trycksattning Stangning med fjaderkraft
Stélldon/ventil stdngda Stélldon/ventil dppna Stalldon/ventil ppna Stalldon/ventil stdngda
P E
A4 441 2—-
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Funktion for 6ppning vid tryckléshet/justerbart andstopp fér 6ppning
Stangning vid tryckséattning Oppning med fjaderkraft
Stalldon/ventil stangda Stalldon/ventil 6ppna Stalldon/ventil 6ppna Stalldon/ventil stangda

- Skruva in en gangad stang M16 i varje kolv 595 och dra jamnt for att dra ut pinjongerna.

- Avlagsna rullarna 59-30 och kolvstyrningarna 81-68.1 och 81-68.2 och ta bort O-ringarna 412.3
och glidringarna 593.

- Avlagsna stiftet 560, tryckbrickan 314 och friktionsbrickan 55-2.

Fore nasta sekvens:
- Notera monteringsriktningen P3 for medbringarkulissen- 59-26 (position pa ytan med uppat eller nedat markerat).
- Notera vinkeln P4 mellan medbringarkulissen 59-26 och spindeln 210.

VARNING! Nar spindeln 210 dras ut ska medbringarkulissen 59-26 hallas fast sa att inte holjet 103 skadas.
- Avlagsna spindeln 210, O-ringen 412.2 och det nedre lagret 300.2.
- Ta ut det 6vre lagret 300.1 och O-ringen 412.1.
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ATERMONTERING AV STALLDON

FORBEREDELSE AV DELAR

Alla delar av reservdelssatsen maste anvandas.

O-ringar, lager och kolvstyrningar maste smaorjas med fett enligt avsnittet om forbrukningsmateriel.
VARNING! FOR STALLDON LEVERERADE FORE SLUTET AV SEPTEMBER 98: APPLICERA INTE FETT |

SPARET FOR SPINDELNS LASRING.
Artalet anges pa stéalldonets typskylt.

- Smorj cylindern for holjet 103.

- Montera kolvarna 595,
O-ringarna 412.3,
kolvstyrningen 81.68.1
och glidringarna 593.
Smorj sedan dessa delar.

- Montera O-ringen 412.2 pa spindeln 210.
Det nedre lagret 300.2 monteras néar
enheten ar monterad i holjet.

- Montera O-ringarna 412.7 pa cylinderlocken 163.
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- Placera holjet med framsidan nedat och applicera fett inuti holjet. Montera O-ringen 412.1 och det 6vre
lagret 300.1 i holjet 103.

Placera och hall fast det nedre lagret
300.2 pa spindeln 210 och for in
medbringarkulissen 59-26 med
markeringen mot ventilanslutningssidan.

For in spindelenheten i holjet 103 med sparen
inpassade mot sparen i medbringarkulissen
59-26.

Medbringarkulissens vinkel i holjet:
medbringarkulissen- parallellt med héljet och
spindelns nyckeltag i 45° enligt dessa bilder.
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ksB b,

- Montera friktionsbrickan 55-2,
tryckbrickan 314 och stiftet 560 pa spindeln.

MONTERING AV KOLVAR

- Orientera spindeln 210 i position P1, som markerades vid montering.

- Kolvens monteringsriktning ska vara densamma som den som markerades vid demontering (position 2).
- Placera rullarna 59-30 pa kolvarna.

- For in kolvarna med rullar med en gangad
stang M16.

- Tryck in de 2 kolvarna 595 samtidigt tills de nar andstoppet.
- Kontrollera att spindelns nyckeltag ar parallellt med hoéljet 103.
- Ta ut de gangade stangerna.
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- Montera fjaderpatronen.

- Montera O-ringen 412.7 pa cylinderlocket
och smorj.

= —m - Applicera Loctite-lim (se avsnittet om
,' férbrukningsmateriel) pa de justerbara
" andstoppen 909.
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- For forsiktigt in underenheten cylinderlock + fjaderpatron
i holjet sa att den ligger an.

- Skruva in det justerbara andstoppet 909 i det gangade halet i
kolven 595 och vrid underenheten cylinderlock + fijaderpatron
fér hand medurs tills O-ringen befinner sig vid kanten av
holjet.

- Skruva pa de 4 skruvarna 914.1 diagonalt alternerande.

- Upprepa dessa atgarder for den andra fjaderpatronen.
- Utfér 6ppnings och stadngningsmandver for att kontrollera att stalldonet ror sig korrekt (slag tathet).

- Stéll in stalldonets justerbara andstopp enligt anvisningarna for installning av justerbara andstopp av
standardtyp.

- Montera O-ringen 412.4 och pluggen 903
pa varje cylinderlock.

MONTERING PA VENTIL

- Atermontera lagesvisaren 629, skruven 900, pluggen 916 och/eller tillbehdren pé stélldonet
i ursprunglig position.

- Montera stalldonet pa ventilen i dess ursprungliga position.
- Kontrollera att ventilen, det pneumatiska stélldonet och tillbehdren fungerar korrekt.

- Om sa behdvs ska stélldonets justerbara andstopp stéllas in enligt anvisningarna fér installning
av justerbara andstopp av standardtyp.
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FELSOKNING

Vid cylinderlocken 163

Axiellt vid kolv 595

Vid pIu%}arna 903

Externt Iackage

Ingen rorelse

Ofullstéandigt slag

Oregelbunden funktion

Reverserad funktion

Felfunktion hos stalldon

Reverserad eller felaktig indikering

Anslutning inte mdjlig, ventilsida

Anslutning inte magjlig, tillbehdrssida

Skadade O-ringar 412.4 och 412.7

Byt ut O-ringarna 412.4 och 412.7

Skadade O-ringar 412.1 och 412.2

Byt ut O-ringarna 412.1 och 412.2

Skadade pluggar 903 och O-ringar 412.6

Byt ut pluggarna 903 och O-ringarna 412.6

Inget eller for lagt tryck

Kontrollera magnetventil, strypningar,
tryck, anslutningar

Blockerade ventiler

Kontrollera ventilen och/eller
anslutningen till réret

Internt lackage

Byt ut O-ringarna 412.3

Externt lackage

Se externt lackage

Interna komponenter skadade

Kontakta tillverkaren for teknisk
radgivning

Olampligt stalldon

Se tekniskt dokument nr 8511.
Se tekniskt dokument for ventilen

Urkopplingsbar manuell mandverfunktion

Koppla bort luftférsérjningen. Koppla in den
urkopplingsbara manuella mandverfunktionen

. berérd enhet
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Om AMTRONIC: skruvar 904 kan finnas

Koppla bort AMTRONIC
Ta bort skruvarna 904

Olamplig installning av andstopp

Se anvisningarna for installning
av justerbara andstopp

Felaktig justering av positioneringsfunktion
AMTRONIC

Se tekniskt dokument nr 2316

For stort ventilvridmoment

Kontakta tillverkaren

Fel anslutning

Kontrollera driv- och/eller adapterflansar
Se tekniskt dokument DYNACTAIR
nr 8511 eller kontakta tillverkaren

For litet luftflode

Kontrollera magnetventil, strypningar,
tryck och anslutningar samt luftkanaler

Stangt stalldon/Ventil ppen eller
Stangd ventil/Stalldon 6ppet

Placera ventilen och stalldonet
i samma position.

Omkastade tryckluftsanslutningar

Kontrollera tryckluftsanslutningarna

Magnetventil inkopplad i fel riktning

Kontrollera magnetventilernas inkoppling

Felaktig montering av stalldonet pa
stalldonet

Kontrollera mdéjliga arrangemang i
DYNACTAIR tekniskt dokument nr 8511.

Lufttrycksbortfall

Trycksatt utrustningen och hall
den trycksatt

Internt eller externt Iackage med utrustning
for flodesreglering + AMTRONIC eller
varierande insignal

Se interna eller externa lackage.
Kontrollera O-ringen pa monteringsplattan
mellan DYNACTAIR och AMTRONIC.

Felaktig justering av grénslagesbrytares kammar

Kontrollera justeringen enligt tekniskt
dokument AMTRONIC nr 2316

Styrindikering och fjarrindikering inte kompatibla

Se tekniskt dokument for tillbehor



KSB b‘ amii DYNACTAIR 50 och 100

TEKNISKT DOKUMENT SATS

DYNACTAIR 50 Ref. 8519.8050-90

DYNACTAIR 100 Ref. 8519.8100-90
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8519.8050-90
Tekniskt dokument

SATS DYNACTAIR 50

KOD Temperatur Tekniska data
42 088 719 -20°C il +80°C * O-ringar pos. 412.1; 412.2; 412.3: Nitril
42 088 885 -40°C il +80°C * O-ringar pos. 412.1; 412.2; 412.3: Nitril lagtemperatur
42 088 886 -20°C il +120 °C * O-ringar pos. 412.1; 412.2; 412.3: Viton
Version med basplatta
Snitt A-A
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SPINDEL éldre an september 1998

Pos. Antal | Bendmning Material

3001 m |1 Ovre lager Acetal

3002 m |1 Nedre lager Rostfritt stal + PTFE

314 n |1 Tryckbricka Rostfritt stal

4121* m |1 O-ring *

4122 m |1 O-ring * @ 56,52 x 5,33
412.3* m |2 Kolvring (O-ring) * 2 135,89 x 6,99
4124 m |2 O-ring Nitril

4125 m |2 O-ring Nitril @ 142,47 x 3,53
4126 m |2 O-ring Nitril

4127 m |2 O-ring Nitril

486 m |2 Kula Rostfritt stal

55-2 m |1 Friktionsbricka Acetal

593 m |2 Glidring Acetal

560 n |1 Stift Rostfritt stal

81-68.1 m |4 Kolvstyrning Acetal

81-682 m |2 Kolvstyrning Acetal

903 m (2 Plugg Polyamid 6 6

932 n |1 Lasring Rostfritt stal

Underhall nr.8519.82/.

21/06/04

kss .



8519.8100-90
Tekniskt dokument

SATS DYNACTAIR 100

KOD Temperatur Tekniska data
42 088 720 -20°C till +80°C * O-ringar pos. 412.1; 412.2; 412.3: Nitril
42 088 887 -40°C ill +80°C * O-ringar pos. 412.1; 412.2; 412.3: Nitril lagtemperatur
42 088 888 -20°C till +120°C * O-ringar pos. 412.1; 412.2; 412.3: Viton
Version med basplatta
m 314
B 550
W 552
m 4121
B 3001
21621~
W81682
rdl
wiE
W 3002 —

—
| 422 — 7;

W 486

m 932

m 314

"L

MONTERING AIV SPINDEL éldre &n september 1998

Pos. Antal | Benamning Material Matt (mm)
3001 m |1 |Ovrelager Acetal

3002 m |1 Nedre lager Rostfritt stal + PTFE

314 n |1 Tryckbricka Rostfritt stal

4121* m |1 O-ring * @ 30,80 x 3,6
4122 m |1 O-ring * 369,22 x 5,33
4123* m |2 Kolvring (O-ring) * 177,17 x 6,99
4124 m |2 O-ring Nitril @ 41,50x 3
4125 m |2 O-ring Nitril @ 183,75 x 3,53
4126 m |2 O-ring Nitril g12x1,5
4127 m |2 O-ring Nitril J13,6x2,7
486 m |2 Kula Rostfritt stal

55-2 n |1 Friktionsbricka Acetal

593 m |2 Glidring Acetal

560 m |1 Stift Rostfritt stal

81-68.1 m |4 Kolvstyrning Acetal

81682 m |2 Kolvstyrning Acetal

903 m (2 Plugg Polyamid 6- 6

932 n |1 Lasring Rostfritt stal

Underhéll nr.8519.82/.

21/06/04

kss .
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