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INSTALLATION
UNDERHALL

-- Allmén 6versikt

-- Verktygsuppsattning

-- Installation

-- Justering av justerbara &ndlagen for 6ppning eller stédngning
-- Demontering av stélldon

-- Hopmontering av stélldon

-- Felsdkning

-- Modellfakta/reservdelar ACTAIR 100 Ref. 8516.8100--90
ACTAIR 200 Ref. 8516.8200--90
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KSB b. e ACTAIR 100 och 200 - UNDERHALL

Syftet med denna manual &r att beskriva hur installation och underhall utférs samt vilka atgarder som ska vidtas vid
driftstopp eller funktionsfel fér de pneumatiska stélldonen av typ ACTAIR 100 och 200.

916.3 554
916.1 ¥
a0 81-68.2 M 310 909 \ /920
59-30 593 MW M
/ ; \\ . ~~412.1
970.1 a \

\\1914.1

103 e
i 0
310 N 412.7m
a41-68.1 1 41241
cos 595
41271 \81—88.1 u
b Y
.3\5
\ 909
41211 091 Graisse hE e 30020
o 41231
B pieces constitutives du kit de rechange Or—.—
Enhet Beteckning Enhet Beteckning
55--2 Friktionsbricka 412.7 O--ring
59--26 | Scotch yoke 486 Kula
59--30 [Rulle 554 Bricka
81--68.1 | Kolvstyrning 560 Stift
81--68.2 | Kolvstyrning 593 Kolvlager
103 Holje 595 Kolv
163 Cylinderlock 629 Visare
210 Axel 900 Skruv med runt huvud
300.1 Ovre lager 903 Plugg
300.2 Undre lager 904 Gangad skruv
310 Sjalvsmorjande lager 909 Justerbart andlage
314 Tryckbricka 914.1 Insexskruv
412.1 O--ring 916.1 Plugg
412.2 O--ring 916.2 Cylindrisk plugg
412.3 O--ring 916.3 Trekantig plugg
412.4 O--ring 920 Sexkantsmutter
412.6 O--ring 970.1 Typskylt
991 Smorijfett




KSB b‘ e ACTAIR 100 och 200 - UNDERHALL

REKOMMENDERADE VERKTYG (ingar ej)

-- Pneumatisk skruvdragare

-- Fast skruvnyckel 16

-- Insexnyckel 4 och 5

-- 2 gangade stanger M16, minsta langd 150 mm

MATERIAL
-- Smoérjfett EPEXELF MO2 (EIf) eller RETINAX AM (Shell) eller liknande

INSTALLATION

INNAN ARBETET PABORJAS
-- Markera monteringslaget for stalldonet pa ventilen (position N eller M)
-- Markera laget for visaren 629 pa axeln 210

INPASSNING

Inpassning pa ventilerna gors antingen direkt eller med adapterdelar:

-- utbytbara insatser, tillverkade efter de olika ventilaxlarnas storlek och form
-- adapterfléansar fér koppling.

STALLDONETS POSITION PA VENTILEN

Om 6ppet eller sténgt lage inte ar kant, maste tryckluft anvandas for att skapa rérelse medurs. Sedan ar stalldonet i
stangt lage.

Stélldonet kan positioneras i fyra 1agen, i intervaller om 90°.

Standardmontage ar N-position 1

Montage N Montage M
Position 1 Position 2 Position 1 Position 2
L n ——
&; ® 4_3 & ® D E( : _3 ,_8
e

&= Flédesriktning

Det instéllda laget kan &ndras pa plats enligt beskrivningen nedan. Foélj den sérskilda monteringsmetoden i enlighet
med underhallsanvisningarna.

OMPOSITIONERING Instéllning N «——>» Instélining M

-- Koppla loss stélldonet fran ventilen

-- Ta bort skruven 900 och visaren 629

-- Ta ut kulan 486 ur sparet med en skruvmejsel eller pinndorn

-- Satt kulan 486 i det lodrata sparet

-- Montera visaren vid 90° i ursprungslaget och ganga skruven 900

-- Om en ventil med plan axelande anvands ska axelns tillsats 210 tas bort, vridas 90° och séttas tillbaka i axeln
-- Anslut stalldonet till ventilen igen 90° fran det ursprungliga laget.



KSB b‘ e ACTAIR 100 och 200 - UNDERHALL

JUSTERING AV VANLIGA JUSTERBARA ANDLAGEN FOR STANGNING (x 2°)

Justerbara andlédgen justeras i fabriken och behdver inte justeras ytterligare pa plats.
Detta ar helt avgérande for att ventilen ska vara absolut tat.

Efter arbete pa stalldonet maste man kontrollera att de justerbara andlagena ar korrekt justerade.

Vid behov justerar man dem enligt féljande:

Justering av ventilenhet + anslutet stélldon

- Koppla ifran lufttillférseln

--  Lossa muttrarna 920

--  Skruva loss ett av de tva justerbara andlagena 909 flera varv

-- Justera det andra justerbara andlaget 909 genom att tryckséatta den inre kammaren (mellan de tva kolvarna)
och kontrollera att ratt position nas. Las sedan skruven 909 med muttern 920

- Koppla ifran lufttiliférseln, justera de forsta justerbara &ndldgena 909 tills de kommer i kontakt med kolven 595.
Las sedan med muttern 920. Samtidigt far kuggdrevet 877 inte borja rotera.

VARNING : Vid justeringen far o-ringarna 412.4 inte skadas.

EXEMPLEN ACTAIR 100 och 200 MED JUSTERING AV JUSTERBARA ANDLAGEN FOR OPPNING

Justera pa samma sétt.
Ett O ar ingraverat pa drivaxeln till kuggdrevet 877 pa stélldon med justerbart andlage f6r 6ppning (Opening).

SPECIFIKT EXEMPEL : STALLDON MED URKOPPLINGSBAR MANUELL MANOVRERING Justering av

enheten ventil — urkopplingsbar manuell manévrering — anslutet stélldon

Vid automatisk drift och under tryck maste enheten stanna i ratt lage med hjélp av de justerbara andlagena pa det

pneumatiska stélldonet.

Obligatorisk ordningsfdljd att observera vid justering:

-- Koppla ifran lufttillférseln.

-- Skruva ur de tva justerbara andlagena for den urkopplingsbara manuella évervéxeln flera varv (4 till 5 varv).

-- Lossa muttrarna 920.

-- Skruva loss ett av de tvé justerbara &ndlagena 909 flera varv.

-- Justera det andra justerbara andlaget 909 genom att trycksétta den inre kammaren (mellan de tva kolvarna) och
kontrollera att ratt position nas. Las sedan skruven 909 med muttern 920.

-- Koppla ifran Iufttillférseln, justera de forsta justerbara &ndlagena 909 tills de kommer i kontakt med kolven 595.
Las sedan med muttern 920. Samtidigt far kuggdrevet 877 inte borja rotera.

-- Anslut lufttilliférseln, skruva fast den manuella évervéxelns justerbara andlagen fér stédngning tills de ligger an
mot hjulet. Skruva sedan loss 1/2 varv och las muttern.

-- For enheten till 6ppningslage och sléapp in tryck i stalldonet

-- Skruva fast den manuella dvervéxelns justerbara dndlagen for dppning tills de ligger an mot hjulet. Skruva sedan
loss 1/2 varv och las muttern.

-- Kontrollera att enheten fungerar korrekt.



KSB b‘ e ACTAIR 100 och 200 - UNDERHALL

DEMONTERING AV STALLDON
-- Faststall bade visarens och stélldonets monteringslage pa ventilen.
-- Koppla ifran Iufttillférseln.
-- Ta bort stélldonet och dess tillbehor fran ventilen och 1agg det pa arbetsbanken.
-- Koppla ifran alla tilloehor for stalldonet.
-- Om stélldonet har en visare 629 ska pluggen 916, skruven 900 och visaren 629 tas bort.
-- Ta bort cylinderlocken 163.
-- Dra ut cylinderlockets o-ring 412.7.
-- Ta bort muttrarna 920, brickorna 554 och o-ringen 412.4 fran cylinderlocket 163.
-- Stéll stalldonets axel 210 i horisontellt lage.

Fére ndsta moment:

Anteckna vinkelpositionen P1 f6r axeln 210 nar kolvarna 595 inte &r i rérelse.
Anteckna pa samma séatt positionen P2 fér kolvarna 595 i férhallande till axeln 210.
Tva funktionssatt ar majliga, vilket visas pa bilderna nedan:

Stangning medurs/Stéllbara andléagen i stangningslage

Oppning Stingning
Stélldon/stangd ventil Stélldon/6ppen ventil Stélldon/6ppen ventil Stélldon/stangd ventil

Stangning medurs/Stéllbara éndlagen i 6ppningslage

.,

P
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3
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Oppningsliage Sténgning
Stélldon/stédngd ventil Stalldon/6ppen ventil Stélldon/6ppen ventil Stélldon/stéangd ventil

-- Skruva i en stang med M16-ganga i varje kolv 595. Dra sedan symmetriskt ut kolvarna.
-- Tabort rullarna 59--30, kolvstyrningarna 81--68.1 och 81--68.2. Demontera sedan 412.3 och kolvlagren 593
-- Dra ut stiftet 560, tryckbrickan 314 och friktionsbrickan 55--2

Fore nasta moment:
-- Observera riktningen P3 fér montering av scotch yoke-donet 59--26 (med framsidan mot toppen eller botten)
-- Anteckna vinkelpositionen P4 mellan scotch yoke-donet 59--26 och axeln 210.

VARNING : Vid demonteringen av axeln 210 ska man halla fast scotch yoke-donet 59--26 sa att det inte skadar
héljet 103.

-- Tabort axeln 210, o-ringen 412.2 och det undre lagret 300.2.

-- Dra ut det 6vre lagret 300.1 och o-ringen 412.1.



KSB b‘J e ACTAIR 100 och 200 - UNDERHALL

HOPMONTERING AV STALLDON

FORBEREDELSE AV KOMPONENTER
Alla delar som ingar i reservsatsen maste anvéndas.

O-ringar, lager och kolvstyrning maste smaérjas med fett av sadan typ som anges i: Material. VARNING : PA
STALLDON SOM LEVERERADES FORE UTGANGEN AV SEPTEMBER 1998 SKA SPARET PA
FJADERSTOPPRINGEN INTE SMORJAS

-- Montera kolvarna 595, o-ringarna
412.3, kolvstyrningen 81.68.1 och
kolvlagren 593

--  Montera o-ringen 412.2 och det undre lagret
300.2 pa axeln 210.




KSB b‘ e ACTAIR 100 och 200 - UNDERHALL

©
O
0

Montera o-ringarna 412.7 pa
cylindertopparna 163

-- Sétt o-ringarna 412.4,
brickorna 554 och muttrarna
920 pa plats

Standardposition for det justerbara andlaget visas nedan:

STALLDON A (mm)
ACTAIR 100 27.1
ACTAIR 200 29.8

Stall in matt for det stallbara
andlaget 909




KSB b‘] e ACTAIR 100 och 200 - UNDERHALL

-- Placera holjet med framsidan nedat, smérj insidan av hdljet och sétt o-ringen 412.1 och det dvre lagret 300.1 i
holjet 103.

Sétt allt pa plats och hall samtidigt det undre
lagret 300.2 mot axeln 210 nér scotch yoke-
donet 59--26 satts in, med en markering pa

scotch yoke-donets ventilanslutningssida

For in axeln i holjet 103 och se till att sparen
gar i sparen pa scotch yoke-donet 59--26.

Scotch yoke-donets vinkelposition i hdljet:
Parallellt mot holjet och axelns fyrkant, 45° i
enlighet med bilderna.



KSB b‘] e ACTAIR 100 och 200 - UNDERHALL

-- Satt friktionsbrickan 55--2 pa plats, och tryckbrickan 314 och stiftet
560 pa axeln.

INSTALLATION AV KOLV
-- Rikta axeln 210 till position P1 som antecknades vid demonteringen.



KSB b‘J e ACTAIR 100 och 200 - UNDERHALL

-- Kolvarnas monteringsriktning ska vara samma som antecknades vid demonteringen (position 2).

-- Satt i kolvarna kompletta med rulle med hjélp av en gédngstang M16.

-- Tryck pa de tva kolvarna 595 samtidigt tills det tar stopp.
-- Kontrollera att axelns fyrkant &r parallell mot héljet 103.
-- Demontera gangstangen.

-- Montera cylinderlocken 163 pa holjet

-- Genomfdr en 6ppning och stdngning utan belastning fér att kontrollera att stalldonet fungerar korrekt (slag,
tathet).

ANSLUTNING TILL VENTILEN

-- Atermontera visare 629 — skruv 900 — plugg 916 och/eller tillbehér pa stélldonet i ursprungslaget.

-- Anslut stalldonet till ventilen i ursprungslaget

-- Kontrollera att enheten ventil — pneumatiskt stalldon — tillbehdr fungerar korrekt.

-- Justera de justerbara andlagena vid behov, se Justering av standard justerbara &ndlagen for stdngning.

10



kse L.
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FELSOKNING

Vid cylinderlocken 163

Axiellt vid kuggdrevet Y

Vid pluggarna 903
__

Fungerar ¢j

Fungerar bristfélligt eller stétvis

Ojamn drift
_

-
B el odicr

Reverserad drift
—

Anslutning ej méjlig pa ventilsidan

Anslutning ej majlig pa tillbehérssidan

Yttre lackage

Skadade o-ringar 412.4 och 412.7

Byt o-ringarna 412.4 och 412.7

Skadade o-ringar 412.1 och 412.2

Byt o-ringarna 412.1 och 412.2

Skadade pluggar 903 och o-ringar 412.6

Byt pluggarna 903 och o-ringarna 412.6

Otillrackligt eller inget tryck

Kontrollera solenoid, begransare, tryck,
anslutningar

Blockerade ventiler

Kontrollera ventilen och/eller anslutningen
till réret

Invandigt lackage

Byt o-ringarna 412.3

Utvandigt lackage

Se utvandigt lackage

Bristningar i inre komponenter

Kontakta tillverkaren for teknisk
radgivning

Val av fel stalldon

Se datablad nr. 8515
Se datablad for ventilen

Urkopplingsbar manuell mandévrering

Koppla ifran Iufttillférseln
Koppla till den manuella mandévreringen

. galler

Vid férdelning med AMTRONIC kan skruvarna
904 finnas

Koppla ifran AMTRONIC och ta bort
skruvarna 904

Felaktig justering av justerbara &ndlagen

Se Justering av justerbara andlagen

Felaktig justering av positioneringsfunktion
AMTRONIC

Se teknisk broschyr nr. 2316

For hégt moment pa ventilen

Kontakta tillverkaren

Felaktig anslutning

Kontrollera driv- och/eller adapterflansarna
Se teknisk broschyr fér ACTAIR nr. 8515
eller kontakta tillverkaren

Luftflodet for lagt

Kontrollera solenoid, begrénsare, tryck,
anslutningar och passageavsnitt for
lufttillférseln

Stangt stalldon / Oppen ventil eller Stéangd ventil /
Oppet stalldon

Stall ventilen och stélldonet i samma lage

Inverterade pneumatiska anslutningar

Kontrollera den pneumatiska anslutningen

Felaktig definition fér solenoid

Kontrollera solenoidens definition

Stélldonet felaktigt monterat pa ventilen

Kontrollera lagesinstallningar for ACTAIR,
teknisk broschyr ACTAIR nr. 8515

Minskat lufttryck

Trycksatt utrustningen och hall den
under tryck

Invandigt eller utvandigt 1ackage med flédeskon-
trollutrustning + AMTRONIC eller varierande
ingangssignal

Se invandigt eller utvandigt lackage
Kontrollera o-ringen pa monteringsplattan
mellan ACTAIR och AMTRONIC

Felaktig justering av gransvéardesbrytarnas
kamstyrning

Justera enligt teknisk broschyr
AMTRONIC nr. 2316

Kontroll- och fjarrindikering ej kompatibla

Kontrollera teknisk broschyr for tillbehor
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MODELLFAKTA/RES
ERVDELAR

ACTAIR 100

ACTAIR 200

Ref. 8516.8100--90

Ref. 8516.8200--90
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8516.8100-- 90
Tekniskt datablad for sats

SATS ACTAIR 100

KODNING Temperaturomrade Specifikation
CODIFICATION Plage de température Spécificités
KODIERUNG Temperatur Spezifikationen
42 088 713 -20°C il +80 °C | * O-ringar artikel 412.1, 412.2, 412.3: Nitril
42 088 873 -40°C Hill +80 °C | * O-ringar artikel 412.1, 412.2, 412.3: Nitril lagtemperatur
42 088 874 -20°C il +120 °C | * O-ringar artikel 412.1, 412.2, 412.3: Viton
Bottenplatta version
W 4127
m 488
" 314
m 560 - = -
B 55E— 4125 m 4123 412.4
o412 903 m 593 k
m 3001— 1 412.6m /// I‘l‘ﬁ‘
m81-68.1—_ = | |
81-68.2 T | A \%; P i A ._(/
m31-68.2—_ 3 s S —
T P _Br' % 9
\ 7 \
AN
§ 3002 +—
m 22—
AXELENHET fore september 1998
m 486 —
-
m 037
m 314 LI .
Artikel* Ant | Design Désignation Benennung Material / Matériaux Matt
Werkstoffe (mm)
300.1 Q |1 |Ovre lager Palier supérieur oberes Lager Acetal
300.2 Q |1 |Undre lager Palier inférieur unteres Lager Rostfritt stal + PTFE
314 Q |1 |Tryckbricka Rondelle butée Anschlagscheibe Rostfritt stal
4121* Q|1 |O--ring Joint torique O-Ring * ©30,80x 3,6
4122* Q|1 |O--ring Joint torique O-Ring * @ 56,52 x 5,33
412.3* Q |2 |O-ring fér kolv Joint de piston Kolbendichtung * @ 135,89 x 6,99
412.4 Q |2 |O--ring Joint torique O-Ring Nitril @ 15,50 x 3,53
412.5 Q |2 |O--ring Joint torique O-Ring Nitril @ 142,47 x 3,53
412.6 Q |2 |O--ring Joint torique O-Ring Nitril g12x15
412.7 Q |2 |O--ring Joint torique O-Ring Nitril 13,6 x2,7
486 Q |2 |Kula Bille Kugel Rostfritt stal
55--2 Q |1 |Friktionsbricka Rondelle de frottement | Unterlegscheibe Acetal
593 Q |2 |Kolvlager Segment de piston Kolbenring Acetal
560 Q |1 | Stift Goupille Rostfritt stal
81--68.1Q |4 |Kolvstyrning Patin Gleitschuh Acetal
81--68.2Q |2 |Kolvstyrning Patin Gleitschuh Acetal
903 Q |2 |Plugg Bouchon VerschluBschraube Polyamid 6--6
932 Q |1 |Fjaderstoppring Circlips Sicherungsring Rostfritt stal
Underhall nr. 8515.82--./. 21/06/04
ami ksB L.
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Tekniskt datablad for reservdelssats

SATS ACTAIR 200

KODNING Temperaturomrade Specifikation

CODIFICATION Plage de température Spécificités

KODIERUNG Temperatur Spezifikationen

42 088 714 -20°C il + 80 °C | * O-ringar artikel 412.1, 412.2, 412.3: Nitril

42 088 875 -40°C il + 80 °C | * O-ringar artikel 412.1, 412.2, 412.3: Nitril lagtemperatur

42 088 876 -20°C till + 120 °C | * O-ringar artikel 412.1, 412.2, 412.3: Viton

Bottenplatta version
m 4127

m 483
m 314
m 560 - - -
8 552 412, 5 l 412.3 412.4
o412 203 m L
m 3001— 1 412.6m /// I‘*‘ﬁ‘
W81-68.1— S I =
5168 2— 5 B

ra =
7 T
A
)

B 300 2
B 4122 |

P A A A AN

i

AXELENHET fére september 1998

- A

Enhet* Ant | Beteckning Désignation Benennung Material / Matériaux Matt
Werkstoffe (mm)

300.1 Q |1 |Ovre lager Palier supérieur oberes Lager Acetal
300.2 Q |1 |Undre lager Palier inférieur unteres Lager Rostfritt stal + PTFE
314 Q |1 | Tryckbricka Rondelle butée Anschlagscheibe Rostfritt stal
4121* Q|1 |O-ring Joint torique O-Ring * @ 30,80 x 3,6
4122* Q |1 |O-ring Joint torique O-Ring * @69,22 x 5,33
412.3* Q |2 |O-ring for kolv Joint du piston Kolbendichtung * @ 177,17 x 6,99
4124 Q |2 |O-ring Joint torique O-Ring Nitril @ 15,50 x 3,53
4125 Q |2 |O-ring Joint torique O-Ring Nitril 183,75 x 3,53
412.6 Q |2 |O-ring Joint torique O-Ring Nitril g12x1,5
412.7 Q |2 |O-ring Joint torique 0O-Ring Nitril d13,6x2,7
486 Q |2 |Kula Bille Kugel Rostfritt stal
55--2 Q |1 |Friktionsbricka Rondelle de frottement | Unterlegscheibe Acetal
593 Q |2 |Kolvlager Segment de piston Kolbenring Acetal
560 Q |1 |Stift Goupille Kugel Rostfritt stal
81—68.1 Q |4 |Kolvstyrning Patin Gleitschuh Acetal
81—68.2 Q |2 |Kolvstyrning Patin Gleitschuh Acetal
903 Q |2 |Plugg Bouchon VerschluBschraube Polyamid 6-6
932 Q |1 |Fjaderstoppring Circlips Sicherungsring Rostfritt stal

Underhall nr. 8515.82--./. 21/06/04
amil ksB D.
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