
 
 

 
Vzdrževanje 

 

8515.81/4- SL 
ACTAIR 1,5 do 50 - VZDRŽEVANJE 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

NAMESTITEV 
VZDRŽEVANJE 

 
 

- Splošni pregled 
 

- Orodje 
 

- Namestitev 
 

- Prilagoditev odpiranja ali zapiranja nastavljivih končnih prislonov 
 

- Demontaža pogona 
 

- Ponovna montaža pogona 
 

- Odpravljanje napak 
 

- Tehnični listi kit kompletov ACTAIR 1,5  Ref. 8516.8001- 90 
   ACTAIR 3  Ref. 8516,8003- 90 
   ACTAIR 6  Ref. 8516,8006- 90 
   ACTAIR 12  Ref. 8516,8012- 90 
   ACTAIR 25  Ref. 8519,8025- 90 
   ACTAIR 50  Ref. 8519,8050- 90 

 
 
 
 
 

42 057 219 
 
 
 
 
 

KSB je pridobil certifikat ISO 9001 
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Namen tega priročnika je opis postopkov in ukrepov pri namestitvi / vzdrževanju, ki se izvajajo v primeru okvare 
ali nepravilnega delovanja pnevmatskih pogonov tipa ACTAIR 1.5-50. 
Liste kit kompletov lahko najdete na koncu tega dokumenta. 
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Različica osnovne plošče 
 

412.7 

 
 

Ozn. Opis Ozn. Opis 
55-2 Torna podložka 554 Podložka 
81-68 Vodilo bata 593 Vodilo bata 

103 Ohišje 595 Bat 
163 Glava valja 629 Kazalec 

300.1 Zgornji ležaj 877 Zobnik 
300.2 Spodnji ležaj 903 Vtič 
314 Naletna podložka 909 Nastavljiv končni prislon 
410 Tesnilo glave valja 914.1 Vijak s šestrobno glavo 

412.1 O-obroč 916 Vtič 
412.2 O-obroč 920 Šestrobna matica 
412.3 O-obroč bata 932 Vzmetni pritrdilni obroč 
412.4 O-obroč 970.1 Identifikacijska tablica 
412.6 O-obroč   
412.7 O-obroč   
486 Krogla   
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PRIPOROČENA ORODJA (niso priložena) 
- Pnevmatski stroj za vijačenje 
- Viličasti ključ 16 
- Inbus ključ 4 in 5 
- Pritrdilni obroč z vzmetno sponko 

 
 
 

POTROŠNI DELI 
- Mast EPEXELF MO2 (Elf) ali RETINAX AM (Shell) ali enakovredna 

 
 

NAMESTITEV 

PRED VSAKIM UKREPANJEM 
- Zabeležite položaj vgradnje pogona na ventil (položaj N ali M) 
- Zabeležite položaj kazalca 629 na zobniku 

 
PRILAGODITEV 
Prilagajanje na ventilih se doseže bodisi neposredno ali preko adapterskih delov: 
- zamenljivi vložki, izdelani glede na velikost in obliko različnih osi ventilov 
- prirobnični adapterji za sklopko. 

 
POLOŽAJ POGONA NA VENTILU 
Če nista znana odprti ali zaprti položaj, je treba s pomočjo zračnega tlaka doseči obratovanje v smeri urinega 
kazalca: zdaj je pogon v zaprtem položaju. 
Pogon se lahko namesti v štirih položajih, v 90° intervalih. 
Standarden razpored je N položaj 1 

 

 
 

Razpored N Razpored M 
Položaj 1 

 

 
 

      smer pretoka  

Položaj 2 Položaj 1 Položaj 2 

 
 
 
 
 
 

Položaj razporeda se lahko spremeni na kraju samem po spodaj opisanem postopku, pri čemer je treba 
upoštevati posebne montažne postopke v skladu s postopkom vzdrževanja. 

 
PRETVORBA                     Razpored N Razpored M 

 
- Izklopite pogon z ventila, 
- Odstranite kazalec 629, 
- Odstranite kroglo 486 iz utora z izvijačem, prebijačem, ...  
- Vstavite kroglo 486 v pravokotni utor, 
- Vgradite kazalec pri 90° v začetni položaj, 
- Odstranite vložek zobnika, obrnite za 90° in ponovno vstavite zobnik, 
- Ponovno povežite pogon z ventilom pri 90° začetnega položaja. 
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PRILAGODITEV STANDARDNIH ZAPIRALNIH NASTAVLJIVIH KONČNIH PRISLONOV (±2°) 

 
Nastavljivi končni prisloni so prilagojeni v tovarni in ne potrebujejo nadaljnjega prilagajanja na lokaciji. 
To je izjemnega pomena za popolno tesnjenje ventila. 

Po vsakem posegu na pogonu je treba preveriti pravilno prilagoditev nastavljivih končnih prislonov. 

Po potrebi se lahko ta prilagoditev spremeni po naslednjem postopku: 
Prilagoditev, ki se izvaja na priključeni enoti ventila + pogona 
- Odklopite dovod zraka, 
- Deblokirajte matice 920, 
- Enega od obeh nastavljivih končnih prislonov 909 odvijte za več obratov, 
- Prilagodite drugi nastavljivi končni prislon 909 s polnjenjem tlaka v notranjo komoro (med 2 batoma) in preverite 

želeni položaj, nato pa blokirajte vijak 909 z matico 920, 
- Odklopite dovod zraka, prilagajajte prvi nastavljivi prislon 909, dokler ni vzpostavljen stik z batom 595, nato pa 

ga blokirajte z matico 920. Prav tako se ne sme vzpostaviti vrtenja zobnika 877. 
 

OPOZORILO: Med postopkom prilagajanja pazite, da se ne poškodujejo O-obroči 412.4. 
 
 

PRIMER ACTAIR 1.5 do 50 S PRILAGODITVIJO ODPIRANJA NASTAVLJIVIH KONČNIH PRISLONOV 
 

Izvedite enak postopek prilagajanja. 
Črka O je vgravirana na pogonski gredi zobnika 877 na pogonu z Odpiralnimi nastavljivimi končnimi prisloni. 

 
 

 
 
 

SPECIFIČEN PRIMER: POGON OPREMLJEN S PREKLOPNIM ROČNIM KRMILJEM 
 

Prilagoditev se izvaja na priključeni enoti ventil + preklopno ročno krmilje + pogon 
Pod tlakom in pri avtomatskem delovanju se mora postanek enote v položaju opraviti na nastavljivih končnih 
prislonih pnevmatskega pogona. 
Obvezno je treba upoštevati kronološko zaporedje korakov prilagajanja: 
- Odklopite dovod zraka, 
- Odvijte za več obratov (4 do 5) oba nastavljiva končna prislona za preklopno ročno krmilje 
- Deblokirajte matice 920, 
- Enega od obeh nastavljivih končnih prislonov 909 odvijte za več obratov, 
- Prilagodite drugi nastavljivi končni prislon 909 s polnjenjem tlaka v notranjo komoro (med 2 batoma) in preverite 

želeni položaj, nato pa blokirajte vijak 909 z matico 920, 
- Odklopite dovod zraka, prilagajajte prvi nastavljivi prislon 909, dokler ni vzpostavljen stik z batom 595, nato pa 

ga blokirajte z matico 920. Prav tako se ne sme vzpostaviti vrtenja zobnika 877. 
- Vključite dovod zraka, privijte nastavljive zapiralne končne prislone ročnega krmilja, dokler ni vzpostavljen stik s 

kolesom, nato odvijte za 1/2 obrata in blokirajte s protimatico 
- Enoto postavite v odpiralni položaj in spustite tlak v pogon 
- Privijte nastavljive odpiralne končne prislone za ročno krmilje, dokler ni vzpostavljen stik s kolesom, nato odvijte 

za 1/2 obrata in blokirajte s protimatico 
- Preverite pravilno delovanje enote 
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DEMONTAŽA POGONA 

 
- Identificirajte kazalec in položaj vgradnje pogona na ventilu. 

 

- Odklopite dovod zraka 
 

- Odstranite pogon in dodatno opremo iz ventila in ga postavite na delovno mizo 
 

- Odklopite vso dodatno opremo pogona 
 

- Če ima pogon kazalec 629 in vtič 916, ju odstranite 
 

- Odstranite glave valjev 163 
 

- Izvlecite tesnilo glave valja 410 
 

- Odstranite matice 920, podložke 554 in O-obročke 412.4 z glav valjev 163 
 
 

Pred naslednjim zaporedjem: 
 

Bodite pozorni na kotni položaj P1 zobnika 877, ko bati 595 niso v gibanju 

Na enak način zabeležite P2 položaj zobcev bata 595 v primerjavi z zobnikom 877. 

Možni sta dve funkciji, v skladu s spodnjimi slikami. 
 
 
 

Različica zapiranja v smeri urinega kazalca / Nastavitveni vijaki v zaprtem položaju 
 

Postopek odpiranja Postopek zapiranja 
Pogon/Zaprt ventil Pogon/Odprt ventil Pogon/Odprt ventil Pogon/Zaprt ventil 

 
 
 

 
 
 

Različica zapiranja v smeri urinega kazalca / Nastavitveni vijaki v odprtem položaju 
 

Postopek odpiranja Postopek zapiranja 
Pogon/Zaprt ventil Pogon/Odprt ventil Pogon/Odprt ventil Pogon/Zaprt ventil 

 
 
 

 
 
 
 
 
 
 

- Izvlecite bate 595 iz ohišja 103 s pomikom pogonskega kvadrata zobnika 877 s pomočjo ključa velikosti 16 
 

- Odstranite vodilo bata 81-68, ležaj bata 593 in O-obroče 412.3 z batov 595 
 

- Odstranite vzmetni pritrdilni obroč 932, naletno podložko 314 in torno podložko 55-2 
 

- Izvlecite zobnik 877 
 

- Izvlecite ležaje 300.1 in 300.2, O-obroče 412.1 in 412.2 na zobniku 877 
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  POGON A (mm) 
ACTAIR 1,5 6,5 
ACTAIR 3 15,1 
ACTAIR 6 11,5 
ACTAIR 12 4,9 
ACTAIR 25 17,3 
ACTAIR 50 8,2 

 

 
 
 

PRIPRAVA DELOV 

PONOVNA MONTAŽA POGONA 

 

Uporabiti je treba vse sestavne dele nadomestnih kompletov. 

O-obroči, ležaji in vodilo bata morajo biti namazani z mastjo, navedeno v odstavku: potrošno blago. 

OPOZORILO: NE MAŽITE UTORA VZMETNEGA PRITRDILNEGA OBROČA 
 
 
 

- Namestite O-obroče 410 in 
412.4, podložke 554 
in matice 
na glave valjev 

 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

Standardni položaj nastavljivega končnega prislona je, kot sledi: 
 
 
 
 
 

A 
 
 
 
 
 
 
 
 

Pozicijska dimenzija 
nastavljivega končnega 
prislona 909
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Namestite O-obroč 412.2, spodnji ležaj 300.2, zgornji 
ležaj 300.1 in O-obroč 412.1 na zobnik 877. 
Namažite O-obroče, ležaje in zobce zobnika. 

 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Namestite O-obroč 412.3, vodilo bata 
81.68 in ležaje bata 593 na bat 595. 
Namažite zobce bata 
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PONOVNA MONTAŽA 
 
 

Strogo upoštevajte vrstni red korakov 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

- Namažite valj ohišja 103 s čopičem ali na drug 
ustrezen način 

 

- Namestite podenoto zobnika 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

- Namestite namazano torno podložko 55-2, naletno podložko 314 in vzmetni pritrdilni obroč 932. 
OPOZORILO: VZMETNI PRITRDILNI OBROČ MORA BITI NAMEŠČEN Z RAVNO STRANJO PROTI    

ZGORNJEMU KVADRATU ZOBNIKA IN NE SME BITI PREVEČ ODPRT, KER BI SE 
LAHKO DEFORMIRAL. 
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- Zobnik 877 usmerite s pomočjo ključa velikosti 16 v položaj P1, ki ste ga zabeležili med demontažo. 

V primeru težav glejte spodnjo risbo: 

 

 
 

 
 
- Vstavite podenote bata v ohišje 103 v enakem položaju P2, kot ste ga zabeležili med demontažo. 

V primeru težav glejte spodnje risbe: 
 
 

Položaj zobcev zobnika 877 in batov 595 mora biti, kot sledi: 
 
 

 
 

 
 

Gnani nastavljivi končni prisloni v zaprtem položaju 
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- Bate porinite v ohišje, tako da pomikate zobnik 877 s pomočjo ključa velikosti 16, in ročno potiskate bate. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 

- Preverite ali sta oba bata 595 enako vstavljena v ohišje 103 in ali kvadrat zobnika 877 prikazuje 
pravilen odprt - zaprt položaj. 
S pomočjo ključa preverite pravilno delovanje zaprtega - odprtega položaja sestava 

- Ponovno namestite glavo valja podenote na ohišju 103, tako da izmenično privijete 4 vijake 
- Preverite pravilno delovanje pogona (hod, tesnjenje) 

 
 
 
 
 
 
 

PRIKLJUČITEV NA VENTIL 
 

- Ponovno namestite kazalec 629 in / ali dodatno opremo na pogon v prvotnem položaju. 
- Priključite pogon na ventil v prvotnem položaju, 
- Preverite pravilno delovanje enote ventil - pnevmatski pogon - dodatna oprema. 
- Če je potrebno, prilagodite nastavljive končne prislone: glejte odstavek Prilagoditev standardnih 

nastavljivih zapiralnih končnih prislonov. 
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ODPRAVLJANJE TEŽAV 

 
 

 

Na glavah valja 163 
Aksialno na zobniku 877 Zunanja uhajanja 
Na vtičih 903 
Nedelovanje 
Nepopolno delovanje ali hod 
Nepravilno delovanje  
Povratno delovanje  
Nepravilno delovanje aparata  
Obratna ali nepravilna indikacija 
Ni možna povezava, stran ventila 
Ni možna povezava, stran dodatkov 

 
Poškodovani O- obroči 412.1 in 410 Zamenjajte O-obroče 412.1 in 410 

Poškodovani O- obroči 412.3 in 412.2 Zamenjajte O-obroče 412.3 in 412.2 

Poškodovani vtiči 903 in O-obroči 412.6 Zamenjajte vtič 903 in O-obroč 412.6 
Odsoten ali nezadosten tlak Preverite elektromagnet, 

omejilnike, tlak, povezave 
 

Blokiran ventil Preverite ventil in/ali vmesnik skupaj  
s cevjo 

Notranje puščanje Zamenjajte O-obroče 412.4 

Zunanje puščanje Glejte zunanja puščanja 

Okvara notranjih sestavnih delov Obrnite se na proizvajalca za tehnične 
nasvete 

Napačna uporaba Glejte tehnični prospekt št. 8515 
Glejte tehnični prospekt za ventil 

Odklop ročnega krmilja Odklopite dovod zraka 
Vklopite ročno krmilje 

 

V primeru distribucije AMTRONIC: možna 
prisotnost vijakov 904 

Odklopite AMTRONIC Odstranite vijake 
904 

 
Napačna prilagoditev  končnih prislonov Glejte odstavek Prilagoditev 

nastavljivih končnih prislonov 

Napačna nastavitev  regulatorja 
položaja AMTRONIC 

Glejte tehnični prospekt št. 2316 

 
Prevelik moment ventila Obrnite se na proizvajalca 

Napačen vmesnik Preverite pogonske in/ali adapterske 
prirobnice 
Glejte tehnični prospekt ACTAIR št. 
8515 ali se obrnite na proizvajalca 

Premajhen pretok zraka Preverite elektromagnet, omejilnike, 
tlak, povezave in prehodni del dovoda 
zraka 

 
Zaprt pogon / odprt ali zaprt pogon 

 
Ventil in pogon postavite v enak 
položaj 

Obrnjene pnevmatske povezave Preverite pnevmatsko povezavo 
Napačna definicija elektromagneta Preverite definicijo elektromagnetov 

Napačna montaža pogona na pogonu Preverite razpored pozicij v 
tehničnem prospektu ACTAIR št. 8515 

 
Izguba zračnega tlaka Opremo napolnite s tlakom in jo 

vzdržujte pod tlakom 
 

Notranja ali zunanja uhajanja pri opremi za 
uravnavanje pretoka + AMTRONIC ali 
spremenljiv vhodni signal 

 
Glejte zunanje ali notranje puščanje 
Preverite O-obroč montažne plošče med 
ACTAIR in AMTRONIC 

Napačna prilagoditev mejnih stikal Preverite nastavitev v tehničnem 
prospektu AMTRONIC št. 2316 

 
 

ki ustreza 

 
Nadzor in daljinska signalizacija nista združljiva Preverite tehnični prospekt dodatkov 
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Opombe 
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 TEHNIČNI LISTI KIT KOMPLETOV 
 
 
 
 
 

ACTAIR 1,5 Ref. 8516.8001- 90 
 

ACTAIR 3 Ref. 8516.8003- 90 
 

ACTAIR 6 Ref. 8516.8006- 90 
 

ACTAIR 12 Ref. 8516.8012- 90 
 

ACTAIR 25 Ref. 8519.8025- 90 
 

ACTAIR 50 Ref. 8519.8050- 90 



8516.8001- 90 
Tehnični list KIT kompleta KIT ACTAIR 1,5 

 
 

 

 

 
 

 
 

 
 

 

 
KODIRANJE 
CODIFICATION 
KODIERUNG 

Temperaturni razpon 
Plage de température 
Temperatur 

Posebnosti 
Spécificités 
Spezifikationen 

42 095 623 --20 ° C do • à • bis +80 ° C  
 

 
 

Različica osnovne plošče 
 

■  412.7 
 
 
 

■  486 

A - A  B - B 

 
■  932 

 
■  314 

 
■  55- 2 

 
■  412.1 

 
 

■  81- 68 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

■  412.2 

 
■ 

410 

 
■ 

412.3 

 
■ 

412.4 

 

 
 
 
 

  Kol. Opis Désignation Benennung Materiali / Matériaux 
Werkstoffe 

Dimenzije 

314 ■ 1 Naletna podložka Rondelle butée Anschlagscheibe Nerjavno jeklo  
410 ■ 2 Tesnilo glave valja Joint de culasse Zylinderdeckeldichtung Nitril  
412.1 ■ 2 O-obroč Joint torique O-Ring Nitril Ø 
412.2 ■ 1 O-obroč Joint torique O-Ring Nitril Ø 
412.3 ■ 2 O-obroč bata Joint de piston Kolbendichtung Nitril Ø 
412.4 ■ 2 O-obroč Joint torique O-Ring Nitril Ø 
412.7 ■ 1 O-obroč Joint torique O-Ring Nitril Ø 
55-2 ■ 1 Torna podložka Rondelle de frottement Unterlegscheibe Acetal  
81-68 ■ 2 Vodilo bata Patin Gleitschuh Acetal  
486 ■ 2 Krogla Bille Kugel Nerjavno jeklo  
932 ■ 1 Vzmetni pritrdilni obroč Circlips Sicherungsring Nerjavno jeklo  

 

 
Vzdrževanje št. 8515.81- ./. 21/06/04 

Postavka* 
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8516.8003- 90 
Tehnični list KIT kompleta KIT ACTAIR 3 

 

 

 
 

 
 

 
 

 

 
KODIRANJE 
CODIFICATION 
KODIERUNG  

Temperaturni razpon 
Plage de température 
Temperatur 

Posebnosti 
Spécificités 
Spezifikationen 

42 088 708 --20 ° C do • à • bis +80 ° C * O- obroči postavka 412.1; 412.2; 412.3: Nitril 
42 088 863 --40 ° C do • à • bis +80 ° C * O- obroči postavka 412.1; 412.2; 412.3: Nitril nizke temperature 
42 088 864 --20 ° C do • à • bis +120 ° C * O- obroči postavka 412.1; 412.2; 412.3: Viton 

 

 
 

Različica osnovne plošče 
 

■  412.7 
 
 
 

■  486 

A - A  B - B 

 
■  932 

 
■  314 

 
■  55- 2 

 
■  412.1 

 
■  300.1 

 
■  81- 68 

 

 
 
 
 
 
 
 

■  300.2 
 

■  412.2 

 

 
 
 
■  903 
 
■  412.6 

 
■ 

410 

 
■ 

412.3 

 
■ 

593 

 
■ 

412.4 

 

 
 
 

  Kol. Opis Désignation Benennung Materiali / Matériaux 
Werkstoffe 

Dimenzije 
(mm) 

300.1 ■ 1 Zgornji ležaj Palier supérieur oberes Lager Acetal  
300.2 ■ 1 Spodnji ležaj Palier inférieur unteres Lager Acetal  
314 ■ 1 Naletna podložka Rondelle butée Anschlagscheibe Nerjavno jeklo  
410 ■ 2 Tesnilo glave valja Joint de culasse Zylinderdeckeldichtung Nitril  
412.1* ■ 1 O-obroč Joint torique O-Ring * Ø 19,80 x 3,6 
412.2* ■ 1 O-obroč Joint torique O-Ring * Ø 23,00 x 3,6 
412.3* ■ 2 O-obroč bata Joint de piston Kolbendichtung * Ø 59,69 x 5,33 
412.4 ■ 2 O-obroč Joint torique O-Ring Nitril Ø 8,90 x 2,7 
412.6 ■ 2 O-obroč Joint torique O-Ring Nitril Ø 12 x 1,5 
412.7 ■ 2 O-obroč Joint torique O-Ring Nitril Ø 13,6 x 2,7 
486 ■ 2 Krogla Bille Kugel Nerjavno jeklo  
55-2 ■ 1 Torna podložka Rondelle de frottement Unterlegscheibe Acetal  
593 ■ 2 Ležaj bata Segment de piston Kolbenring Acetal  
8 -68 ■ 2 Vodilo bata Patin Gleitschuh Acetal  
903 ■ 2 Vtič Bouchon Verschlußschraube Poliamid 6- 6  
932 ■ 1 Vzmetni pritrdilni obroč Circlips Sicherungsring Nerjavno jeklo  

Postavka* 



8516.8006- 90 
Tehnični list KIT kompleta 
 

KIT ACTAIR 6 
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KODIRANJE 
CODIFICATION 
KODIERUNG 

Temperaturni razpon 
Plage de température 
Temperatur 

Posebnosti 
Spécificités 
Spezifikationen 

42 088 709 --20 ° C do • à • bis +80 ° C * O- obroči postavka 412.1; 412.2; 412.3: Nitril 
42 088 865 --40 ° C do • à • bis +80 ° C * O- obroči postavka 412.1; 412.2; 412.3: Nitril nizke temperature 
42 088 866 --20 ° C do • à • bis +120 ° C * O- obroči postavka 412.1; 412.2; 412.3: Viton 

 

 
 

Različica osnovne 
plošče 
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  Kol. Opis Désignation Benennung Materiali / Matériaux 
Werkstoffe 

Dimenzije 
(mm) 

300.1 ■ 1 Zgornji ležaj Palier supérieur oberes Lager Acetal  
300.2 ■ 1 Spodnji ležaj Palier inférieur unteres Lager Acetal  
314 ■ 1 Naletna podložka Rondelle butée Anschlagscheibe Nerjavno jeklo  
410 ■ 2 Tesnilo glave valja Joint de culasse Zylinderdeckeldichtung Nitril  
412.1* ■ 1 O-obroč Joint torique O-Ring * Ø 19,80 x 3,6 
412.2* ■ 1 O-obroč Joint torique O-Ring * Ø 27,80 x 3,6 
412.3* ■ 2 O-obroč bata Joint de piston Kolbendichtung * Ø 78,74 x 5,33 
412.4 ■ 2 O-obroč Joint torique O-Ring Nitril Ø 8,90 x 2,7 
412.6 ■ 2 O-obroč Joint torique O-Ring Nitril Ø 12 x 1,5 
412.7 ■ 2 O-obroč Joint torique O-Ring Nitril Ø 13,6 x 2,7 
486 ■ 2 Krogla Bille Kugel Nerjavno jeklo  
55-2 ■ 1 Torna podložka Rondelle de frottement Unterlegscheibe Acetal  
593 ■ 2 Ležaj bata Segment de piston Kolbenring Acetal  
81-68 ■ 2 Vodilo bata Patin Gleitschuh Acetal  
903 ■ 2 Vtič Bouchon Verschlußschraube Poliamid 6- 6  
932 ■ 1 Vzmetni pritrdilni obroč Circlips Sicherungsring Nerjavno jeklo  

Postavka* 
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8516.8012- 90 
Tehnični list KIT kompleta 
 

KIT ACTAIR 12 
 

 

 
 

 
 

 
 

 

 
KODIRANJE 
CODIFICATION 
KODIERUNG 

Temperaturni razpon 
Plage de température 
Temperatur 

Posebnosti 
Spécificités 
Spezifikationen 

42 088 710 --20 ° C do • à • bis +80 ° C * O- obroči postavka 412.1; 412.2; 412.3: Nitril 
42 088 867 --40 ° C do • à • bis +80 ° C * O- obroči postavka 412.1; 412.2; 412.3: Nitril nizke temperature 
42 088 868 --20 ° C do • à • bis +120 ° C * O- obroči postavka 412.1; 412.2; 412.3: Viton 

 

 
 

Različica osnovne 
plošče 
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  Kol. Opis Désignation Benennung Materiali / Matériaux 
Werkstoffe 

Dimenzije 
(mm) 

300.1 ■ 1 Zgornji ležaj Palier supérieur oberes Lager Acetal  
300.2 ■ 1 Spodnji ležaj Palier inférieur unteres Lager Acetal  
314 ■ 1 Naletna podložka Rondelle butée Anschlagscheibe Nerjavno jeklo  
410 ■ 2 Tesnilo glave valja Joint de culasse Zylinderdeckeldichtung Nitril  
412.1* ■ 1 O-obroč Joint torique O-Ring * Ø 19,80 x 3,6 
412.2* ■ 1 O-obroč Joint torique O-Ring * Ø 32,50 x 3,6 
412.3* ■ 2 O-obroč bata Joint de piston Kolbendichtung * Ø 104,14 x 5,33 
412.4 ■ 2 O-obroč Joint torique O-Ring Nitril Ø 8,90 x 2,7 
412.6 ■ 2 O-obroč Joint torique O-Ring Nitril Ø 12 x 1,5 
412.7 ■ 2 O-obroč Joint torique O-Ring Nitril Ø 13,6 x 2,7 
486 ■ 2 Krogla Bille Kugel Nerjavno jeklo  
55-2 ■ 1 Torna podložka Rondelle de frottement Unterlegscheibe Acetal  
593 ■ 2 Ležaj bata Segment de piston Kolbenring Acetal  
81-68 ■ 2 Vodilo bata Patin Gleitschuh Acetal  
903 ■ 2 Vtič Bouchon Verschlußschraube Poliamid 6- 6  
932 ■ 1 Vzmetni pritrdilni obroč Circlips Sicherungsring Nerjavno jeklo  

Postavka* 
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8516.8025- 90 
Tehnični list KIT kompleta 
 

KIT ACTAIR 25 
 

 

 
 

 
 

 
 

 

 
KODIRANJE 
CODIFICATION 
KODIERUNG 

Temperaturni razpon 
Plage de température 
Temperatur 

Posebnosti 
Spécificités 
Spezifikationen 

42 088 711 --20 ° C do • à • bis +80 ° C * O- obroči postavka 412.1; 412.2; 412.3: Nitril 
42 088 869 --40 ° C do • à • bis +80 ° C * O- obroči postavka 412.1; 412.2; 412.3: Nitril nizke temperature 
42 088 870 --20 ° C do • à • bis +120 ° C * O- obroči postavka 412.1; 412.2; 412.3: Viton 

 

 
 

Različica osnovne plošče 
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  Kol. Opis Désignation Benennung Materiali / Matériaux 
Werkstoffe 

Dimenzije 
(mm) 

300.1 ■ 1 Zgornji ležaj Palier supérieur oberes Lager Acetal  
300.2 ■ 1 Spodnji ležaj Palier inférieur unteres Lager Acetal  
314 ■ 1 Naletna podložka Rondelle butée Anschlagscheibe Nerjavno jeklo  
410 ■ 2 Tesnilo glave valja Joint de culasse Zylinderdeckeldichtung Nitril  
412.1* ■ 1 O-obroč Joint torique O-Ring * Ø 19,80 x 3,6 
412.2* ■ 1 O-obroč Joint torique O-Ring * Ø 40,64 x 5,33 
412.3* ■ 2 O-obroč bata Joint de piston Kolbendichtung * Ø 132,72 x 6,99 
412.4 ■ 2 O-obroč Joint torique O-Ring Nitril Ø 15,50 x 3,53 
412.6 ■ 2 O-obroč Joint torique O-Ring Nitril Ø 12 x 1,5 
412.7 ■ 2 O-obroč Joint torique O-Ring Nitril Ø 13,6 x 2,7 
486 ■ 2 Krogla Bille Kugel Nerjavno jeklo  
55-2 ■ 1 Torna podložka Rondelle de frottement Unterlegscheibe Acetal  
593 ■ 2 Ležaj bata Segment de piston Kolbenring Acetal  
81-68 ■ 2 Vodilo bata Patin Gleitschuh Acetal  
903 ■ 2 Vtič Bouchon Verschlußschraube Poliamid 6- 6  
932 ■ 1 Vzmetni pritrdilni obroč Circlips Sicherungsring Nerjavno jeklo  

Postavka* 
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8516.8050- 90 
Tehnični list KIT kompleta KIT ACTAIR 50 

 

 

 
 

 
 

 
 

 

 
KODIRANJE 
CODIFICATION 
KODIERUNG 

Temperaturni razpon 
Plage de température 
Temperatur 

Posebnosti 
Spécificités 
Spezifikationen 

42 088 712 --20 ° C do • à • bis +80 ° C * O- obroči postavka 412.1; 412.2; 412.3: Nitril 
42 088 871 --40 ° C do • à • bis +80 ° C * O- obroči postavka 412.1; 412.2; 412.3: Nitril nizke temperature 
42 088 872 --20 ° C do • à • bis +120 ° C * O- obroči postavka 412.1; 412.2; 412.3: Viton 

 

 
 

Različica osnovne plošče 
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  Kol. Opis Désignation Benennung Materiali / Matériaux 
Werkstoffe 

Dimenzije 
(mm) 

300.1 ■ 1 Zgornji ležaj Palier supérieur oberes Lager Acetal  
300.2 ■ 1 Spodnji ležaj Palier inférieur unteres Lager Acetal  
314 ■ 1 Naletna podložka Rondelle butée Anschlagscheibe Nerjavno jeklo  
410 ■ 2 Tesnilo glave valja Joint de culasse Zylinderdeckeldichtung Nitril  
412.1* ■ 1 O-obroč Joint torique O-Ring * Ø 30,80 x 3,6 
412.2* ■ 1 O-obroč Joint torique O-Ring * Ø 53,34 x 5,33 
412.3* ■ 2 O-obroč bata Joint de piston Kolbendichtung * Ø 164,47 x 6,99 
412.4 ■ 2 O-obroč Joint torique O-Ring Nitril Ø 15,50 x 3,53 
412.6 ■ 2 O-obroč Joint torique O-Ring Nitril Ø 12 x 1,5 
412.7 ■ 2 O-obroč Joint torique O-Ring Nitril Ø 13,6 x 2,7 
486 ■ 2 Krogla Bille Kugel Nerjavno jeklo  
55-2 ■ 1 Torna podložka Rondelle de frottement Unterlegscheibe Acetal  
593 ■ 2 Ležaj bata Segment de piston Kolbenring Acetal  
81-68 ■ 2 Vodilo bata Patin Gleitschuh Acetal  
903 ■ 2 Vtič Bouchon Verschlußschraube Poliamid 6- 6  
932 ■ 1 Vzmetni pritrdilni obroč Circlips Sicherungsring Nerjavno jeklo  

Postavka* 
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