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KSB b‘ omii ACTAIR 1,5-50 - KUNNOSSAPITO

Taman ohjeen tarkoituksena on méaaritella asennusperiaatteet, kunnossapidon tehtavat ja toimenpiteet, joihin on
turvauduttava paineilmakayttdisten ACTAIR 1,5-50 -toimilaitteiden vikojen tai toimintahairididen yhteydessa.
Katso sarjojen tiedotteet asiakirjan lopusta.
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103 Kotelo 595 Méanta
163 Sylinterinkansi 629 Asetusmerkki
300.1 Ylempi laakeri 877 Pyora
300.2 Alempi laakeri 903 Tulppa
314 Painerengas 909 Aariasennon vasteruuvi
410 Sylinterikannen tiiviste 914.1 CHC-ruuvi
412.1 O-rengas 916 Suojatulppa
412.2 O-rengas 920 Mutteri
412.3 O-rengas 932 Paaterengas
412.4 O-rengas 970.1 Tunnistuslevy
412.6 O-rengas
412.7 O-rengas
486 Kuula




KSB b‘ oamri ACTAIR 1.5-50 - KUNNOSSAPITO

SUOSITELLUT TYOKALUT (eivat kuulu toimitukseen)
— Paineilmakayttéinen ruuvari

— Kiintoavain 16

— Kuusioavain, uros 4 ja 5

— Pihdit, ulkoisella sulkijarenkaalla

KULUTUSHYODYKKEET
- Rasva EPEXELF MO2 (EIf) tai RETINAX AM (Shell) tai vastaava

ASENNUS

ENNEN KAIKKIA TOITA
— Selvita toimilaitteen asento venttiiliin nahden.
— Selvita pyéran merkin 629 asento.

SOVITUS

Venttiilien sovitus tapahtuu joko suoraan tai sovituskappaleiden avulla.
— keskenaan vaihtokelpoiset holkit erilaisiin akselinpéihin

— sovituslaipat kayttoakseliin.

TOIMILAITTEEN ASENTO VENTTIILIIN NAHDEN

Mik&li on mahdotonta saada selville, onko toimilaite auki- vai kiinni-asennossa, laite on paineistettava ja ohjattava
asetusmerkkia myotapaivaan. Nain laite siirtyy kiinni-asentoon.

Asennusasentoja venttiilin néhden on 4: 90° ja 90°. Vakioasennus

on asennus N asentoon 1

Asennus N Asennus M
Asento 1 Asento 2 Asento 1 Asento 2
 m—
l@|=  b|e|l ® |J~{{| @ |}
3
N—

€= Ppaineen kohdistussuunta venttiiliin

Asennusasentoa voidaan muuttaa asennuspaikalla alla kuvatulla menettelyll, kunhan kunnossapidossa
neuvottuja erityisid asennustoimia noudatetaan.

MUUNTAMINEN Asento N —&————> Asento M

— Irrota toimilaitteen ja venttiilin valinen kytkenta.

— Ota pois merkki 629.

— Ota kuula 486 urastaan ruuvitaltan, kiilan tms. avulla.

— Asenna kuula 486 kohtisuoraan uraan.

- Asenna merkki 90° kulmassa suhteessa alkuperdiseen asentoon.

— Veda ulos pyoran holkki, kdanna sitd 90° ja tydnna se takaisin pydraan.

- Asenna toimilaite venttiilin paalle 90° kulmassa suhteessa alkuperaiseen asentoon.



KSB b‘ omii ACTAIR 1,5-50 - KUNNOSSAPITO

VAKIOVARUSTEENA OLEVIEN KIINNI-ASENNON VASTEIDEN SAATO (£2°)

Vasteen on sdadetty valmiiksi tehtaalla, eika niitat tarvitse saatda asennuskohteessa.
S&aato on ratkaisevan tarkea venttiilin ehdottoman tiiviyden kannalta.

Kun toimilaitteelle on tehty toimenpiteitd, aariasennon vasteiden oikea saétd on aina tarkistettava. Saato on

tehtava tarvittaessa uudelleen seuraavassa kuvattua menettelya kayttaen:

Venttiili+toimilaite-asennelman saato

— Katkaise paineilmansyotto.

— Loysaa mutterit 920.

— Loysaa toista vasteruuveista 909 useita kierroksia.

— S&ada toista vasteruuvia 909 tarkaten, ettéa kun (kahden mannan valinen) sisdainen kammio paineistetaan,
saadaan haluttu asento. Kirista ruuvi 909 taman jalkeen mutterilla 920.

— Katkaise paineilmansyotto, sdadéa ensimmainen vasteruuvi 909, kunnes se koskettaa méntaéan 595. Kirista se
sitten paikalleen mutterilla 920. Taman toimenpiteen aikana manta 877 ei saa pyoria (mukana).

HUOMIO: Varo, etteivat tiivisteet 412.4 vahingoitu saadén aikana.
ACTAIR 1,5-50 -LAITTEET, JOISSA ON AUKI-ASENNOSSA SAADETTAVAT VASTEET

Kayta samaa sdatomenetelmaa.
O-kirjain on kaiverrettu pydran 877 vetonelioon, kun toimilaitteessa on auki-asennon vaste.

ERITYISTAPAUS: TOIMILAITE, JOSSA ON IRTI KYTKETTAVA HATAOHJAUS

Saatd on tehtava venttiilin ja irtikytkettavan hataohjauksen ja paineilmakayttdisen toimilaitteen
muodostamalla asennelmalle

Toimiessaan automaattisesti paineilmamoottorilla asennelman asennon on pysahdyttava paineilmakéayttdisen
toimilaitteen vasteita vasten.

Ehdottomasti noudatettava saatéjarjestys

— Katkaise paineilmansyotto.

— Loysaa useita kierroksia (vahintéaéan 4-5 kierrosta) irti kytkettavan rajoittimen saadettavia vasteruuveja.

— Loysaa mutterit 920.

— Loysaa toista vasteruuveista 909 useita kierroksia.

— S&ada toista vasteruuvia 909 tarkaten, ettd kun (kahden mannén valinen) sisdinen kammio paineistetaan,
saadaan haluttu asento. Kiristé ruuvi 909 tdméan jalkeen mutterilla 920.

— Katkaise paineilman sy6ttd, sddda ensimmaisté vasteruuvia 909, kunnes se koskettaa méntaa 595 ja lukitse se
taman jalkeen paikalleen mutterilla 920. Py6rd 877 ei saa py6rid (mukana) tdméan toimenpiteen aikana.

— Palauta paineilman paine toimilaitteeseen.

— Ruuvaa hataohjauksen kiinni-asennon vastetta kiinni-suuntaan, kunnes se koskettaa pyoraan, ja ruuvaa sita
taman jalkeen auki puoli kierrosta (1/2)
ja lukitse se vastamutterilla.

— Vie koko asennelma auki-asentoon ja jata toimilaite paineistetuksi.

— Ruuvaa hataohjauksen auki-asennon vastetta kiinni-suuntaan, kunnes se koskettaa pydraan, ja ruuvaa sita
taman jalkeen auki puoli kierrosta (1/2) ja lukitse se vastamultterilla.

— Tarkista koko asennelman oikea toiminta.
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TOIMILAITTEEN IRROTUS

— Merkitse ylds ennalta merkin asento ja toimilaitteen asennusasento suhteessa venttiiliin.
— Katkaise paineilmansyotto.

— Irrota toimilaite ja sen varusteet venttiilista ja aseta ne tydtasolle.

— Irrota kaikki varusteet toimilaitteesta.

— Jos laitteessa on merkki 629 ja tulppa 916, irrota ne.

— Ota pois sylinterikannet 163.

— Ota sylinterikansien tiivisteet 410 ulos.

— Ota sylinterikansien 163 mutterit 920, aluslaatat 554 ja tiivisteet 412.4.

Seuraavan toimenpiteen aikana:

Pane merkille pydran 877 kulma-asento P1, kun se ei enda pyoritd méantia 595.
Pane merkille mantien 595 hammastuksen asento P2 suhteessa pytraan

877. Valittavana on kaksi toimintoa seuraavien kaavioiden mukaisesti:

Myotapaivaan sulkeutuva versio / Saadettava kiinni-vaste

Avaamisliike Sulkemisliike
Toimilaite/venttiili kiinni Toimilaite/venttiili auki Toimilaite/venttiili auki Toimilaite/venttiili kiinni

Myotapaivaan sulkeutuva versio / Sdadettava auki-vaste

Avaamisliike Sulkemisliike
Toimilaite/venttiili kiinni Toimilaite/venttiili auki Toimilaite/venttiili auki Toimilaite/venttiili kiinni

— Veda mannat 595 ulos kotelosta 103 pyoérittamalla pyéran 877 vetoneliéta 16-avaimella.
— Ota jalakset 81-68, renkaat 593 ja O-renkaat 412.3 irti mannista 595.

— Poista sulkijarengas 932, painerengas 314 ja kitkakiekko 55-2.

— Veda pois pyora 877.

— Ota laakerit 300.1 ja 300.2 seka tiivisteet 412.1 ja 412.2 irti pyorasta 877.
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TOIMILAITTEEN ASENNUS TAKAISIN

OSIEN VALMISTELU

Kaikki varaosasarjan osat on kaytettava.

Tiivisteet, laakerit ja jalakset on rasvattava rasvalla, joka mainitaan kohdassa kulutushyédykkeet. HUOMIO:
ALA RASVAA SULKIJARENKAAN NIELUA

— Asenna tiivisteet 410 ja 412.4,
laatat 554
ja mutterit 920
sylinterikansiin

Vasteruuvien vakiosaatbasento on maaritelty seuraavassa:

ACTIONNEUR A (mm)

ACTAIR 1,5 6.5

ACTAIR 3 151

ACTAIR 6 115

ACTAIR 12 49

A i ACTAIR 25 73

sennon merkki

vasteruuvi 909 ACTAIR 50 8.2
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Asenna tiiviste 412.2, alempi laakeri 300.2, ylempi
laakeri 300.1 ja tiiviste 412.2 py6raan 877.

Rasvaa tiivisteet, laakerit ja pyérdn hammastus.

Asenna tiivisteet 412.3, jalakset 81.68 ja
renkaat 593 mantin 595. Rasvaa
mantien hammastangot.
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KOKOONPANO

Noudata tarkasti toimenpiteiden jérjestysta.

— Rasvaa kotelon 103 sylinteri rievulla, pensselilla tai
muulla sopivalla véalineella.

— Asenna py6ran kokonaisuus.

— Aseta paikalleen rasvattu kitkakiekko 55-2, painerengas 314 ja sulkijarengas 932.

HUOMIO: SULKIJARENGAS ON ASENNETTAVA TASAINEN PUOLI HAMMASPYORAN YLEMPAA
NELIOTA VASTEN. SE El SAA JAADA LIIAN AUKI, KOSKA SE VOI SILLOIN VAANTYA.
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— Kohdista pyora 877 16-avaimen avulla asentoon P1, joka kirjattiin ylés purkamisen aikana.
Katso ongelmatilanteessa kaavioita.

— Ty6nn& méntien kokonaisuudet koteloon 103 samaan asentoon P2, joka kirjattiin yl6s purkamisen
aikana.
Katso ongelmatilanteessa kaavioita.

Pyo6ran 877 ja mantien 595 hampaiden asentojen on oltava seuraavat:

Kuvattuna kiinni-asennossa saadettavan vasteen yhteydessa
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— Vie mannét koteloon kayttamalla pyoraan 877 16-avaimella ja painamalla mantia kasin.

— Tarkista, ettda mannét 595 ovat yhta syvalla kotelossa 103 ja ettd hammaspyoran 877 nelio osoittaa
oikeaa asentoa (auki — kiinni).

Tarkista avaimella, ettd asennelma liikkuu oikein auki-/kiinni-asentoon.

— Kiinnité sylinterikansien asennelmat koteloon 103 ruuvaamalla vuorotellen neljaé kiinnitysruuvia.
— Tarkista toimilaitteen oikea toiminta (liikerata, tiiviys).

KYTKEMINEN VENTTIILIIN

— Asenna merkki 629 ja/tai tarvikkeet toimilaitteeseen alkuperéisille paikoilleen ja asentoon.
— Kytke toimilaite venttiiliin alkuperaisessa asennossa.

— Tarkista venttiilin, paineilmakayttdisen toimilaitteen ja tarvikkeiden muodostaman asennelman oikea
toiminta.

— Saada tarvittaessa aariasentojen vasteita: ks. Vakiovarusteena olevien kiinni-asennon vasteiden saato.

10
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TOIMINTAHAIRIOT

Szlinterikannet 163 I
Pydran 877 akselit ]| Ulkoiset vuodot
Tulpat 903 |

Mahdoton kytke& venttiilin puolelta

Mahdoton kytkea varusteiden puolelta

Tiivisteet 412.1 ja 410 vahingoittuneet

Vaihda tiivisteet 412.1 ja 410

Tiivisteet 412.3 ja 412.2 vahingoittuneet

Vaihda tiivisteet 412.3 ja 412.2

Tulpat 903 ja tiivisteet 412.6 vahingoittuneet

Vaihda tulppa 903 ja tiiviste
412.6

Paine puuttuu tai on riittdméatén

Tarkista magneettiventtiili,
vastaventtiilit, paine, liitokset

Venttiili jumiutunut

Tarkista venttiili ja/tai rajapinta
putkistoon

Sisaiset vuodot

Vaihda tiivisteet 412.4

Ulkoiset vuodot

Ks. ulkoiset vuodot

Siséisten komponenttien murtuminen

Tiedustele valmistajalta teknisia
neuvoja

Vaara soveltaminen

Katso tekninen ohje nro 8515
Katso venttiilin tekninen ohje

Hataohjaus kytkeytyneena

Katkaise ilmanpaine
Kytke irti hatédohjaus

Jos AMTRONICissa jakolaite: todennékdisesti
laitteessa ruuvit 904

Kytke irti AMTRONIC.
Poista ruuvit 904

Vasteiden vaara saato

Ks. vasteiden saatda koskeva kohta

AMTRONIC vaarin saadetty

Katso ohje nro 2316

Venttiilissa liilan suuri vaantdmomentti

Ota yhteys valmistajaan

Vaara rajapinta

Tarkista veto ja/tai sovituslaippa
Katso ohjetta ACTAIR nro 8515 tai
ota yhteys valmistajaan

limavirtaus liian heikko

Tarkista magneettiventtiili, vastaventtiilit,
paine, liitokset ja paineilmamoottorin
ilmantulon lapimitta

Toimilaite kiinni/venttiili auki tai
venttiili kiinni

Aseta venttiili ja toimilaite samaan
asentoon

Paineilmaliitinnan vaihtuneet keskenaan

Tarkista paineilmakytkennéat

Sahkoisen jakolaitteen virheellinen maaritys

Tarkista sahkoisten
jakolaitteiden maaritelma

Toimilaite asennettu venttiiliin vaarin

Tarkista asennusasennot ohjeesta
ACTAIR nro 8515

Paine ei pysy

Paineista laite ja valvo sen
pysymista

Ulkoiset tai sisdiset vuodot saatolaitteessa +
AMTRONIC tai ohjaussignaali vaihtelee

Ks. sisdiset tai ulkoiset vuodot. Tarkista
alustan tiiviste ACTAIR- ja AMTRONIC-
laitteen valilla

Ohjaimen aériasentonokkien vaara saato

Tarkista saato ohjeesta
AMTRONIC Nro 2316

Ohjaus- ja merkinantovarusteet eivéat ole
yhteensopivia

Tarkista varusteiden tekniset
ohjeet

11
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Muistiinpanoja

12
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SARJOJEN
TIEDOTTEET

ACTAIR 1,5 Nro 8516.8001-90
ACTAIR 3 Nro 8516.8003-90
ACTAIR 6 Nro 8516.8006-90
ACTAIR 12 Nro 8516.8012-90
ACTAIR 25 Nro 8519.8025-90

ACTAIR 50 Nro 8519.8050-90

13



8516.8001- 90

KIT technical sheet KITACTAIR 1,5
CODING Temperature range Specifities
KOODAUS Lampdtila-alue Erityispiirteet
KODIERUNG Temperatur Spezifikationen
42 095 623 -20°C toe— ebhis +80°C
Base plate version
W 4127
A-A B-B
Il 486
W 932 " =u .
410 412.3 HA 412.4
M 314 B
M 55-2 / / |
T 7T
W 412.1 < A ‘
B !
Il 81-68 B 1 a
M { | |
i
/4 L Y
I
e A
W 412.2
Item* Qty | Designation Nimi Benennung Materials / Materiaali Dimensions
Werkstoffe
314 | 1 | Thrustwasher Painerengas Anschlagscheibe Stainless steel
410 | 2 | Cylinder head gasket Sylinterikannen tiiviste | Zylinderdeckeldichtung Nitril
4121 W |2 |O-ring O-rengas O-Ring Nitril (0]
4122 M |1 |O-ring O-rengas O-Ring Nitril (/]
412.3 W |2 |Piston O-ring Mannaén tiiviste Kolbendichtung Nitril %]
4124 W |2 |O-ring O-rengas O-Ring Nitril (%]
4127 W |1 |O-ring O-rengas O-Ring Nitril 7]
55-2 1|1 |Friction washer Kitkakiekko Unterlegscheibe Acetal
81-68 M| 2 |Piston guide Jalas Gleitschuh Acetal
486 W |2 Ball Kuula Kugel Stainless steel
932 | 1 | Spring retaining ring Lukkorengas Sicherungsring Stainless steel
Maintenance N'. 8515.81-./. 21/06/04

ksB .



8516.8003- 90

KIT technical sheet KITACTAIR 3

CODING Temperature range Specifities
KOODAUS Lampdtila-alue Erityispiirteet
KODIERUNG Temperatur Spezifikationen
42 088 708 _20°C toe— ebis +80°C |*O-ringsitem412.1;412.2;412.3: Nitril
42 088 863 _40°C toe — e bis +80°C | * O-rings item 412.1 ; 412.2 ; 412.3: Nitril low temperature
42 088 864 _20°C toe—ebis +120°C |*O-ringsitem412.1;412.2;412.3: Viton
Base plate version
W 4127
A-A B-B
Il 486
Il 932 | | || |
410 412.3 HA 503 4124
H 314 9
M 903 / /
Il 55-2 |
/Y /W
W 4121 i o f ‘
Il 300.1 B !
Il 81-68 1 3
- 1
M . o R
i
]
/4 L [/

I
Il 300.2
W 412.2 HWLA
Iltem* Qty | Designation Nimi Benennung Materials / Matériaux Dimensions

Werkstoffe (mm)
300.1 |1 |Upper bearing Ylempi laakeri oberes Lager Acetal
300.2 |1 |Lower bearing Alempi laakeri unteres Lager Acetal
314 M |1 | Thrust washer Painerengas Anschlagscheibe Stainless steel
410 M | 2 | Cylinder head gasket Sylinterikannen tiiviste | Zylinderdeckeldichtung Nitril
412.1* E |1 |O-ring O-rengas O-Ring * @ 19,80x 3,6
4122« M |1 |O-ring O-rengas O-Ring * @ 23,00x 3,6
412.3* |2 |Piston O-ring Méannan tiiviste Kolbendichtung * @ 59,69 x 5,33
4124 W |2 |O-ring O-rengas O-Ring Nitril @8,90x 2,7
4126 W |2 |O-ring O-rengas O-Ring Nitril 212x1,5
4127 WM |2 |O-ring O-rengas O-Ring Nitril D2136x27
486 | 2 Bal Kuula Kugel Stainless steel
55-2 W1 |Friction washer Kitkakiekko Unterlegscheibe Acetal
593 | 2 | Piston bearing Méannan rengas Kolbenring Acetal
81-68 M |2 |Piston guide Jalas Gleitschuh Acetal
903 | 2 |Plug Tulppa VerschluRschraube Polyamide 6-6
932 M| 1 | Spring retaining ring Lukkorengas Sicherungsring Stainless steel
Maintenance N'. 8515.81-./. 21/06/04

ksB .



8516.8006- 90
KIT technical sheet

KITACTAIR6

CODING Temperature range Specifities
KOODAUS Lampdtila-alue Erityispiirteet
KODIERUNG Temperatur Spezifikationen
42 088 709 _20°C toe - bis +80°C | * O-ringsitem 412.1 ; 412.2 ; 412.3: Nitril
42 088 865 _40°C toe — e bis +80°C | * O-rings item 412.1 ; 412.2 ; 412.3: Nitril low temperature
42 088 866 _20°C toe—ebis +120°C |*O-ringsitem412.1;412.2;412.3: Viton
Base plate version
W 4127
A-A B-B
M 486 ~
W 932 | | | |
410 412.3 HA 593 4124
H 314 9
M 903 / / \ \
Il 55-2 | ]
T T
m 4121 i o f ‘
Il 300.1 B :
Il 81-68 1 2
- 1
M . o e R
i
]
/4 L Y 7

I
Il 300.2
W 412.2 HWLA
Iltem* Qty | Designation Nimi Benennung Materials / Matériaux Dimensions

Werkstoffe (mm)
300.1 |1 |Upper bearing Ylempi laakeri oberes Lager Acetal
300.2 |1 |Lower bearing Alempi laakeri unteres Lager Acetal
314 M |1 | Thrust washer Painerengas Anschlagscheibe Stainless steel
410 M | 2 | Cylinder head gasket Sylinterikannen tiiviste | Zylinderdeckeldichtung Nitril
412.1* E |1 |O-ring O-rengas O-Ring * @ 19,80x 3,6
4122« M |1 |O-ring O-rengas O-Ring * @ 27,80x 3,6
412.3* |2 |Piston O-ring Méannan tiiviste Kolbendichtung * @ 78,74 x 5,33
4124 W |2 |O-ring O-rengas O-Ring Nitril @8,90x 2,7
4126 W |2 |O-ring O-rengas O-Ring Nitril 212x1,5
4127 WM |2 |O-ring O-rengas O-Ring Nitril D2136x27
486 | 2 Bal Kuula Kugel Stainless steel
55-2 W1 |Friction washer Kitkakiekko Unterlegscheibe Acetal
593 | 2 | Piston bearing Méannan rengas Kolbenring Acetal
81-68 M |2 |Piston guide Jalas Gleitschuh Acetal
903 | 2 |Plug Tulppa VerschluRschraube Polyamide 6-6
932 M| 1 | Spring retaining ring Lukkorengas Sicherungsring Stainless steel
Maintenance N'. 8515.81-./. 21/06/04

ksB .



8516.8012- 90
KIT technical sheet

KITACTAIR 12

CODING Temperature range Specifities
KOODAUS Lampétla-alue Erityispiirteet
KODIERUNG Temperatur Spezifikationen
42 088 710 _20°C toe - bis +80°C | * O-ringsitem 412.1 ; 412.2 ; 412.3: Nitril
42 088 867 _40°C toe — e bis +80°C | * O-rings item 412.1 ; 412.2 ; 412.3: Nitril low temperature
42 088 868 _20°C toe—ebis +120°C |*O-ringsitem412.1;412.2;412.3: Viton
Base plate version
W 4127
A-A B-B
M 486 ~
Il 932 L Q Q Q
410 412.3 WA 593 4124
H 314 3
M 903 / /
Il 55-2 |
/Y
W 4121 i o f ‘
Il 300.1 B !
Il 81-68 1 2
- 1
M . o e R
i
]
/4 v, [/
I
Il 300.2
W 412.2 HWLA
Iltem* Qty | Designation Nimi Benennung Materials / Matériaux Dimensions
Werkstoffe (mm)
300.1 |1 |Upper bearing Ylempi laakeri oberes Lager Acetal
300.2 |1 |Lower bearing Alempi laakeri unteres Lager Acetal
314 M |1 | Thrust washer Painerengas Anschlagscheibe Stainless steel
410 M | 2 | Cylinder head gasket Sylinterikannen tiiviste | Zylinderdeckeldichtung | Nitril
412.1* E |1 |O-ring O-rengas O-Ring * @ 19,80x 3,6
4122« M |1 |O-ring O-rengas O-Ring * @ 32,50x 3,6
412.3* |2 |Piston O-ring Méannan tiiviste Kolbendichtung * @ 104,14x 5,33
4124 W |2 |O-ring O-rengas O-Ring Nitril @8,90x2,7
4126 W |2 |O-ring O-rengas O-Ring Nitril @12x15
4127 WM |2 |O-ring O-rengas O-Ring Nitril @ 13,6x2,7
486 | 2 Bal Kuula Kugel Stainless steel
55-2 W1 |Friction washer Kitkakiekko Unterlegscheibe Acetal
593 | 2 | Piston bearing Méannan rengas Kolbenring Acetal
81-68 M |2 |Piston guide Jalas Gleitschuh Acetal
903 | 2 |Plug Tulppa VerschluRschraube Polyamide 6-6
932 M| 1 | Spring retaining ring Lukkorengas Sicherungsring Stainless steel
Maintenance N'. 8515.81-./. 21/06/04
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8516.8025- 90
KIT technical sheet

KIT ACTAIR 25

CODING Temperature range Specifities
KOODAUS Lampdtila-alue Erityispiirteet
KODIERUNG Temperatur Spezifikationen
42 088 711 _20°C toe — e bis +80°C |* O-rings item 412.1 ; 412.2 ; 412.3: Nitril
42 088 869 _40°C toe — e bis +80°C | * O-rings item 412.1 ; 412.2 ; 412.3: Nitril low temperature
42 088 870 _20°C toe—ebis +120°C |*O-ringsitem412.1;412.2;412.3: Viton
Base plate version
W 4127
A-A B-B
Il 486
Il 932 | | | ||
410 412.3 HA 593 4124
M 314 ~
m 903 / /
Il 55-2 |
T 7T
m 4121 i o f ‘
Il 300.1 B !
Il 81-68 1 3
- 1
M . s e
i
]
/4 vy, |/
I
Il 300.2
W 412.2 HWLA
Iltem* Qty | Designation Nimi Benennung Materials / Matériaux Dimensions
Werkstoffe (mm)
300.1 |1 |Upper bearing Ylempi laakeri oberes Lager Acetal
300.2 |1 |Lower bearing Alempi laakeri unteres Lager Acetal
314 M |1 | Thrust washer Painerengas Anschlagscheibe Stainless steel
410 M | 2 | Cylinder head gasket Sylinterikannen tiiviste | Zylinderdeckeldichtung | Nitril
412.1* E |1 |O-ring O-rengas O-Ring * @ 19,80x 3,6
4122~ M |1 | O-ring O-rengas O-Ring * @ 40,64 x 5,33
412.3* |2 |Piston O-ring Méannan tiiviste Kolbendichtung * @ 132,72 x 6,99
4124 W |2 |O-ring O-rengas O-Ring Nitril @ 15,50 x 3,53
4126 W |2 |O-ring O-rengas O-Ring Nitril @12x15
4127 WM |2 |O-ring O-rengas O-Ring Nitril @ 13,6x2,7
486 | 2 Bal Kuula Kugel Stainless steel
55-2 W1 |Friction washer Kitkakiekko Unterlegscheibe Acetal
593 | 2 | Piston bearing Méannan rengas Kolbenring Acetal
81-68 M |2 |Piston guide Jalas Gleitschuh Acetal
903 | 2 |Plug Tulppa VerschluRschraube Polyamide 6-6
932 M| 1 | Spring retaining ring Lukkorengas Sicherungsring Stainless steel
Maintenance N'.8515.81-./. 21/06/04
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8516.8050- 90

KIT technical sheet KIT ACTAIR50

CODING Temperature range Specifities
KOODAUS Lampdtila-alue Erityispiirteet
KODIERUNG Temperatur Spezifikationen
42 088 712 _20°C toe — e bis +80°C |* O-rings item 412.1 ; 412.2 ; 412.3: Nitril
42 088 871 _40°C toe — e bis +80°C | * O-rings item 412.1 ; 412.2 ; 412.3: Nitril low temperature
42 088 872 _20°C toe—ebis +120°C |*O-ringsitem412.1;412.2;412.3: Viton
Base plate version
W 4127
A-A B-B
I 486
Il 932 | | || ||
410 412.3 WA 593 4124
N 314 ~
M 903 / /
Il 55-2 |
/Y /W d
W 4121 i o f ‘
Il 300.1 B !
Il 81-68 1 X
- I
M . ST
i
]
/4 vy, [/
I
Il 300.2
W 412.2 l'wLA
Item* Qty | Designation Nimi Benennung Materials / Matériaux Dimensions
Werkstoffe (mm)
300.1 |1 |Upper bearing Ylempi laakeri oberes Lager Acetal
300.2 |1 |Lower bearing Alempi laakeri unteres Lager Acetal
314 |1 |Thrust washer Painerengas Anschlagscheibe Stainless steel
410 Il 2 | Cylinder head gasket Sylinterikannen tiiviste | Zylinderdeckeldichtung | Nitril
4121 |1 |O-ring O-rengas O-Ring * @ 30,80x 3,6
4122 |1 |O-ring O-rengas O-Ring * @53,34%x5,33
412.3* Il 2 |Piston O-ring Méannan tiiviste Kolbendichtung * @ 164,47 x 6,99
4124 W2 |O-ring O-rengas O-Ring Nitril @ 15,50 x 3,53
4126 [ 2 |O-ring O-rengas O-Ring Nitril @?12x15
4127 W 2 |O-ring O-rengas O-Ring Nitril ?13,6x27
486 Ml 2 Bal Kuula Kugel Stainless steel
55-2 |1 | Friction washer Kitkakiekko Unterlegscheibe Acetal
593 | 2 | Piston bearing Mannan rengas Kolbenring Acetal
81-68 M 2 |Piston guide Jalas Gleitschuh Acetal
903 M 2 Pluy Tulppa VerschluRschraube Polyamide 6-6
932 M| 1 | Spring retaining ring Lukkorengas Sicherungsring Stainless steel
Maintenance N'. 8515.81-./. 21/06/04
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