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本手册的目的是针对类型为ACTAIR400至1600的气动驱动器，描述其安装和维护的过程，以及在出现故障和

误操作的情况下的解决方法。 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

编号 名称 编号 名称 
52-8 保护衬套 553 止推装置 
59-40 夹盘 554 垫圈 
81-68 压板 554.1 垫圈 
103 变速箱 554.2 平垫圈 
141 汽缸 574.1 杆 
142 盖子 574.2 杆 

310.1 自润滑条 593 导块条 
310.2 轴承 595 活塞 
310.3 自润滑条 726.1 导块法兰 
412.1 O型环 893 支撑板 
412.2 O型环 901.1 六角头螺丝 
412.3 O型环 901.2 六角头螺丝 
412.4 O型环 901.3 六角头螺丝 
412.5 O型环 904 木螺丝 
412.6 O型环 914 螺丝 
412.7 O型环 920.1 螺母 
412.8 O型环 920.2 六角螺母 
412.9 O型环 920.3 六角螺母 

412.10 O型环 920.4 六角螺母 
415 唇型密封环 970.1 标示牌 
486 滚珠 970.3 止动器的说明标签 

  991 润滑油 

润滑油

总成配件

A-A 节
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编号 名称 编号 名称 
59-40 夹盘 554 垫圈 
81-68 压板 554.1 垫圈 
103 变速箱 574 杆 
141 汽缸 593 导块条 
142 盖子 595 活塞 

310.1 自润滑条 726.1 导块法兰 
310.2 轴承 893 支撑板 
310.3 自润滑条 901.1 六角头螺丝 
412.1 O型环 901.2 六角头螺丝 
412.2 O型环 901.3 六角头螺丝 
412.5 O型环 914 六角插座头螺丝 
412.6 O型环 920.1 螺母 
412.7 O型环 920.2 螺母 
412.8 O型环 920.3 螺母 
412.9 O型环 920.4 螺母 
415 唇型密封环 970.1 标示牌 
486 滚珠 970.3 止动器的说明标签 
553 止推装置 991 润滑油 

润滑油 

总成配件

A-A 节
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编号 名称 编号 名称 
59-40 夹盘 553 止推插件 

81-68.1 压板 554 垫圈 
81-68.2 压板 554.1 垫圈 

103 腔体 574.1 活塞杆 
141 汽缸 574.2 活塞杆 
142 盖子 593 导块条 

310.2 自润滑轴承 595 活塞 
310.3 自润滑轴承 726.1 法兰 
412.1 O型环 893 底板 
412.2 O型环 901.1 六角螺母 
412.3 O型环 901.2 六角螺母 
412.4 O型环 901.3 六角螺母 
412.5 O型环 914 螺丝 
412.6 O型环 920.1 螺母 
412.7 O型环 920.2 螺母 
412.9 O型环 920.3 螺母 
415 唇型密封环 920.4 螺母 
486 滚珠 970.1 标示牌 
991 润滑油   
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建议使用的工具（不提供） 

― 气动螺丝拧紧机 
― 可扩展设计扳手16 
― 艾伦内六角扳手4和5 
― 2个螺杆M16，最小长度为150mm 

 
易耗品 

― 润滑油EPEXELF MO2 (Elf)，或者是RETINAX AM (Shell)，或者同等级的润滑油。 
 

安装 
准备工作 

― 找到驱动器在阀门上的安装位置（位置N或M）； 
― 找到指示器629在轴210上的位置； 

 
适配 

在阀门上的适配过程可以通过直接的方法或者是通过适配器部件的方法进行： 
― 可互换的，为不同尺寸和形状的阀门轴所加工的插件； 
― 用于连接的适配器法兰； 

 
驱动器在阀门上的位置 

如果开或关的位置不确定，则需要应用气压以便获得顺时针的操作，那么驱动器就处于关闭的位置。 驱动器

可以被定位在四个位置，间隔为90°。 
标准的设置是N位置1 

 
设置 N                                              设置 M 

位置 1                  位置 2                      位置 1                 位置 2 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

流动方向 – 所示阀门闭合 
 

设置的位置可以通过以下所描述的过程以及依据维护中特定的安装操作的要求，在现场进行改动。 
 
 
实现由设置 N           设置M的转换 
 

― 将驱动器从阀门上断开； 
― 拆掉螺丝 900 和指示器 629； 
― 用螺丝枪、插销冲压机等将滚珠486从槽中取出； 
― 将滚珠486放入垂直的槽中； 
― 将指示器安装在与先前成90°的位置，然后拧紧螺丝 900； 
― 将驱动器重新连接在阀门上与先前成 90° 的位置； 
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标准闭合挡板的调试（±2º） 
 

这些挡板在出厂的时候就已经调好的，不需要在现场做进一步的调节。 
这对于阀门保持最佳的密闭性至关重要。 

 
若驱动器有变动，必须对限制挡板进行正确的调整。 

 
如果有需要，则调整可以参照以下的过程进行： 
对组合在一起的阀门+驱动器进行调节： 
― 将ACTAIR调整到闭合的位置，断开气体供应； 
― 拧开螺母920； 
― 将两个升降挡板909中的一个拧松几圈； 
― 调节止动螺丝553，确保通过压缩内部的空腔（在活塞和导向法兰之间）达到理想的位置，然后用螺母

920锁紧止动螺丝553。 
警告：当心在调节过程中不要损坏O型环412.4。 

 
ACTAIR800和1600的示例： 

这些驱动器也同样带有张开的挡板。 
 

根据上述的调节过程设置张开的挡板。 
 

特例：驱动器带有可分离的手动控制装置 
 

对组合在一起的阀门+可分离的手动控制装置+气动驱动器进行调节 
 

在应用控制气体进行自动调节的过程中，整个的组件必须通过气动驱动器的挡板固定在各自的位置上。 
 

必须严格按照以下的调节次序进行： 
― 断开气体供应； 
― 将2个在非连接性减压器上的可调节的止动螺丝拧松几圈（最少 4-5圈）； 
― 将驱动器置于闭合位置，断开控制气体供应； 
― 拧松在闭合挡板上的螺母920； 
― 设置止动螺丝553，确保通过挤压内部的空腔（在活塞和导向法兰之间）达到理想的位置，然后通过螺

母920锁死止动螺丝553。 
― 保持驱动器内部的气压恒定 
― 拧紧在紧急控制单元上的闭合挡板直到轮子接触，然后拧松1/4圈，同时锁紧它的锁紧螺母； 
― ACTAIR 400：将整个组件置于张开位置，保持驱动器内部的气压恒定； 
― ACTAIR 800和1600：调节驱动器的张开挡板； 
― 拧紧在紧急控制单元上的闭合挡板直到轮子接触，然后拧松1/4圈，同时锁紧它的锁紧螺母； 
― 检查整个组件确认处于正确的操作状态。 
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驱动器拆卸 

 
― 首先看一下指示器的位置和驱动器在阀门上的安装位置。 
― 断开空气供应； 
― 将驱动器及其组件从阀门上断开，然后放在工作台上。 
― 将驱动器上所有的组件拆下来； 
― 如果组件中包括了指示器629，则拆掉副组件，包括插头916，螺丝900和指示器629。 

 
在盖子142上进行的拆除 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
― 成对角的拧掉螺母920.3，拆掉螺丝901.2和支撑板893。 
― 拆掉汽缸141，注意不要损坏。 

 
 
 

― 拧掉螺母920.4，注意不要误调了止动螺丝553。 
― 然后拿掉垫圈554.1和O型环412.4。 
― 从活塞上拆掉O型环412.8和导向条593。 

注意：有一些组件带有金属线圈置于导向条的下面：当拆掉导向条的时候，金属线圈要留在原来的位置上。 
 
拆掉衬套 

― 拧掉螺丝901.1，拆下支撑板593，然后取下衬套副组件52.8和它的

O型环412.3。 
 
ACTAIR 800和1600 

― 重复上述的过程拆掉两个汽缸。 

拧松 4 个螺丝 901.1 
拆掉盖子 142，O 型环 412.5，导向条 310.2
和 O 型环 412.7

在汽缸上进行的拆除

ACTAIR 400
汽缸拆除 
把汽缸吊起来 
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拆掉活塞595 

仅在杆的密封垫415被损坏或有故障时 
 
ACTAIR 400 

― 拧松活塞；在有必要的情况下，给胶膜稍微加热促使其断开； 
― 为了使以下的步骤能够正确地进行，杆574必须被锁死，避免其旋转； 
警告：在这一过程中不要损坏了杆表面的磨光； 
― 拧松螺母920.2； 
― 拆掉O型环412.9； 
― 拧松螺丝914，拆掉垫圈554和法兰726.1； 
― 拆掉O型环412.1、412.2和堵头的密封垫415； 

 
ACTAIR 800和1600 

重复上述的步骤拆掉两个汽缸。 
 
 
 
 
 

提醒注意ACTAIR 的结构 
 

ACTAIR 400 
 

张开操作                                   闭合操作 
驱动器/闭合的阀门     驱动器/张开的阀门        驱动器/张开的阀门     驱动器/闭合的阀门 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

ACTAIR 800和1600 
 

张开操作 
驱动器/闭合的阀门                               驱动器/张开的阀门 

 
 
 
 
 
 
 
 

闭合操作 
 

驱动器/张开的阀门                                驱动器/闭合的阀门 
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重新组装驱动器 

 
准备零部件 
所有备品中有的零部件都会用到。 
在安装前，O型环、密封垫和导向条必须被润滑（使用在易耗品中指定的润滑油）或者上油。 

 
 
 
 

盖子的重新安装 
― 确定盖子是干净的； 
― 润滑导向条310.2的腔体，并将导向条插进去； 
― 插入O型环412.5，然后在盖子142上将其润滑； 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
― 重新安装O型环412.7， 

润滑O型环以及控制柱的上端 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

再非常小心地安装盖子。 
注意不要损坏了 O 型环和导向条。 
如果有必要，使用木锤敲进去，然后

安装 4 个螺丝 901.1 
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活塞592的拆除 

 
― 在法兰726.1上，重新安装O型环412.2和堵头密封垫415，使堵头朝向活塞，然后润滑； 
― 润滑杆 574.1 （ACTAIR 400）或 574（ACTAIR 800和1600）； 
― 滑动法兰726.1到杆574上，注意不要损坏了堵头密封垫415； 
― 插入垫圈554，然后重新拧紧螺丝914； 
― 清洁杆574.1（ACTAIR 400）或 574（ACTAIR 800和1600）带螺纹的一端，并除脂，以便除掉残余

的胶； 
― 重新将工具置于杆上； 
― 拧紧活塞595，直到接触并使Loctite 542型密封剂或同等密封剂完全覆盖杆574.1带螺纹部分； 
― 重新安装脱脂的O型环412.9 d，重新拧紧螺母920.2（最大扭矩 60 Nm）； 
― 除掉多余的胶。可以根据胶粘剂供应商的指导进行。 

 
 
 

拆掉汽缸 
 
ACTAIR 400： 
拆掉衬套 

― 在杆574.2上涂润滑油； 
― 将O型环412.3放置在衬套52.8上； 
― 通过支撑板893和螺丝901.1将衬套52.8安装在腔体上 

 
 
 
 
 
 
拆掉汽缸 

― 将汽缸吊起来 
 
 
 
 

― 将导向条593和O型环412.8插入到位置上，然后润滑（如

果有金属线圈，见第8页）； 
― 小心清洁汽缸的内部，并润滑； 
― 润滑杆574.1（ACTAIR 400）或 574（ACTAIR 800和1600） 

 
 

― 小心地重新安装汽缸 
― 重新安装螺丝901.2，支撑板893和螺母920.3，成对角地拧

紧； 
― 在止动螺丝553上重新安装O型环412.4和垫圈554.1，拧紧螺母920.4； 

 
 
ACTAIR 800和1600 

― 对第2个汽缸重复同样的步骤。 
 
 
 

― 将驱动器连接到控制空气的网路上，检查驱动器处于正确的操作状态（冲程，密封性），在5 bar 的气

体压力下。 
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连接到阀门上 

 

― 重新安装指示器 629和/或在驱动器最初位置上的附件； 

― 将驱动器连接在它先前的位置上； 

― 检查整个组件阀门+气动驱动器+附件操作的良好性； 

― 如果有必要，重新调节限制挡板：见标准闭合挡板的调节； 
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问题解答 

 
在汽缸头163                     
齿轮轴877                             外部泄漏 
在插头903                       
非操作                          
不完全的操作或冲程            
不规则操作                      
逆向操作                        
设备故障                        
相反或不正确的指示              
不可能的连接，阀门方面          
不可能的连接，附件方面           

                                         
被损坏的O型环 412.4和412.7 更换O型环412.4和412.7             
被损坏的O型环412.1和412.2 更换O型环412.1和412.2             
被损坏的插头903和O型环412.6 更换插头903和O型环412.6          
没有压力或压力不足 检查螺线管，限流器，压力和联结    

 
被堵住的阀门 检查阀门和/或管道的接触部位        
 
内部泄漏 更换O型环412.3                    
外部泄漏 见外部泄漏                         
内部配件破裂 咨询生产商，获得技术支持          

 
驱动器选择错误 查技术单页 Nr8515，查阀门的技术单页 

 
可分离的手动控制装置 断开气体供应，打开手动控制装置              

 
如果分布AMTRONIC：可能有 断开AMTRONIC，移除螺丝904        
螺丝904存在                                                         
误调节了升降挡板 参照 § 升降挡板的调节              

 
误调节了定位功能AMTRONIC 查技术单页 Nr 2316                 
超出阀门扭矩 联系生产商                         

 
接触面错误 检查驱动和/或适配法兰，查技术单页  

                                                                                          ACTAIR Nr 8515 或联系生产商       
 

气流过低 检查螺线管，限流器，压力，联结和空  
                                                                                          气供应的部分                       

闭合的驱动器/ 张开的阀门或 将阀门和驱动器置于同样的位置       
闭合的阀门/ 张开的驱动器                                             
气动连接反向 检查气动连接                       
螺线管误定义 检查螺线管定义                     
误将驱动器连到了驱动器上 检查在ACTAIR技术单页ACTAIR      

                                                                                          Nr 8515上的连接位置                
 

失去了气压 给设备加压，使其处于压力状态下     

内部或外部泄漏，有流量控制设备 见内部或外部泄漏，检查在ACTAIR 

+ AMTRONIC 或输入信号变化 和AMTRONIC之间安装盘上的O型环        

误调节了限制开关凸轮 根据技术单页AMTRONIC  

                                                                                          Nr 2316 检查调节装置 
控制和远程遥控不匹配 检查附件的技术单页     

相关的 
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