.. ACTAIR 400 till 1600 -- UNDERHALL

INSTALLATION
UNDERHALL

- Allméan oversikt

- Verktygsuppséttning

- Installation

- Justering av justerbara andlagen fér 6ppning eller stangning
- Demontering av stélldon

- Hopmontering av stélldon

- Felsoékning

KSB ér certifierat enligt ISO 9001
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Syftet med denna manual &r att beskriva hur installation och underhall utférs samt vilka atgarder som ska
vidtas vid driftstopp eller funktionsfel for de pneumatiska stalldonen av typ ACTAIR 400 till 1600.
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REKOMMENDERADE VERKTYG (ingar ej)

- Pneumatisk skruvdragare

- Fast skruvnyckel 16

- Insexnyckel 4 och 5

- 2 gangade stédnger M16, minsta langd 150 mm

MATERIAL
- Smérjfett EPEXELF MO2 (EIf) eller RETINAX AM (Shell) eller liknande

INSTALLATION

INNAN ARBETET PABORJAS
- Markera monteringslaget for stalldonet pa ventilen (position N eller M)
- Markera laget for visaren 629 pa axeln 210

INPASSNING

Inpassning pa ventilerna gérs antingen direkt eller med adapterdelar:

- utbytbara insatser, tillverkade efter de olika ventilaxlarnas storlek och form
- adapterflansar fér koppling.

STALLDONETS POSITION PA VENTILEN

Om 6ppet eller stangt Iage inte ar ként, maste tryckluft anvandas for att skapa rérelse medurs. Sedan ar
stélldonet i stdngt lage.

Stalldonet kan positioneras i fyra lagen, i intervaller om 90°. Standardmontage &r N-position 1

Montage N Montage M
Position 1 Position2 Position1 Position2
oy
i@l §®[i ‘ =
()= @ ||}
" J
—

L Flédesriktning - Ventilen i stangt lage

Det installda laget kan &ndras pa plats enligt beskrivningen nedan. Folj den sérskilda monteringsmetoden
i enlighet med underhallsanvisningarna.

OMPOSITIONERING InstéllningN w—>» Instéllining M

-- Koppla loss stélldonet fran ventilen

-- Ta bort skruven 900 och visaren 629

-- Ta ut kulan 486 ur sparet med en skruvmejsel eller pinndorn...

-- Satt kulan 486 i det lodrata sparet

-- Montera visaren vid 90° i ursprungslaget och ganga skruven 900
-- Anslut stélldonet till ventilen igen 90° fran det ursprungliga laget.

JUSTERING AV STANDARD JUSTERBARA ANDLAGEN FOR STANGNING (+ 2 GR.)

Andlagena éar fabriksinstéllda och behéver inte justeras pa plats.

Denna justering ar helt avgérande fér att ventilen ska vara absolut tét.

Efter arbete pa stilldonet maste man kontrollera att gréanslagesstoppen ar korrekt justerade. Sadan justering
kan behéva upprepas enligt beskrivningen nedan:
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Justering av kopplad ventil + stalldon
-- Stall ACTAIR i sténgt 1age och koppla ifran lufttillférseln
-- Lossa muttrarna 920
-- Justera stoppskruven 553 och sékerstall att ratt position nas nar den inre kammaren trycksatts
(mellan kolven och styrflansen). Las sedan stoppskruven 553 med hjalp av muttern 920. VARNING: Se
noga till att inte O-ringarna 412.4 skadas under justeringen.

EXEMPLEN ACTAIR 800 och 1600:
Dessa stélldon har dven 6ppningsstopp.

Folj samma justeringsmetod som ovan fér att stélla in &ppningsstoppet.

SPECIFIKT EXEMPEL: STALLDON MED URKOPPLINGSBAR MANUELL MANOVRERING

Justering av kopplad ventil + urkopplingsbar manuell manévrering + pneumatiskt stélldon

| automatisk drift med styrluft maste hela enheten stoppas i ratt lage med hjélp av det pneumatiska
stélldonets stopp.

Justeringsanvisningarna nedan maste féljas noggrant:

--  Koppla ifran lufttillférseln

-- Lossa de tva justerbara stoppskruvarna pa den frankopplingsbara reducerenheten flera varv (minst 4--5)

--  Stall stalldonet i stangt IAge och koppla loss styrlufttillférseln,

-~ Lossa muttern 920 pa stangningsstoppet,

--  Séatt stoppskruven 553 pé plats och se till att dnskat Iage nas nar den inre kammaren trycksatts (mellan
kolven och styrflansen). Las sedan stoppskruven 553 med muttern 920,

- Se till att lufttrycket inne i stélldonet uppratthalls,

- Skruva pa stangningsstoppet pa nddstyrningen tills det kommer i kontakt med hjulet. Lossa det sedan
med ett fjardedels varv (1/4) och dra at lasmuttern

-~ ACTAIR 400: Stall hela enheten i 6ppet lage och se till att trycket inne i stalldonet uppratthalls

-- ACTAIR 800 och 1600: Justera stélldonets 6ppningsstopp

--  Skruva pa 6ppningsstoppet pa nddstyrningen tills det kommer i kontakt med hjulet. Lossa det sedan en
fjardedels varv (1/4) och dra at lasmuttern

--  Kontrollera att hela enheten fungerar korrekt
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TA BORT STALLDONET

--  Anteckna forst stélldonets Iage och dess monteringsposition pa ventilen.

--  Koppla ifran lufttilliférseln

--  Koppla loss stélldonet och dess tillbehdr fran ventilen och 1agg det pa arbetsbéanken.

--  Tabort alla stélldonets tilloehor

--  Om enheten har en indikering 629 ska underenheten som bestar av pluggen 916, skruven 900 och
indikeringen 629 tas bort.

BORTTAGNING PA HUVENS (142) SIDA

Lossa de fyra skruvarna 901.1 Ta bort huven 142, o-ringen 412.5, styrlisten
310.2 och o-ringen 412.7

BORTTAGNING PA CYLINDERNS SIDA

ACTAIR 400
TA BORT CYLINDERN Hissa upp cylindern

--  Lossa muttrarna 920.3 diagonalt och ta bort skruvarna 901.2
och stddplattorna 893.

--  Tabort cylindern 141 och se till att den inte skadas.

--  Lossa muttrarna 920.4 och se till att stoppskruven inte blir
feljusterad 553.

--  Ta sedan bort brickan 554.1 och o-ringen 412.4.

--  Tabort o-ringen 412.8 och styrlisten 593 fran kolven.

OBS! Vissa enheter har en metallfolie som ligger under styrlisten. Denna metallfolie maste lamnas kvar nér
styrlisten byts ut.
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TA BORT HYLSAN:

-- Lossa skruven 901.1 och ta bort stédplattorna 593. Ta sedan bort .-g_-"""‘ - -
hylsan och dess o-ring 412.3. : oy

ACTAIR 800 och 1600
-- Upprepa ovanstdende steg for att ta bort bada cylindrarna.

BORTTAGNING AV KOLVEN 595 gors endast om spindeltatningen 415 ar skadad och/eller defekt.

ACTAIR 400

-- Skruva ur kolven. Varm upp den nagot vid behov for att fa av haftfolien.

-- Spindeln 574 méste vara blockerad och inte kunna rotera for att néstféljande steg ska ske korreki:
VARNING: Se till att inte spindelns ytfinish skadas under detta arbete.

-- Lossa muttern 920.2.

-- Ta bort o-ringen 412.9.

-- Lossa skruven 914 och ta bort brickorna 554 och flansen 726.1

-- Tabort o-ringarna 412.1 och 412.2 samt |apptatningen 415.

ACTAIR 800 och 1600
Upprepa ovanstaende steg for att ta bort bada cylindrarna.

PAMINNELSE OM KONFIGURERING AV ACTAIR

ACTAIR 400
Oppning Sténgning

Stélldon/ventil stdéngd Stalldon/ventil 6ppen Stalldon/ventil 6ppen Stélldon/ventil stdéngd

ACTAIR 800 och 1600

Oppning
Stélldon/ventil stdéngd Stalldon/ventil dppen
P E
E
Stéangning
Stalldon/ventil dppen Stélldon/ventil stdéngd
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ATERMONTERING AV STALLDON

FORBEREDELSE AV KOMPONENTER
Alla delar som ingér i reservsatsen maste anvéndas.

O-ringarna och tatningarna samt styrlisterna maste smérjas (med sadant smorjfett som anges under Material)
eller oljas in fére montering.

ATERMONTERING AV HUV

-- Se till att huven ar ren.
-- Smorj halet for styrlisten 310.2 och sétt in styrlisten.
-- Smorj o-ringen 412.5 och satt in den pa huven 142.

-- Atermontera o-ringen 412.7.
Smoérj den, och &ven den dvre delen av styrpelaren.

Atermontera huven mycket noggrant.

Se noga till att inte O-ringarna och styrlisten skadas. Anvand eventuellt en tréhammare for att f& huven
ordentligt pa plats, och sétt tillbaka de fyra skruvarna 901.1.
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TA BORT KOLVEN 592

-- Paflansarna 726.1 ska o-ringarna 412.2 och lapptatningen 415 atermonteras, med lapparna mot kolven,
och smdrjas in.

-~ Smérj spindeln 574.1 (ACTAIR 400) eller 574 (ACTAIR 800 och 1600).

-~ Skjut pa flansen 726.1 pa spindeln 574 och se noga till att inte l&pptatningen skadas.

--  L&gg i brickorna 554 och dra &t skruvarna 914.

--  Rengdr och avfetta den gadngade dnden av spindeln 574.1 (ACTAIR 400) eller 574 (ACTAIR 800 och
1600) sa att alla rester av lim avlagsnas.

--  Sétt tillbaka verktyget pa spindeln.

- Skruva pa kolven 595 tills den ligger i kontakt, och applicera ett lager av tatningsmedlet Loctite 542 eller
liknande pa den gangade anden av spindeln 574.1.

--  Atermontera den avfettade o-ringen 412.9 d och dra &t muttern 920.2 (maximal &tdragning 60 Nm)

-- Avlagsna alla rester av lim. Lat hardas enligt instruktionerna fran limtillverkaren.

TA BORT CYLINDERN

ACTAIR 400:

TA BORT HYLSAN

-- Smorj spindeln 574.2

-- Satt o-ringen 412.3 p& hylsan 52.8.

-- Montera hylsan 52.8 pa héljet med hjalp av stddplattorna
893 och skruvarna 901.1.

TA BORT CYLINDERN
-- Hissa upp cylindern

-- Satt styrlisten 593 och o-ringen 412.8 pa kolven och
smorj dem (om en metallfolie finns, se sidan 8)

-- Rengor forsiktigt insidan av cylindern och smérj den.

-- Smdrj spindeln 574.1 (ACTAIR 400) eller 574 (ACTAIR
800 och 1600)

-- Atermontera cylindern forsiktigt.

-- Satt tillbaka skruvarna 901.2, plattorna 893 och muttrarna
920.3 och dra at diagonalt.

-- Sétt tillbaka o-ringarna 412.4 och brickorna 554.1 och dra 4t muttrarna 920.4 pa stoppskruvarna 553.

ACTAIR 800 och 1600
-- Upprepa samma steg fér den andra cylindern.

-- Anslut stalldonet till styrluftnatet och kontrollera att stélldonet fungerar korrekt (slag, téthet) vid
styrlufttryck 5 bar.

10
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ANSLUTNING TILL VENTILEN

Atermontera indikeringen 629 och/eller tillbehéren i deras ursprungslagen pa stélldonet.
Anslut stalldonet till ventilen i ursprungslaget.
Kontrollera att hela enheten (ventil, pneumatiskt stélldon, tillbehér) fungerar korrekt.

Justera grénslagesstoppen vid behov, se Justering av vanliga justerbara &ndlagen fér stdngning.

11
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FELSOKNING

Vid cylinderlocken 163
XNt via Ruggarevet ST7 Yttre lackage

Vid pluggarna 903
-

Fungerar ej

Fungerar bristfélligt eller stotvis
Owrift
Rgvgrggrgg drift
E T r——

R i T

Anslutning ej méjlig pa ventilsidan

Anslutning e] mojlig pa tillbehorssidan

Skadade o-ringar 412.4 och 412.7

Byt o-ringarna 412.4 och 412.7

. géller

Skadade o-ringar 412.1 och 412.2

Byt o-ringarna 412.1 och 412.2

Skadade pluggar 903 och o-ringar 412.6

Byt pluggarna 903 och o-ringarna 412.6

Otillrackligt eller inget tryck

Kontrollera solenoid, begrénsare, tryck,
anslutningar

Blockerade ventiler

Kontrollera ventilen och/eller anslutningen
till réret

Invandigt lackage

Byt o-ringarna 412.3

Utvandigt lackage

Se utvandigt lackage

Bristningar i inre komponenter

Kontakta tillverkaren for teknisk
radgivning

Val av fel stalldon

Se datablad nr. 8515
Se datablad for ventilen

Urkopplingsbar manuell mandvrering

Koppla ifran lufttillforseln
Koppla till den manuella mandvreringen

Vid férdelning med AMTRONIC kan skruvarna
904 finnas

Koppla ifran AMTRONIC och ta bort
skruvarna 904

Felaktig justering av justerbara andlagen

Se Justering av justerbara andlagen

Felaktig justering av positioneringsfunktion
AMTRONIC

Se teknisk broschyr nr. 2316

For hogt moment pa ventilen

Kontakta tillverkaren

Felaktig anslutning

Kontrollera driv- och/eller adapterflansarna
Se teknisk broschyr fér ACTAIR nr. 8515
eller kontakta tillverkaren

Luftflodet for lagt

Kontrollera solenoid, begrénsare, tryck,
anslutningar och passageavsnitt for
lufttillforseln

Stangt stélldon / Oppen ventil eller Stangd ventil /
Oppet stalldon

Stéll ventilen och stélldonet i samma lage

Inverterade pneumatiska anslutningar

Kontrollera den pneumatiska anslutningen

Felaktig definition fér solenoid

Kontrollera solenoidens definition

Stélldonet felaktigt monterat pa ventilen

Kontrollera lagesinstaliningar fér ACTAIR,
teknisk broschyr ACTAIR nr. 8515

Minskat lufttryck

Trycksatt utrustningen och hall den
under tryck

Invandigt eller utvandigt lackage med flddeskon-
trollutrustning + AMTRONIC eller varierande
ingangssignal

Se invandigt eller utvandigt lackage
Kontrollera o-ringen pa monteringsplattan
mellan ACTAIR och AMTRONIC

Felaktig justering av gransvardesbrytarnas
kamstyrning

Justera enligt teknisk broschyr
AMTRONIC nr. 2316

Kontroll- och fijarrindikering ej kompatibla

Kontrollera teknisk broschyr for tillbehér

KSB MORCK AB )
Box 9023, SE-400 91 GOTEBORG e Datavagen 23, SE-400 91 Askim
Tel.: 031-720 24 00  Fax: 031-720 24 85 « e-mail: ksbmorck@ksb.com ¢« www.ksb.com
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