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1. Megfeleldségi nyilatkozat

KSB S.A.S.
Zone industrielle Gagnaire Fonseche
24490 LA ROCHE CHALAIS

Székhely:92635 - Gennevilliers
Franciaorszag

ezennel kijelentjik, hogy az alabbiakban felsorolt szelepek megfelelnek:

- anyomastartd berendezésekre vonatkozé 2014/68/EU iranyelv kdvetelményeinek.

Szeleptipusok leirasa:

A koévetkezé harmonizalt eurdpai szabvanyok:
és egyéb szabvanyok/iranyelvek szerint:
Alkalmas:

Megfelel6ségértékelési eljaras:

Gyartouzem:
LA ROCHE CHALAIS

Bejelentett szervezet neve és cime a
2011.01.10. utani megrendelések
esetében:

Bejelentett szervezet szama:

Gyartélizem:
DALIAN

Bejelentett szervezet neve és cime a
2016.01.01. utani megrendelések
esetében:

Bejelentett szervezet szama:

Pillangészelepek
- DANAIS 150 Class 150

DN 50 (2) - 1200 (48”)

(maximalis nyomas 20 bar)
PN 25 DN 50 (27) - 1200 (48”)
(maximalis nyomas 25 bar)

- DANAIS MT Il / CRYO Class 150

DN 50 (2”) - 1200 (48”)

(maximalis nyomas 20 bar)

PN 25 DN 50 (27) - 1200 (48”)
(maximalis nyomas 25 bar)
Class 300 DN 50 (27) - 1200 (48”)

(maximalis nyomas 50 bar)

- DANAIS CRYO AIR PN 25

DN 50 (2°) - 600 (24”)

(maximalis nyomas 20 bar)

EN12516- 1 - EN12516- 2

ASME B16.34 - EN 10213
1. és 2. csoportba tartozé folyadékokhoz
H modul

Bureau Veritas Services SAS
8, cours du triangle

92800 Puteaux
FRANCIAORSZAG

0062

Bureau Veritas Services SAS
8, cours du triangle

92800 Puteaux
FRANCIAORSZAG

0062

e 1907/2006 (REACH) rendelet szerinti termékinformacié

A vegyi anyagokrdl sz6l6 1907/2006/EK (REACH) rendelet szerinti informéacidkat lasd itt: http://www.ksb.com/reach.

Petruta Rey
Integralt iranyitasi rendszer vezetdje

Ez a dokumentum elektronikus uton késziilt, és alairas nélkil is érvényes. Kozzététele igazolja az allapotat.

Rev.1 - 22/01


http://www.ksb.com/reach

ksB O.

2. Altalanos informaciok

Ez a kezelési Utmutat6 a KSB excentrikus pillang6szelepekre
vonatkozik (lasd az 5. fejezetet).

A KSB szelepek tervezése, gyartasa és vizsgalata az EN 1SO 9001
szerinti min&ségbiztositasi rendszer és a nyomastarté berendezésekre
vonatkoz6 eurdpai irdnyelv 2014/68/EU (PED) szerint torténik.
Hajtémiives szelepként torténé konkrét termékkialakitas esetén a
részegység a 2006/42/EK gépipari iranyelv értelmében részben kész
gépnek szamit, és megfelel az iranyelv kovetelményeinek.

A szelepek zavartalan mikddéséhez elengedhetetlen a megfelel6
beépités és karbantartas vagy javitas.

A kezelési atmutaté figyelmen kivil hagyasa esetén a gyarté nem véllal
felelésséget a szelepekért.

FIGYELEM Tilos a szelepek a kezelési Utmutatdban/szerzédéses

dokumentacidban/tipusismertetében meghatarozott értéktartomanyon
kivlli hasznalata. A fenti koriilményektdl eltéré hasznalat tulterheléshez
vezet, amelyet a szelepek nem képesek elviselni.

A A figyelmeztetés figyelmen kivil hagyasa személyi sériilést
vagy anyagi kart okozhat, pl.:
- Tavozo (forré/hideg, mérgezd, gyulékony, korroziv, nyomas alatti)

folyadékok altal el6idézett sériilés
- A szelep Uzemzavara vagy ténkremenetele.

A kézikdnyvben szerepl6 leirasok és utasitasok az alapkivitelekre
vonatkoznak, de a médositott valtozatokra is érvényesek.

Ez a kezelési utmutaté nem tér ki:

- a beépités, kezelés és karbantartas k6zben adott esetben
bekdvetkezd rendkiviili eseményekre.

- a helyi biztonsagi eléirasokra. A felhasznal6 feleléssége, hogy a
beépitést végz6 munkatarsak ezeket szintén figyelembe vegyék.

Hajtomives szelepek esetén szem el6tt kell tartani a megadott
csatlakozasi paramétereket, illetve a beépitési és karbantartasi utasitast,
beleértve a hajtémi kezelési Utmutatdjat.

FIGYELEM | A szelepek kezeléséhez képzett és tapasztalt

munkatarsak sziikségesek.

A szelep kezelésével, karbantartasaval és beépitésével megbizott
munkatarsnak ismernie kell a szelep és a berendezés kozotti
kolcsénhatast.

A szelepet érintd kezelési hibak sulyos kdvetkezményekkel jarhatnak az
egész berendezésre, pl.:

- folyadék kifolyasa

- berendezés/gép ledllasa

- berendezés/gép teljesitményének/miikodésének
karosodasa/csokkenése/ndvekedése.

Kérjuk, a szelep karosodaséhoz kapcsol6do tovabbi kérdéseivel forduljon

a KSB értékesitési irodajahoz.

Tovabbi kérdések és kapcsolodd rendelések, kilondsen
pétalkatrészek rendelése esetén kérjuk, mindig adja meg a gyari
tablan szereplé adatokat.

A szelepek specifikacidja (lizemi adatai) az adott szelep miszaki
5. fejezetet is).

Ha visszakildi a szelepeket a gyartéhoz, kérjik, tgyeljen az 5.
fejezetben foglaltakra.

3. Biztonsag

Ez a kézikdnyv a kezelés és a karbantartds soran betartand6 alapveté
utasitdsokat tartalmaz. Ezért alapvet6 fontossagu, hogy a szerel6 és a
kezel6/felhasznald elolvassa a kézikdnyvet a szelep beépitése/lizembe
helyezése el6tt. Emellett ennek a kézikdnyvnek mindig elérhetének kell
lennie a szelep beépitési helyén.

Nem elegend6 a ,Biztonsag” fejezetben megtaldlhaté altalanos
utasitasokat betartani, tgyelni kell a tobbi fejezetben szereplé konkrét
biztonséagi utasitasokra is.

3.1.  Akezelési Utmutatéban hasznélt

Biztonséagi szimbolumok
Azokat a biztonséagi tudnivalokat, amelyeknek a figyelmen kivil hagyasa
személyi sériilés veszélyével jar, a kézikdnyvben az &ltalanos veszélyt
jelzé szimbolummal jel6ltik:

az ISO 3864- B.3.1 szerint.
vagy az elektromos feszultségre figyelmeztetdé szimbolummal:

Az 1SO 3864- B.3.6 szerint
Azokat a biztonsagi tudnivalékat, amelyeknek a figyelmen kivil hagyasa a
szelep karosodasat és lizemzavarat idézheti el, a FIGYELEM széval jel6ltik:

FIGYELEM

A kozvetlenill a szelepen elhelyezett utasitasokat (pl. névleges nyomas)
be kell tartani, és olvashat6 allapotban kell tartani.

3.2. Munkatéarsak képzése és oktatasa

Akezelést, karbantartast, atvizsgalast és beépitést végz6 munkatarsaknak
a rajuk bizott munkahoz megfelel6 képzettséggel kell rendelkeznitk. A
munkatarsak feleldsségét, illetékességét és felligyeletét a felhasznalénak
egyértelmiien meg kell hataroznia. Ha a széban forgé személyek még nem
rendelkeznek a szilkséges tudassal, megfeleld képzésrédl és utasitasokrol
kell gondoskodni. Ha a felhasznalé szikségesnek itéli, a gyarté/szallitd
kérésre biztosit ilyen képzést és utasitasokat. A felhasznald felel6ssége
tovabba annak biztositasa, hogy a kezelési Utmutaté tartalmat az érintett
munkatarsak teljes mértékben megértsék.

3.3 A biztonsagi tudnivalék figyelmen kivil
hagyasaval jar6 veszélyek

A biztonsagi tudnivalék figyelmen kivil hagyasa személyi séruiléshez és
a kornyezet és maga a szelep karosodaséhoz vezethet. A biztonsagi
tudnivalék figyelmen kivil hagyasa emellett a garancia megszlinését
jelenti a felhasznal6 szamara.

Az ilyen mulasztas példaul az alabbi kovetkezményekkel jarhat:

- a szelep/berendezés Iényeges funkcidinak meghibasodasa

- az el6irt karbantartasi és javitasi eljarasok sikertelensége

- az elektromos, mechanikai vagy vegyi hatasok miatti személyi sériilés
veszélye

- veszélyes anyagok szivargasa miatti kornyezetkarosodas veszélye

3.4. Biztonsagtudatossag

A kézikdnyvben szerepld biztonsagi tudnivalokat, a vonatkozé nemzeti
balesetvédelmi eléirasokat és a felhasznal6 esetleges sajat vonatkozo
bels6 munka-, kezelési vagy biztonsagi utasitadsait maradéktalanul be
kell tartani.

3.5 Biztonsagi tudnivalék a felhasznalé/kezel6
szamara

A szelep olyan forr6 vagy hideg részeit (pl. haz, kézikerék vagy
hajtémi), amelyek veszélyt idézhetnek el6, a felhasznalonak védenie
kell a véletlen érintéstol.

A veszélyes (pl. éghetd, korroziv, mérgezd, forrd) anyagok szivargasat
az embereket vagy a kornyezetet fenyegetd veszély elkeriilése
érdekében el kell vezetni. Minden vonatkoz6 torvényt be kell tartani.

A Az elektromos aram veszélyeit hatékony modon ki kell
kiisz6bolni. (A részleteket lasd az IEC 364 vagy a vonatkozé nemzeti
szabvanyban, és/vagy a helyi energiaszolgaltato eldirasaiban).
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3.6. Karbantartasi, atvizsgalasi és beépitési munkara vonatkozé biztonsagi eldirasok

3.6.1. Altalanos informaciok

Hajtomives szelepek esetén szigoruan be kell tartani a szelep kezelési Utmutatdjat, valamint a hajtémivek, a végallaskapcsol6 vagy az
automatika kezelési utmutatéjat. A felhasznalé felels azért, hogy minden karbantartasi, atvizsgalasi és beépitési munkat arra jogosult,
megfelel6en képzett munkatarsak végezzék, akik jol ismerik ezt a kezelési Gtmutatét.

A szelepen csak akkor végezhetd barmilyen munka, ha az nyomasmentes, és 60 °C-ra leh(lt vagy 0 °C-ra felmelegedett. Hajtémiives
szelepeken csak azt kovetéen végezheté munka, hogy a hajtomi energiaellatasat megszakitottak. A hajtomi kezelési utmutatéban ismertetett
kikapcsolasi eljarasat be kell tartani. A veszélyes anyaggal érintkez6 szelepeket meg kell tisztitani. A biztonsagi szempontbdl kritikus és a
védelmi eszkdzoket a munka befejezése utan haladéktalanul vissza kell szerelni és/vagy ujbdl aktivalni kell. Az Gjbdli izembe helyezés elétt
lasd a 7. Uzembe helyezés fejezetben szerepld pontokat.

3.6.2.

Végelzaro szerelvényként torténé alkalmazas és a szelep utani csészakasz szétszerelése standard kérnyezeti h6mérsékleten:

1. tipusu (karima kozé épithetd) szelepek: végelzard szerelvényként és a szelep utani cs6szakasz szétszereléséhez nem alkalmazhatok.
4. tipusu (lug) és 7. tipusu (karimés) szelepek: végelzard szerelvényként és a szelep utani csészakasz szétszereléséhez alkalmazhatok,
de a DANAIS 150 esetében a 6.1 fejezet szerinti kikotésekkel.

Beépités végelzaro szerelvényként

Gaz vagy folyadékok * Folyadékok
Szelepek Veszélyes Nem veszélyes Veszélyes Nem veszélyes
(1. csoport) (2. csoport) (1. csoport) (2. csoport)
class 150 ** Minden méret: Minden méret: Minden méret: Minden méret:
nem engedélyezett | ANyoméas = max. 15 bar. ANyomas = max. 15 bar ANyomas = max. 15 bar
DANAIS MT Il PN 25 Minden méret: Minden méret: Minden méret: Minden méret:
nem engedélyezett | ANyomas = max. 19 bar ANyomas = max. 19 bar ANyomas = max. 19 bar.
class 300 Minden méret: Minden méret: Minden méret: Minden méret:
nem engedélyezett | ANyomas = max. 38 bar ANyomés = max. 38 bar. ANyomés = max. 38 bar.
DANAIS 150 class 150 ** Minden méret: Minden méret: Minden méret: Minden méret:
PN 25 ** nem engedélyezett ANyomas = max. 15 bar ANyomas = max. 15 bar ANyomas = max. 15 bar
DANAIS CRYO class 150 ** Minden méret: Minden méret: Minden méret: Minden méret:
karimas nem engedélyezett ANyomaés = max. 15 bar ANyomés = max. 15 bar ANyomés = max. 15 bar
DANAIS CRYO class 150 ** Minden m'eret: nem alkalmazhat6 nem alkalmazhat6 Mlnc'ien meret:
tompahegesztett nem engedélyezett ANyomas = max. 10 bar

APS: nyomaskiilonbség

* Olyan folyadékok, amelyeknek a géznyomasa a megengedett legnagyobb hémérsékleten tobb mint 0,5 barral meghaladja a normal 1égkori
nyomast (1013 mbar)

** Ha az ors6 anyaga 316L, a APS max. 10 barra csékken

Megjegyzés: A csévezeték végére beépitett, utana vakkarimaval ellatott szelep nem szamit végelzaré szerelvénynek.

3.7. Tiltott médositas és potalkatrészek gyartasa

Tilos a berendezést a gyartoval valo egyeztetés nélkil barmilyen médon megvaltoztatni vagy modositani. A gyarto altal engedélyezett eredeti
alkatrészek és tartozékok garantaljak a biztonsagos miikédést. A gyarté nem felel a nem eredeti alkatrészek vagy tartozékok hasznalatabdl
eredd karokért.

3.8. Tiltott izemmadok

A szallitott szelep biztonsagos miikddése és megbizhatdsaga csak a kezelési Gtmutatd 2. ,Altalanos informaciok” fejezetében foglalt
rendeltetésszer(i hasznalat mellett garantalt. A miszaki dokumentaciéban megjeldlt hatarértékeket semmilyen kordlmények kézott sem szabad
tallépni.

4. Szallitas és atmeneti tarolas
4.1, Szallitas
A szelepek a széllitasi allapotban Gizemkészek.

FIGYELEM | Szallitashoz és tarolashoz a szelepeket mindig félig zart helyzetben kell tartani, és kartonba, ladaba vagy dobozba kell
csomagolni megfelelé védelemmel (paralekotdé anyag, termohegesztett védelem).

FIGYELEM | A karosodas megel6zése érdekében ne akassza fel a szelepet a kézikeréknél vagy a hajtémiinél fogva. Szallitas utan vagy
beépités elbtt ellendrizze a szelep esetleges szallitas kozbeni sériléseit.

4.2. Atmeneti tarolas
A szelepeket olyan médon kell tarolni, hogy a megfelelé miikodés hosszabb tarolas utan is biztositott legyen.
Ide tartozik: - A zart allapottdl 5°-kal eltér6 tarolas
- Szennyez6dés, fagy és korrézié elleni megfeleld ovintézkedések (pl. termohegesztett miianyag tasakok hasznalata \
paralekoté anyaggal, véd&sapkak és dugok a menetes furatoknal).
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5. Szelepek leirasa

Az alabbi metszeti rajzok példaként mutatjak be szelepeink altalanos
kialakitasat. Az egyes szelepsorozatok rajzait és egyéb adatait lasd az
adott tipus ismertet&jében és a megfeleld miszaki rajzokon.

5.1. Jeldlés
5.1.1 PED-rendelet szerinti jel6lés

A szelepek a 2014/68/EU nyomastartd berendezésekrél szolé iranyelv szerinti jeldléssel rendelkeznek.

omd 1 .‘—J amdd DANAIS1SO .‘j
2 /3 l(sﬁs 66e5FB/PNS xsa B
/
O

ol 1.5 (O S25bar/APS15bar/1S220°C -y
7 ASME B165 150 UNC
8 11 01/02
9 10 067952/5239 c € e
Tipustabla jeldlései Példa

1 - Szelep tipusjele

2 - Bels6 anyagkod

3-DN

4 - Megengedett legnagyobb nyomas

5 - Megengedett legnagyobb nyomas végzar6 szerelvényként
6 - Megengedett legnagyobb hémérséklet

7 - Cs6karima furatképe (ha ismert)

8 - Gyartasi hénap és év

9 - Berendezés gyari szama

10 - CE-jel6lés a bejelentett szervezet azonosité szamaval
11 - PN/Class

Méret

Nyomas
50 |65 |80 |1oo |125 |150 |2200

10

16
ol €
>40

Veszélyes folyadékokhoz és gazokhoz (1. csoport)
hasznélhato szelepek a (PED) Il. melléklet 6. tdblazata szerint

5.1.2 ATEX jel6lés (opcid)

Az ATEX szelepek a 2014/34/EU ATEX-iranyelv szerinti jeldléssel rendelkeznek:

amri (€ r501007 @ _— m

N2GExhIICT6..T2Gb X
12D Exh IlIC T80°C...T290°C Db X

Megjegyzés:-20 °C < kdrnyezeti hémérséklet < +60 °C
Tovabbi informacidkat lasd a 8610.81 ATEX kezelési utmutatéban.




5.2 Rajzok és dokumentumok

Tipus Méret (mm) | Tipuscsalad kézikonyv sz.
50- 600 8460.154

DANAIS MT Il Class 150 650- 1650 | Vonatkozé miiszaki rajz
DANAIS MT Il Class 300 50- 600 8460.132

Class 150 DN 50 - 250 Class 150 DN 300 - 600
Class 300 DN 50 - 200 Class 300 DN 250 - 600 213

/ 901.1

554

310.1

412.2

561.1

970

100

543.1

561.2

903

561.3

550

543.2

310.3

210

Részletes kép — Fémulék

DN 50 - 250 DN 300 - 600 DN 300 - 600
Minden haztipus Karimas haz
Karima k6zé épithet6 haz
Teljes lug tipusu haz /
50- 5 72-3 vy

72-3 \ 72-3 901.3
50-6 il 914 932
904 A 72-2

Részletes kép — plasztomer uilék DN 300 - 600 DN 300 - 600

DN 50 - 250 Karima kozé épitheté haz Karimas haz

Minden héztipus Telies lug tipust haz

72-2 \<
72-3 7/ I 5

901

72-3

914

932
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Tipus Méret (mm) Tipuscsalad kézikényv sz. DANAIS 150 — ULEKEK
DANAIS 150 50 - 1200 8460.11
DN 50 - 650
DN 50- 600 937
i 144.1
902 z]
920 ] ), 143 72-3
970 _.|
L 452
561 /] 932
: 01.48 Plasztomer Ulék
901.1 N 144.2
554 T 314
144.1
310.1
| 213 937
- 560.1 72-3
Aramlas ajanlott iranya ———— 550
— 932
DN 650 - 1200
Plasztomer ulék Plasztomer ulék, tizallo
144.1 @
543
/7
1.2 937 e JI,
.,.;a 914 o !
176 % 901.2 \
72-3 N\
DN 650 - 1200 Tipus Méret (mm) | Tipuscsalad kézikényv sz.
DANAIS CRYO AIR 50 - 600 8460.1231
901.1
|-—| 902 I- 213 54 559
/—920 L.-194 13-21
@ FP; 196 310.1
—— 970 ‘ 733.1
' ' 412.2
ng—vl:':rlrﬂl " 61,1 m@ %—452 481
i T —_ 554 s 1-48 Am 412.1 733.2
T 9011 ' %’ﬁ'\ 314 412.3 212
§ | 3101w 4125 415.2
7
%g_/%o " 412.4 902
o | ML 550 415.1 512
Aramlés ajanlott irdnya
— | ] _b3.—561.2m 920
LL/ 100 561.1
41-2 970
310.2
550 543.1
903 543.2
561.2
561.3
553 m 210
543 m 543.2
41-2 Am 310.3
901.2
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Tipus DN (mm) Tipuscsalad kézikdnyv sz.
DANAIS CRYO (karimas 80 - 1200 8460.1241
és tompahegesztett) '
tompahegesztett véggel:
A részlet
Példak 561.1
970
13-21 213
902.2

920.2

930.2

559

310.1

904

01- 48

553.3
415.1

| -
— Brészl

A részlet

B részlet

et

T

L — 550
Aramlas ajanlott iranya

‘ /[ 901.5

930.4

901.1

554

412.2
412.1
412.3
412.5

412.4

72-3

72-2

144

50- 5

901.3

932

81-2

5.3 Alkatrészjegyzék

Alkatrészszam

Alkatrész neve

01- 48 TUzall6 tomités
13-21 Toldat

41- 2 Statikus gy(rQ

50- 5 Reakcioégydrl

50- 6 Ro6gzitégylri

59- 52 Mikodteté gomb
68- 4 Folia

72-2 Kdzpontosité perem
72-3 Szoritoperem
81-2 Vezeték

100 Haz

143 Jarom

144 Ulék

144.1 Plasztomer / fém ulék
144.2 Tzallé ulék

160 Burkolat

176 Fenéklap

194 Toldat

196 Szoritéanya

210 Tengely

212 El6téttengely

213 Mikodtets tengely
310.* Siklécsapagy

314 Ek

412.* O-gydri

415 Ajakos tomitégydra
452 Tomszelencetomités
481 Harmonika

486 Goly6

512 Beallitogyri
543.* Tavtartd hively
550 Tanyér

553.* Nyomagyri

554 Sima alatét

559 Tomitéstarté
560.* Csap

561 Bordas csapszeg
733 Szorité

900.* Kifavasgatlé csavar
901.* Hatlapfejl csavar
902 Técsavar

903 Menetes dugé
904 Hernyécsavar

914 Imbuszcsavar

916 Dugé

920.* Hatlapfejl anya
930 Tarté

932 Belsé gylri

937 Rugalmas huzal
940.* Retesz

970 Adattabla

*

Ismétlédd rész




ksB L.

54.
Leiras
A szelep f6 részei: haz (100), orsészar (213), orso (210), tanyér (550) és
kllénboz6 tipusu ulékek (144).

Téarcsa-orso kapcsolat: Az orsészar (213) a tarcsahoz (550) és
kiilénbdz4 tipusu Ulékekhez (144) kapcsolodik.

Orsétomités:

MT Il tipus:Elasztomer anyagu O-gy(ir(i (412) tomitéstartoba (559)
helyezve. A tlizvédelmet a grafitos témszelence (01-48) biztositja,

amelyet a tomitéstartd (559), csavarok (901.1) és alatétek (554)

nyomnak dssze.

150 tipus: Tomitéssel (01- 48) készil, amelyet témszelence (452),
técsavarok (902) és anyak (920) feszitenek.

CRYO tipus: Elasztomer anyagu O-gy(ri (412) témitéstartéba (559)
helyezve. A tlizvédelmet a grafitos témszelence (01-48) biztositja,
amelyet a tomitéstartd (559), csavarok (901.1) és alatétek (554)
nyomnak 6ssze. Az ajakos témitégytrit (415.1) a tomitéstarté (559), a
témszelence (01-48), csavarok (901.1) és alatétek (554) nyomjak ossze.
Folyadéktomités:

MT Il tipusok (karima k6zé épithetd, lug tipusu és karimas hazak DN
<10” Class 150 és DN <8” Class 300 kivitelben): az Uléket (144) a
hazban (100) régzitéperem (72-3) rogziti, amelyet radiélis (904) vagy
axidlis csavarok (901) tartanak.

CRYO és MT Il tipusok (karimas hazak DN > 10” Class 150 és DN > 8” Class
300 kivitelben): az uléket (144) a hazban (100) régzitéperem (72-3) altal
tartott kdzpontoz6 karima (72-2) rogziti, amelyet belsé gy(ri (932) és
axidlis csavarok (901.3) rogzitenek a helyén.

Miikodési elv

150 tipus: az (iléket (144) a hazban (100) régzitéperem (72-3) tartja, amelyet

belsd gydril (932) vagy 4 csavar (914) rogzit a helyére.
Ors6héaztomités:

CRYO tipusok: Fém tomitéssel (41-2) készil, amelyet a toldat (13-21),
técsavarok (902) és anyak (920) feszitenek.

Az uléktanyér élének az 6sszenyomasat az léken kivil kettés kdrhagyd
kinematika biztositja.

Az orsok és a tanyér tengelye a szelep k6zépvonaldhoz képest el van
tolva és a csé tengelyéhez képest excentrikus.

Mikodés: A szelepek negyedfordulattal elforditva miikddtetheték kézzel a
kézikerékkel vagy attétellel vagy a szelephaz felsé részére csavarozott
hidraulikus, pneumatikus és elektromos hajtomivel (ISO 5211 szabvany
szerint).

6. Beépités

6.1 Altalanos informéciok
A DANAIS CRYO Il AIR szelepek beépitését

FIGYELEM
csak a KSB képzett munkatarsai végezhetik.
FIGYELEM A szivargasok, a haz deforméacidjanak vagy

repedésének elkeriilése érdekében a csévezetéket

olyan médon kell beépiteni, hogy a szelephazakat (100) beépitett és
tzemi helyzetben ne terhelje nyomaték vagy hajlité eré.

FIGYELEM | A karimak tomit&sikjainak tisztanak és épnek kell lennie.

A A haz és a cs6karimak kézé kotelezé témitéseket helyezni.
A szelep karimak kdézé helyezéséhez huzza szét a két csOkarimat
annyira, hogy a szelepkarimak és a csékarimak kozott elegendd rés
maradjon.

A karimédk minden furatat fel kell hasznalni a karimak 6sszekotéséhez
(ez nem vonatkozik a tompahegesztett tipusu szelepekre).

Ha az épitési munka még folyamatban van, a be nem szerelt
szelepeket védeni kell a portdl, homoktdl, épitéanyagoktdl stb. (takarja
le alkalmas maodon).

Ne hasznalja fellépéként a szelepek karjat és a hajtom kézikerekeit!

A A magas (> 60 °C) vagy alacsony (< 0 °C) hémérsékleten
mikodd szelepeket és csdveket vagy védd szigeteléssel kell beépiteni,
vagy pedig figyelmeztetd jelzéseket kell elhelyezni, amelyek felhivjak a
figyelmet a szelepek érintésének veszélyességére.

Az oxigénes alkalmazasokra hasznalt DANAIS CRYO AIR
szelepeket alapos tisztitasi eljarast kovetden, zsirtdl, olajtdl és
formalevalaszt6tél mentesen szallitjuk. A szelepeket csak tiszta és
szaraz kesztyliben szabad megérinteni. A szelepek fellletén zsir
vagy olaj hasznalata tilos.

A Ha egy szelep végelzar6 szerelvényként van beépitve, a
személyi sériilések és az anyagi kar megel6zése érdekében meg kell
akadalyozni az illetéktelen vagy véletlen kinyitasat.

A A szelepek < 0 °C hémérséklet melletti megfelelé mikddése
érdekében a csdvezetékbdl minden (géz vagy folyékony halmazallapott)
vizet el kell tavolitani az Uléktdomités vagy a széar alsé része
lefagyéasanak elkeruléséhez.

A A DANAIS CRYO tompahegesztett kivitel esetében a szelep
belsejében a védelmeket a hegesztési és a tisztitdsi munkak
befejezéséig a helyén kell hagyni. Ezeket a védelmeket hasznalat el6tt el
kell tavolitani.

& DANAIS 150 4. tipust haz (lug tipus):

Kiilonleges tudnivalék a végelzaro szerelvényként torténd beépitéshez:

(lasd az 1. abrét)

- Kotelez6 a szelepet az ajanlott beépitési irAnyban, kariméak kozott,
felfelé iranyul6 nyomassal beépiteni.
- HOzza meg a 72-3 szoritokarimat a csékarimaval szemben.

Kiilonleges tudnivalok a szelep utani cs6szakasz
szétszereléséhez:

Ellendrizze a szelep helyzetét a csévezetéken (nyil irdnya a jarmon)
A szelep utani cs6szakasz megbontasa esetén (lasd az 1. abrat):

- gy6z46djon meg arrdl, hogy a szelep zart helyzetben all

- szerelje le a cs6vezeték szelep utani részét.

A szelep el6tti csészakasz megbontasa esetén (lasd a 2. abrat):

- szlintesse meg a nyomast a szelep utani csészakaszon, és Uritse le
- szerelje le a cs6vezeték szelep elbtti részét.

1. 4bra 2. dbra
Biztonsagi okokbdl tanacsos vakkarima behelyezése.

6.2. Beépités feltételei

6.2.1 Ajanlott minimalis tavolsagok a szelep helye és T-idom

vagy kényok kdzott.

Végelzaré szerelvényként beépitett szelepekre is érvényes
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6.2.2. Karimék méretei

Csatlakozas a cs6halézathoz.
A cs6karimaknak meg kell felelnitik az alabbi

méreteknek.

e1: belépd oldali karimafellilet megengedett legkisebb atméréje
e3: kilépo oldali karimafellilet megengedett legkisebb atméréje

N
{11
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93‘ / 1
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~—ed4 | e2 -

6.2.2.1. DANAIS MT Il és CRYO
Karima kdzé beépitett és lug tipus, class 150 és PN 25

Karima kozé beépitett és lug tipus, class 300

Tanyér szabad mérete

Méret Névleges
nyomas el e2 e3 e4

50 2 36 9

65 2% 49 13 13

80 3 62 18 38
100 4 81 24 64 13
125 5 100 31 87 21
150 6 130 46 115 31
200 8 174 64 158 46
250 10 222 84 204 62
300 12 260 96 249 81
350 14 299 105 292 96
400 16 350 125 340 113
450 18 408 147 397 133
500 20 445 160 438 150
600 24 542 201 531 185

Karimas tipus, class 300
Méret | Névleges Tanyér szabad mérete
ryomas el e2 e3 e4
50- 65 2-2%

80 3 18 2
100 4 48 7
125 5 75 15
150 6 106 25
200 8 150 39
250 10 198 56
300 12 80 6
350 14 154 20 99 8
400 16 219 36 182 24
450 18 291 57 257 43
500 20 329 68 293 53
600 24 425 96 394 80

6.2.2.2. DANAIS 150
) ) Tanyér szabad mérete

Méret Nevleges el 02 o3 ed

nyomas

50 2 23 0 33 35

65 2% 41 6 48 9

80 3 59 13 61 15
100 4 78 18 81 21
125 5 99 27 103 30
150 6 127 39 131 43
200 8 177 62 175 59
250 10 225 82 230 80
300 12 265 96 266 98
350 14 308 112 311 116
400 16 359 133 358 132
450 18 418 155 418 160
500 20 455 167 455 175
600 24 546 201 546 211
650 26 585 222 606 232
700 28 625 237 630 247
750 30 663 250 688 262
800 32 722 274 728 286
900 36 827 320 833 332

1000 40 921 360 928 374
1200 48 1070 423 1103 439

Téanyér szabad mérete
Méret Névleges
nyomas el e2 e3 e4
50 2 36 9
65 2Y 49 13 13 1
80 3 62 18 38 6
100 4 81 24 67 17
125 5 103 33 91 23
150 6 131 48 117 33
200 8 177 70 163 51
250 10 226 91 212 70
300 12 266 106 254 87
350 14 309 123 297 103
400 16 360 145 346 121
450 18 420 169 408 147
500 20 456 182 444 160
Karimas tipus, class 150 és PN 25
Tanyér szabad mérete
Méret el e2 e3 e4
50- 65 2-2Y%

80 3 18 2
100 4 52 8
125 5 81 17
150 6 112 29
200 8 158 45
250 10 27 1 208 65
300 12 214 52 197 42
350 14 263 70 245 58
400 16 306 82 289 70
450 18 376 111 359 97
500 20 417 128 399 112
550 22 508 154 437 123
600 24 505 157 487 141
650 26 537 139 524 155
700 28 566 142 559 170
750 30 702 235 614 194
800 32 745 246 655 205
900 36 858 295 765 252

1000 40 918 298 829 258
1050 42 960 303 902 306
1200 48 1041 309 1019 358
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. s 6.2.3.2. DANAIS CRYO, KARIMAS HAZ TOMITESENEK
6.2.3. Karimatomites MERETEI (T7)

A csatlakozas min6ésége érdekében a karimatomités méretének

megfeleldségét ellendrizni kell az alabbi méretek szerint A megfelel6 csatlakozas érdekében a karimatomitések méreteinek meg

6.2.3.1. DANAIS MT I, TOMITOFELULET A KARIMA FELULETEN kell felelnie az alabbiakban meghatarozott méreteknek:

M=

eJ

ol @2 23 ol
*: 45 fokos letorés

RF
DN |Névleges|@A +/--0,5 | OF 0/--10 23 PN 20
nyomas ASME B16.5 Class 150
vagy ASME B16.47 Class 150
80 3 94,5 90,5 101 127
100 4 128,5 125 135 157,2
150 6 177 174 185 215,9
200 8 230 228 239 269,9
250 10 278 279 287 323,8
300 12 326 330 339 381
350 14 376,5 377 387 412,8
Class 150 és PN 25 Class 150 400 16 4265 432 439 469.9
Méret Névleges Karima kozé beépithetd Lug Karimas 450 18 490'5 477 499 533’4
(PRI o1 | @2 @3 o1 @2 3 o1 22 3 500 20 530,5 528 540 584,2
50 2 93 | 61 73 92.1 | 61 73 1921 71 73 550 22 581 587 594 G414
65 (2% 117| 73 91 (1048 | 73 91 |104.8( 84 91 600 24 627 638 647 6922
80 3 127| 90 | 106 | 127 89 | 106 | 127 94 | 106 650 i 673 679 688 493
100 4 157.| 120 | 128 [157.2 | 114 | 128 |157.2| 120 | 128 700 28 o7 710 724 800
125 5 180| 141 | 148 [ 185.7 | 141 | 148 |185.7| 144 | 148 750 30 7605 760 Lk 857
150 6 216( 170 | 173 [ 215.9 | 168 | 173 |215.9( 167 | 173 800 32 813 815 826 o14
200 8 260 220 | 226 [269.9 | 220 | 226 |269.9( 220 | 226 900 36 918 924 930 1022
250 | 10 314| 273 | 273 | 323.8 | 273 | 273 |323.8| 270 | 273 1000 40 1023 1010 1029 1124
300 | 12 362( 322 | 330 | 381 | 322 | 330 | 381 | 339 | 323 1050 42 1066 1060 1079 1194
350 | 14 411| 354 | 385 | 412.8 | 381 | 385 |412.8| 368 | 373 1200 48 1184 1205 1219 1359
400 | 16 470 406 | 438 | 470 | 433 | 438 | 470 | 421 | 423
450 | 18 530 462 | 498 [533.4 | 492 | 498 |533.4( 474 | 487
500 | 20 572| 508 | 538 [584.2 | 531 | 538 |584.2( 518 | 526
600 | 24 676| 607 | 640 | 692.2 | 637 | 640 |692.2| 625 | 622

Class 300
Méret [Névieges| Karima kézé beépithetd Lug Karimas
nyomas

21 | @2| @3 | 91 (@2 | @3 | @1 | @2 | @3
50 2 93 61| 73 | 921 | 61 73 1921 71 73
65 | 2% 117 | 73| 91 |1048| 73 91 |104.8( 88 | 91
80 3 127 90 | 106 | 127 89 | 106 | 127 | 100 | 106

100 4 157 | 114 128 [ 157.2 | 114 | 128 |157.2| 120 | 128
125 5 |185.7 | 141| 148 [185.7 | 141 | 148 |185.7| 144 | 148
150 6 [215.9] 168( 173 (215.9| 168 | 173 |215.9| 167 | 173
200 8 [269.9| 220( 226 [269.9 | 220 | 226 |269.9| 220 | 226

250 | 10 323.8( 273| 273 | 323.8 | 273 | 273 |[323.8| 281 | 273
300 | 12 381 | 327 330 | 381 | 327 | 330 | 381 | 324 | 323
350 | 14 |[412.8| 382| 385 | 412.8 ( 382 | 385 (412.8| 382 | 373
400 | 16 470 | 433| 438 | 470 | 433 | 438 | 470 | 422 | 423
450 | 18 |533.4 | 494 498 [533.4 | 494 | 498 |533.4( 489 | 487
500 | 20 |584.2| 536| 538 | 584.2 | 536 | 538 |584.2| 528 | 526
600 | 24 ]692.2| 639| 640 | 692.2 [ 639 | 640 |692.2| 625 | 622
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6.2.3.3. DANAIS 150 TOMITOGYURU MERETEK

Lug tipust haz

Karima kozé épithet6é haz

£ E £ E =
7 8 —— — 8 ®— — S
0 0 o O 8
e 2 o & ©
g o g < <
. ; . . C
£ 3 £ 3 =
s = s s =
Karimatémités Csatlakozok
Min. felllet Max. felllet
Max | Min. | Min. | Max. kiils atm. Karima kozé épithetd - T1 Teljes lug tipust haz - T3/T4
) bels6 kils6 bels6
DN Névleges| aim, atm. atm. TI*|(T3/TA)
nyomas
50 2 69,6 84,6 62 90,5 91,0 PN 10/16/20/25 - ASME B16.5 Class 150 - JIS 10K
o - 83.6 08,6 75 | 1080 | 1040 PN 10/16/20 - ASME B16.5 Class 150 - JIS 10K
117,0 PN 25 - JIS 16K/20K
” 5 1012 1166 o1 | 1250 | 1260 PN 20 - ASME B 16.5 Class 150 - JIS 5K
131,0 PN 10/16/25 - JIS 10K/16K/20K
100 4 1266 | 142,6 117 | 1540 | 1565 | PN 10/16/20/25 - ASME B16.5 Class 150 - JIS 5K/10K/16K/20K
125 5 1536 | 1696 144 | 1830 | 1850 | PN 10/16/20/25 - ASME B16.5 Class 150 - JIS 5K/10K/16K/20K
PN 10/16/20/25 - ASME B16.5 PN 10/16/20/25 - ASME B16.5
150 6 1806 | 199.1 17112140 | 2150 | (cjas5 150 - IS 5K/L0K/16K/20K Class 150 - JIS 5K/10K
200 8 2315 | 2535 222 | 2670 | 2690 PN 10/20 - ASME B 16.5 Class 150 - JIS 5K
265,0 PN 16/25 - JIS 10K/16K/20K
250 10 2869 | 3055 275 | 3215 | 323,0 | PN 10/16/20/25 - ASME B16.5 Class 150 - JIS 5K/10K/16K/20K
200 12 3393 | 3585 27 | 3770 | 3800 PN 10/16/20 - ASME B16.5 Class 150 - JIS 5K
388,0 PN 25 - JIS 10K/16K/20K
412,0 PN 20 - ASME B16.5 Class 150 - JIS 5K
14 74 4 411 '
350 3746 000 359 ® 280 PN 10/16/25 - JIS 10K/16K/20K
400 16 4259 | 452,0 410 | 4675 | 469,0 | PN 10/16/20/25 - ASME B16.5 Class 150 - JIS 5K/10K/16K/20K
450 18 4785 | 5100 461 | 5305 | 5325 | PN 10/16/20/25 - ASME B16.5 Class 150 - JIS 5K/10K/16K/20K
500 20 5280 | 562,0 512 | 5815 | 5835 | PN 10/16/20/25 - ASME B16.5 Class 150 - JIS 5K/10K/16K/20K
550 22 5840 | 6200 556 635 635 PN 10/16 - JIS 5K/10K/16K/20K
PN 10/16/20/25 - ASME B16.5 PN 10/16/20/25 - ASME B16.5
il 24 6350 | 6710 614 | 6895 | 6915 |(iass 150 - JIS SK/10K/16K/20K Class 150 - JIS 5K
PN 10/16/20/25 - ASME B16.47 Class 150 A sorozat - JIS
650 26 6730 | 7050 6540 | 7400 | 747,0 SK/1OKIL6K
794,0 PN 10/16/20/25 - ASME B16. 7 PN 10/16 - JIS 5K/10K
700 28 7220 | 756,0 7040 | 7940 Class 150 A sorozat - JIS PN 20 -ASME B16.47 Class
798,0 5K/10K/16K 150 A sorozat
853,0 | PN 10/16/20/25 ASME B16.47 PN 10/16 -JIS 5K/10K
750 28 7740 | 807,0 754,0 85 | e Class 150 A PN 20 ~ASME B16.47 Class
! sorozat - JIS 5K/10K/16K 150 A sorozat
899,0 | PN 10/16/20/25 - ASME B16. 7 PN 10/16
800 32 830,0 | 864,0 8040 | 899,0 Class 150 A sorozat - JIS PN 20 - ASME B16.47 Class
912,0 5K/10K/16K 150 A sorozat - JIS 5K/10K
999,0 PN 10/16 - JIS 10K
| PN 10/16/20/25 - ASME B16.47
900 36 930,0 | 964,0 9040 | 9990 [ =" Class 150 A sorozat - JIS 10K/16K | PN 20 - ASME B16.47 Class
! 150 A sorozat
1114,0 PN 10/16 - JIS 10K
| PN 10/16/20/25 - ASME B16.47
1000 | 40 10300 | 10740 | 10040 | 11140 [ "l 0iacs 150 A sorozat A - JIS PN 20 - ASME B16.47 Class
10K/16K 150 A sorozat
1329,0 PN 10/16 - JIS 10K
| PN 10/16/20/25 - ASME B16.47
1200 | 48 12320 | 12800 | 12050 | 13290 | |50, | Class 150 A sorozat - JIS 10k/16K| PN 20~ Alf_)'gi ‘2(1)?6;‘;0'355

Megjegyzés: Az ISO 7483 szerinti PN 10-25 spiraltémitések hasznélata DN< 600 esetében ajanlott.
Az EN 1514-2 szerinti spirdltdmitések hasznalata DN > 600 esetében ajanlott.

*: T1 = karima kozé épithet6é haz
**: T3/T4 = teljes lug tipust haz (T3 haz = csak DN 50-800)
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6.3. Mozgatéas

A Csak akkor mozgassa, ha a darabok kornyezeti
hémérsékletiiek.

A Emel&szemekkel ellatott szelepek esetében csak a KSB altal
biztositott szemescsavarokat haszndlja a szelep mozgatdséhoz a
doboztdl a cséig. A szemescsavarokat teljes hosszukban (ltkdzésig) be
kell csavarni.

v X

A Tilos a részegységet kizardlag a hajtomiinél fogva mozgatni.

A Az  emel6szemekkel ellatott  szelepek  esetében a
szemescsavarokat kozvetlenil a szelep beépitése utan el kell tavolitani,
és a helylket a KSB &ltal biztositott ragasztott tomitéssel és menetes
dugoéval kell lezarni, hogy ne juthasson viz a szelephdz menetes
furataiba.

A mozgatas a szelep méretétél, a hajtomi méretétél, a hajtomi
szelephez viszonyitott helyzetétél és a billentés vonatkozasaban a
szelep/hajtomii cs6hoz viszonyitott végleges helyzetétdl fiigg. A mivelet
az alabbiakban lathatd nem teljes korli példak szerint végezhet6 el.
Altaldban a burkolatlan tengelyvéges szelepek vagy szelep/hajtémii
egységek mozgatdsat a jO stabiliths érdekében legaldbb 3
emel6hurokkal kell végezni, amelyeket a sulyponttél a lehetd
legtavolabb kell elhelyezni. A mozgatashoz képzett és tapasztalt
munkatarsak szukségesek (lasd 3. §)

Jelmagyarazat Hurok ==ofo* |ancos emeld

T1 (karima k6zé beépitheté tipus)

Vizszintes Flggoleges

Egy

hurok
minden
oldalon

T4 (lug tipus)

Vizszintes Flggéleges

Egy hurok
minden
oldalon

T7 (karimas csatlakoz6)

Vizszintes

Fuggbleges

Egy hurok
minden
oldalon

BWSE (tompahegesztett csatlakozd)
Vizszintes

Fliggéleges

6.4. Beépitésre vonatkozo ajanlasok

A karima kozé szerelhetd, lug és karimas szelepeket kdnnyedén be kell
tudni vezetni a karimak kozé a karimatomitésekkel egyutt.

Osszeszerelés elétt

- Ellenérizze, hogy a tanyér és az lilék szilard részecskéktél, pl.
forgacstol, csomagoléanyagtdl stb. mentes-e

- Ellenérizze, hogy a csévezeték karimai egy vonalba esnek és
parhuzamosak-e

- Ellenérizze, hogy a tomitések és a karimak méretei megfelelnek-e a
7.2.3 tablazatban szereplé méreteknek

- Ellenérizze, hogy semmi sem akadalyozza a tanyér akadalytalan
mozgasat nyitas vagy zaras kdzben, kuléndsen a belsé hegesztési
varratoknal vagy a csévégeknél.

- Huzza szét a cs6karimakat a szelep és a témitések behelyezéséhez.

Osszeszerelés kdzben

- Allitsa a tanyért zart helyzetbe.

- Helyezze a szelepet a cs6 folé, és helyezze be a tomitést Ggy, hogy
minden tomitdsikkal érintkezzen (a régzitéshez hasznalhat egy kis
ragasztot)

- Helyezze be a szelepet és a tomitést a cs6karimak kozé, és
kdzpontositsa az 6sszeh(izé csavarokkal.

- Fokozatosan hiizza meg az anyakat, amig el nem éri a szelephaz, a
cs6karimak és a tdmitések kozotti teljes tomorséget. Megjegyzés:
Ugyelien a maximalis nyomatékra (lasd a 7.2.4 bekezdést).

- A szelepet néhanyszor mikddtetve gy6z&djon meg arrdl, hogy nincsen
akadélya a szeleptanyér mozgasanak.

- Szdllitas kdzben a szelepet jelentés hémérsékletkildnbségek vagy
rezgések érhetik, amelyek miatt szikségessé valhat a tomszelence
utanhizasa. Kérjik, a mivelet elvégzése elétt olvassa el a
karbantartasi Gtmutatot.

13
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6.5. Vezérelt szelepek

A Az elektromos kabeleket csak képzett szakember kotheti be.

A A vonatkoz6 elektromos eldirasokat (pl. IEC és nemzeti
szabvanyok) a veszélyes helyeken mikodé berendezésekre
vonatkozéan is be kell tartani. Minden elektromos berendezést, példaul
a hajtdbmiveket, kapcsoloberendezést, magneses szelephajtast,
végallaskapcsolét stb., arviztél védett, szaraz helyen kell beépiteni. A
feszlltség és a frekvencia meg kell felelien a gyari tablan szerepld
értékeknek.

A A hajtémivek végltkdzdinek bedllitaisa a KSB (izemében
torténik. A tomités megodvasa és a megfelel6 mikddés fenntartasa
érdekében ne mddositsa a bedllitast.

ATompahegesztett kriogén tipus: a csé és a tompahegesztett
végek poziciondlasara szolgalé készilék, példaul a ,befogdé” anyaga
ausztenites rozsdamentes acél, a helyszini hegesztésnek a lehet6
legkdnnyebbnek kell lennie, és alkalmas hozaganyaggal és a
lehetséges legkisebb energia bevitelével kell készilnie.

A hegesztési varratot kdszoriléssel kell megmunkalni.

A Az (lék (144) és a tanyér peremét védeni kell a hegesztés vagy
csiszolas kézben kireplild fémrészecskeéktdl.

A A helyszini hegesztés soran a haz fellileti hémérséklete a
tompahegesztett végtél 100 mm tavolsagra nem lehet nagyobb, mint
150 °C.

7.

- Uzembe helyezés/iizemen Kiviil

helyezés
Uzembe helyezés

7.1.1. Altalanos informaciok

A szelep Uzembe helyezése el6tt a szelepen megadott nyomas-
hémérséklet- és anyagjellemzéket a csérendszer tényleges Uzemi
feltételeivel 6ssze kell hasonlitani annak ellenérzéséhez, hogy a szelep
képes-e ellendlini a rendszerben fellépé terheléseknek.

Az esetleges nyomashullamok (viziités) nem haladhatjak meg a
megengedett maximalis nyomast. Megfeleld ovintézkedéseket kell
alkalmazni. Uj cs6rendszerekben, és kiilénésen javitasi munkak utan a
rendszert a szelepek teljesen nyitott helyzetében &t kell obliteni az
Ulékeket adott esetben karositd szilard testek, pl. hegesztési
froccsenések eltavolitadsahoz.

Az oxigénhez hasznéalatos DANAIS CRYO AIR termékeket a
szennyez8dés elkerilése érdekében csak kdzvetlenll a rendszerbe
val6 beépités elétt szabad kibontani az eredeti csomagolasbal.

7.1.2. Miikodés

A tanyér helyzetét a hajtas mutatdja vagy a kézikar jelzi. A szelepek
(fellilr6l nézve) az oramutatd jarasaval megegyezé iranyba forditva
zarédnak, és az ellentétes iranyba forditva nyitnak.

7.1.3. Miikodési proba

Az alabbi funkciokat kell ellenérizni: Uzembe helyezés el6tt ismételt
nyitassal és zarassal ellendrizni kell a szelepek zarasi funkcidjat.

7.1.4. Vezérelt szelepek

Az dllithaté véghelyzethatarolokat és a nyomatékhatarolét gyarilag
beallitottuk.

72 Uzemen kivil helyezés
Hosszabb allasidSk alatt a polimerizalas, kristalyosodas, szilardulas stb.
miatti halmazallapot-valtozasra hajlamos folyadékokat le kell ereszteni a

cs6rendszerbdl. Szilkség esetén a csbrendszert a szelepek teljesen
nyitott helyzetében at kell ébliteni.
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8. Karbantartas/javitas
8.1  Biztonségi tudnivaldk

A karbantartasi és javitasi munkakat csak képzett és mindésitett
munkatarsak végezhetik.

Az oxigénes alkalmazasokhoz hasznéalt DANAIS CRYO AIR esetében
tigyeljen arra, hogy ne alakuljon ki kémiai reakci¢ a tisztitszerek és a
kdzeg maradvanyai kozott a szelepekben.

Minden karbantartasi és javitasi munkanal be kell tartani a lenti biztonséagi
tudnivaldkat és a 2. fejezetben szerepld altalanos megjegyzéseket. Mindig
hasznéljon alkalmas pétalkatrészeket és szerszamokat, még vészhelyzetben
is, ellenkez6 esetben a szelepek megfelelé miikddése nem biztositott.

8.2. Leereszt6csavar kicsavarasa (opcionalis)

Az als6 résziikdn opcionalis leeresztécsavarral ellatott szelepek esetében
kérjuk, minden miivelet elvégzése elétt tanulméanyozza az adott szelepcsalad
karbantartasi kézikonyvét (a felsorolast l1asd a 8.5 fejezetben).

Minden alkatrész tipusfiggs, ezért a szelep lelritése utan kotelezd
ugyanannak a specidlis csavarnak és kizardlag a KSB é&ltal szallitott
pétalkatrészeknek a hasznélata (a karbantartasi kézikdnyvben foglaltak
szerint).

8.3. Szelep kiszerelése a cs6hal6zatbol és a hajtomii
levalasztasa

Azonositsa be a szelepet a tipustabla alapjan.

A Kérjik, ellenérizze a megfelels potalkatrész-készletet. Allitsa a
tanyért zart helyzetbe

A A teljes szelepet nyomasmentesiteni kell, és az égési sérilések
megel6zése érdekében kell6képpen le kell hiteni, hogy a
kdézeghémérséklete 60 °C alatt legyen, vagy fel kell melegiteni 0 °C feletti
hémérsékletre.

A A nyoma@s alatt 4ll6 szelepek nyitasa élet- és balesetveszélyes! Ha a
szelepet mérgezd vagy er6sen gyulékony anyagokkal vagy olyan
folyadékokkal  hasznaltdk, amelynek maradvanyai a levegével
kolcsdnhatésba Iépve korrdziét okozhatnak, a szelepet le kell ereszteni, és at
kell &bliteni vagy szell6ztetni. Szikség esetén viseljen védéruhazatot és
arcvéd6t/maszkot. A beépitési helyzettdl fliggéen adott esetben sziikséges
lehet a szelepben maradt folyadék eltavolitasa.

Az esetleges szallitas el6tt a szelepeket gondosan at kell ébliteni és ki kell
Uriteni. Kérdések esetén forduljon a KSB értékesitési irodajahoz.

A Ha a kilsé energiaforrasbol (elektromos, pneumatikus, hidraulikus)
taplalt hajtomiveket le kell szerelni a szelepekrdl, vagy szét kell szerelni,
minden javitasi munkat megelézéen le kell kapcsolni az energiaellatasat.
Szerelje ki a szelepet a hajtomiivel egyiitt a csérendszerbdl.
Hatarozza meg a hajtomii 6sszeszerelési helyzetét.

Szerelje le a hajtomiivet, és ligyeljen a kotéelemekre. A hajtomii

ujboli felszerelése el6tt vigyen fel menettomitot (LOXEAL 58.31
tipus) a pillangodszelep és a hajtomu kozé.

8.4. Potalkatrészek

A készletekben megtalalhaté megfelel6 potalkatrészeket hasznalja. Lasd a
termékismertetdket.
A készlet minden darabjat és a karimatomitéseket ki kell cserélni.

Az oxigénhez hasznélt DANAIS CRYO AIR termékek esetében a nem
fém alkatrészekbdl csak eredeti cseredarabok hasznalhatok. Ezeknek
kompatibiliseknek kell lennitik az oxigén tizemi nyomasaval és
hémérsékletével.

& A szelep 0sszeszerelése/szétszerelése soran a személyi sériilés és
az anyagi kar elkerlilése érdekében a 8.4 fejezetben ismertetett miiveleteket
|1épésrdl Iépésre be kell tartani.

A prébak, a szelepek zarasa és nyitasa soran tgyelni kell arra, hogy a kezeld
ne legyen a tanyér mozgasanak atjaban.



9.5. Szelepek szétszerelése és Ujboli 6sszeszerelése

Lasd az egyes tipusokhoz tartoz6 karbantartasi kézikonyvet:

Jeldlés Karbantartasi kézikényv
DANAIS MT Il R355- 70037
DANAIS 150 8460.815
DANAIS CRYO karimas R355- 70036
DANAIS CRYO tompahegesztett R355- 70032
DANAIS CRYO AIR R355- 70036

Az oxigénes alkalmazasokhoz hasznalt DANAIS CRYO AIR termékek esetében minden alkatrésznek zsirtdl, olajtdl és formalevalaszt6tol
abszolut mentesnek kell lennie az 6sszeszerelés elétt, és ezeket csak tiszta és szaraz kesztylivel szabad megérinteni. A KSB tisztitasi eljarasat
kell alkalmazni.

10 Hibaelhéaritas

10.1 Altalanos informaciok

Minden javitasi és karbantartasi munkat képzett szakembernek kell végeznie alkalmas szerszamok és eredeti pétalkatrészek hasznéalataval.
A korabbiakban ismertetett biztonsagi tudnivaldkat be kell tartani.

Az oxigénes alkalmazasokhoz hasznalt DANAIS CRYO AIR termékek esetében lasd az 7.1 fejezetet.

10.2 Hibak és elharitasuk

Burkolat vagy toldat szivargasa (a tengely és a karima kozétt)
Kilép6/belépd oldal szivargasa
Tengely szivargasa
Karima szivargasa
Tul nagy nyomaték
Nem mikaédik a nyitas
Nem m(ikédik a zaras
Akadasi pont

Rezgés / lengés
Idegen testek a szelepben Hajtas biztonsagos helyzetben
- Nyissa ki a szelepet, vezetéket folyadék vagy aramlas nélkilli allapotban, és tavolitsa el a részecskét
- Ellendrizze a tomitést/tanyért
- Cserélie ki a tomitéstitanyért
Torétt haz Vizutés miatti karosodas
Keresse meg az okokat.
Torétt vagy deformalédott tanyér | Vizités miatti karosodas

Cserélje ki / javitsa meg a szelepet

Keresse meg az okokat. Cserélje ki / javitsa meg a szelepet

Sérllt tanyér, korrodalodott tanyér | Javitsa meg a szelepet — A tdmités cseréje.

Torott tengely, csavarodott tengely | Elemezze a hibat / keresse meg az okokat / cserélje ki a tengelyt
Hibas karimacsatlakozas Ellenérizze a tipust és a karima meghUzényomatékat

Hibas karimameéret Ellendrizze a tipust és a karima meghuzényomatékat

Hibas karimameéret Kovesse a KSB mliszaki dokumentéacidjaban szerepld utasitasokat

Hibas illeszkedés, A karimakat a KSB miszaki dokumentaciojanak

nem parhuzamos karimak kévetelményei szerint modositani kell.

Aramlasi viszonyok Az Uizemi feltételekkel 6sszevetve ellendrizze a mliszaki ajanlatot
Nem megfelelé tzemi feltételek
Seérult hajtas Az Gzemi feltételekkel 6sszevetve ellenérizze a méretezést (lasd KSB)
Hibas témités Keresse meg az okokat

Huzza meg vagy cserélje ki a tomitést

Cserélje ki az O-gy(iriiket

Hibas témités Hajtas biztonsagos helyzetben

Nyissa ki a szelep vezetéket folyadek vagy aramias nélkili allapotban (0 °C < hémérséklet < 60 °C)
EllenBrizze a fémtomitéseket és a tomitdfeliletet

Cserélie ki a femtomitéseket és javitsa ki a tomitdfeluletet.

11  Elettartam vége

A nemfém és a fém alkatrészek Ujrahasznositasat a nemzeti eléirasok szerint kell végezni.
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DANAIS 150, DANAIS MT Il és DANAIS CRYO

“ynfeuua) 1260[ 5OSEYSOPOW HEZSHUW IINYIPU S9)ISaUY S8)ezZg|e 2y
sojn [MI9u eseABeyenol 1agsel) nazaloyy gSX © esefeuzsey|s) Iggeno) ele|foy 1 zy
eAURIUUS) BOl UspuIW — BSBIIPIO) OlRINWIN IS9|9Z8Y hapalg = Bol 19z19zs/o10ewloul 1Bor

'€0°'50°¢c0c

NH-6T/0T8°0S¥8

KSB S.A.S.

4, allée des Barbanniers ¢ 92635 Gennevilliers Cedex (Franciaorszag)
+33 141477500

Tel.:
www.ksb.com

kss .


http://www.ksb.com/



