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Glosario

ATEX

La denominacién ATEX es la abreviatura francesa
de "Atmosphére explosible" (atmdsfera explosiva)
y hace referencia a dos Directivas de la Unién
Europea (UE) en materia de proteccion contra
explosiones: la directiva sobre productos ATEX
2014/34/UE (también denominada ATEX 95) y la
directiva sobre el funcionamiento ATEX 1999/92/
CE (también denominada ATEX 137).

Directiva europea sobre equipos a presion (DGR)
La directiva 2014/68/UE establece los requisitos de
los equipos a presién para la comercializaciéon de
equipos a presion dentro del Espacio Econémico
Europeo.
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1 Generalidades

1 Generalidades

1.1 Cuestiones basicas

El manual de instrucciones es valido para las series y modelos indicados en la portada.

Estas instrucciones de uso describen la instalacion correcta y segura en todas las fases
de servicio.

Para conservar los derechos de garantia, en caso de dafios es necesario ponerse en
contacto inmediatamente con la organizacién de distribucion de KSB mas cercana.

1.2 Destinatarios

Este manual de instrucciones esta dirigido al personal con formacién técnica
especializada.

1.3 Documentacion adicional

Tabla 1: Resumen de la documentacién vigente adicional

Documento indice

Folleto de productos Descripcion de la valvula

Curvas caracteristicas del fluido" |Datos sobre valores de coeficiente de caudal Kv y
coeficiente de pérdida de presion zeta

Representacién de conjunto? Descripcion de la valvula en plano de seccion

Documentacion del proveedor? |Manual de instrucciones y otra documentacién
sobre accesorios

Para los accesorios se debe tener en cuenta la documentacion del fabricante
correspondiente.

1.4 Simbolos

Tabla 2: Simbolos utilizados

Simbolo Significado

Condicién previa para la instruccién

Requerimiento de actuacién en las indicaciones de seguridad

Resultado de la actuacién

Referencias cruzadas

Instrucciéon con varios pasos a seguir

N =110 |V I[N

Nota
Facilita recomendaciones e indicaciones importantes para manejar
el producto.

1 Siexiste

2 Sise acuerda en el volumen de suministro; de lo contrario, componente del folleto de productos
3 Sise acuerda en el volumen de suministro
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1.5 Senalizacion de las indicaciones de advertencia

Tabla 3: Caracter

isticas de las indicaciones de precaucion

Explicacion

PELIGRO

PELIGRO
Esta palabra de advertencia indica un elevado riesgo de dafos que,
si no se evita, provoca la muerte o lesiones graves.

/\ ADVERTENCIA

ADVERTENCIA
Esta palabra de advertencia indica un riesgo medio de dafios que, si
no se evita, podria provocar la muerte o lesiones graves.

ATENCION

ATENCION
Esta palabra de advertencia indica un riesgo que, si es desatendido,
podria provocar dafos en la maquina o en su funcionamiento.

Proteccion contra explosiones

Este simbolo ofrece informacién para la proteccion contra el riesgo
de explosiones en atmosferas potencialmente explosivas segun la
directiva de la UE 2014/34/UE (ATEX).

Posicion de riesgo general
Este simbolo, combinado con una palabra de advertencia, indica
riesgo de muerte o lesién.

Tension eléctrica peligrosa

Este simbolo, combinado con una palabra de advertencia, indica
riesgos relacionados con tensién eléctrica y ofrece informacién para
la proteccion frente a la tensidn eléctrica.

=l

Dafos en la maquinaria
Este simbolo, combinado con la palabra de advertencia ATENCION,

indica riesgos para la maquina y su funcionamiento.

HERA-BD
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2 Seguridad

2 Seguridad

2.1 Generalidades

Este manual de instrucciones contiene indicaciones basicas de montaje, servicio y
mantenimiento cuya observacion garantiza el manejo seguro y ayuda a evitar
dafos personales o materiales.

Respetar las indicaciones de seguridad de todos los capitulos.

El personal técnico y el operario deben leer y comprender el manual de
instrucciones antes del montaje y la puesta en servicio.

El contenido del manual de instrucciones debe estar a disposicion del personal
técnico in situ en todo momento.

Se deben observar y conservar en estado legible todas las notas dispuestas y
denominaciones directamente en el producto. Esto se aplica, por ejemplo, a:

— Fabricante

— Denominacién de tipos

— Presion nominal

— Didmetro nominal

— Flecha de direccién del flujo

- Afio de construccién

— Material de la carcasa de la valvula

El operario sera el responsable en caso de que no se cumplan las disposiciones de
caracter local.

El disefio, la fabricacién y la comprobacion de la valvula cumple con un sistema
de calidad conforme a la norma DIN EN ISO 9001 y a la directiva sobre equipos a
presion vigente.

Para valvulas en la zona de fluencia, se deben tener en cuenta tanto su vida util
limitada como las disposiciones de los reglamentos aplicables.

Para modelos especiales por especificaciéon del cliente, pueden aplicarse
limitaciones adicionales con respecto al modo de funcionamiento y la duracion
de la fluencia. Consultar estas limitaciones en los documentos de venta
correspondientes.

El operario sera el responsable en caso de que no se cumplan las disposiciones de
caracter local.

El titular es responsable de los sucesos aleatorios e incidentes que puedan
producirse en el montaje, servicio y mantenimiento por parte del cliente.

2.2 Uso pertinente

Para utilizar la valvula es imprescindible que esté en perfecto estado técnico de
funcionamiento.

La valvula no se puede utilizar si estd montada parcialmente.

La valvula debe recibir flujo exclusivamente de los liquidos descritos en la
documentacién. Tener en cuenta el tipo y la combinacién de materiales.

La valvula solo se puede poner en funcionamiento en las condiciones de uso
descritas en la documentacién vigente adicional.

La construcciéon y el disefio de la valvula consideran mayoritariamente cargas
estaticas de acuerdo a los reglamentos aplicados. Si hay esfuerzos dindmicos o
influencias adicionales, es necesario consultar al fabricante.

Los modos de funcionamiento que no aparezcan descritos en la documentacién
deben acordarse con el fabricante.

No utilizar la valvula como taburete.

8 de 52
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2.3 Calificacién y formacion del personal

El personal debe disponer de la cualificaciéon correspondiente para el transporte,
el montaje, el manejo, el mantenimiento y la inspeccién, y debe conocer las
interacciones entre la valvula y la instalacion.

El titular de la instalacion debe definir con precision las areas de responsabilidad,
de ocupacién y de supervision del personal en el transporte, montaje,
funcionamiento, mantenimiento e inspeccién.

El personal técnico cualificado debera encargarse de impartir formaciones y
cursos que cubran cualquier posible falta de conocimientos del personal. Si fuera
necesario, el titular puede solicitar al fabricante / proveedor que imparta la
formacion.

La formacion relativa a la valvula solo puede impartirse bajo la supervision del
personal técnico cualificado.

2.4 Consecuencias y riegos provocados por el incumplimiento de las
instrucciones

El incumplimiento del presente manual de instrucciones invalida el derecho a
indemnizacion y garantia.

El incumplimiento puede provocar, por ejemplo, los siguientes dafos:

— Dafnos personales provocados por efecto eléctrico, térmico, mecanicoy
quimico, asi como explosiones

— Fallo de funciones importantes del producto
— Fallo de los métodos dispuestos para el mantenimiento y puesta a punto

— Darnos medioambientales por fugas de sustancias peligrosas

2.5 Seguridad en el trabajo

Ademas de las indicaciones de seguridad incluidas en este manual de instrucciones y

del

uso pertinente, deben observarse las siguientes medidas de seguridad:

Normas de prevencion de riesgos laborales, indicaciones de seguridad y servicio
Normativa de protecciéon contra explosiones

Disposiciones de seguridad para la manipulacién de sustancias peligrosas
Normas, directivas y legislaciones vigentes

2.6 Indicaciones de seguridad para el titular/operario

Las valvulas accionadas estan previstas para el uso en zonas sin transito de personas.
Por ello, el servicio de estas valvulas en zonas en las que existe transito de personas
Unicamente se permite si se colocan suficientes dispositivos de proteccion en el lugar
de la instalacién. El titular debe asegurarse de ello.

Por parte del cliente se deben colocar dispositivos de proteccién (p. ej. proteccién
contra contactos) para piezas calientes, frias y moviles, asi como comprobar su
funcionamiento. No tocar los componentes rotatorios.

No retirar los dispositivos de proteccién (p. ej. proteccién contra contactos)
durante el servicio.

El equipo de proteccién debe estar a disposicion del personal para su uso.

Las fugas de liquidos peligrosos (p. ej., explosivos, toxicos o calientes) deben
evacuarse de forma que no entraien riesgo alguno para las personas ni para el
medio ambiente. Observar las disposiciones legales vigentes al respecto.

Deben evitarse posibles dafios producidos por energia eléctrica (véanse al efecto
las prescripciones especificas del pais y del proveedor local de energia eléctrica).
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2 Seguridad

PELIGRO

2.7 Indicaciones de seguridad para el mantenimiento, inspeccién y montaje
= Cualquier modificacion o cambio en la valvula debe acordarse con el fabricante.

= Solo se pueden utilizar piezas/componentes originales o autorizados por el
fabricante. Declinamos toda responsabilidad por las consecuencias que pueda
tener el uso de otras piezas/componentes.

= El titular debe garantizar que el mantenimiento, inspeccién y montaje solo esté a
cargo de personal técnico autorizado y cualificado que, tras estudiar las
instrucciones de uso, esté suficientemente informado.

= Para el mantenimiento, la inspeccion y el montaje se deben utilizar las
herramientas adecuadas segun EN13463-1.

= Cualquier trabajo en la valvula debe ejecutarse en parada.
= La carcasa de la valvula debe haber alcanzado la temperatura ambiente.
= La carcasa de la valvula tiene que estar despresurizada y vacia.

= La puesta fuera de servicio de la valvula debe realizarse obligatoriamente segun
el procedimiento descrito a tal efecto en el manual de instrucciones.

= Las valvulas que hayan trabajado con liquidos perjudiciales para la salud han de
descontaminarse.

= Proteger la carcasa de la valvula y la tapa de la carcasa de impactos.

= Inmediatamente después de finalizar los trabajos, se deberan volver a instalar y
poner en funcionamiento todos los dispositivos de seguridad y proteccion. Para la
nueva puesta en servicio, debe seguirse el mismo procedimiento que para la
primera. (= Capitulo 6.1, Pagina 29)

2.8 Uso no autorizado

= La valvula se pone en funcionamiento superando los valores limite establecidos
en el manual de instrucciones.

= Lavalvula se utiliza fuera del uso pertinente.
(= Capitulo 2.2, Pagina 8)

= La valvula de guillotina no se debe utilizar para regular el flujo volumétrico. La
valvula de guillotina se debe utilizar totalmente abierta o completamente
cerrada. No esta permitido su uso en una posicién intermedia (funcion de
estrangulacion).

2.9 Indicaciones sobre la proteccion contra explosiones

Se deben observar obligatoriamente las indicaciones de proteccién contra
explosiones incluidas en este capitulo en caso de que la bomba o grupo motobomba
se utilicen en zonas con riesgo de explosion.

Solo esta permitido utilizar las valvulas que cuenten con la identificacién
correspondiente en zonas con peligro de explosiones.

Para la puesta en servicio de valvulas con proteccién contra explosiones segun la
directiva de la UE 2014/34/UE (ATEX), se aplican condiciones especiales.

A este respecto, se debe prestar especial atencion en las instrucciones de uso a toda
seccion identificada con el presente simbolo y a los siguientes capitulos

(= Capitulo 4.3, Pagina 16), (= Capitulo 2.9.2, Pagina 11)

La proteccién contra explosiones solo esta garantizada en caso de una utilizacién
conforme al uso pertinente.

Los valores siempre deben encontrarse dentro de los limites indicados en la placa de
caracteristicas.

Evitese cualquier tipo de uso no autorizado.
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2 Seguridad

2.9.1 Identificacion de la protecciéon contra explosiones

Activacion manual
No es necesaria una identificacion ATEX:

= Las valvulas son aptas para su uso en atmésferas potencialmente explosivas del
grupo ll, categoria 2 (zona 1+21) y categoria 3 (zona 2+22) segun ATEX 2014/34/
UE.

Actuador neumatico (dispositivo no eléctrico)

Identificacion ATEX para un actuador neumatico doble o simple (hasta un maximo de
DN 400) en la placa de caracteristicas:

®112GD

T |
© 5,0

IIBTXX

@%O
@4

@

1 Simbolo ATEX 2 Grupo

3 Categoria 4 Gas

5 Polvo 6 Seguridad constructiva
7 Grupo de explosion® 8 Clase de temperatura®
9

Nota en el manual de instrucciones
de la valvula

Actuador eléctrico (dispositivo eléctrico)

Se puede utilizar en una atmoésfera ATEX previa solicitud. Es necesario llevar a cabo
una evaluacion especifica de la valvula con actuador. La evaluacion y la
correspondiente identificaciéon ATEX en la placa de caracteristicas son el resultado de
los datos de la solicitud (grupo, categoria, fluido).

2.9.2 Limites de temperatura para la proteccion contra explosiones

Cualquier aumento de temperatura debido al calor producido por la friccion es
practicamente nulo; la velocidad de las piezas moéviles es extremadamente baja.
El liquido no influye en la evaluacion del riesgo segun la directiva de la UE
ATEX 2014/34/UE, aunque el liquido constituya una atmosfera con riesgo de
explosion.

El titular debe tener en cuenta los siguientes riesgos que pueden surgir como
consecuencia del liquido:

= Calentamiento de la superficie de la carcasa
= Cargas electrostaticas debidas a la expulsion del liquido

= Ondas de choque debidas a la posicién de montaje (golpes de ariete),
autodestruccion o destruccion del liquido y entrada de cuerpos extrafios durante
la instalacion.

4 1B, IIC, IC: gas, HIA, 1B, IIC: polvo
5  Temperatura maxima de la superficie
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2 Seguridad

Tabla 4: Limites de temperatura

Condicién ambiental

Valor

Temperatura ambiente

De -20 °Ca +60 °C

Presién de servicio

De 0,8 bar a 1,2 bar
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3 Transporte/Almacenamiento/Eliminacion

3 Transporte/Almacenamiento/Eliminacién

3.1 Control del estado de suministro

1. Durante la entrega de mercancias, comprobar que las unidades de
empagquetado no sufren dafos.

2. En caso de dafos de transporte, determinar exactamente cuales han sido,
documentarlos y comunicarlos inmediatamente a KSB, asi como al proveedor y
la compafiia de seguros.

3.2 Transporte
La valvula se debe transportar en posicién cerrada.

A\ PELIGRO

Deslizamiento de la valvula de su enganche
Peligro de muerte por la caida de piezas.

> La valvula debe transportarse Unicamente en la posicion indicada.
> No fijar nunca el accesorio de elevacion al volante manual.

> Se debe tener en cuenta la indicacién de peso, el centro de gravedad y los
puntos de enganche.

> Se deben observar las normas locales de prevencion de riesgos laborales.

> Se deben utilizar accesorios de elevacion adecuados y autorizados (por ejemplo,
pinzas de elevacién autotensoras).

> En caso de valvulas con actuador, se debe observar el correspondiente manual
de instrucciones del actuador. Los dispositivos de transporte existentes en el
actuador no son adecuados para colgar la valvula completa.

Transporte con armellas

La valvula se debe conectar y transportar como se muestra en la ilustracion.

La valvula se puede transportar con armellas o eslingas de elevacién.

Fig. 1: Transporte con armellas

Utilizar armellas con la misma rosca que la de los puntos de montaje que hay en la
valvula. Atornillar, como minimo, dos armellas en los agujeros ciegos roscados de la
carcasa de la valvula.

HERA-BD 13 de 52
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Transporte con eslingas de
elevacion

Fig. 2: Transporte con eslingas de elevacion

Colocar las eslingas de elevacién en la zona que se encuentra entre la
empaquetadura del prensaestopas y la brida, y equilibrar la valvula.

3.3 Almacenamiento/conservacion

Si la puesta en servicio se va a realizar mucho tiempo después de la entrega, se
recomienda almacenar la valvula tomando las siguientes medidas:

ATENCION

Almacenamiento incorrecto
Dafios por suciedad, corrosiéon, humedad o heladas.
> Cerrar la valvula con poca fuerza y almacenarla en estado cerrado.

N > La valvula debe almacenarse en un lugar protegido contra heladas y, si es
posible, con una humedad constante.

> Almacenar la valvula de manera que esté protegida contra el polvo, por
ejemplo, con las ldminas o las tapas protectoras adecuadas.

> Proteger la valvula del contacto con disolventes, lubricantes, combustibles y
productos quimicos.

> Almacenar la valvula en un lugar sin vibraciones.

El almacenamiento permanente o temporal de las valvulas se debe efectuar de tal
forma que se conserven las valvulas en perfecto estado de funcionamiento incluso
tras un periodo de almacenamiento largo.

La temperatura del lugar de almacenamiento no debe ser superior a +40 °C.

Cubrir los accionadores para prevenir el polvo y la suciedad, y protegerlos contra
dafos mecanicos. Seguir el manual de instrucciones del accionador.

Si se realiza un almacenamiento adecuado en interiores, se dispone de proteccion
durante un maximo de 12 meses.

Tener en cuenta las medidas para la puesta fuera de servicio al almacenar una vélvula
ya utilizada. (= Capitulo 6.3, Pagina 32)

3.4 Devolucién
1. Se debe vaciar correctamente la véalvula.

2. Lavary limpiar la valvula, especialmente si se han utilizado liquidos
perjudiciales, explosivos, calientes o de alto riesgo.

14 de 52 HERA-BD
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3 Transporte/Almacenamiento/Eliminacion

3. Ademas, se deben neutralizar las valvulas y soplar con gas inerte exento de agua
para secarla si se han utilizado liquidos cuyos restos pueden tornarse corrosivos
en contacto con humedad ambiental o inflamables en contacto con oxigeno.

4. Valvulas para el grupo de fluidos 1 La valvula debe disponer siempre de una
declaracién de conformidad cumplimentada.
Se deben indicar las medidas de seguridad y descontaminacién utilizadas.

INDICACION

En caso necesario, puede descargar una declaracién de conformidad en la siguiente
direcciéon de Internet: www.ksb.com/certificate_of_decontamination

3.5 Eliminaciéon

A ADVERTENCIA

Liquidos calientes o peligrosos para la salud o combustibles o medios auxiliares
Peligro para las personas y el medio ambiente.

> Se deben recoger y eliminar los liquidos de enjuague y los posibles restos.
> En caso necesario, utilizar ropa y mascara de proteccion.

> Se deben cumplir las disposiciones legales relativas a la eliminacién de liquidos
peligrosos para la salud.

1. Desmontar la valvula.
Durante el desmontaje, se deben recoger las grasas y los liquidos lubricantes.

2. Separar los materiales de la valvula, por ejemplo por:
- metal
- plastico
- chatarra electrénica
- grasas y liquidos lubricantes

3. Proceda a la eliminacion segun las disposiciones locales o siguiendo un proceso
de eliminacién reglado.
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4 Descripcion de la valvula

4.1 Descripcion general
= Valvulas de guillotina

Valvula para cortar el paso de liquidos utilizada en tecnologias de agua y de aguas
residuales, plantas de biogas, ingenieria de procesos e instalaciones industriales. Para
el agua residual, el agua, el lodo, el biogas y los liquidos con particulas sélidas.

4.2 Informacién del producto

4.2.1 Informacién del producto segtin el niumero de reglamento 1907/2006 (REACH)

Informacién segun el Reglamento de Sustancias y Mezclas Quimicas (UE) n.°
1907/2006 (REACH); véase https://www.ksb.com/ksb-de/konzern/
Unternehmerische_Verantwortung/reach/ .

4.2.2 Informacion del producto segtin la Directiva europea sobre equipos a presiéon
2014/68/UE (DGR)

Las valvulas cumplen los requisitos de seguridad descritos en el Anexo | de la
Directiva europea sobre equipos a presion 2014/68/UE (DGR) para fluidos de los
grupos 1y 2.

4.2.3 Informacion del producto segtin la directiva 2014/34/UE (ATEX)
Las valvulas no presentan riesgo de ignicién y son adecuadas para funcionar en

atmosferas potencialmente explosivas del grupo I, categoria 2 (zona 1+21) y
categoria 3 (zona 2+22) segun ATEX 2014/34/UE.

4.3 Identificaciéon

Tabla 5: Identificacion general

Diametro nominal DN ...

Etapas de presion nominal y temperatura/presién maxima PN ../..bar/..
permitida °C

Identificador del fabricante KSB
Denominaciéon de tipo/serie y niumero de pedido HERA...

Afo de construcciéon 20..

Material
Trazabilidad del material ...

Marca CE c E

Conforme a la Directiva europea sobre equipos a presion (DGR) actual, las valvulas
obtienen una identificacion de acuerdo con la siguiente tabla:

Grupo de fluidos 1y 2 |Class | PN DN

<25 | 32 |4O | 50 | 65 | 80 |100|125|150|2200
10
150 16
s |G€ C€
2300 >40

Fig. 3: Grupo de fluidos 1y 2

7328.8/12-ES
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Grupos de fluidos Segun el articulo 13, apartado 1, de la Directiva europea sobre equipos a presion
(DGR) 2014/68/UE, pertenecen al grupo de fluidos 1 todos los fluidos que presentan

peligros fisicos o riesgos para la salud, como por ejemplo:
= Explosivos
= Extremadamente inflamables
= Facilmente inflamables
= Muy téxicos
= Toxicos

= Comburentes

Pertenecen al grupo de fluidos 2 todos los fluidos no mencionados en el grupo 1.

HERA-BD

17 de 52



kss L.

4 Descripcion de la valvula

4.4 Placa de caracteristicas

Valvula con volante manual

KSB @
0.S.204294-001 —— [
Type ..... HERA-BD — 2
Body ..... GGG40 3
Gate 316TI-DIN 1.4571 ———F—— 4
Seat EPDM 5
PackingST —/—— —— | 6
PS (bar) ..... M00— | .
Flange EN 1092PN 10— |
Diameter DN 150 (6) — 2
Actuator WHEEL N/R/S \\
Act. Typ ..... KSB\ 10
1

Fig. 4: Placa de caracteristicas de una valvula con volante manual (ejemplo)

1 Numero de referencia 2 Nombre del producto

3 Material de la carcasa de la 4 Material del obturador
valvula deslizante

5 Material del asiento 6 Empaquetadura del

prensaestopas

7 Presiéon de servicio maxima 8 Conexién de brida

9 Didmetro nominal (DN) 10 Activacion

11 Fabricante

18 de 52
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4 Descripcion de la valvula

KSB @

ce - 2019—

DIR 2014/68/EU (PED) —1+——2

Fluid Group: 1 (i), 2 — |

Fig. 5: Placa de caracteristicas adicional de una valvula con volante manual

1 ARo de construccién ‘2 ‘Directiva
3 Grupos de fluidos segun DGR
Valvula con actuador neumatico
xkse .
0.S.202061-010 ———— [ |
Type ....HERABD —— [ 2
Body ..... GGG40 3
Gate 316TI-DIN 1.4571 — 4
Seat EPDM 5
PackingST——m — | 6
PS (bar) ..... L e 7
Flange EN 1092 PN 10 —— |
—— 8
Diameter DN 150 (6°) —_— |
— 9
Actuator PNEUM D/E \
Act. Typ ..... KSB\\ 10
— 11

Fig. 6: Placa de caracteristicas de una valvula con actuador neumatico (ejemplo)

1 Numero de referencia 2 Nombre del producto
3 Material de la carcasa de la 4 Material del obturador
valvula deslizante
HERA-BD 19 de 52
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4 Descripcion de la valvula

5 Material del asiento 6 Empaquetadura del
prensaestopas

7 Presion de servicio maxima 8 Conexién de brida

9 Didmetro nominal (DN) 10 Activaciéon

11 Fabricante

KSB @

5\\@ 12/2GclIBTXX

12/2DclIBTXX

Tech File: 16XT037
Not. Body n. 0518

ce- 2019— | .

DIR 2014/68/EU (PED) —_|

Fluid Group: 1 (ii), 2 \

2014/34/EU (ATEX) —— 4

Fig. 7: Placa de caracteristicas adicional de una valvula con actuador neumatico

(ejemplo)

1 Afo de construcciéon 2 Directiva

3 Grupos de fluidos segtin DGR 4 Directiva ATEX

5 Simbolo de proteccién contra 6 Numero de documentos ATEX
explosiones
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KSB @

DIR/2006/42/CE(MACH) —_,

P=3.5/10 BAR 3
T=-20/80°c—mM | 4
Pist. ND....oovveeeeen. 125 — 5
Stroke....oevveeiieiii, 168\\6

|7

DIR 2014/34/EU (ATEX)— |

S ——1— ¢y Il 2GD | .

Tech. File: 16XT037— |

Fig. 8: Placa de caracteristicas adicional de un actuador neumatico (ejemplo)

1 Ano de construccion 2 Directiva
3 Presién de mando® (minima/ 4 Temperatura de
maxima) funcionamiento® [°C] (minima/
maxima)
5 Didmetro interior del cilindro 6 Elevacion
neumaéatico
7 Directiva ATEX 8 Numero de documentos ATEX
9 Simbolo de proteccién contra
explosiones

6

Para actuadores neumaticos

HERA-BD
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4 Descripcion de la valvula

Valvula con accionador eléctrico

KSB @

0.S.245303-001 ——— |
Type ..... HERABD — 2
Body ..... GGG40 3
Gate 316TI-DIN 1.4571 4
Seat EPDM 5
PackingST—— | 6
PS (bar) ..... M0— [ 7
Flange EN 1092 PN 10 — |
Diameter DN 200 (8°) \\ 8
9
Actuator AD.F/MOTOR \\
Act. Typ ..... KSB\ 10
11

Fig. 9: Placa de caracteristicas de una valvula con accionador eléctrico (ejemplo)

1 Numero de referencia 2 Nombre del producto

3 Material de la carcasa de la 4 Material del obturador
valvula deslizante

5 Material del asiento 6 Empaquetadura del

prensaestopas

7 Presion de servicio maxima 8 Conexién de brida

9 Didmetro nominal DN 10 Activacién

11 Fabricante

KSB @

ce- 2019—

DIR 2014/68/EU (PED) —

Fluid Group: 1 (ii), 2 — |

—1

Fig. 10: Placa de caracteristicas adicional de una valvula con accionador eléctrico
(ejemplo)

1

Ano de construccion

2

‘Directiva

3

Grupos de fluidos segun DGR
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4.5 Detalles de disefio

Tipo

= Modelo tipo wafer: para montar entre bridas o utilizar como valvula de cabeza
de linea con presion de trabajo maxima

= Cuerpo monobloc (< DN 500) o bibloc (> DN 500) con sellado de bridas integrado
= Distancia entre caras corta EN 558-1/20

= Vastago no ascendente

= Volante no ascendente

= Placa de valvula de serie de 1.4571 < DN 400

= Junta en U encastrada de EPDM

= Junta transversal con prensaestopas

= Estribo de serie robusto para el montaje de actuadores

= Proteccion anticorrosién de todas las piezas fundidas y de acero: revestimiento
epoxi de 200 pym, color azul RAL 5015

Versiones
= Placa de valvula de 1.4571/ AISI 316 Ti (= DN 450)
= Vastago de 1.4571/ AlSI 316 Ti
= Tornillos y tuercas de A4
= Material de sellado de NBR o Viton (estribo en U y juntas téricas)

= Empaquetadura del prensaestopas de acero inoxidable trenzado con efecto
rascador

* Rueda de cadena < DN 600

= Palanca de cierre rapido < DN 150

= Caja de engranes = DN 400

= Actuadores neumaticos de doble efecto < DN 800

= Actuadores eléctricos < DN 1200 (con vastago ascendente)
= Interruptor de posicion

= Valvulas magnéticas segun NAMUR

= Certificacion 3.1

= Didmetros nominales mayores y otros modelos previa solicitud.

4.6 Modo de funcionamiento

Modelo La vélvula de guillotina esta compuesta por una carcasa 100 de una pieza (< DN 500)
o de dos piezas (> DN 500), el estribo 166, la unidad de funcionamiento (el husillo
200 y el obturador deslizante 360) y el elemento de control.

Modos operativos Se maneja mediante un elemento de control manual, en forma de volante o palanca
manual, o un elemento de control eléctrico o neumatico en forma de accionador.

Cierre La carcasa 100y el estribo 166 estan conectados mediante tornillos hexagonales 901.

El paso del obturador deslizante 360 en la carcasa se sella con la empaquetadura del
prensaestopas 461/412.2. Modelo con empaquetadura del prensaestopas con muelle
461/412.2 disponible.

El cierre en el asiento se realiza mediante una junta en U 410 de elastémero en
cadmara situada en la carcasa.

4.7 Alcance del suministro
Los siguientes elementos se incluyen en el equipo de suministro:
= Valvula

= Manual de instrucciones de la valvula
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5 Montaje

5.1 Indicaciones generales/de seguridad

La posicidon y el montaje de la valvula son responsabilidad del planificador, la
empresa constructora o el titular. Los errores de planificacién y montaje pueden
afectar al funcionamiento seguro de la valvula y representar un peligro importante.

Daio del recipiente de presion o los componentes
Fuga o rotura de la valvula.
La valvula o los componentes no funcionan.

> Antes del montaje, comprobar que la valvula no se haya dafiado durante el
transporte.

> Comprobar que los componentes existentes no se hayan dafiado durante el
transporte.

> No montar valvulas dafiadas.

A PELIGRO

Aplicacion como valvula final
Peligro por alta presion.
Peligro de quemaduras.
> Asegurar la valvula para que no se abra de forma accidental y/o no autorizada.

5.2 Comprobacion antes del montaje
Antes de la instalacion, se deben comprobar los siguientes puntos:

= El accionador eléctrico es apto para la red de alimentacién eléctrica segun los
datos de la placa de caracteristicas. (= Capitulo 4.4, Pagina 18)

= La estanqueidad de la empaquetadura del prensaestopas 461 se debe comprobar
antes de la primera carga. Si la brida del prensaestopas 452 esta floja, apretar las
tuercas 920.2 en cruz de manera uniforme. No debe haber contacto metalico
entre la brida del prensaestopas 452 y el obturador deslizante 360.

Si los tornillos prensaestopas se aprietan demasiado, las fuerzas de aplicaciéon
aumentan proporcionalmente, la empaquetadura del prensaestopas se compacta con
demasiada fuerza y el funcionamiento de la valvula se vera afectado.
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5 Montaje

5.3 Posicion de montaje
La valvula es bidireccional. Se puede montar sin importar la direccién del flujo.

Montar la valvula preferentemente en posicion vertical en una tuberia horizontal
(posicidon de montaje A). Se puede montar en las posiciones A, By C. Para las
posiciones de montaje A* o C* es necesario ponerse en contacto con KSB.

Tuberia horizontal: dotar de fijacion o apoyo a las valvulas con didmetros nominales
> DN 300 o con actuadores pesados en las posiciones de montaje By C.

Tuberia vertical: dotar a las valvulas de la fijacién y el apoyo adecuados.

A*

Fig. 11: Posicion de montaje de la valvula

* Es necesario ponerse en contacto con KSB.

Para alcanzar los valores Kv documentados, se deben tener en cuenta la direccién
del flujo y la flecha de direccién del mismo.

5.4 Preparacion de la valvula

ATENCION

Montaje al aire libre
Dafos por corrosién.

> Proteger la valvula de la humedad mediante una proteccién contra las
inclemencias meteoroldgicas.

1. Se han de limpiar, enjuagar y soplar debidamente los depésitos, las tuberias y las
conexiones.

2. Se han de retirar las tapas de brida de la valvula antes de su montaje en la
tuberia.

3. Comprobar si hay cuerpos extrafios en el interior de la valvula y, en caso
necesario, retirarlos.

4. En caso necesario, instalar filtros en las tuberias.
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5.5 Tuberias

/\ ADVERTENCIA

Fuerzas de tuberia no permitidas.
Fuga o rotura de la carcasa de la valvula.

> Montar la valvula sin tensién en la tuberia.

> Tomar medidas constructivas para impedir que se ejerzan fuerzas por la tuberia
en la valvula.

> Evitar las cargas mecanicas que superen la medida normal, como las fuerzas
ejercidas por la tuberia, los pares y las vibraciones.

ATENCION

Lacado de tuberias
;g%x Deterioro del funcionamiento de la valvula.
Pérdida de informacion importante en la valvula.

> Proteger el vastago y las piezas de plastico de manchas de pintura.

> Proteger las placas de caracteristicas impresas de manchas de pintura.

5.5.1 Conexion de brida

Elementos de unién Para la conexién de brida entre la valvula y la tuberia se deben utilizar los orificios de
brida previstos segun la tabla. (= Capitulo 8.2, Pagina 46)

Conexion de brida v Las superficies estancas de las bridas de acoplamiento no presentan suciedad ni
dafios.

v' Comprobar que la tuberia y la brida se han alineado correctamente en paralelo.
1. Sujetar la valvula entre las bridas de la tuberia sin juntas adicionales.

2. Apretar en cruz los elementos de unién con la herramienta adecuada y de
manera uniforme. (= Capitulo 7.3, Pagina 44)

5.6 Puesta a tierra

A PELIGRO

Carga electrostatica
Peligro de explosion.
Peligro de incendio.
Dafios en la valvula.
> Asegurar la compensacién potencial.

> Asegurar que la conexion entre la carcasa de la valvula y la tuberia es
conductora. (comprobacién de conformidad con EN 12266-2, anexos B.2.2.2 'y
B.2.3.1). Completar la comprobacion tras cada montaje y desmontaje.

> Comprobar regularmente la integracion en el circuito conductor de electricidad.
La resistencia eléctrica contra la toma de tierra debe ser < 10° Q.

26 de 52

HERA-BD

7328.8/12-ES



7328.8/12-ES

ks L.

5 Montaje

5.7 Valvula con accionador

A PELIGRO

Elementos de control incorrectos
Peligro de explosion.

> Solo estad permitido utilizar elementos de control autorizados para zonas ATEX:
volante manual, palanca manual, actuador neumatico (solo el doble) y actuador
eléctrico.

> Los elementos de control estan identificados seguin la zona ATEX necesaria.

> Comprobar que la velocidad maxima de desplazamiento del obturador
deslizante es < 1 m/s.

/\ ADVERTENCIA

Cargas no autorizadas durante las condiciones de uso y componentes y estructuras,
p. €j., actuadores

Fuga o rotura de la carcasa de la valvula.

> Instalar la tuberia de tal forma que la carcasa de la valvula no esté expuesta a
fuerzas peligrosas de empuje y flexion.

> De forma predeterminada, no se tienen en cuenta explicitamente cargas
adicionales como, p. ej., el tréfico, el viento o los terremotos, y requieren una
interpretacién independiente.

> Apoyar la valvula con componentes y estructuras.

Montar las valvulas con cajas de cambios o accionadores con eje de husillo vertical. Si

se produce una desviacion, apoyar el accionador en el lugar de la instalaciéon o

ponerse en contacto con KSB.

Actuadores eléctricos

A PELIGRO

Trabajos en valvulas con accionador a cargo de personal no cualificado
Peligro de muerte por descarga eléctrica.

> La conexion eléctrica y la conexién al sistema de control deben realizarlas
electricistas especializados.

> Se debe seqguir la norma IEC 60364 y, para la proteccion contra explosiones, la
norma EN 60079.

/\ ADVERTENCIA

Conexion errénea a la red
iDafo de la red eléctrica, cortocircuito!

> Seguir las indicaciones técnicas de conexion de las empresas de suministro
eléctrico locales.

ATENCION

Cambio de los puntos de conmutacion de posicion final
La seguridad del funcionamiento se vera afectada.
El accionador sufrird dafos.

> Los puntos de conmutacion de posicidon final preajustados no se deben cambiar.

Los actuadores montados estan ajustados de fabrica para su uso.
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Los accionadores eléctricos estan listos para su uso y se conectan de la siguiente
forma:

= Valvula cerrada: segun el desplazamiento
= Valvula abierta: segun el desplazamiento

Véase el manual de instrucciones del fabricante del accionador eléctrico para
consultar los esquemas de conexion.

Actuadores neumaticos

A\ PELIGRO

Trabajos en las valvulas con reserva de energia, p. €j., suspensiéon o deposito de
aire comprimido
Peligro de muerte en caso de montaje defectuoso.

> Los trabajos en el actuador deben realizarlos personal técnico cualificado.

> Respetar el manual de instrucciones del actuador.

Las valvulas con actuador doble son el modelo estandar. Las valvulas con actuador
simple estan disponibles bajo solicitud. En ambos casos, la presién de suministro debe
estar entre 3,5y 10 kg/cm?. El requisito para que el actuador neumatico tenga una
durabilidad 6ptima es el suministro de aire comprimido completamente seco, filtrado
y engrasado.

5.8 Aislamiento

/\ ADVERTENCIA

Tuberia fria/caliente y/o valvula
iRiesgo de lesiones por causas térmicas!

> Aislar la véalvula.

> Colocar placas de aviso.

Si se coloca un aislamiento en la valvula, se deben tener en cuenta las siguientes
instrucciones:

= No debe afectar al funcionamiento de la valvula.

= Los puntos de sellado entre el obturador deslizante y el prensaestopas deben ser
accesibles.
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6 Puesta en marcha/Puesta fuera de servicio

6 Puesta en marcha/Puesta fuera de servicio
6.1 Puesta en marcha

6.1.1 Condiciones previas para la puesta en servicio

/N

A PELIGRO

Pueden producirse golpes de ariete en caso de temperaturas elevadas
Peligro de muerte por quemaduras o escaldaduras.

> No superar la presién maxima permitida de la valvula.
> Utilizar valvulas de fundicion esferoidal o de acero.

> El titular debe proporcionar las medidas de seguridad generales del equipo.

ATENCION

Sobrecarga de la valvula
Dafios en la valvula.

> Los niveles de presién nominal son solo validos a temperatura ambiente. Los
valores para temperaturas superiores se encuentran en la tabla de temperatura
y presién. (= Capitulo 6.2.3, Pagina 32) . El uso fuera de estas condiciones
supone una sobrecarga que la valvula no puede soportar.

ATENCION

Decapados y enjuagues agresivos
Daiios en la valvula.

> Adecuar el tipo y duracién del proceso de limpieza y decapado con los
materiales de las juntas y de la carcasa de la valvula.

> La empresa de decapado en cuestion es responsable de elegir los medios de
decapado y realizar el procedimiento.

Antes de la puesta en servicio de la valvula, asegurarse de que se cumplen los
siguientes puntos:

= Lavaélvula esta conectada a una tuberia por ambos lados.

= La funcion de cierre de las valvulas montadas se comprueba abriéndolas y
cerrandolas varias veces.

= La estanqueidad de la empaquetadura del prensaestopas 461 se debe comprobar
antes de la primera carga. Si la brida del prensaestopas 452 esta floja, apretar las
tuercas 920.2 en cruz de manera uniforme. No debe haber contacto metalico
entre la brida del prensaestopas 452 y el obturador deslizante 360.

= El accionador esta conectado a la red eléctrica segun el manual de instrucciones
para accionadores.

= Las tuberias se han lavado.

= Los recorridos de regulacién estan limitados en valvulas con accionadores
eléctricos o neumaticos.

= El material y las indicaciones de presiéon y de temperatura de la valvula coinciden
con las condiciones de servicio del sistema de conductos.
(= Capitulo 6.2, Pagina 31)

= Se han comprobado la resistencia y la capacidad del material.
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6.1.2 Activaciéon/servicio

>

ATENCION

Tiempos de parada demasiado largos
Dafios en la valvula.

> Comprobar la funcién abriendo y cerrando la valvula como minimo una o dos
veces al afio.

6.1.2.1 Elemento de control: volante manual

ATENCION

Uso de palancas adicionales
Darios en la valvula por aplicar demasiada fuerza.

> Nunca se debe utilizar una palanca adicional para manejar la valvula.

> Accionar la valvula con volante solo manualmente.

Vista desde arriba, la valvula se cierra girando el volante manual en sentido horario y
se abre girando el volante en sentido contrario. Los simbolos correspondientes se
encuentran en la parte superior del volante manual.

6.1.2.2 Elemento de control: palanca manual

Se debe soltar la palanca de bloqueo que se encuentra en la parte superior del
estribo 166 para poder ejercer el control. Mover la palanca manual en la direccién de
cierre o de apertura, y fijar la posicién con la palanca de bloqueo.

6.1.2.3 Elemento de control: actuador neumatico

A ADVERTENCIA

Manipulacién incorrecta con el actuador neumatico
Aplastamiento de los dedos.
Dafos en el actuador o la valvula.

> Antes de poner en servicio el actuador, apartar cualquier objeto y partes del
cuerpo de la zona del acoplamiento del accionamiento.

En el caso de actuadores neumaticos, es necesario mantener las presiones de control
indicadas en la confirmacién del pedido.

Si es necesario, consultar al fabricante los pares de cierre y apertura, o las fuerzas de
ajuste.

Manejar el actuador 3 o 4 veces antes de la puesta en servicio.

6.1.2.4 Elemento de control: accionador eléctrico

/\ ADVERTENCIA

Manipulacion incorrecta con el accionador eléctrico de regulacion
Aplastamiento de los dedos.
Dafios en el accionador o la valvula.

> No tocar los componentes moviles.

> Antes de poner en servicio el accionador, apartar cualquier objeto y partes del

cuerpo de la zona del acoplamiento del accionamiento.
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6 Puesta en marcha/Puesta fuera de servicio

Comprobacion visual

Los accionadores eléctricos estan listos para su uso y se conectan de la siguiente
forma:

= Valvula cerrada: segun el desplazamiento
= Valvula abierta: segun el desplazamiento

Vease el manual de instrucciones del fabricante de accionador eléctrico para
consultar los esquemas de conexion.

6.1.3 Prueba de funcionamiento
Comprobar las siguientes funciones:

1. Después de la primera carga, comprobar la estanqueidad de la empaquetadura
del prensaestopas 461.

2. Si la brida del prensaestopas 452 esta floja, apretar las tuercas 920.2 en cruz de
manera uniforme. (= Capitulo 7.3, Pagina 44) . No debe haber contacto
metalico entre la brida del prensaestopas 452 y el obturador deslizante 360.

ATENCION

Empaquetadura del prensaestopas presionada con demasiada fuerza
Deterioro del funcionamiento de la valvula.

> Dafos en la carcasa de la vélvula y en la empaquetadura del prensaestopas.

> Tener en cuenta el par de apriete (= Capitulo 7.3, Pagina 44) .

6.2 Limites de servicio

6.2.1 Temperatura del liquido

A\ PELIGRO

Exceso de temperatura del liquido
Peligro de explosion.
> Temperatura maxima permitida para las mezclas de gas/aire, vapor de agua/aire
y niebla/aire: 80 % de la temperatura de inflamacién minima del liquido en °C.

> Temperatura maxima permitida para la mezcla polvo-aire: %, de la temperatura
de inflamacién minima de la nube de polvo menos 10 °K o de la capa de polvo
(de méas de 5 mm) menos 85 °K.

INDICACION

Las temperaturas maximas de los liquidos son validas para todas las categorias. Las
diferencias entre categorias se crean teniendo en cuenta los casos de fallos
previsibles y poco frecuentes.

6.2.2 Temperatura de las juntas y de la empaquetadura del prensaestopas

Tabla 6: Temperatura maxima permitida de las juntas

Material [°C]
EPDM 120
VITON 200
NBR 120
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Tabla 7: Temperatura maxima permitida de la empaquetadura del prensaestopas

Tipo [°C]
Acero 240
MF355 240

6.2.3 Tabla de temperatura y presion

Tabla 8: Presion de comprobacion y de servicio

PN DN Prueba de presion de la |Comprobacién de la Presion de servicio permitida
carcasa estanquidad del asiento
con agua
Prueba de P10, P11 Prueba de P12 segun -10 a +120 °C
segun DIN EN 12266-1 DIN EN 12266-1”
[bar] [bar] [bar]
10 50 - 250 15 11 10
6 300 - 400 9 6.6 6
5 450 7,5 5,5 5
4 500 - 600 6 4,4 4
2 700 - 1200 3 2,2 2

6.3 Puesta fuera de servicio

6.3.1 Medidas para la puesta fuera de servicio
Durante periodos de parada mas largos se deben garantizar los puntos siguientes:

1. Drenar del sistema de tuberias los fluidos que cambien su estado debido a
cambios en la concentracion, polimerizacion, cristalizacion, solidificacion o
similares.

2. En caso necesario, lavar el sistema de tuberias completo con las valvulas
completamente abiertas.

6.3.1.1 Valvula con volante manual
1. Cerrar la vélvula girando el volante manual en sentido horario.

6.3.1.2 Valvula con palanca manual

1. Soltar la palanca de bloqueo en la parte superior del estribo (166). Mover la
palanca manual en direccion de cierre y fijar la posiciéon con la palanca de
bloqueo.

6.3.1.3 Valvula con accionador eléctrico

1. Desconectar la alimentacion eléctrica.

6.3.1.4 Valvula con actuador neumatico
1. Distribuir el suministro de aire.

6.4 Nueva puesta en servicio

Ademas, para la nueva puesta en servicio se deben observar las indicaciones de la
puesta en servicio (= Capitulo 6.1, Pagina 29) y limites de servicio
(= Capitulo 6.2, Pagina 31) .

Antes de la nueva puesta en servicio de la valvula, se han de llevar a cabo las medidas

de mantenimiento y puesta a punto. (= Capitulo 7, Pagina 33)

7 DN 50-600: tasa de fugas A, DN 700-1200: tasa de fugas B
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7 Mantenimiento/Puesta a punto

7.1 Indicaciones de seguridad

A PELIGRO

Manipulacién incorrecta de valvulas del modelo ATEX
Peligro de explosion.

> Los trabajos de mantenimiento y reparacion solo pueden ser realizados por
personal especializado (formacion ATEX).

> Comprobar la empaquetadura del prensaestopas después de 100 usos o después
de 3 meses. Una vez completada la comprobacion, el operador debe definir
nuevos intervalos de comprobacién.

> Prueba de conductividad entre la carcasa y la tuberia. (comprobacion de
conformidad con EN 12266-2, anexos B.2.2.2 y B.2.3.1). Completar la
comprobacion tras cada montaje y desmontaje.

> No se permite su empleo como valvula final.

> No se permite aplicar pintura nueva. Si fuera necesario pintarla de nuevo,
pongase en contacte con el fabricante.

> Utilizar Unicamente juntas de EPDM, Viton, nitrilo o PTFE.

> Utilizar Unicamente empaquetaduras del prensaestopas de tipo ST y MF355
(acero inoxidable) (= Capitulo 7.2.4.3, Pagina 39) .

> Para cumplir con la homologacion de protecciéon contra explosiones ATEX, se
deben utilizar siempre repuestos originales.

> Utilizar Unicamente la arandela segun DIN 6798A para la compensacién
potencial. La arandela garantiza una compensacion potencial entre las piezas
con revestimiento epoxi (hasta 200 pm), como el estribo, la carcasa y la
proteccién contra contactos de acero inoxidable.

> Limpiar periédicamente las valvulas con un medio auxiliar, por ejemplo, con un
sistema de aspiracion. No barrer el polvo para eliminarlo, seguir las
disposiciones locales o un proceso de eliminacién regulado.

A\ PELIGRO

Formacion de chispas durante las labores de mantenimiento
Peligro de explosion.
> Se deben seqguir siempre las prescripciones de seguridad locales.

> Los trabajos de mantenimiento en valvulas antideflagrantes no deben realizarse
nunca en una atmoésfera inflamable.
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A PELIGRO

Valvula bajo presion

Riesgo de lesiones.

Salida de fluidos calientes o toxicos.
Peligro de quemaduras.

> En caso de trabajos de mantenimiento y montaje, despresurizar la valvula y el
sistema circundante.

> Despresurizar la valvula en caso de fuga de fluido.

> Dejar enfriar la valvula hasta que la temperatura en todos los espacios que
entran en contacto con el fluido se encuentre por debajo de la temperatura de
evaporacion del fluido.

> No llenar ni vaciar nunca la valvula aflojando la conexién de brida de tapa o la
empaquetadura del prensaestopas.

> En caso de emergencia, utilizar repuestos originales y herramientas adecuadas.

El titular debe garantizar que todas las tareas de mantenimiento, inspecciény
montaje sean realizadas por personal técnico autorizado y cualificado que, tras
estudiar las instrucciones de uso, esté suficientemente informado.

/\ ADVERTENCIA

Liquidos calientes o peligrosos para la salud o combustibles o medios auxiliares
Riesgo de lesiones.

> Sequir las disposiciones legales.

> Para el drenaje del fluido se deben tomar medidas de proteccion para las
personas y el medio ambiente.

> Las valvulas que se hayan utilizado para liquidos peligrosos para la salud deben
descontaminarse.

La elaboracion de un plan de mantenimiento evitara las costosas reparaciones con un
minimo esfuerzo de mantenimiento y garantizara un funcionamiento fiable y sin
problemas de la valvula.

INDICACION

Antes del desmontaje de la valvula de la tuberia, esta debe estar libre.

z

INDICACION

El centro de servicio de KSB y los talleres autorizados estan a disposicion del cliente
para todos los trabajos de mantenimiento, puesta a punto y montaje. Los datos de
contacto se pueden consultar en el cuadernillo "Direcciones” adjunto y en la pagina
web "www.ksb.com/contact".

No se debe utilizar la fuerza para el desmontaje y el montaje de la valvula.

Las piezas de repuesto originales solo estan listas para el servicio después del
montaje, y tras haber realizado posteriormente la prueba de estanqueidad y la
comprobacion de presion de la valvula.
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Actuadores neumaticos

Movimiento de los elementos de accionamiento en caso de fallo en la energia
auxiliar por muelles pretensados.

Riesgo de lesiones.

> Respetar el manual de instrucciones del actuador.

7.2 Mantenimiento/inspeccion

7.2.1 Supervision del servicio

A PELIGRO

Exceso de temperatura en la junta y la empaquetadura del prensaestopas
Peligro de explosion.

> Comprobar la temperatura maxima permitida de la valvula.
> Comprobar la temperatura maxima permitida del liquido.

> Comprobar la temperatura maxima permitida en las juntas y la empaquetadura
del prensaestopas. (= Capitulo 6.2.2, Pagina 31)

A PELIGRO

Mantenimiento inadecuado de la empaquetadura del prensaestopas
Peligro de explosion.

> Comprobar la empaquetadura del prensaestopas después de 100 usos o después
de 3 meses.

A PELIGRO

Limpieza inadecuada de la valvula

Peligro de explosion debido a la descarga electrostatica.

> Utilizar el medio auxiliar antiestatico adecuado para limpiar las valvulas.

Con las siguientes medidas se puede prolongar el ciclo de vida util:

= Comprobar el funcionamiento accionando la valvula como minimo dos veces al
afo.

= Lubricar el husillo regularmente con grasa. (= Capitulo 7.2.2.1, Pagina 35)
= Sustituir o volver a empaquetar a tiempo la empaquetadura del prensaestopas.

= Sustituir a tiempo la junta en U.

7.2.2 Trabajos de inspeccion

7.2.2.1 Lubricacion con grasa
Los husillos se suministran con una grasa.

Lubricar los husillos cada 30 dias. Utilizar una grasa rica en calcio con las siguientes
caracteristicas: hidréfuga, un bajo contenido en cenizas y una adherencia excelente.
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7.2.3 Desmontaje de la valvula

7.2.3.1 Indicaciones generales/de seguridad

Superficie caliente
Riesgo de lesiones.
> Dejar enfriar la valvula hasta que alcance la temperatura ambiente.

Trabajos en la valvula ejecutados por personal no cualificado

Riesgo de lesiones.

> Los trabajos de mantenimiento y reparacion solo pueden ser realizados por
personal especializado.

Se deben seguir siempre las indicaciones y prescripciones de seguridad.
(= Capitulo 7, Pagina 33)

En caso de averia, el servicio técnico de KSB esta a su disposicion.

7.2.3.2 Preparacion de la valvula

1. Interrumpir el suministro eléctrico y asegurarlo para evitar una reconexién
accidental.

2. Vaciar y despresurizar la valvula.
3. Retirar las cubiertas protectoras de las valvulas con accionadores.

4. Poner el accionador fuera de servicio segun se indica en su manual de
instrucciones.

7.2.3.3 Desmontaje de la empaquetadura de prensaestopas

v’ Los pasos e indicaciones de (= Capitulo 7.2.3.1, Pagina 36) a
(= Capitulo 7.2.3.2, Pagina 36) se deben observar o llevar a cabo.

1. Modelos con husillo no ascendente: aflojar los tornillos que unen el obturador
deslizante 360 con la tuerca de vastago.

Fig. 12: husillo no ascendente: aflojar tornillos.

2. Modelos con husillo ascendente: aflojar el husillo 200 del obturador deslizante
360.%

8  Solo con actuadores eléctricos
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Fig. 13: husillo ascendente: aflojar tornillos.

3. Modelos con husillo ascendente: aflojar los tornillos del estribo 166 y retirar el
estribo 166. No aflojar el actuador.?

4. Aflojar las tuercas de la brida del prensaestopas.

5. Modelos con empaquetadura del prensaestopas con muelle: retirar las
arandelas 550.1, 550.2 y el muelle 950.1.

Fig. 14: Aflojar las tuercas de la brida del prensaestopas
6. Retirar la brida del prensaestopas.
7. Extraer la empaquetadura del prensaestopas 461 que se debe sustituir.
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7.2.3.4 Desmontaje de la junta en U

7.2.3.4.1 Desmontaje de la junta en U: carcasa de una pieza (< DN 500)
v La empaquetadura del prensaestopas 461 se ha retirado.
1. Quitar el obturador deslizante 360.

2. Quitar las guias de desgaste.

Fig. 15: Dibujo detallado del montaje en valvula de compuerta con guias de desgaste
(14)

3. Quitar la junta en U 410y limpiar el espacio estanco.

7.2.3.4.2 Desmontaje de la junta en U: carcasa de dos piezas (> DN 500)

Fig. 16: Union roscada de la carcasa de dos piezas
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Fig. 17: Tamafo de seccion de la carcasa de dos piezas

Carcasa 1.1 |Doble carcasa

3 Juntaen U 3.1 [Junta térica

v' La empaquetadura del prensaestopas 461 se ha retirado.
. Aflojar los tornillos y unir la carcasa y la doble carcasa.

. Separar con cuidado la doble carcasa de la carcasa.

. Desmontar y limpiar el obturador deslizante 360.

. Quitar la junta en U y limpiar el espacio estanco.

u A W N =

. Retirar la junta térica utilizada y limpiar su asiento.

7.2.4 Montaje de la valvula

7.2.4.1 Indicaciones generales/de seguridad

ATENCION

Montaje inadecuado
iDafos en la valvula!
> Montar la valvula siguiendo las normas de ingenieria mecanica vigentes.

> Se deben utilizar siempre repuestos originales.

Pares de apriete Apretar en cruz los elementos de unién con la herramienta adecuada.

7.2.4.2 Herramienta necesaria

(Solo para la empaquetadura del prensaestopas tipo MF355)
= Amoladora angular
= Martillo de goma

= Destornillador de latén

7.2.4.3 Montaje de la empaquetadura del prensaestopas
v’ Las piezas de repuesto necesarias estan incluidas.

v’ Se proporciona la herramienta necesaria para montar la empaquetadura del
prensaestopas tipo 355.

v Todas las piezas desmontadas estan limpias y se ha comprobado que no estan
desgastadas.

1. Montar la nueva empaquetadura del prensaestopas 461.
La disposicion de la empaquetadura estd compuesta por (figura 4d):
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Tipo ST (especial para aguas residuales)
- Primera posicion: cordén sellador de PTFE

- Segunda posicion: cordén sellador de la junta térica de EPDM

- Tercera posicién: cordén sellador de PTFE

Tipo MF355 (especial para industria)

- Primera posicién: cordén sellador de mallas de acero inoxidable (efecto de

rascado)

- Segunda posicion: cordén sellador de la junta térica de EPDM

- Tercera posiciéon: corddn sellador de PTFE

. Montar los cordones selladores a ambos lados del obturador deslizante 360.

Consultar la longitud de los cordones selladores en la tabla de dimensiones de

los cordones.

T

17

Fig. 18: Disefo de la empaquetadura del prensaestopas

Cordon sellador de PTFE

2 Cordén sellador de la junta térica

Tipo ST: corddn sellador de PTFE
Tipo MF355: cordodn sellador de
mallas de acero inoxidable

Fig. 19: Dimensiones de los cordones selladores

Tabla 9: Dimensiones [mm]

DN A Cordén sellador de Cordon sellador de PTFE |Cordén sellador
mallas de acero de la junta
inoxidable torica

50 71 71 81 81

65 86 86 96 96

80 101 101 111 111

100 121 121 131 131
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DN A Cordén sellador de Cordén sellador de PTFE |Cordén sellador
mallas de acero de la junta
inoxidable torica

125 152 152 162 162

150 177 177 187 187

200 229 229 239 239

250 279 279 289 289

300 331 331 341 341

350 380 380 400 400

400 436 436 456 456

450 486 486 506 506

500 536 536 556 556

Tabla 10: Valvulas <

DN 300

Montaje de la
empaquetadura

Tipo ST (agua residual)

Tipo MF355 (industria)

Primera posiciéon

Cordén sellador de PTFE:
A+ 10 mm

Cordédn sellador de mallas de
acero inoxidable: A

Segunda posicién

Cordon sellador de la junta
térica de EPDM: A + 10 mm

Cordon sellador de la junta
térica de EPDM: A + 10 mm

Tercera posicion

Cordén sellador de PTFE:
A+ 10 mm

Cordon sellador de PTFE:
A+ 10 mm

Tabla 11: Valvulas >

DN 350

Montaje de la
empaquetadura

Tipo ST (agua residual)

Tipo MF355 (industria)

Primera posicién

Cordén sellador de PTFE:
A+ 20 mm

Cordon sellador de mallas de
acero inoxidable: A

Segunda posiciéon

Cordon sellador de la junta
térica de EPDM: A + 20 mm

Cordon sellador de la junta
térica de EPDM: A + 20 mm

Tercera posicién

Cordén sellador de PTFE:
A+ 20 mm

Cordon sellador de PTFE:
A+ 20 mm

3. Modelos con la empaquetadura del prensaestopas de tipo ST: iniciar el montaje

Paso 1

de los cordones selladores en el centro del cuerpo.

Paso 5

Paso 6

4. Modelos con la empaquetadura del prensaestopas de tipo MF355: cortar el
cordén sellador segun la longitud adecuada con una amoladora angular.

HERA-BD
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Fig. 20: Cortar el cordén sellador

5. Modelos con la empaquetadura del prensaestopas de tipo MF355: apretar el
cordon sellador (muy rigido) con el martillo de goma.

Fig. 21: Apretar el cordén sellador

6. Modelos con la empaquetadura del prensaestopas de tipo MF355: iniciar el
montaje de los cordones selladores desde un lado. Utilizar exclusivamente el
destornillador de latén para evitar que se deteriore el obturador deslizante.

," TEs A

Fig. 22: Montar el cordon sellador
7. Colocar la brida del prensaestopas 452.

8. Modelos con empaquetadura del prensaestopas con muelle: montar las
arandelas 550.1, 550.2 y el muelle 950.1.

9. Apretar en cruz la brida del prensaestopas 452 de manera uniforme.
(= Capitulo 7.3, Pagina 44)
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Fig. 23: Apretar la brida del prensaestopas

10. Modelos con husillo no ascendente: unir la tuerca de vastago 544 al obturador
deslizante 360.
Modelos con husillo ascendente: utilizar y atornillar el estribo 166 (con

actuador).”

11. Modelos con husillo ascendente: unir el husillo 200 con el obturador deslizante
360. 9

12. Colocar los dispositivos de proteccion de las valvulas con actuadores.

13. Cargar el sistema y vovler a apretar la brida del prensaestopas 452 hasta que la
estanquidad sea completa. (= Capitulo 7.3, Pagina 44) .

7.2.4.4 Montaje de la juntaen U

7.2.4.4.1 Montaje de la junta en U: carcasa de una pieza (< DN 500)
v’ El espacio estanco esta limpio.

v’ Todas las piezas desmontadas estan limpias y se ha comprobado que no estan
desgastadas.

v’ Las piezas dafladas o desgastadas se han sustituido con repuestos originales.
1. Insertar la nueva junta en U en la carcasa.
2. Introducir el obturador deslizante 360 limpio.

3. Utilizar las guias de desgaste.

7.2.4.4.2 Montaje de la junta en U: carcasa de dos piezas (> DN 500)
v’ El espacio estanco estd limpio.

v Todas las piezas desmontadas estan limpias y se ha comprobado que no estan
desgastadas.

v’ Las piezas dafladas o desgastadas se han sustituido con repuestos originales.

1. Insertar la nueva junta en U y la nueva junta térica en las escotaduras
correspondientes de la carcasa.

2. Montar la carcasa y la doble carcasa.

3. Colocar los tornillos que unen la carcasa con la doble carcasa y apretar
ligeramente.

4. Apretar los tornillos en la parte inferior de la brida.
5. Colocar la valvula en posicion vertical.
6. Engrasar los bordes del obturador deslizante 360 una vez esté limpio.

9  Solo con actuadores eléctricos
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7. Introducir el obturador deslizante 360. Si se introduce con dificultad, aflojar un
poco los tornillos de la carcasa.

8. Apretar todos los tornillos de la carcasa y la doble carcasa.

7.2.4.5 Realizacion de la prueba de estanqueidad

Una vez completado el montaje de la valvula, se deben realizar la comprobacién de
resistencia y la prueba de estanqueidad segun DIN EN 12266-1.

7.3 Pares de apriete

Unién atornillada de la carcasa

7 Tabla 12: Pares de apriete de los tornillos y profundidad de roscado maxima (T) en los
agujeros ciegos roscados de la carcasa.
DN T Nm
[mm]
50 10 60
=1 65 10 60
Y 80 12 60
100 12 60
/j 125 14 70
150 14 70
\\J 200 14 70
T 250 18 110
5 21 110
350 21 150
400 28 150
450 30 190
500 40 190
600 26 230
700 20 230
800 20 280
900 20 280
1000 20 340
1200 35 340

Empaquetadura del prensaestopas

Tabla 13: Par de apriete de los tornillos prensaestopas

DN [Nm]
Tipo ST Tipo MF355
(2 de PTFE + EPDM) (Acero inoxidable + PTFE +
EPDM)
50 - 100 15 17,5
125 - 200 20 25
250 - 600 30 32,5
700 - 1200 35 35
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8.1 Representacion de conjunto con indice de piezas
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Fig. 24: Vistas de seccion.
1) Valvula con volante manual
2) Seccion parcial de variante con empaquetadura del prensaestopas con resorte

Tabla 14: Vista general de los materiales disponibles

2)

920
550.1

950.1
5502

902

N.° de pieza |Denominacion Material Numero de material |Comentarios
100 Carcasa EN-GJS-400-15 5.3106 DN 50 - 500, con revestimiento
epoxi, de una pieza
DN 600, con revestimiento epoxi,
de dos piezas
166 Estribo Acero 1.0044 /S275JR Con revestimiento epoxi
200 Husillo Acero inoxidable 1.4016 / AISI 430 No ascendente
360 Obturador Acero inoxidable 1.4571/AISI 316 Ti DN 50 - 400
deslizante Acero inoxidable 1.4301 / AISI 304 > DN 450
410 JuntaenU EPDM con nucleo de |- -
acero
4121 Junta térica EPDM - Cierre de brida integrado
412.2 Junta torica EPDM - -
452 Brida del EN-GJS-400-15 5.3106 Con revestimiento epoxi
prensaestopas
461 Empaquetadura del |Fibra sintética - -
prensaestopas impregnada de PTFE
540 Buje Acero inoxidable 1.4301 / AlSI 304 -
544 Manguito roscado |Latén - -
547 Casquillo guia Bronce manganésico |C86300/ CB762S -
556 Disco de PET + lubricante - -
deslizamiento solido
562 Pasador elastico Acero DIN 7346 -
901 Tornillo hexagonal |A2 - -
902 Perno roscado A2 - -
920 Tuerca hexagonal |A2 - -
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N.° de pieza

Denominacion

Material

NuUmero de material

Comentarios

961

Volante manual

Acero

epoxi

DN 50 - 300, con revestimiento

EN-GJS-400-15

5.3106

epoxi

> DN 350, con revestimiento

8.2 Dimensiones y pesos

i

f
{

ah:
L e =

Fig. 25: Vista de seccion

Tabla 15: Dimensiones y pesos

-

g

A

DN 700-800

DN 1200

DN 900-1000

PN DN I h, B od [kal
[mm] [mm] [mm] [mm]

10 50 43 312 113 225 8
65 46 339 128 225 9
80 46 364 143 225 10
100 52 405 162 225 12
125 56 439 181 225 15
150 56 485 209 225 17
200 60 595 263 310 30
250 68 695 315 310 42

6 300 78 785 370 310 60
350 78 932 420 410 90
400 102 1017 478 410 140

5 450 114 1119 532 550 185

4 500 127 1219 584 550 204
600 110 1379 762 550 230

2 700 110 1736 890 800 380
800 110 1923 1012 800 550
900 110 2047 1112 800 680
1000 110 2487 1240 800 800

Tabla 16: Dimensiones [mm]

PN DN o k Numero de [Tamafio de Prof. del orificio | Agujeros ciegos Perforaciones de paso™ Orificios roscados™
orificios tornillo ciego roscados n[®] n,
z o M T n,®
[mm] |Uds. [mm] Uds. Uds. Uds.
10 50 125 4 M16 10 4 0 0
65 145 4 M16 10 4 0 0

0 Tornillos pasando el cuerpo
11 Corte a ambos lados, rosca no continua
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PN DN o k Numero de [Tamafio de Prof. del orificio | Agujeros ciegos Perforaciones de paso™ Orificios roscados™
orificios  |tornillo ciego roscados n,®l n @l
z oM T n,®
[mm] |Uds. [mm] Uds. Uds. Uds.

10 80 160 |8 M16 12 4 4 0
100 180 8 M16 12 4 4 0
125 210 8 M16 14 4 4 0
150 240 8 M20 14 4 4 0
200 295 8 M20 14 4 4 0
250 [350 |12 M20 18 8 4 0

6 300 |400 |12 M20 21 8 4 0
350 (460 |16 M20 21 6 4 6
400 |515 |16 M24 28 6 4 6

5 450 565 20 M24 30 12 4 4

4 500 [620 |20 M24 40 8 4 8
600 |725 |20 M27 26 12 8 0

2 700 |840 |24 M27 20 16 8 0
800 (950 (24 M30 20 16 8 0
900 |1050 |28 M30 20 20 8 0
1000 (1160 |28 M33 20 20 8 0

Dimensiones acoplamiento segiin norma

Longitudes:

Bridas:

EN 558-1/20 hasta DN 500
> DN 600 segun tabla

DIN EN 1092-2

Otra conexidn del lado de la brida

= Otras ejecuciones de la brida previa solicitud

HERA-BD
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9.1 Declaracion de conformidad CE de HERA-BD

Por la presente,

KSB SE & Co. KGaA

Johann-Klein-StraBBe 9
67227 Frankenthal (Alemania)

declaramos que el producto:

HERA-BD max. PN 10

DN 50-1200

cumple los requisitos de seguridad de la Directiva europea sobre equipos a presién 2014/68/UE.

Normas europeas armonizadas utilizadas:

EN 12266-1, EN 1092-2, EN 558-1

Compatible con:

Grupo de fluidos 1y 2

Procedimiento de evaluaciéon de conformidad:
Modulo A

La declaracién de conformidad CE se ha expedido:

Frankenthal, 01/02/2018

w, %Aé J

Wolfgang Glaub
Vicepresidente de gestién integrada, Alemania

b

Dieter Hanewald
Director de desarrollo de valvulas de baja presion
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9.2 Declaracién de conformidad CE de ATEX HERA-BD

Por la presente, KSB SE & Co. KGaA
Johann-Klein-StraBe 9

67227 Frankenthal (Alemania)

que el producto mencionado a continuacién con mando automatizado (no eléctrico) y sin otros componentes
eléctricos:

HERA-BD max. PN 10 DN 50-1200

cumple los requisitos de seguridad de la directiva 2014/34/UE (ATEX).

Las valvulas con mando manual no presentan riesgo de ignicién y, por tanto, no estan sujetas al &mbito de
aplicacién de la directica 2014/347UE (ATEX).

Normas europeas armonizadas utilizadas:

EN 983, EN 1127-1, EN 13237, EN 13463-1, EN 13463-5
Compatible con:

Grupo ll, categoria 2 (zonas 1+21)

Procedimiento de evaluacién de conformidad:

Anexo VIII

La declaracion de conformidad CE se ha expedido:
Frankenthal, 10/05/2019

b

Dieter Hanewald
Director de desarrollo de valvulas de baja presion
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