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Slovnik pojmu

ATEX

Oznaceni ATEX je francouzska zkratka pro
~Atmospheére explosible” a pouziva se jako
zastupné oznaceni pro dvé smérnice Evropské unie
(EU) z oblasti ochrany proti vybuchu: smérnice
ATEX pro vyrobce 2014/34/EU (oznacovana také
jako ATEX 95) a smérnice ATEX pro provozovatele
1999/92/EG (oznacovana také jako ATEX 137).

Smérnice o tlakovych zafizenich (STZ2)
Smérnice 2014/68/EU definuje pozadavky na
tlakova zafizeni pro uvedeni tlakovych zafizeni do
provozu v ramci evropského hospodariského
prostoru.

HERA-BD
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1 VSeobecné

1 Vseobecné

1.1 Zakladni informace

Tento navod k obsluze plati pro konstrukéni fady a provedeni uvedené na titulni
strané.

Navod k obsluze popisuje spravné a bezpecné uzivani zafizeni ve viech provoznich
fazich.

Kvuli zachovani zaru¢nich narok je v pripadé poskozeni nutné neodkladné
informovat nejblizsi prodejni organizaci spole¢nosti KSB.

1.2 Cilova skupina

Cilovou skupinou tohoto navodu k obsluze je odborny personal s technickou
kvalifikaci.

1.3 Souvisejici dokumentace

Tabulka 1: Pfehled souvisejici dokumentace

Dokument Obsah
Typovy list Popis armatury
Pratokové charakteristiky" Udaje o hodnotach Kv a Zeta

Néakres celkového uspofadani? Popis armatury v fezu

Dodavana dokumentace® Navody k obsluze a dal3i dokumentace
k prislusenstvi

U prislusenstvi se fidte dokumentaci prislusného vyrobce.

1.4 Symbolika

Tabulka 2: Pouzivané symboly

Symbol Vyznam

Podminka pro provedeni operace podle pracovniho postupu

Vyzva k provedeni tkonu u bezpe¢nostnich pokynt

Vysledek operace

Krizové odkazy

Navod k provedeni operace o vice krocich

N =38 Y S

Upozornéni
uvadi doporuceni a dllezité pokyny pro zachazeni s vyrobkem.

T Pokud existuje

2 Pokud je to sjednano v rozsahu dodavky, jinak soucast typového listu
3 Pokud byl sjednan rozsah dodavky
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1 VSeobecné

1.5 Oznaceni vystraznych informaci

Tabulka 3: Znace

ni vystraznych informaci

Symbol

Vysvétleni

NEBEZPECI

NEBEZPECI

Toto signalni slovo oznacuje nebezpeci s vysokym stupném rizika,
které mUze privodit smrt nebo tézké zranéni, pokud se mu
nezabrani.

A VYSTRAHA

VYSTRAHA

Toto signalni slovo oznacuje nebezpedi se stfednim stupném rizika,
které muze privodit smrt nebo tézké zranéni, pokud se mu
nezabrani.

POZOR

POZOR
Toto signalni slovo oznacuje nebezpedi, jehoz nerespektovani muze
zpUsobit ohroZeni stroje a jeho funk¢nosti.

Ochrana proti vybuchu
Tento symbol informuje o ochrané pied vybuchem v prostiedich
ohrozenych vybuchem podle smérnice 2014/34/EU (ATEX).

Nebezpecny prostor
Tento symbol oznacuje v kombinaci se signalnim slovem nebezpedi,
které mUze privodit smrt nebo zranéni.

Nebezpecné elektrické napéti

Tento symbol oznacuje v kombinaci se signadlnim slovem nebezpeci
elektrického napéti a informuje o ochrané pred elektrickym
napétim.

PO | |

Poskozeni stroje
Tento symbol oznacuje v kombinaci se signalnim slovem POZOR
nebezpedi pro stroj a jeho funkénost.

HERA-BD
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2 Bezpecnost

2 Bezpecnost

2.1 Vseobecné

Tento navod k obsluze obsahuje zakladni pokyny pro montaz, provoz a udrzbu,
jejichz dodrzovani zarucuje bezpecné zachazeni s produktem a zabraruje
poranéni osob a hmotnym skodam.

Respektujte bezpecnostni pokyny uvedené ve viech kapitolach.

Navod k obsluze si prislusny odborny personal / provozovatel musi precist pred
montazi a uvedenim zafizeni do provozu a zcela mu porozumét.

Obsah navodu k obsluze musi byt pro odborny personal neustéle k dispozici
v misté pouzivani.
Pokyny a oznaceni umisténé pfimo na vyrobku se musi respektovat a udrzovat ve
zcela ¢itelném stavu. To plati napfiklad pro:

— Vyrobce

— Oznaceni typu

— Jmenovity tlak

- Jmenovita svétlost

— Sipka oznacujici smér toku

- Rok vyroby

- Material télesa armatur

Za dodrzovani nezohlednénych podminek vztahujicich se k mistu instalace
zodpovida provozovatel.

Armatura podléha ohledné dimenzovani, vyroby a kontrol systému Fizeni jakosti
smérnici DIN ISO 9001 a aktualné platné smérnici o tlakovych zafizenich.

U armatur v rozsahu s ¢aste¢nym odstavenim je nutné zohlednit jejich omezenou
zivotnost, jakoz i zde platna ustanoveni norem.

U zvlastnich provedeni specifickych pro zakaznika mohou platit dalsi omezeni
ohledné zpusobu provozu a zZivotnosti. Tato omezeni najdete v pfislusné prodejni
dokumentaci.

Za dodrzovani nezohlednénych podminek vztahujicich se k mistu instalace
zodpovida provozovatel.

Za nahodilosti a udalosti, které se mohou vyskytnout pfi zakaznické montazi,
provozu a udrzbé, je odpovédny provozovatel.

2.2 Pouzivani v souladu s ur¢enim

Armaturu provozujte pouze v technicky nezavadném stavu.
Armaturu neprovozujte v ¢aste¢né smontovaném stavu.

Armaturou mohou protékat pouze média popsana v dokumentaci. Dodrzte
konstruk¢ni velikost a materidlové provedeni.

Armatura se smi pouzivat pouze v takovych oblastech, které jsou popsany
v souvisejici dokumentaci.

Konstrukce a dimenzovani armatury se ridi prevazné statickym zatizenim podle
pfislusnych predpist. Dynamické namahani nebo dalsi vlivy je tfeba konzultovat
s vyrobcem.

Jiné zpUsoby provozovani, pokud nejsou uvedeny v dokumentaci, konzultujte
s vyrobcem.

Armaturu nepouzivejte jako stupatko.
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2 Bezpecnost

2.3 Kvalifikace a skoleni personalu

Personal musi mit prislusnou kvalifikaci pro prepravu, montaz, obsluhu, udrzbu a
kontrolu a musi mit ujasnéno vzajemné pusobeni mezi armaturou a zafizenim.

Provozovatel musi pfi prepravé, montdazi, obsluze, idrzbé a kontrolach zarizeni
presné stanovit pro persondl oblasti odpovédnosti, pfislusnosti a kontroly.

Chybéjici znalosti personalu je tfeba doplnit Skolenimi a zau¢enim, které budou
provadét dostatec¢né kvalifikovani pracovnici. V pfipadé potieby muaze skoleni
provést provozovatel na zakladé povéreni vyrobce/dodavatele.

Skoleni pro praci s armaturou provadéjte pouze pod dozorem odborného
technického personalu.

2.4 Nasledky a nebezpeci pfi nedodrzeni navodu

Nedodrzeni tohoto ndvodu k obsluze ma za nasledek ztratu narokd na zaruku a
nahradu skody.

Nedodrzeni ndvodu muze privodit napt. nasledujici rizika:

— ohrozeni osob plsobenim elektrickych, teplotnich, mechanickych a
chemickych vlivli nebo vybuchem,

— selhani dilezitych funkci vyrobku,
— selhani predepsanych metod o3etfovani a udrzby,

— ohrozeni zivotniho prostiedi prasakem nebezpecnych latek.

2.5 Bezpeéna prace

Kromé bezpecnostnich pokyna uvedenych v tomto navodu k obsluze a pouzivani
v souladu s uréenim plati nasledujici bezpe¢nostni predpisy:

Predpisy o bezpecnosti a ochrané zdravi pfi praci, bezpecnostni a provozni
predpisy

Predpisy o ochrané proti vybuchu

Bezpecnostni predpisy pro zachazeni s nebezpecnymi latkami

Platné normy, smérnice a zakony

2.6 Bezpecnostni pokyny pro provozovatele/obsluhu

Armatury s pohonem jsou urceny pro pouziti v oblastech bez pfitomnosti osob.
Provoz téchto armatur v oblastech s pfitomnosti osob je proto pfipustny pouze
spolecné s dostatecné mistné vyresenymi ochrannymi zarizenimi. Ty musi zajistit
provozovatel.

Upevnéte konstrukéni ochranna zarizeni (napf. ochranu proti dotyku) na
horkych, studenych a pohyblivych soucastech v misté instalace, a zkontrolujte
jejich funkénost. Nedotykejte se rotujicich soucasti.

Neodstraniujte ochranna zafizeni, napf. ochranu proti dotyku béhem provozu.
Poskytnéte persondlu ochranné vybaveni a zajistéte pouzivani tohoto vybaveni.

Prisaky nebezpecnych médii (napf. vybusnych, toxickych, horkych) se musi
odvadét tak, aby nedochazelo k jakémukoliv ohrozeni osob a Zivotniho prostredi.
Pfitom je tfeba dodrzovat platné zakonné predpisy.

Je tfeba vyloucit ohrozeni elektrickym proudem (podrobnosti viz predpisy platné
v dané zemi a predpisy mistnich dodavatelt energie).

HERA-BD 9 0d 50
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2 Bezpecnost

NEBEZPECI

2.7 Bezpecnostni pokyny pro udrzbu, inspekci a montaz
= Prestavba nebo zmény na armatufre jsou pfipustné pouze se souhlasem vyrobce.

= Pouzivejte vyhradné origindlni dily nebo dily / komponenty schvalené vyrobcem.
Pouziti jinych dilt / komponent mize vést ke ztraté zaruky a k disledkdm, které
z toho plynou.

= Provozovatel je povinen zajistit provadéni udrzby, inspekce a montaze
autorizovanym a odborné kvalifikovanym personalem, ktery byl dostate¢né
informovan podrobnym studiem ndvodu k obsluze.

= Pro udrzbu, kontrolu a montaz pouzivejte jen naradi podle EN13463-1.
= Prace na armature provadéjte pouze v jejim klidovém stavu.

= Téleso armatury musi mit okolni teplotu.

= Téleso armatury musi byt bez tlaku a vypusténé.

= Je bezpodminecné nutné dodrzet postup odstaveni armatury z provozu, ktery je
popsan v navodu k obsluze.

= Dekontaminujte armatury, které Cerpaji média Skodici zdravi.
= Téleso armatury a viko télesa chrante pred udery.

= Bezprostiedné po skonceni praci opét upevnéte a uvedte do funkéniho stavu
bezpecnostni a ochranna zafizeni. Pfed opétovnym uvedenim do provozu
dodrzte uvedené kroky pro uvadéni do provozu. (= Kapitola 6.1, Strana 28)

2.8 Nedovoleny zpusob pouziti

= Armatura je provozovana mimo rozsah meznich hodnot uvedenych v navodu
k obsluze.

= Armatura je pouzivana v rozporu s uréenim.
(= Kapitola 2.2, Strana 8)

= Deskové soupatko nepouzivejte k regulaci objemového pratoku. Deskové
Soupatko pouzivejte zcela oteviené nebo zcela zaviené, mezipoloha (priskrceni)
je nepfipustna.

2.9 Pokyny k ochrané proti vybuchu

Pokyny k ochrané proti vybuchu, které jsou uvedeny v této kapitole, je naléhavé
nutné dodrzovat pfi provozu v prostiedi s nebezpecim vybuchu.

V prostredi s nebezpecim vybuchu se smi pouzivat pouze takové armatury, které maji
prislusné oznaceni.

Pro provoz armatur s ochranou proti vybuchu v souladu se smérnici 2014/34/EU
(ATEX) plati zvlastni podminky.

Proto predev$im respektujte ty ¢asti tohoto navodu k obsluze, které jsou oznaceny
symbolem uvedenym vedle, a nasledujici kapitoly, (= Kapitola 4.3, Strana 15),

(= Kapitola 2.9.2, Strana 11)

Ochrana proti vybuchu je zaru¢ena jenom pfi pouzivani v souladu s ur¢enim.
Nikdy nedopustte prekroceni nebo nedosazeni meznich hodnot uvedenych na
typovém Stitku.

Bezpodminecné zabrarite nepfipustnym zpUsoblm provozovani.

2.9.1 Oznaceni ochrany proti vybuchu
Ru¢ni ovladani
Oznaceni ATEX neni potreba:

= Armatury mohou byt pouzivany podle ATEX 2014/34/EU v prostiedich
s nebezpecim vybuchu skupiny II, kategorie 2 (zéna 1+21) a kategorie 3
(zéna 2+22).

Pneumaticky servopohon (neelektrické zafizeni)

Oznaceni ATEX pro dvoj¢inny nebo jednocinny (maximalné do DN 400) pneumaticky
servopohon na typovém Stitku:

10 od 50
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®112GD

T |
© 9, 0®

Skupina vybusnosti®

Symbol ATEX 2 Skupina

Kategorie 4 Gas

Prach 6 Konstruk¢ni bezpec¢nost
8

Teplotni tfida®

O IN VW | =

Upozornéni na navod k obsluze
armatury

Elektricky servopohon (elektrické zarizeni)

Pouziti v prostredi ATEX je mozné na vyzadani. Provede se samostatné posouzeni
ATEX armatury se servopohonem. Posouzeni a pfislusné oznaceni ATEX na typovém
stitku vyplyva z dat poptavky (skupina, kategorie, kapalina).

2.9.2 Mezni teploty ochrany proti vybuchu

Jakykoliv narlst teploty na zakladé treciho tepla je zanedbatelny, rychlost
pohyblivych konstrukénich dila je mimoradné nizka.

Médium nema zadny vliv na posouzeni rizika podle smérnice ATEX 2014/34/EV, i kdyz
toto médium predstavuje ovzdusi s nebezpecim vybuchu.

Provozovatel musi zohlednit nasledujici rizika, ktera mize médium vygenerovat:

= Zahtivani povrchu télesa

= Elektrostatické nabijeni zpUsobené vytlatovanym médiem

= Razové viny kvuli montazni poloze (vodni razy), zniceni sebe sama nebo zniceni
média, zavleceni cizich téles béhem montaze.

Tabulka 4: Mezni teploty

Okolni podminky

Hodnota

Okolni teplota

-20 °Caz +60 °C

Provozni tlak

0,8 bar az 1,2 bar

4
5

[1B, 1IC, IC: plyn, 1A, 1B, 1IIC: prach
Maximalni povrchova teplota

HERA-BD
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3 Pieprava / skladovani / likvidace

3.1 Kontrola stavu p#i dodavce

1. Pri prevzeti zbozi prekontrolujte kazdou obalovou jednotku, zda neni
poskozena.

2. P¥i skodé béhem prepravy presné stanovte rozsah skod, zdokumentujte a
obratem pisemné oznamte KSB nebo dodavatelské obchodni organizaci a
pojistovné.

3.2 Pfeprava
Armaturu prepravujte v uzavirené poloze.

A\ NEBEZPEC|

Vyklouznuti armatury ze zavéseni
Nebezpedi ohrozeni zivota padajicimi souc¢astmi!

> Armaturu prepravujte pouze v pfedepsané poloze.

v

Nikdy nepripeviiujte prostfedky k uchyceni bfemena na ru¢ni kolo.

> Respektujte udaje o hmotnosti, téZisté a vazaci body.
> Dodrzujte lokalné platné predpisy o bezpec¢nosti a ochrané zdravi pfi praci.

> Pouzivejte vhodné a schvalené prostiedky k uchyceni bremena, napf.
samoupinaci zdvihaci celisti.

> U armatur se servopohonem dodrzujte pfislusny navod k obsluze servopohonu.
Prepravni zafizeni umisténa pripadné na servopohonu nemusi byt vhodna
k zavéseni kompletni armatury.

Armaturu uvazujte a prepravujte podle obrazku.
Armaturu Ize prepravovat pomoci $roubl s okem nebo zvedacich pasu.

Pfeprava pomoci Sroubt
s okem

Obr. 1: Pfeprava pomoci sroubl s okem

Pouzijte Srouby s okem se stejnym zavitem jako maji upevriovaci body na armature.
Zasroubujte minimalné dva Srouby s okem do zavitovych dér v télese armatury.
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3 Pieprava / skladovani / likvidace

Pfeprava pomoci zvedacich

Obr. 2: Pfeprava pomoci zvedacich pasU

Protahnéte zvedaci pasy v oblasti mezi provazcovou ucpavkou a pfirubou, armaturu
uvedte do rovnovahy.

3.3 Skladovani/konzervace

Pokud ma uvedeni do provozu probéhnout az po delsi dobé od dodani,
doporucujeme pri uskladnéni armatury nasledujici opatreni:

POZOR

Chybné skladovani
Poskozeni znecisténim, korozi, vihkosti a/nebo mrazem!
> Armaturu uzaviete malou silou a skladujte ji v uzavieném stavu.

> Armatura by se méla skladovat v mistnosti chranéné pred mrazem, pokud
mozno pfi konstantni vihkosti vzduchu.

> Armaturu skladujte v bezprasném prostredi, chrante ji napf. pomoci vhodnych
snimatelnych krytek a folii.

> Armaturu chrante pred kontaktem s rozpoustédly, mazivy, palivy nebo
chemikaliemi.

> Armaturu skladujte v prostiedi bez otresU.

Uskladnéni a/nebo meziuskladnéni armatury je nutno provést tak, aby zGstala
zachovana naprosta funkénost armatury i po del$im skladovani.

Teplota skladovaciho prostoru nesmi prekrocit +40 °C.

Zakryjte servopohony, abyste je ochranili proti prachu, necistotdm a mechanickému
poskozeni, fidte se ndvodem k obsluze servopohonu.

Pfi spravném uskladnéni ve vnitinich prostorach je zajisténa ochrana maximalné na
12 mésicl.

Pri uskladnéni jiz provozované armatury dodrzujte opatreni pro odstaveni z provozu.
(= Kapitola 6.3, Strana 31)

3.4 Zaslani zpét
1. Armaturu radné vypustte.

2. Armaturu proplachnéte a vycistéte, zvlasté v pripadé skodlivych, vybusnych,
horkych nebo jinych rizikovych médii.
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3. Armatury neutralizujte a k vysuseni profouknéte inertnim plynem
neobsahujicim vodu — u médii, jejichz zbytky spolu se vzdusnou vlhkosti
zpuUsobuji poskozeni korozi nebo pfi kontaktu s kyslikem vzplanou.

4. Armatury podle skupiny kapalin 1 musi byt vzdy pfilozeno vyplnéné prohlaseni
0 nezavadnosti.
Uvedte provedena bezpec¢nostni a dekontaminacni opatreni.

UPOZORNENI

V pripadé potreby lze potvrzeni o nezdvadnosti stahnout z této internetové adresy:
www.ksb.com/certificate_of decontamination

3.5 Likvidace

VAN VYSTRAHA

Zdravi skodliva nebo horka média, pomocné a provozni latky
Ohrozeni osob a zivotniho prostiedi!
> Zachytte a zlikvidujte proplachovaci médium, jakoz i pripadné zbytkové
médium.
> V pripadé potreby noste ochranny odév a ochrannou masku.

> Dodrzujte zdkonna ustanoveni o likvidaci zdravi skodlivych médii.

1. Demontujte armaturu.
Pfi demontazi jimejte tuky a tekuta maziva.

2. Trid'te materidly armatury, napt. podle skupin:
- kovy,
— plasty,
— elektronicky srot,
—tuky a tekutd maziva

3. Likvidaci provadéjte podle mistnich predpist, popf. materidly odevzdejte
k fizené likvidaci.
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4 Popis armatury

Skupina kapalin 1a 2

Skupiny kapalin

4 Popis armatury

4.1 Vseobecny popis
Deskové Soupatko

Armatura pro uzavirani médii v technice zpracovani odpadnich vod, vodni technice,
bioplynovych zafizenich, v technologiich vyrobnich procest a prdmyslovych
zarizenich. Pro odpadni vodu, vodu, kaly, bioplyn a média s obsahem pevnych latek.

4.2 Informace o vyrobku

4.2.1 Informace o vyrobku podle nafizeni ¢. 1907/2006 (REACH)

Informace podle evropského natizeni o chemikaliich (ES) ¢. 1907/2006 (REACH) viz
https://www.ksb.com/ksb-en/About-KSB/Corporate-responsibility/reach/ .

4.2.2 Informace o vyrobku podle evropské smérnice o tlakovych zafizenich 2014/68/
EU (ST2)

Armatury splnuji bezpe¢nostni pozadavky prilohy | evropské smérnice o tlakovych
zafizenich 2014/68/EU (STZ) pro kapaliny skupin 1 a 2.

4.2.3 Informace o vyrobku podle smérnice 2014/34/EU (ATEX)
Armatury nevykazuji zadné potencialni zdroje vzniceni a mohou byt pouzivany podle

smérnice ATEX 2014/34/EU v prostiedi s nebezpecim vybuchu skupiny II, kategorie 2
(zéna 1+21) a kategorie 3 (zéna 2+22).

4.3 Oznaceni

Tabulka 5: Vseobecné oznaceni

Jmenovita svétlost DN ...

Stupen jmenovitého tlaku, popf. max. pripustny tlak/teplota PN .../ ...bar /...
°C

Znacka vyrobce KSB

Oznaceni konstrukéni Fady/typu, popr. ¢islo zakazky HERA...

Rok vyroby 20..

Materidd

Moznost zpétného sledovani materialu ...

Oznaceni CE C€

Podle aktualni smérnice o tlakovych zafizenich (STZ) dostanou armatury oznaceni dle
nasledujici tabulky:

Class | PN DN

<25 | 32 | 40 | 50 | 65 | 80 | 100|125 | 150|2200
10
150 16
| G€ C€
2300 >40

Obr. 3: Skupina kapalin 1 a 2

Podle ¢l. 13 odst. 1 smérnice o tlakovych zafizenich (STZ) 2014/68/EU patfi do skupiny
kapalin 1 vSechny kapaliny, které mohou zpUsobit ohrozeni majetku nebo zdravi,
jako napf.

= vybusné (hrozici vybuchem)
= silné vznétlivé

mirné vznétlivé

HERA-BD 15 od 50
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= prudce jedovaté
= jedovaté
= podporujici hoteni
Do 2. skupiny patfi kapaliny, které nejsou uvedeny pod skupinou 1.
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4 Popis armatury

4.4 Typovy stitek

Armatura s ru¢nim kolem

KSB @
0.S.204294-001 —— [
Type ..... HERA-BD — 2
Body ..... GGG40 3
Gate 316TI-DIN 1.4571 ———F—— 4
Seat EPDM 5
PackingST —/—— —— | 6
PS (bar) ..... M00— | .
Flange EN 1092PN 10— |
Diameter DN 150 (6) — Z
Actuator WHEEL N/R/S \\
Act. Typ ..... KSB\ 10
1

Obr. 4: Typovy Stitek armatury s ru¢nim kolem (priklad)

1 Referencni cislo 2 Nazev vyrobku

3 Material télesa armatury 4 Material desky Soupatka
5 Material sedla 6 Provazcova ucpavka

7 Maximalni provozni tlak 8 Pfirubova pripojka

9 Jmenovita svétlost (DN) 10 Ovladani

1 Vyrobce

KSB @

ce - 2019——

DIR 2014/68/EU (PED) —

Fluid Group: 1 (i), 2 — |

Obr. 5: Dodatecny typovy Stitek armatury s ru¢nim kolem

HERA-BD
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4 Popis armatury

Rok vyroby

2

‘Smérnice

3

Skupiny kapalin podle STZ

Armatura s pneumatickym servopohonem

KSB @
0.S.202061-010 ———— [ |
Type ....HERABD —— [ 2
Body ..... GGG40 3
Gate 316TI-DIN 1.4571 — 4
Seat EPDM 5
PackingST—m — | 6
PS (bar) ..... L e 7
Flange EN 1092PN 10— | .
Diameter DN 150 (6°) — | o
Actuator PNEUM D/E
Act. Typ ... KSBQ\ 10
— 11

Obr. 6: Typovy Stitek armatury s pneumatickym servopohonem (pfiklad)

1 Referentni ¢islo 2 Nazev vyrobku

3 Material télesa armatury 4 Material desky Soupatka
5 Material sedla 6 Provazcova ucpavka

7 Maximalni provozni tlak 8 Pfirubova pripojka

9 Jmenovita svétlost (DN) 10 Ovladani

1 Vyrobce
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KSB @

ce- 2019— | .

DIR 2014/68/EU (PED) —_|

Fluid Group: 1 (ii), 2 \

\3

5 2014/34/EU (ATEX) —— 4
\\@ N12/2GcliBTX X

12/2DclIBTX X 6

Tech File: 16XT037
Not. Body n. 0518

Obr. 7: Dodatecny typovy Stitek armatury s pneumatickym servopohonem (pfriklad)

1 Rok vyroby 2 Smérnice
3 Skupiny kapalin podle STZ 4 Smérnice ATEX
5 Symbol ochrany proti vybuchu 6 Cislo dokumentu ATEX

KSB @

1
DIR/2006/42/CE(MACH) — |,
P=3.5/10BAR .

T=-20/80°c—— | ,

Pist. NDeoeoooeooe. 125,
Stroke....ovvvviiiiiei, 168 — 6
| 7
DIR 2014/34/EU (ATEX)— |
9 |
@ Il 2GD | .

Tech. File: 16XT037— |

Obr. 8: Dodatecny typovy stitek pneumatického servopohonu (priklad)
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1 Rok vyroby 2 Smérnice

3 Ovladaci tlak® (minimalni / 4 Teplota pouziti® [°C] (minimalni /
maximalni) maximalni)

5 Vnitfni pramér pneumatického |6 Zdvih
valce

7 Smérnice ATEX 8 Cislo dokumentu ATEX

9 Symbol ochrany proti vybuchu

Armatura s elektrickym servopohonem

KSB @

0.S.245303-001 ———— |

Type ..... HERA BD

Body ..... GGG40

Gate 316TI-DIN 1.4571

Seat EPDM

PackingST—M |
PS (bar) ..... 1M00— |
Flange EN 1092 PN 10 — |
Diameter DN 200 (8°) — |
Actuator AD.F/MOTOR — |

Act. Typ ..... KSB\

—— 6
—7
—— 8
— 9
10

11

Obr. 9: Typovy Stitek armatury s elektrickym servopohonem (priklad)

Vyrobce

1 Referendni ¢islo 2 Nazev vyrobku

3 Material télesa armatury 4 Material desky Soupatka
5 Material sedla 6 Provazcova ucpavka

7 Maximalni provozni tlak 8 Prirubova pripojka

9 Jmenovitéa svétlost DN 10 Ovladani

1

6 Pro pneumaticky servopohon
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KSB @

ce- 2019—

DIR 2014/68/EU (PED) —

Fluid Group: 1 (i), 2 — |

Obr. 10: Dodatecny typovy stitek armatury s elektrickym servopohonem (priklad)

1

Rok vyroby 2 Smérnice
| |

3

Skupiny kapalin podle STZ

4.5 Konstruk¢ni provedeni

Konstrukéni velikost

Provedeni mezipfiruby: Ize pouzit jako svérnou nebo jako koncovou armaturu pfri
plném provoznim tlaku

= Jednodilné (< DN 500), pfip. dvoudilné (> DN 500) téleso s integrovanym

utésnénim priruby

Kratka konstruk¢ni délka EN 558-1/20
Nestoupajici vieteno

Nestoupajici ru¢ni kolo

Sériova deska Soupatka z 1.4571 < DN 400

= Zapouzdrené tésnéni tfrmenu ve tvaru U z EPDM

Pri¢né tésnéni s ucpavkou

Robustni, sériovy tfrmen k montazi servopohonu

= Ochrana viech ocelovych soucasti a odlitkl: epoxidova vrstva 200 um, barva

modra RAL 5015

Provedeni

Deska Soupatka z 1.4571/ AISI 316 Ti (= DN 450)

= Vfeteno z 1.4571/ AlSI 316 Ti
= Srouby a matice z A4
= Tésnici material z NBR nebo vitonu (tfmen ve tvaru U a O-krouzky)

Provazcova ucpavka z nerezového pletiva se stiracim tc¢inkem
Retézové kolo < DN 600
Rychlouzaviraci packa < DN 150

= Ozubeny prevod = DN 400
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Provedeni

Funkce

Tésnéni

= Dvoj¢inné pneumatické servopohony < DN 800

= Elektrické servopohony < DN 1200 (se stoupajicim vietenem)
Koncovy spinac
Elektromagnetické ventily podle normy NAMUR

= Osvédceni 3.1

= Vétsi jmenovité svétlosti i dalsi provedeni na vyzadani.

4.6 Popis funkce

Deskové Soupatko se sklada z jednodilného télesa 100 (< DN 500) nebo z dvoudilného
télesa (> DN 500), tfmene 166, z funk¢ni jednotky (vieteno 200 a deska Soupatka 360)
a ovladaciho prvku.

Ovladani probiha pomoci ru¢niho ovladaciho prvku v podobé ru¢niho kola nebo
rucni paky, elektrického nebo pneumatického ovladaciho prvku v podobé
servopohonu.

Téleso 100 a tfmen 166 jsou navzajem spojeny Srouby s Sestihrannou hlavou 901.

Prichod desky Soupatka 360 v télese je utésnén provazcovou ucpavkou 461/412.2.
K dispozici je provedeni s provazcovou ucpavkou s pruzinou 461/412.2.

Utésnéni v sedle je provedeno tésnénim tfmenu ve tvaru U 410 zapouzdienym
v télese z elastomeru.

4.7 Rozsah dodavky
Soucasti dodavky jsou nasledujici polozky:
= Armatura

Navod k obsluze armatury
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5 Instalace

5.1 VSeobecné pokyny / bezpecnostni predpisy

Za umisténi a instalaci armatur odpovidaji projektant, stavebni firma nebo
provozovatel. Chyby v projektu a pfi instalaci mohou narusit bezpec¢nou funkci
armatur a mohou tudiz predstavovat zavazny ohrozujici potencial.

Poskozeni tlakového plasté nebo montaznich dilt
Netésnost nebo prasknuti armatury!
Armatury / montazni dily bez funkce!

> Pfed instalaci armatury je tfeba zkontrolovat, zda nedoslo pri prepravé
k poskozeni.

> Pfed instalaci montaznich dill je tfeba zkontrolovat, zda nedoslo pti prepravé
k poskozeni.

> Poskozené armatury neinstalujte.

A NEBEZPEC|

Pouziti jako koncova armatura
Nebezpedi v disledku vysokého tlaku!
Nebezpeci popaleni!

> Zajistéte armaturu proti otevieni nepovolanymi osobami a/nebo nedimysinému
otevieni.

e

5.2 Kontrola pfed montazi
Pred instalaci zkontrolujte nasledujici body:

= Elektricky servopohon je pripojen k elektrické rozvodné siti v souladu s udaji na
typovém Stitku. (= Kapitola 4.4, Strana 17)

= Provazcova ucpavka 461 je pred prvnim zatizenim zkontrolovana z hlediska
tésnosti. V pripadé povolenych ucpavkovych bryli 452 utahnéte rovnomérné do
kFize matice 920.2. Mezi ucpavkovymi brylemi 452 a deskou Soupatka 360 nesmi
byt zadny kovovy kontakt.

Jsou-li ucpavkové srouby pfilis utazeny, zvysuji se patfi¢né ovladaci sily, provazcova
ucpavka je pfilis silné stlacena a negativné ovlivnéna funkce armatury.
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5.3 Instala¢ni poloha
Armatura tésni oboustranné. Montaz je umoznéna nezavisle na sméru toku.

Armaturu prednostné nainstalujte vertikalné do horizontalniho potrubi (montazni
poloha A). Montazni poloha A, B a C je pfipustna. Pro montazni polohy A* nebo C*
je nutna konzultace se spole¢nosti KSB.

Horizontalni potrubi: armatury se jmenovitymi svétlostmi = DN 300 nebo s tézkymi
servopohony opatiete v montazni poloze B a C drzakem nebo je podeprete.

Vertikalni potrubi: armatury opatiete vhodnym drzakem a podeprete je.

A*

Obr. 11: Montazni polohy armatury

‘* ‘Je nutna konzultace se spole¢nosti KSB.

UPOZORNENI

K dosazeni dokumentovanych hodnot je tfeba dbat na smér toku a Sipku oznacujici
smér prutoku.

5.4 Pfiprava armatury

POZOR

Instalace venku
Skody zplsobené korozi!
> Armaturu chrante prostifedky ochrany proti nepfiznivému pocasi pred vihkosti.

1. Nadrze, potrubi a pfipojky dukladné vycistéte, proplachnéte a profouknéte.
2. Pfed montazi do potrubi odstrarite kryty ptirub armatury.
3. Zkontrolujte, zda nejsou uvnitf armatury cizi predméty, a pripadné je odstrarite.

4. V pripadé potieby pouzijte v potrubi filtr
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5.5 Potrubi

A\ VYSTRAHA

Nepfipustné sily v potrubi
Netésnost nebo prasknuti télesa armatury!

> Namontujte armaturu bez pnuti do potrubi.

> Formou stavebnich opatieni zajistéte, aby sily v potrubi plsobily mimo
armaturu.

> Je tfeba eliminovat abnormalni mechanické zatizeni, jako jsou sily v potrubi,
momenty a vibrace.

POZOR

Lakovani potrubi
*gz}x Snizeni funk¢nosti armatury!

Ztrata dulezitych informaci na armature!

> VFeteno a plastové ¢asti chrante pred nanosem barvy.

> Tisténé typové stitky chrarnte pred nanosem barvy.

5.5.1 Pfirubovy spoj

Spojovaci prvky Pro pfirubovy spoj mezi armaturou a potrubim pouzijte uréené otvory v pfirubach
podle tabulky. (= Kapitola 8.2, Strana 44)

Pfirubovy spoj v Tésnici plochy pfipojovacich pfirub jsou Cisté a neposkozené.
v’ Zkontrolujte spravnou orientaci potrubi a prirub z hlediska rovnobéznosti.
1. Armaturu bez dodatec¢nych tésnéni upnéte mezi priruby potrubi.

2. Spojovaci prvky utahujte pomoci vhodného naradi a rovhomérné do kfize.
(= Kapitola 7.3, Strana 42)

5.6 Uzemnéni

A\ NEBEZPEC|

Elektrostatické nabijeni
Nebezpeci vybuchu!
Nebezpeci pozaru!
Poskozeni armatury!
> Zajistéte vyrovnani potenciall.
> Davejte pozor na vodivé spojeni mezi télesem armatury a potrubim. (Kontrola

na zadkladé normy EN 12266-2, pfilohy B.2.2.2 a B.2.3.1). Kontrolu provadéjte po
kazdé demontdzi a montazi.

> Pravidelna kontrola napojeni na elektricky vodivy obvod. Elektricky odpor proti
zemi musi byt <10° Q.
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5.7 Armatura se servopohonem

A\ NEBEZPECi

Nespravné ovladaci prvky
Nebezpeci vybuchu!

> Pouzivejte jen ovladaci prvky schvalené pro zény ATEX: ru¢ni kolo, ru¢ni paka,
pneumaticky servopohon (pfipustny je jen dvojc¢inny servopohon), elektricky
servopohon.

> Qvladaci prvky jsou oznaceny podle potiebné zény ATEX.

> Respektujte maximalni rychlost pohybu desky Soupatka < 1 m/s.

A\ VYSTRAHA

Nepfipustna zatizeni podminkami pouziti, pfistavbami a nastavbami, jako napft.
servopohony

Netésnost nebo prasknuti télesa armatury!
> Potrubi pokladejte tak, aby bylo chranéno pred skodlivymi smykovymi a
ohybovymi silami télesa armatury.

> Pfidavna zatizeni, jako napf¥. doprava, vitr nebo zemétreseni, nejsou standardné
explicitné zohlednéna a vyzaduji samostatné dimenzovani.

> Podeprete armaturu s pristavbami a nastavbami.

Armatury s pfevodovkami nebo se servopohony montujte se svislou osou vietena. Pri
odchylkach je tfeba podepfit servopohon v misté instalace nebo odchylky
konzultovat se spole¢nosti KSB.

Elektrické servopohony

A\ NEBEZPEC|

Prace na armaturach se servopohonem provadéné nekvalifikovanym personalem

Nebezpeci smrtelného urazu elektrickym proudem!

> Elektrické pripojeni a pfipojeni k Fidici technice nechejte provést pouze
autorizovaného elektrikare.

> Dodrzujte predpisy IEC 60364 a pfi ochrané proti vybuchu EN 60079.

/\ vYSTRAHA
Nespravna sitova pfipojka
Poskozeni elektrické sité, zkrat!

> Dodrzte technické podminky pfipojeni mistniho dodavatele energie.

POZOR

Zména koncovych spinacich bodii
Negativni ovlivnéni funkéni spolehlivosti!
Poskozeni na servopohonu!

> Nikdy nemérite pfednastavené koncové spinaci body.

Nainstalované servopohony jsou z vyroby nastaveny tak, Ze jsou pfipraveny
k provozu.

Elektrické servopohony jsou nastaveny tak, ze jsou pfipraveny k provozu, a spinaji se
takto:

= Armatura ,ZAV": v zavislosti na draze

= Armatura ,OTE": v zavislosti na draze
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Schémata zapojeni viz ndvod k obsluze elektrického servopohonu od vyrobce.

Pneumatické servopohony

A\ NEBEZPEC|

Prace na armaturach se zasobnikem energie, jako nap¥. pruzinach se zasobnikem
stlaceného vzduchu

Ohrozeni zivota nasledkem chybné montaze!
> Prace na servopohonu musi provadét kvalifikovany odborny personal.

> Dodrzujte navod k obsluze servopohonu.

Standardni provedeni predstavuji armatury s dvoj¢innym servopohonem. Armatury

s jednoc¢innym servopohonem lze dodat na vyzadani. V obou pripadech musi privodni
tlak lezet v rozsahu 3,5 az 10 kg/cm?. Pfedpokladem pro optimalni zivotnost
pneumatického servopohonu je pfivod Uplné suchého, filtrovaného a naolejovaného
stlaceného vzduchu.

5.8 Izolace

A\ VYSTRAHA

Studené / horké potrubi a / nebo armatura
Nebezpecdi zranéni vlivem tepla!

> Armaturu izolujte.

> Namontujte vystrazné tabulky.

Pokud se pocita s izolaci armatury, pak musi byt respektovany nasledujici specifikace:
= Funkce armatury nesmi byt omezena.

= Tésnici prostory mezi deskou Soupatka a ucpavkou musi zlstat volné pristupné.
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6 Uvedeni do provozu / odstaveni z provozu
6.1 Uvedeni do provozu

6.1.1 Pfedpoklady pro uvedeni do provozu

/N

A\ NEBEZPECI

Pfipadné se vyskytujici tlakové razy / vodni razy p¥i vysokych teplotach
Smrtelné nebezpeli zplsobené popalenim nebo oparenim!

> Neprekracujte maximalné pripustny tlak armatury.

> Pouzijte armatury z tvarné litiny nebo oceli.

> Provozovatel zafizeni musi podniknout vieobecna bezpecnostni opatreni.

POZOR

Pietizeni armatury
Poskozeni armatury!
> Stupné jmenovitého tlaku plati pouze pfi pokojové teploté. Hodnoty pro vyssi
teploty naleznete v pfislusné tabulce tlaku a teploty

(= Kapitola 6.2.3, Strana 31) . Provoz armatur mimo tyto podminky mize
zpusobit pretizeni, jehoZ nasledkem muze dojit k poskozeni armatury.

POZOR

Agresivni promyvaci prostiedky a ¢inidla
Poskozeni armatury!
> PfizpUsobte druh a dobu ¢isténi s promyvacimi prostiedky a ¢inidly pouzitym
materialim télesa armatury a tésnéni.
> Za vybér leptavych médii a provedeni metody je odpovédna firma, ktera je
povérena ¢isténim cinidly.

Pfed uvedenim armatury do provozu zajistéte nasledujici podminky:
= Armatura na obou stranach pfipojena k potrubi.

= Uzaviraci funkci vestavéné armatury je tfeba zkontrolovat jejim opakovanym
otevienim a zavrfenim.

= Provazcova ucpavka 461 je pred prvnim zatizenim zkontrolovana z hlediska
tésnosti. V pripadé povolenych ucpavkovych bryli 452 utahnéte rovnhomérné do

krize matice 920.2. Mezi ucpavkovymi brylemi 452 a deskou Soupatka 360 nesmi

byt zadny kovovy kontakt.
= Servopohon byl pfipojen podle ndvodu k obsluze pro servopohony.

= Potrubi jsou proplachnuta.

= U armatur s elektrickymi nebo pneumatickymi servopohony je omezen regula¢ni

rozsah.

= Materidl, udaje o tlaku a Udaje o teploté armatury souhlasi s provoznimi
podminkami potrubniho systému. (=> Kapitola 6.2, Strana 30)

= Byla zkontrolovana odolnost a zatizitelnost materidlu.
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6.1.2 Ovladani / provoz

>

POZOR

PFilis dlouhé odstavky
Poskozeni armatury!

> Funkci zkontrolujte tak, Ze nejméné jednou az dvakrat za rok oteviete a
zaviete armaturu.

6.1.2.1 Ovladaci prvek ru¢ni kolo

POZOR

Pouziti pfidavnych pak
Poskozeni armatury velkymi silami!
> Nikdy nepouzivejte pfidavnou paku k ovladani armatury.

> Armaturu s ru¢nim kolem ovladejte pouze rukou.

Armatura se pfi pohledu shora otevira otacenim ru¢niho kola proti sméru hodinovych
rucicek a uzavira otacenim ru¢niho kola ve sméru hodinovych rucicek. Prislusné
symboly se nachazeji na horni strané ru¢niho kola.

6.1.2.2 Ovladaci prvek ru¢ni paka

Pro ovladani uvolnéte areta¢ni paku v horni ¢asti trmenu 166. Pak pohnéte ruc¢ni
pakou ve sméru otevirani nebo zavirani a polohu zajistéte areta¢ni pakou.

6.1.2.3 Ovladaci prvek pneumaticky servopohon

A VYSTRAHA

Neodborna manipulace s pneumatickym servopohonem
Zhmozdéni prsta!
Poskozeni servopohonu nebo armatury!

> Pfed uvedenim servopohonu do provozu odstrarnte veskeré predméty a ¢asti
télesa z oblasti spojky pohonu.

U pneumatickych servopohonl se museji dodrzet hodnoty ovladaciho tlaku, jenz jsou
uvedeny v potvrzeni zakazky.

Na uzaviraci a oteviraci momenty nebo nastavovaci sily se v pfipadé potreby
informujte u vyrobce.

Servopohon pred uvedenim do provozu 3 az 4krat aktivujte.

6.1.2.4 Ovladaci prvek elektricky servopohon

A\ VYSTRAHA

Neodborna manipulace s elektrickym servopohonem
Zhmozdéni prstd!
Poskozeni servopohonu nebo armatury!

> Nikdy se nedotykejte pohyblivych dil.

> Pfed uvedenim servopohonu do provozu odstrarte veskeré predméty a ¢asti
télesa z oblasti spojky pohonu.

HERA-BD 29 od 50



kss L.

6 Uvedeni do provozu / odstaveni z provozu

Vizualni kontrola

Elektrické servopohony jsou nastaveny tak, Ze jsou pripraveny k provozu, a spinaji se
takto:

= Armatura ,ZAV": v zavislosti na draze
= Armatura ,,OTE": v zavislosti na draze

Schémata zapojeni viz navod k navod k obsluze elektrického servopohonu od
vyrobce.

6.1.3 Kontrola funkce
Zkontrolujte nasledujici funkce:
1. Po prvnim zatizeni zkontrolujte tésnost provazcové ucpavky 461.

2. V ptipadé povolenych ucpavkovych bryli 452 utahnéte rovnomérné do kfize
matice 920.2. (= Kapitola 7.3, Strana 42) . Mezi ucpavkovymi brylemi 452 a
deskou Soupatka 360 nesmi byt zadny kovovy kontakt.

o

POZOR

PFili$ silné stlaceni provazcové ucpavky
Snizeni funk¢nosti armatury!
> Poskozeni télesa armatury a provazcové ucpavky.
> Dodrzujte utahovaci momenty. (=> Kapitola 7.3, Strana 42) .

6.2 Hranice provozniho rozsahu zafizeni

6.2.1 Teplota média

A\ NEBEZPEC|

Nadmeérna teplota média
Nebezpedi vybuchu!

> Maximalni pripustna teplota pro smési plyn/vzduch, vodni para/vzduch a mlha/
vzduch: 80 % minimalni zapalné teploty média ve °C.
> Maximalni pfipustna teplota pro smési prach/vzduch: 2/, minimalni zapalné

teploty mra¢na prachu minus 10 °K nebo vrstvy prachu (vétsi nez 5 mm) minus
85 °K.

UPOZORNENI

Nejvyssi teploty médii plati pro vSechny kategorie. Rozdily mezi kategoriemi
vznikaji se zohlednénim predvidatelnych a vzacnych pripadd poruch.

6.2.2 Teplota tésnéni a provazcové ucpavky

Tabulka 6: Maximalni pripustna teplota tésnéni

Material [°C]
EPDM 120
VITON 200
NBR 120
Tabulka 7: Maximalni pfipustna teplota provazcové ucpavky
Typ [°cl
Ocel 240
MF355 240
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6.2.3 Tabulka tlaku a teploty

Tabulka 8: Zkusebni a provozni tlak

PN DN Kontrola tésnosti télesa |Kontrola tésnosti sedla |Pfipustny provozni tlak
s vodou
Zkouska P10, P11 podle |Zkouska P12 podle -10 az +120 °C
DIN EN 12266-1 DIN EN 12266-1"
[bar] [bar] [bar]
10 50 - 250 15 11 10
6 300 - 400 9 6,6 6
5 450 7,5 5,5 5
4 500 - 600 6 4,4 4
2 700 - 1200 3 2,2 2

6.3 Odstaveni z provozu

6.3.1 Opatieni pro odstaveni z provozu
Béhem delSich odstavek musi byt zajistény nasledujici body:

1. Média, ktera méni svij stav v disledku zmény koncentrace a kvli polymerizaci,
krystalizaci, ztuhnuti nebo podobnym jeviim, z potrubi vypustte.

2. Je-li tfeba, vyplachnéte potrubni systém pfi pIné otevienych armaturach.

6.3.1.1 Armatura s ru¢nim kolem

1. Uzavrete armaturu otacenim ru¢niho kola ve sméru hodinovych rucicek.

6.3.1.2 Armatura s rucni pakou

1. Uvolnéte aretac¢ni paku v horni ¢asti tfrmenu (166). Pohnéte ru¢ni pakou ve
sméru zavirani a polohu zajistéte areta¢ni pakou.

6.3.1.3 Armatura s elektrickym servopohonem
1. Odpojte napajeni.

6.3.1.4 Armatura s pneumatickym servopohonem
1. Odpojte privod vzduchu.

6.4 Opétovné uvedeni do provozu

PFi opétovném uvadéni do provozu dodrzte body pro uvedeni do provozu
(= Kapitola 6.1, Strana 28) a omezeni provozniho rozsahu
(= Kapitola 6.2, Strana 30) beachten.

Pfed opétovnym uvedenim armatury do provozu také provedte opatifeni stanovena
pro osetfovani/ udrzbu. (= Kapitola 7, Strana 32)

7 DN 50-600: mira netésnosti A, DN 700-1200: mira netésnosti B
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7.1 Bezpecnostni predpisy

A\ NEBEZPEC|

Nespravna manipulace s armaturami v provedeni ATEX
Nebezpeci vybuchu!

> Opravami a Udrzbou povérujte pouze specidlné vyskoleny personal (se skolenim
ATEX).

> Provazcovou ucpavku kontrolujte po 100. ovladacim ukonu nebo po 3 mésicich
provozu. Po kontrole musi provozovatel stanovit nové intervaly kontrol.

> Zkouska elektrické vodivosti mezi télesem a potrubim. (Kontrola na zakladé
normy EN 12266-2, pfilohy B.2.2.2 a B.2.3.1). Kontrolu provadéjte po kazdé
demontazi a montazi.

> Pouziti jako koncovéa armatura neni pfipustné.

> Nenanasejte novy natér. Pokud by byl nutny novy natér, kontaktujte vyrobce.

> PouZzivejte pouze tésnéni z materidlu EPDM, viton, nitril nebo PTFE.

> Pouzivejte jen povolené provazcové ucpavky typu ST a MF355 (nerezova ocel).
(= Kapitola 7.2.4.3, Strana 37) .

> K dodrzeni certifikace ATEX vzdy pouzivejte jen originalni ndhradni dily.

> Pro vyrovnani potenciald pouzivejte jen podlozku dle DIN 6798A. Tato
podlozka zarucuje vyrovnani potencialll mezi konstrukénimi dily s povrchovou
epoxidovou vrstvou (do 200 pm), jako jsou tfmeny, téleso, a ochranou proti
dotyku z nerezové oceli.

> Armatury cistéte pravidelné vhodnym antistatickym pomocnym prostfedkem,
napf. vysavacim systémem. Prach neodmetejte a zlikvidujte ho podle mistnich
predpisu, pfip. odevzdejte k fizené likvidaci.

A\ NEBEZPEC|

Vznik jisker pfi provadéni udrzby
Nebezpeci vybuchu!
> Dodrzujte mistni bezpecnostni predpisy.

> Udrzbu armatury chranéné proti vybuchu provadéjte vzdy s vylou¢enim zapalné
atmosféry.

A\ NEBEZPEC|

Armatura pod tlakem

Nebezpeci zranéni!

Unik horkého a/nebo toxického média!

Nebezpeci popaleni!
> PFi udrzbarskych a montaznich pracich zbavte armaturu a okolni systém tlaku.
> PFi Uniku média zbavte armaturu tlaku.

> Nechte armaturu vychladnout, dokud nebude odparovaci teplota média ve
vsech prostorach prichazejicich do styku s médiem nizsi.

> Armaturu nikdy nezavzdusnujte ani neodvzdusriujte povolenim spoje vikové
pfiruby nebo provazcové ucpavky.

> V nouzovych pripadech pouzivejte originadlni nahradni dily a vhodné naradi.

Provozovatel je povinen zajistit provadéni veskeré udrzby, inspekce a montaze
autorizovanym a odborné kvalifikovanym personalem, ktery byl dostate¢né
informovan podrobnym studiem navodu k obsluze.
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A\ VYSTRAHA

Zdravi skodliva a/nebo horka média, pomocné a provozni latky
Nebezpeci zranéni!
> Dodrzujte zdkonnd ustanoveni.
> PFi vypousténi média prijméte opatrfeni na ochranu osob a Zivotniho prostredi.

> Dekontaminujte armatury, které se pouzivaji pro zdravi $kodlivd média.

Vytvorenim planu udrzby Ize s minimalnimi naklady na udrzbu predejit nakladnym
opravam a dosdhnout bezporuchového a spolehlivého fungovani armatury.

UPOZORNENI

Pfed demontazi armatury z potrubi musi byt tato uvolnéna.

e P

UPOZORNENI

Pro veskerou udrzbu, opravy a montaz je k dispozici servis spole¢nosti KSB nebo
autorizované servisy. Kontaktni adresy Ize zjistit v pfiloZzeném seznamu adres:
+Adresy” nebo na internetu ,www.ksb.com/contact”.

Zabrante jakémukoliv pouziti sily v souvislosti s demontazi a montazi armatury.

Originalni nahradni dily jsou pripraveny k provozu az po montazi a nasledném
provedeni tlakové zkousky/zkousky tésnosti armatury.

Pneumatické servopohony

/A VYSTRAHA

Pohyb soucasti pohonu pfi vypadku energie v dlsledku piedepnutych pruzin.

Nebezpeci zranéni!

> Dodrzujte navod k obsluze servopohonu.

7.2 Udrzba/kontrola

7.2.1 Provozni kontrola

A\ NEBEZPEC|

Nadmeérné teploty u tésnéni a ucpavkového tésnéni
Nebezpeci vybuchu!
> Dodrzujte maximalni pfipustnou teplotu armatury.
> Dodrzujte maximalni pripustnou teplotu média.

> Dodrzujte maximalni pfipustnou teplotu na tésnénich a provazcové ucpévce.
(= Kapitola 6.2.2, Strana 30)

A\ NEBEZPEC|

Nespravné provadéna udrzba provazcové ucpavky

Nebezpeci vybuchu!

> Provazcovou ucpavku kontrolujte po 100. ovladacim ukonu nebo po 3 mésicich
provozu.
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A\ NEBEZPECi

Nespravné provadéné cisténi armatury
Nebezpeci vybuchu v dusledku elektrostatického vyboje!

> Pfi ¢isténi armatury pouzivejte vhodné antistatické pomucky.

Prodlouzeni Zivotnosti |ze dosdahnout nasledujicimi opatienimi:

= Funkci zkontrolujte tak, Zze nejméné dvakrat za rok provedete ovladani armatury.

= Vreteno pravidelné promazavejte tukem. (= Kapitola 7.2.2.1, Strana 34)
= Zavcasu dodatecné utésnéte nebo vymérite provazcovou ucpavku.

= Zavfasu vymeénte tésnéni tfrmenu ve tvaru U.
7.2.2 Kontrolni prace

7.2.2.1 Mazani tukem
Vieteno se dodava namazané vysoce kvalitnim tukem.

Vieteno promazavejte kazdych 30 dnt. Pouzivejte tuk obsahujici vapnik
s nasledujicimi vlastnostmi: odpuzujici vodu, nizky obsah popelovin a vynikajici
prilnavost.

7.2.3 Demontaz armatur

7.2.3.1 Vseobecné pokyny / bezpecnostni predpisy

A\ VYSTRAHA

Horky povrch
Nebezpeci zranéni!
> Nechte armaturu vychladnout na okolni teplotu.

A\ VYSTRAHA

Prace na armatuie provadéné nekvalifikovanym personalem
Nebezpeci zranéni!

> QOpravami a udrzbou povérte pouze specidlné vyskoleny personal.

Zasadné dodrzujte bezpecnostni predpisy a pokyny. (= Kapitola 7, Strana 32)

V pripadé poskozeni je vam k dispozici servis KSB.

7.2.3.2 Pfiprava armatury
1. Preruste napajeni a zajistéte ho proti opétovnému zapnuti.
2. Armaturu zbavte tlaku a vyprazdnéte.
3. U armatur se servopohony sundejte ochranné kryty.

4. Odstavte servopohony z provozu podle navodu k obsluze servopohonu.

7.2.3.3 Demontaz provazcové ucpavky

v Kroky a pokyny uvedené v (= Kapitola 7.2.3.1, Strana 34) az
(= Kapitola 7.2.3.2, Strana 34) byly dodrzeny nebo provedeny.

1. U provedeni s nestoupajicim vietenem: Povolte Srouby, které spojuji desku
Soupatka 360 s matici vietena.
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Obr. 12: Net'oupajl'ci vieteno: povolte Srouby

2. U provedeni se stoupajicim vietenem: Uvolnéte vieteno 200 z desky
Soupatka 360.%

Obr. 13: Stoupajici vieteno: povolte srouby

3. U provedeni se stoupajicim vietenem: Povolte Srouby tfmenu 166 a sejméte
tfmen 166. Nepovolte pfitom servopohon.®

4. Povolte matice ucpavkovych bryli.

5. U provedeni s provazcovou ucpavkou s pruzinou: Odstrarite podlozky 550.1,
550.2 a pruzinu 950.1.

e,

T
Obr. 14: Povolte matice ucpavkovych bryli
6. Sejméte ucpavkové bryle.

7. Vyjméte vyménovanou provazcovou ucpavku 461.

8 Pouze u elektrického servopohonu
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7.2.3.4 Demontaz tésnéni tfrmenu ve tvaru U

7.2.3.4.1 Demontaz tésnéni tfmenu ve tvaru U - jednodilné téleso (< DN 500)
v’ Provazcova ucpavka 461 byla odstranéna.
1. Odstrarite desku Soupatka 360.
2. Odstrarite kluzné listy.

Obr. 15: Dil¢i vyrez konstrukce Soupatka s kluznymi listami (14)

3. Odstrarite tésnéni tfrmenu ve tvaru U 410 a vycistéte ucpavkovy prostor.

7.2.3.4.2 Demontaz tésnéni tfrmenu ve tvaru U - dvoudilné téleso (> DN 500)

Obr. 16: Sroubové spojeni dvoudilného télesa
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Obr. 17: Rez dvoudilnym té&lesem

Téleso 1.1 |Protilehlé téleso

3 Tésnéni tfrmenu ve tvaru U 3.1 |O-krouzek

v’ Provazcova ucpavka 461 byla odstranéna.

. Povolte Srouby spojujici navzajem téleso a protilehlé téleso.
. Protilehlé téleso opatrné oddélte od télesa.

. Odstrarite a ocistéte desku Soupatka 360.

. Odstrarite tésnéni tfmenu ve tvaru U vycistéte ucpavkovy prostor.

u A W N =

. Odstrarite vloZzeny O-krouzek a vycistéte sedlo O-krouzku.

7.2.4 Montaz armatury

7.2.4.1 Vseobecné pokyny / bezpecnostni predpisy

POZOR

Nespravna montaz
Poskozeni armatury!
> Armaturu sestavujte pri dodrzeni platnych strojirenskych norem.

> Vzdy pouzivejte originalni nahradni dily.

Utahovaci momenty Spojovaci prvky utahujte pomoci vhodného naradi do kfize.

7.2.4.2 Potiebné naradi

(Pouze pro provazcovou ucpavku typu MF355)
= Uhlovéa bruska
= Pryzové kladivo

= Mosazny Sroubovak

7.2.4.3 Montaz provazcové ucpavky
v Potfebné nahradni dily jsou k dispozici.

v Je k dispozici potfebné naradi pro montaz provazcové ucpavky typu 355

v" Vsechny demontované dily jsou ocisténé a zkontrolované, zda nejsou

opotiebované.

1. Namontuje novou provazcovou ucpavku 461.
Usporadani ucpavky (obr. 4d) tvofi:

HERA-BD
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- Prvni vrstva: tésnici $idra z PTFE

- Druha vrstva: O-krouzek z tésnici Snary z EPDM

- Treti vrstva: tésnici sritira z PTFE

- Prvni vrstva: tésnici Sndra z nerezového pletiva (se stiracim uc¢inkem)

- Druha vrstva: O-krouzek z tésnici sriary z EPDM
- Treti vrstva: tésnici $rilira z PTFE

2. Tésnici snary namontujte na obé strany desky Soupatka 360. Potifebnou délku

vy o

tésnicich $ndr naleznete v tabulce rozmérd tésnicich snar.

T

174
Obr. 18: Skladba provazcové ucpavky

v o

Tésnici $ridra z PTFE 2 O-krouzek z tésnici snary

3 Typ ST: Tésnici $rlira z PTFE
Typ MF355: Tésnici $rilira
z nerezového pletiva

Obr. 19: Rozméry tésnicich $ridr

Tabulka 9: Rozméry [mm]

7328.8/12-CS

DN A Tésnici snara Tésnici snara z PTFE O-krouzek
z nerezového pletiva z tésnici Sndry

50 71 71 81 81

65 86 86 96 96

80 101 101 111 111

100 121 121 131 131

125 152 152 162 162

150 177 177 187 187

200 229 229 239 239
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DN A Tésnici $iidra Tésnici $iiGra z PTFE O-krouzek
z nerezového pletiva z tésnici Sindry
250 279 279 289 289
300 331 331 341 341
350 380 380 400 400
400 436 436 456 456
450 486 486 506 506
500 536 536 556 556

Tabulka 10: Armatu

ry < DN 300

Skladba ucpavky

Typ ST (odpadni voda)

Typ MF355 (primysl)

Prvni vrstva

Tésnici $idra z PTFE: A + 10 mm

Tésnici $ndra z nerezového
pletiva: A

Druha vrstva

O-krouzek z tésnici snary
z EPDM: A + 10 mm

O-krouzek z tésnici Snary
z EPDM: A + 10 mm

Treti vrstva

Tésnici $fara z PTFE: A + 10 mm

Té&snici $fdra z PTFE: A + 10 mm

Tabulka 11: Armatu

ry = DN 350

Skladba ucpavky

Typ ST (odpadni voda)

Typ MF355 (priimysl)

Prvni vrstva

Tésnici $rara z PTFE: A + 20 mm

Tésnici $”ara z nerezového
pletiva: A

Druha vrstva

O-krouzek z tésnici Snary
z EPDM: A + 20 mm

O-krouzek z tésnici $nary
z EPDM: A + 20 mm

Treti vrstva

Tésnici $rara z PTFE: A + 20 mm

Tésnici $ndra z PTFE: A + 20 mm

3. U provedeni s

uprostred télesa.

provazcovou ucpavkou typu ST:

Krok 5

Krok 6

S montazi tésnicich 3snar zacnéte

4. U provedeni s provazcovou ucpavkou typu MF355: Tésnici Sndru ufiznéte

pomoci thlové

brusky na uvedenou délku.

HERA-BD
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Obr. 20: Rezani t&snici ndry

5. U provedeni s provazcovou ucpavkou typu MF355: Tésnici Sitiru stlacte (velmi
pevné) pomoci pryzového kladiva.

v ¥ o

Obr. 21: Stlaceni tésnici Sidry

6. U provedeni s provazcovou ucpavkou typu MF355: S montazi tésnicich 3ridr
zacnéte z jedné strany. Pouzivejte vyhradné mosazny Sroubovak, aby se

Obr. 22: Montaz tasnici $nary
7. Nasad'te ucpavkové bryle 452.

8. U provedeni s provazcovou ucpavkou s pruzinou: Namontujte podlozky 550.1,
550.2 a pruzinu 950.1.

9. Srouby ucpavkovych bryli 452 rovhomérné utahnéte do kfize.
(= Kapitola 7.3, Strana 42)
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Obr. 23: Utahovani sroubU ucpavkovych bryli

10. U provedeni s nestoupajicim vietenem: Utahnéte matici vietena 544 na desce
Soupatka 360.
U provedeni se stoupajicim vietenem: VloZzte tfmen 166 (se servopohonem)
a pevné ho piisroubujte.”
11. U provedeni se stoupajicim vietenem: Vieteno 200 spojte s deskou
$oupatka 360. ¥
12. U armatur se servopohony namontujte ochranna zatizeni.

13. Zatizte systém a ucpavkové bryle 452 utahnéte jen natolik, aby nedochazelo
k netésnostem (= Kapitola 7.3, Strana 42) .

7.2.4.4 Montaz tésnéni tfmenu ve tvaru U

7.2.4.4.1 Montaz tésnéni tfmenu ve tvaru U - jednodilné téleso (<= DN 500)
v' Ucpavkovy prostor je vycistény.

v V3echny demontované dily jsou ocisténé a zkontrolované, zda nejsou
opotrebované.

v Poskozené nebo opotifebované dily jsou nahrazeny origindlnimi nahradnimi dily.
1. VloZzte nové tésnéni tfrmenu ve tvaru U do télesa.

2. Zasurite ocisténou desku Soupatka 360.

3. Vlozte kluzné listy.

7.2.4.4.2 Montaz tésnéni tfmenu ve tvaru U — dvoudilné téleso (> DN 500)
v' Ucpavkovy prostor je vycistény.

v' V8echny demontované dily jsou ocisténé a zkontrolované, zda nejsou
opotrebované.

v Poskozené nebo opotrebované dily jsou nahrazeny originalnimi nahradnimi dily.

1. Vlozte nové tésnéni tfrmenu ve tvaru U a novy O-krouzek do odpovidajicich
vyrezl v télese.

2. Namontujte téleso a protilehlé téleso.

3. Vlozte Srouby spojujici navzajem téleso s protilehlym télesem a zlehka je
utahnéte.

4. Utadhnéte srouby ve spodni ¢asti priruby.
5. Uvedte armaturu do vertikalni polohy.

6. Hrany ocisténé desky Soupatka 360 namazte tukem.

9 Pouze u elektrického servopohonu
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7. Zasurite desku Soupatka 360. Pokud jde zasouvani ztézka, je tfeba trochu
povolit Srouby télesa.

8. Utahnéte vSechny Srouby na télese a na protilehlém télese.

7.2.4.5 Provedeni zkousky tésnosti
Po smontovani armatury provedte zkousku pevnosti a tésnosti podle DIN EN 12266-1.

7.3 Utahovaci momenty

Sroubové spojeni télesa

7 Tabulka 12: Utahovaci momenty pro Srouby a maximalni hloubku zasroubovani (T) do
zavitovych dér télesa
DN T Nm
[mm]
50 10 60
=1 65 10 60
Y 80 12 60
100 12 60
/\} 125 14 70
150 14 70
\J 200 14 70
T 250 18 110
a5 21 110
350 21 150
400 28 150
450 30 190
500 40 190
600 26 230
700 20 230
800 20 280
900 20 280
1000 20 340
1200 35 340

Provazcova ucpavka

Tabulka 13: Utahovaci momenty Sroubl ucpavky

DN [Nm]
Typ ST Typ MF355
(2x PTFE + EPDM) (nerezova ocel + PTFE + EPDM)
50-100 15 17,5
125 - 200 20 25
250 - 600 30 32,5
700 - 1200 35 35
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8 Prislusné podklady

8.1 Nakres celkového usporadani se seznamem jednotlivych dilii

1) 2)

)
f(w
I 547

PM—— 1562

920
550.1

950.1
5502

200

902

Shh
166
902
20

k51

25— 901

£12.12

[

360

10

Obr. 24: Rezy.
1) Armatura s ru¢nim kolem
2) Dil¢i vyfez provedeni s provazcovou ucpavkou s pruzinou

Tabulka 14: Prehled dostupnych materialQ

7328.8/12-CS

C. dilu Nazev Material Cislo materialu Poznamka
100 Téleso EN-GJS-400-15 5.3106 DN 50-500, s epoxidovou vrstvou,
jednodilné
DN 600, s epoxidovou vrstvou,
dvoudilné
166 Tfmen Ocel 1.0044 /S275JR S epoxidovou vrstvou
200 Vieteno Nerezova ocel 1.4016 / AISI 430 Nestoupajici
360 Deska Soupatka Nerezova ocel 1.4571/AISI 316 Ti DN 50 - 400
Nerezova ocel 1.4301/ AlSI 304 > DN 450
410 Tésnéni trmenu ve |EPDM s ocelovym - -
tvaru U jadrem
4121 O-krouzek EPDM - Integrované utésnéni priruby
412.2 O-krouzek EPDM - -
452 Ucpavkové bryle EN-GJS-400-15 5.3106 S epoxidovou vrstvou
461 Provazcova ucpavka |Syntetické vldkno - -
impregnované PTFE
540 Pouzdro Nerezova ocel 1.4301/ AlSI 304 -
544 Zavitové pouzdro |Mosaz - -
547 Vodici pouzdro Manganovy bronz C86300/ CB762S -
556 Kluzna podlozka PET + tuhé mazivo - -
562 Upinaci kolik Ocel DIN 7346 -
901 Sroub se A2 - -
$estihrannou
hlavou
902 Zavrtny Sroub A2 - -
920 Sestihranna matice |A2 - -

HERA-BD
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C. dilu

Nazev

Material

Cislo materialu

Poznamka

961

Ru¢ni kolo

Ocel

DN 50-300, s epoxidovou vrstvou

EN-GJS-400-15

5.3106

> DN 350, s epoxidovou vrstvou

8.2 Rozméry a hmotnosti
#d

[ ]

T
Tl
1]

Ny

b}

L
TR

DN 1200

| DN 700-800 DN 900-1000

Obr. 25: Rez

Tabulka 15: Rozméry a hmotnosti

PN DN | h, B od kgl
[mm] [mm] [mm] [mm]

10 50 43 312 113 225 8
65 46 339 128 225 9
80 46 364 143 225 10
100 52 405 162 225 12
125 56 439 181 225 15
150 56 485 209 225 17
200 60 595 263 310 30
250 68 695 315 310 42

6 300 78 785 370 310 60
350 78 932 420 410 90
400 102 1017 478 410 140

5 450 114 1119 532 550 185

4 500 127 1219 584 550 204
600 110 1379 762 550 230

2 700 110 1736 890 800 380
800 110 1923 1012 800 550
900 110 2047 1112 800 680
1000 110 2487 1240 800 800

Tabulka 16: Rozméry [mm]

PN DN o k Pocet Velikost sroubu  |Hloubka Zavitové diry Prichozi otvory™ Zavitové otvory™
otvord o M zavitové diry  |n,[® n,$l n®
z T
[mm] |ks [mm] ks ks ks
10 50 125 4 M16 10 4 0 0
65 145 4 M16 10 4 0 0
80 160 |8 M16 12 4 4 0
100 (180 |8 M16 12 4 4 0

10 Srouby na télese
" Oboustranné rfezané, zavity nejsou prichozi
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PN DN o k Pocet Velikost sroubu  |Hloubka Zavitové diry Priichozi otvory™ Zavitové otvory™
otvor( o M zavitové diry  |n,[® n,®l n @
z T
[mm] |ks [mm] ks ks ks
10 125 210 8 M16 14 4 4 0
150 240 8 M20 14 4 4 0
200 295 8 M20 14 4 4 0
250 350 12 M20 18 8 4 0
6 300 400 12 M20 21 8 4 0
350 460 16 M20 21 6 4 6
400 515 16 M24 28 6 4 6
5 450 565 20 M24 30 12 4 4
4 500 620 20 M24 40 8 4 8
600 725 20 M27 26 12 8 0
2 700 840 24 M27 20 16 8 0
800 950 24 M30 20 16 8 0
900 1050 |28 M30 20 20 8 0
1000 |1160 |28 M33 20 20 8 0

Pfipojovaci rozméry podle normy

Konstruk¢ni délky:

Priruby:

Jina provedeni pfirub

= Dalsi provedeni pfirub na vyzadani

EN 558-1/20 do DN 500
> DN 600 podle tabulky

DIN EN 1092-2

HERA-BD
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9.1 ES prohlaseni o shodé HERA-BD

Spolec¢nost KSB SE & Co. KGaA
Johann-Klein-Stra3e 9

67227 Frankenthal (Némecko)

timto prohlasuje, ze vyrobek:

HERA-BD max. PN 10

DN 50-1200

splfiuje bezpecnostni pozadavky smérnice o tlakovych zafizenich ¢. 2014/68/ES.

Pouzité harmonizované evropské normy:
EN 12266-1, EN 1092-2, EN 558-1

Vhodné pro:
kapalna media skupiny 1 a2

Postup pfi vyhodnocovani shody:
Modul A

ES prohlaseni o shodé bylo vystaveno:
Frankenthal 1.2.2018

W, %Aé J

Wolfgang Glaub

Viceprezident integrovaného managementu Némecko

Dieter Hanewald
Vedouci vyvoje nizkotlakych armatur
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9.2 ES prohlaseni o shodé HERA-BD ATEX

Spole¢nost KSB SE & Co. KGaA
Johann-Klein-StraB3e 9

67227 Frankenthal (Némecko)
Ze nize uvedeny vyrobek s automatickym (ne elektrickym) ovladanim a bez dalSich elektrickych komponent:
HERA-BD max. PN 10 DN 50-1200

splfiuje bezpecnostni pozadavky smérnice ES 2014/34/EU (ATEX).

Armatury s ru¢nim ovladanim nemaji zadné vlastni potencialni zdroje vzniceni, a proto se na néj nevztahuje oblast
pouziti podle smérnice ES 2014/34/EU (ATEX).

Pouzité harmonizované evropské normy:

EN 983, EN 1127-1, EN 13237, EN 13463-1, EN 13463-5
Vhodné pro:

skupinu I, kategorie 2 (zéna 1+21)

Postup pfi vyhodnocovani shody:

priloha VIl

ES prohlaseni o shodé bylo vystaveno:

Frankenthal 10.5.2019

b

Dieter Hanewald
Vedouci vyvoje nizkotlakych armatur
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Seznam hesel

D S
Demontaz 34 Servopohony 26
Demontdaz provazcové ucpavky 34 Skladovani 13
Demontaz tésnéni tfrmenu ve tvaru U 36 Skupina kapalin 1 15
Skupina kapalin 2 16
ouvisejici dokumentace
H S iseiici dok 6
Hmotnosti 44
T
| Tabulka tlaku a teploty 31
Izolace 27 Typovy stitek 17
K U
Konstrukéni usporadani 21 Udrzba 33
Konstrukéni velikost 21 Utahovaci momenty
Provazcova ucpavka 42
L Sroubové spojeni télesa 42
Uvedenid 28
Likvidace 14 V? enlv © provozvu, )
Uvédoméle bezpecna prace 9
M
5 \'
Materialy 43

o Vystrazné informace 7
Mazani tukem 34

Mezni teploty 11, 30 y4
Montaz & avky 37
ontdz provazcové ucpavky 3 Zarugni néroky 6
Montaz tésnéni tfmenu ve tvaru U 41 PP
Zaslani zpét 13
Montazni poloha 24

N

Nastroj 37

(0

Oblasti pouziti 8

Odstaveni z provozu 31

Ochrana proti vybuchu 10, 25, 26, 30, 32, 33, 34
Opétovné uvedeni do provozu 31

Ovladani/ provoz 29

Oznaceni 15

Oznaceni vystraznych informaci 7

P

Pneumaticky servopohon 29
Popis funkce 22

Potrubi 25

Pouzivani v souladu s ur¢enim 8
Preprava 12

Pfipad poskozeni 6

Pfirubovy spoj 25

R

Rozméry 44
Rozsah dodavky 22
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