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KSB b‘ Slovnik pojmii

Slovnik pojmu

Potvrzeni o nezavadnosti

Potvrzeni o nezavadnosti je prohlaseni zakaznika
v pfipadé odeslani zpét vyrobci, Ze vyrobek byl
radné vyprazdnén, takze jeho dily, které prichazi
do kontaktu s ¢erpanym médiem, jiz nepredstavuji
zadné ohroZeni zivotniho prostredi a zdravi.

Smérnice o tlakovych zafizenich (STZ2)

Smérnice 2014/68/EU definuje pozadavky na
tlakova zafizeni pro uvedeni tlakovych zafizeni do
provozu v ramci evropského hospodariského
prostoru.
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1 VSeobecné

1 Vseobecné

1.1 Zakladni informace

Tento navod k obsluze plati pro konstrukéni fady a provedeni uvedené na titulni
strané.

Navod k obsluze popisuje spravné a bezpecné uzivani zafizeni ve viech provoznich
fazich.

Na typovém stitku je uvedena konstrukéni fada a konstrukéni velikost, nejdUlezitéjsi
provozni data, ¢islo zakézky a polozkové ¢islo zakazky. Cislo zakazky a polozkové
¢islo zakazky jednoznacéné popisuji armaturu a slouzi jako identifika¢ni Udaj pfi viech
dalSich obchodnich operacich.

Kvuli zachovani zaru¢nich narokt je v pripadé poskozeni nutné neodkladné
informovat nejblizsi prodejni organizaci spole¢nosti KSB.

1.2 Montaz nezkompletovanych stroju

PFfi montazi nezkompletovanych stroj dodanych spolec¢nosti KSB je tfeba se Fidit
prislusnymi podkapitolami o montazi. (= Kapitola 5, Strana 17)

1.3 Cilova skupina

Cilovou skupinou tohoto navodu k obsluze je odborny personal s technickou
kvalifikaci.

1.4 Souvisejici dokumentace

Tabulka 1: Pfehled souvisejici dokumentace

Dokument Obsah

Typovy list Popis technickych udaja armatury

Néavod k obsluze servopohonu Spravné a bezpecné pouziti servopohonu ve vsech
provoznich fazich

Pratokové charakteristiky" Udaje o hodnotach Kv a Zeta

Nakres celkového uspofadani?  |Popis armatury v fezu

Dodavana dokumentace® Navody k obsluze a dalsi dokumentace
k prislusenstvi

U prislusenstvi se fidte dokumentaci prislusného vyrobce.

1.5 Symbolika

Tabulka 2: Pouzivané symboly

Symbol Vyznam

Podminka provedeni operace podle navodu

Vyzva k provedeni tkonu u bezpeénostnich pokynt

Vysledek operace

KFizové odkazy

Navod k provedeni operace o vice krocich

N =113V S

Upozornéni
uvadi doporuceni a dllezité pokyny pro zachazeni s vyrobkem.

1) Pokud existuje

2) Pokud je to sjednano v rozsahu dodavky, jinak soucast typového listu
3) Pokud byl sjednan rozsah dodavky
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2 Bezpecnost

NEBEZPECI

2 Bezpecnost

V3echna upozornéni uvedena v této kapitole se tykaji nebezpeci s vysokym stupném
rizika.

Kromé zde uvedenych vieobecné platnych bezpec¢nostnich pokynl musi byt
dodrzovany také bezpecnostni pokyny tykajici se konkrétnich ¢innosti, uvedené
v dalsich kapitolach.

2.1 Oznaceni vystraznych informaci

Tabulka 3: Znaceni vystraznych informaci

Vysvétleni

N2z el NEBEZPECi

Toto signalni slovo oznacuje nebezpeci s vysokym stupném rizika,
které mulze privodit smrt nebo tézké zranéni, pokud se mu
nezabrani.

/N VYSTRAHA | VYSTRAHA

Toto signalni slovo oznacuje nebezpedi se strednim stupném rizika,
které mUze privodit smrt nebo tézké zranéni, pokud se mu
nezabrani.

POZOR POZOR
Toto signalni slovo oznacuje nebezpedi, jehoz nerespektovani muze
zpUsobit ohrozeni stroje a jeho funk¢nosti.

Nebezpecny prostor
Tento symbol oznacuje v kombinaci se signalnim slovem nebezpedi,
které mize pfivodit smrt nebo zranéni.

Nebezpecné elektrické napéti

Tento symbol oznacuje v kombinaci se signalnim slovem nebezpeci
elektrického napéti a informuje o ochrané pied elektrickym
napétim.

1] [

Poskozeni stroje
Tento symbol oznacuje v kombinaci se signalnim slovem POZOR
nebezpedi pro stroj a jeho funkénost.

2.2 Vseobecné

Tento navod k obsluze obsahuje zakladni pokyny pro montaz, provoz a udrzbu,
jejichz dodrzovani zarucuje bezpecné zachazeni s produktem a zabraruje
poranéni osob a hmotnym skodam.

Respektujte bezpecnostni pokyny uvedené ve viech kapitolach.

Navod k obsluze si prislusny odborny personal / provozovatel musi precist pred
montazi a uvedenim zafizeni do provozu a zcela mu porozumét.

Obsah navodu k obsluze musi byt pro odborny personal neustale k dispozici
v misté pouzivani.
Pokyny a oznaceni umisténé pfimo na vyrobku se musi respektovat a udrzovat ve
zcela citelném stavu. To plati napfiklad pro:
- Sipka oznatujici smér toku
— Typovy stitek
- Material télesa armatur

Za dodrzovani nezohlednénych podminek vztahujicich se k mistu instalace
zodpovida provozovatel.

Armatura podléha ohledné dimenzovani, vyroby a kontrol systému fizeni jakosti
smérnici DIN ISO 9001 a aktualné platné smérnici o tlakovych zafizenich.

U armatur v rozsahu s ¢astecnym odstavenim je nutné zohlednit jejich omezenou
zivotnost, jakoz i zde platna ustanoveni norem.
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2 Bezpecnost

U zvlastnich provedeni specifickych pro zakaznika mohou platit dalsi omezeni
ohledné zpUsobu provozu a zZivotnosti. Tato omezeni najdete v pfislusné prodejni
dokumentaci.

Za dodrzovani nezohlednénych podminek vztahujicich se k mistu instalace
zodpovida provozovatel.

Za nahodilosti a udalosti, které se mohou vyskytnout pfi zakaznické montazi,
provozu a udrzbé, je odpovédny provozovatel.

2.3 Pouzivani v souladu s ur¢enim

Armaturu a servopohon provozujte pouze v technicky nezdvadném stavu.
Armaturu a servopohon neprovozujte v ¢aste¢né smontovaném stavu.

Armaturou mohou protékat pouze média popsana v dokumentaci. Dodrzte
konstruké¢ni velikost a materidlové provedeni.

Armatura se smi pouzivat pouze v takovych oblastech, které jsou popsany
v souvisejici dokumentaci.

Servopohon provozujte pouze v ramci pfipustné okolni teploty.

Jiné zpusoby provozovani, pokud nejsou uvedeny v dokumentaci, konzultujte
s vyrobcem.

Armaturu ani servopohon nepouzivejte jako stupatko.

2.3.1 Zabranéni predvidatelnému nespravnému pouziti

Nikdy neprekracujte pripustné oblasti a hodnoty pouziti tlaku, teploty atd., které
jsou uvedeny v dokumentaci.

Rid'te se viemi bezpe¢nostnimi pokyny a pracovnimi postupy popsanymi v tomto
navodu k obsluze.

2.4 Kvalifikace a skoleni personalu

Personal musi mit pfislusnou kvalifikaci pro prepravu, montaz, obsluhu, udrzbu a
kontrolu a musi mit ujasnéno vzajemné plsobeni mezi armaturou a zafizenim.

Provozovatel musi pfi prepravé, montazi, obsluze, idrzbé a kontrolach zafizeni
presné stanovit pro personal oblasti odpovédnosti, prislusnosti a kontroly.

Chybéjici znalosti personalu je tfeba doplnit skolenimi a zau¢enim, které budou
provadét dostatecné kvalifikovani pracovnici. V pfipadé potfeby muze skoleni
provést provozovatel na zakladé povéreni vyrobce/dodavatele.

Skoleni pro préaci s armaturou a servopohonem provadéjte pouze pod dozorem
odborného technického personalu.

2.5 Nasledky a nebezpeci pfi nedodrzeni navodu

Nedodrzeni tohoto ndvodu k obsluze ma za nasledek ztratu narokd na zaruku a
nahradu skody.

Nedodrzeni navodu muze privodit napf. nasledujici rizika:

— ohrozZeni osob plsobenim elektrickych, teplotnich, mechanickych a
chemickych vlivli nebo vybuchem,

— selhani dllezitych funkci vyrobku,
— selhani predepsanych metod osetfovani a udrzby,

— ohrozeni zivotniho prostfedi prasakem nebezpecnych latek.
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2 Bezpecnost

2.6 Bezpecna prace

Kromé bezpecnostnich pokynd uvedenych v tomto navodu k obsluze a pouzivani
v souladu s ur¢enim plati nasledujici bezpecnostni predpisy:

= Predpisy o bezpecnosti a ochrané zdravi pfi praci, bezpe¢nostni a provozni
predpisy

= Predpisy o ochrané proti vybuchu

= Bezpecnostni predpisy pro zachazeni s nebezpecnymi latkami

= Platné normy, smérnice a zadkony

2.7 Bezpecnostni pokyny pro provozovatele/obsluhu

Armatury s pohonem jsou uréeny pro pouziti v oblastech bez pfritomnosti osob.
Provoz téchto armatur v oblastech s pfitomnosti osob je proto pripustny pouze
spole¢né s dostate¢né mistné vyreSenymi ochrannymi zarizenimi. Ty musi zajistit
provozovatel.

= Upevnéte konstrukéni ochranna zarizeni, napf. ochranu proti dotyku na horkych,
studenych a pohyblivych soucastech a zkontrolujte jeji funkénost.

= Neodstranujte ochranna zafizeni, napf¥. ochranu proti dotyku béhem provozu.
= Poskytnéte personalu ochranné vybaveni a zajistéte pouzivani tohoto vybaveni.

= Prlsaky nebezpecnych médii (napf. vybusnych, toxickych, horkych) se musi
odvadét tak, aby nedochazelo k jakémukoliv ohrozeni osob a Zivotniho prostredi.
Pfitom je tfeba dodrzovat platné zakonné predpisy.

= Je tfeba vyloucit ohrozeni elektrickym proudem (podrobnosti viz predpisy platné
v dané zemi a predpisy mistnich dodavatelt energie).

2.8 Bezpecnostni pokyny pro udrzbu, inspekci a montaz
= Prestavba nebo zmény na armatufe jsou pfipustné pouze se souhlasem vyrobce.

= Pouzivejte vyhradné origindlni dily nebo dily / komponenty schvalené vyrobcem.
Pouziti jinych dild / komponent mUze vést ke ztraté zaruky a k disledktm, které
z toho plynou.

= Provozovatel je povinen zajistit provadéni udrzby, inspekce a montaze
autorizovanym a odborné kvalifikovanym personalem, ktery byl dostate¢né
informovan podrobnym studiem navodu k obsluze.

= Prace na armature provadéjte jen v klidovém stavu celého zafizeni.
= Téleso armatury musi mit okolni teplotu.
= Téleso armatury musi byt bez tlaku a vypusténé.

= Je bezpodminecné nutné dodrzet postup odstaveni armatury z provozu, ktery je
popsan v navodu k obsluze.

= Servopohon musi byt odpojen od pohonné energie.
= Dekontaminujte armatury, které ¢erpaji média Skodici zdravi.
= Téleso armatury a viko télesa chrante pred udery.

= Bezprostiedné po skonceni praci opét upevnéte a uvedte do funkéniho stavu
bezpecnostni a ochranna zafizeni. Pfed opétovnym uvedenim do provozu
dodrzte uvedené kroky pro uvadéni do provozu.

2.9 Nedovoleny zpusob pouziti

Nikdy neprovozujte automatizovany uzaviraci ventil mimo mezni hodnoty uvedené
v ndvodu k obsluze.

Provozni bezpecnost dodaného automatizovaného uzaviraciho ventilu je zaruc¢ena
jenom pfi pouzivani v souladu s jeho ur¢enim .
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3 Pfeprava / priibézné uskladnéni / likvidace

3 Pfeprava / prtibézné uskladnéni / likvidace

3.1 Kontrola stavu p#i dodavce

1. Pri prevzeti zbozi prekontrolujte kazdou obalovou jednotku, zda neni
poskozena.

2. P¥i skodé béhem prepravy presné stanovte rozsah skod, zdokumentujte a
obratem pisemné oznamte KSB nebo dodavatelské obchodni organizaci a
pojistovné.

3.2 Pfeprava

A\ NEBEZPEC|

Vyklouznuti armatury se servopohonem ze zavéseni
Nebezpeci ohrozeni zivota padajicimi sou¢astmi!

> Armaturu se servopohonem prepravujte pouze v predepsané poloze.

v

Nikdy nepripevriujte prostfedky k uchyceni bremena na servopohon.

Respektujte udaje o hmotnosti, tézisté a zavésné body.

v

v

Dodrzujte lokalné platné predpisy o bezpecnosti a ochrané zdravi pri praci.

> Pouzivejte vhodné a schvalené prostfedky k uchyceni bremena, napf.
samoupinaci zdvihaci Celisti.

Armaturu uvazujte a prepravujte podle obrazku.

Obr. 1: Pfeprava armatury s pnumatickym servopohonem
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3 Pfeprava / priibézné uskladnéni / likvidace

3.3 Skladovani/konzervace

Pokud ma uvedeni do provozu probé&hnout az po delsi dobé od dodani,
doporucujeme pfi uskladnéni armatury nasledujici opatreni:

POZOR

Poskozeni mrazem, vlhkosti, necistotami
Koroze / znecisténi armatury!

> Armaturu skladujte v suché mistnosti zabezpecené proti mrazu, pokud mozno
pfi konstantni vihkosti vzduchu a bez otresu.

> Chrarite armaturu proti znecisténi, napf. pomoci vhodnych snimatelnych krytek
a folii.

POZOR

Poskozeni v disledku neodborného uvedeni do polohy uzavieno
Poskozeni tésnicich ploch!
> Skladujte armaturu v uzavieném stavu.

> U provedeni s mékkym tésnénim v prichodu dbejte na to, abyste armaturu
zavirali pouze malou silou. To zabrani nahlému studenému toku (trvalé tlakové
deformaci) termoplastd.

Uskladnéni a/nebo meziuskladnéni armatury je nutno provést tak, aby zlstala
zachovana naprosta funkc¢nost armatury i po del$im skladovani.

Teplota skladovaciho prostoru nesmi prekrocit +40 °C.

Zakryjte servopohony, abyste je ochranili proti prachu, necistotdm a mechanickému
poskozeni.

Pfi spravném skladovani uvnitf je zaru¢ena ochrana maximalné po dobu 12 mésica.
Nové armatury jsou z vyrobniho zavodu adekvatné osetreny.

Pri uskladnéni jiz provozované armatury dodrzujte opatreni pro odstaveni z provozu.
(= Kapitola 6.3, Strana 23)

3.4 Zaslani zpét
1. Armaturu fadné vypustte.
2. Armaturu proplachnéte a vycistéte, zvlasté v pripadé skodlivych, vybusnych,
horkych nebo jinych rizikovych médii.
3. Armatury neutralizujte a k vysuseni profouknéte inertnim plynem

neobsahujicim vodu — u médii, jejichz zbytky spolu se vzdusnou vihkosti
zpUsobuji poskozeni korozi nebo pfi kontaktu s kyslikem vzplanou.

4. Armatury podle skupiny kapalin 1 musi byt vzdy pfilozeno vyplnéné prohlaseni
o nezavadnosti.
Uvedte provedena bezpec¢nostni a dekontaminacni opatreni.

UPOZORNENI

V pripadé potreby lze potvrzeni o nezdvadnosti stahnout z této internetové adresy:
www.ksb.com/certificate_of_decontamination
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3 Pfeprava / priibézné uskladnéni / likvidace

3.5 Likvidace

A\ VYSTRAHA

Zdravi skodliva nebo horka média, pomocné a provozni latky
Ohrozeni osob a zivotniho prostredi!
> Zachytte a zlikvidujte proplachovaci médium, jakoz i pripadné zbytkové
médium.
> V pripadé potieby noste ochranny odév a ochrannou masku.
> Dodrzujte zakonna ustanoveni o likvidaci zdravi $kodlivych médii.

1. Demontujte armaturu.
Pri demontazi jimejte tuky a tekuta maziva.

2. Trid'te materidly armatury, napf. podle skupin:
— kovy,
— plasty,
— elektronicky srot,
— tuky a tekutad maziva
3. Likvidaci provadéjte podle mistnich predpist, popf. materidly odevzdejte
k fizené likvidaci.

12 0od 40
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4 Popis armatury

Skupina kapalin 1a 2

Skupiny kapalin

4 Popis armatury

4.1 Vseobecny popis

= Automatizovany uzaviraci ventil s pneumatickym servopohonem

Armatura pro uzavirani médii v primyslovych zafizenich, technologiich vyrobnich

procesU, vyrobé zafizeni, chladicich okruzich a vytapécich zarizenich.

4.2 Oznaceni

Tabulka 4: V3eobecné oznaceni

Parametr Hodnoty
Jmenovita svétlost DN ...
Stupen jmenovitého tlaku PN ...
Znacka vyrobce KSB
Oznaceni konstruk¢ni Fady/oznaceni typu BOA-...
Rok vyroby 20..
Material L.
Sipka oznacujici smér toku -
MozZnost zpétného sledovani materidlu ~~ |.......
Oznateni CE C€
Cislo notifikovaného certifika¢niho orgénu 0036

Zakaznické oznaceni

napf. ¢islo zafizeni atd.

Vnitropodnikové oznaceni

Razitko kontrolniho aradu
Uspésné provedené konecné
kontroly armatury na pfirubé

nasledujici tabulky:

Podle aktualni smérnice pro tlakova zatizeni (STZ) dostanou armatury oznaceni dle

PN

DN

<25 | 32 | 40 | 50 | 65 | 80 |100|125|150|2200

10

=40

|G ce¢

Obr. 2: Skupina kapalin 1 a 2

Podle ¢l. 13 odst. 1 smérnice o tlakovych zarizenich (STZ) 2014/68/EU patfi do skupiny
kapalin 1 vSechny kapaliny, které mohou zpUsobit ohrozeni majetku nebo zdravi,

jako napr.
= vybusné (hrozici vybuchem)
= silné vznétlivé
mirné vznétlivé
prudce jedovaté
= jedovaté

= podporujici horeni

Do 2. skupiny patfi kapaliny, které nejsou uvedeny pod skupinou 1.

BOA-H Mat P
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4 Popis armatury

4.3 Typovy stitek

1 2 3
oﬁ?ﬁgﬂf;i: 212000000/ 0000 PA-N Antrieb ks b,
orse SIS o S R oo P
Fsepdn%gerrgri%é 17-27 bar ;ﬁgﬂ'gﬂ Feder schlieBt
4 5 6 7 8 9

Obr. 3: Typovy stitek servopohonu (priklad)

1 |Cislo zakazky 2 |Polozkové ¢islo zakazky
3 |Nézev vyrobku 4 |Rozsah pruziny
5 |Maximalni provozni tlak 6 |Pocet pruzin
7 |Funkce 8 |Konstrukeni velikost servopohonu
9 |Kryti
1 2 3
/ /
orﬁ‘ém”gﬁ Eg:g 21200000® / 0000 Name der Baureihe (pneum)
ksB .
Stellhub: o
stroke: PTFE: Tmax. 250 °C
e Stellort / TAGNE —covoveeeeecovvenen
456 7 8 9 10 11 12
Obr. 4: Typovy stitek armatury (priklad)
1 |Cislo zakazky 2 |Polozkové ¢islo zakazky
3 |Nazev vyrobku 4 |Stuperi jmenovitého tlaku
5 |Jmenovita svétlost (DN) 6 |Hodnota Kvs
7 |Charakteristika 8 |Ovladaci zdvih
9 |Regula¢ni misto 10 |Cislo TAG
11 |Tésnéni vietene 12 |Maximalni teplota pouziti [°C]

4.4 Konstrukéni usporadani

Konstrukéni velikost

Uzaviraci ventil:
= Prlchozi typ v rovném provedeni
= Skrtici kuzelka < DN 100
= Plocha kuzelka = DN 125
= Manzeta z PTFE s pruzinou < 250 °C
= Grafitova provazcova ucpavka < 350 °C
= Pfiruby podle DIN EN 1092-2 typ 21
= Mira netésnosti A
= Vnéjsi natér: modra RAL 5002
= Armatury spliiuji bezpecnostni pozadavky pfrilohy | evropské smérnice o tlakovych
zafizenich 2014/68/EU (DGR) pro tekutiny skupin 1 a 2.

Servopohony (technické udaje zakladni konfigurace):
= Zavirani pruzinou nebo zavirani vzduchem (na vyzadani)
Max. ovladaci tlak 6 bar

Mechanické nebo induk¢ni koncové spinace

14 od 40
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KSB b‘ 4 Popis armatury

Provedeni
Uzaviraci ventil:
Kuzelka s tésnénim z PTFE (< 200 °C)
= Jina provedeni pfirub
= Barva pro vysoké teploty $edy hlinik

= Osvédceni podle specifikace zakaznika

4.5 Popis funkce

-

461

161
411
200
350
100
Obr. 5: Rez
100 |Téleso 161 |Viko télesa
200 |Vreteno 350 |Kuzelka
411 |Tésnéni vika 461 |Tésnéni vietene

Provedeni Automatizovany uzaviraci ventil s pneumatickym servopohonem se sklada z tlakové
zatizenych dilG télesa 100, vika télesa 161 a funkéni jednotky (vieteno 200 a
kuzelka 350).

Funkce Ovladani probiha pomoci pneumatického ovladaciho prvku v podobé servopohonu.

Tésnéni Téleso 100 a viko télesa 161 jsou spojeny zavrtnymi Srouby 902 a navenek jsou
utésnény pomoci tésniciho krouzku 411.

Priichod vietena 200 je ve standardnim rozsahu utésnén tésnénim vietena 461
volitelné s manzetou z PTFE nebo s provazcovou ucpavkou z grafitu. Tésnéni vietena
s manzetou z PTFE je bezudrzbové.
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4.6 Rozsah dodavky

Soucasti dodavky jsou nasledujici polozky:
= Automatizovany uzaviraci ventil
= Navod k obsluze armatury

= Navod k obsluze servopohonu

4.7 Oc¢ekavana hodnota hluku

PFi provozu v rdmci provoznich podminek zdokumentovanych v potvrzeni zakazky a/
nebo v sesitech charakteristik ¢ini hladina akustického tlaku podle IEC 60534-8-4 max.
80 dB. V pripadé nevhodné vedeného potrubi nebo odlisnych pracovnich podminek
mohou vznikat fyzikalni jevy (napf. kavitace), ty pak vedou k vyrazné vyssim
hladinam akustického tlaku.
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5 Instalace

5.1 VSeobecné pokyny / bezpecnostni predpisy

Za umisténi a instalaci armatur odpovidaji projektant, stavebni firma nebo
provozovatel. Chyby v projektu a pfi instalaci mohou narusit bezpec¢nou funkci
armatur a mohou tudiz predstavovat zavazny ohrozujici potencial.

A\ VYSTRAHA

Poskozeni tlakového plasté nebo montaznich dilt

Netésnost nebo prasknuti armatury!
Armatury / montazni dily bez funkce!

> Pfed instalaci armatury je tfeba zkontrolovat, zda nedoslo pri prepravé
k poskozeni.

> Pfed instalaci montaznich dild je tfeba zkontrolovat, zda nedoslo pfi prepravé
k poskozeni.

> Poskozené armatury neinstalujte.

POZOR
Svarovani v blizkosti armatur s mékkym tésnénim
e S5k Poskozeni tésnicich ploch!

> Armaturu nezahfivejte nad uvedené mezni teploty.
(= Kapitola 6.2, Strana 22)

5.2 Montazni poloha

A VYSTRAHA

Montaz armatury s vietenem smérujicim dolt
Poskozeni armatury!
> Armaturu namontujte s vietenem smérujicim nahoru nebo na stranu.

> Respektujte pfipustnou montazni polohu.
POZOR

A Montaz servopohont od sikmé polohy 30° ze svislé polohy

Armatura bez funkce!

> Podepreni servopohonl s hmotnosti vétsi nez 13 kg.
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Obr. 6: PA-N 300 az PA-N 540
Namontujte servopohon s dostatkem volného prostoru pro demontaz.

UPOZORNENI

K dosazeni dokumentovanych hodnot je tfeba dbat na smér toku a Sipku oznacujici
smér prutoku.

5.3 Priprava armatury

POZOR

Instalace venku
308

Skody zpUsobené korozi!

> Armaturu chrante prostifedky ochrany proti nepfiznivému pocasi pred vihkosti.

. Nadrze, potrubi a pripojky dlkladné vycistéte, proplachnéte a profouknéte.
. Pfed montazi do potrubi odstrarite kryty prirub armatury.

. Zkontrolujte, zda nejsou uvnitf armatury cizi predméty, a pfipadné je odstrarite.

A W N -

. V ptipadé potieby pouzijte v potrubi filtr
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5.4 Potrubi

A\ VYSTRAHA

Nepfipustné sily potrubi
Netésnost nebo prasknuti télesa armatury!
> Namontujte armaturu bez napéti na potrubi.
> Formou stavebnich opatreni zajistéte, aby sily v potrubi pUsobily mimo
armaturu.

POZOR

%‘é\ Lakovani potrubi a servopohonu

Snizeni funk¢nosti armatury!
> Vreteno, plastové ¢asti a prvky pohonu chrarite pred nanosem barvy.

5.4.1 Pfirubovy spoj

Spojovaci prvky Mohou se pouzivat jen spojovaci prvky, napf. podle DIN EN 1515-4, a tésnici prvky,
napt. podle DIN EN 1514, ze schvalenych materiall v zavislosti na konkrétnich
jmenovitych svétlostech. Pro pfirubové spoje mezi armaturou a potrubim se musi
pouzit vSechny pripravené otvory v prirubach.

UPOZORNENI

zvlastni pripad DN 65 PN 16

PFi pouziti ocelovych prirub podle DIN EN 1092-1 spole¢né s litinovymi armaturami
v provedeni priruby podle DIN EN 1092-2 musi byt pfi jmenovité svétlosti DN 65

v PN 16 protipfiruba namontovana pootocena o 22,5°.

Pfirubovy spoj
W\ BN -

/

L L
™

®
e
[}

{\\\
\

AN |
DN 65 PN 10/16 (ocel/ocel): DN 65 PN 10/16 (ocel/litina):
DIN EN 1092-1 s DIN EN 1092-1: DIN EN 1092-1 s DIN EN 1092-2: rozte¢na

kruznice otvor( pro srouby DIN EN 1092-1
pootoceno o 22,5°, seSroubovany
4 otvory, 4 otvory volné

sedroubovano 8 otvoru

v’ Tésnici plochy pripojovacich pfirub jsou Cisté a neposkozené.
1. Spojovaci prvky utahujte pomoci vhodného naradi rovhomérné do kfrize.

5.5 Izolace

A\ VYSTRAHA

Studené / horké potrubi a / nebo armatura
Nebezpeci zranéni vlivem tepla!

> Armaturu izolujte.

> Namontujte vystrazné tabulky.
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POZOR

Kondenzace vodnich par v klimatiza¢nich, chladicich a chladirenskych zafizenich
Namraza!

2 Zablokovani moznosti ovladani!
Skody zpUsobené korozi!

> Armaturu difazné tésné izolujte.
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6 Uvedeni do provozu / odstaveni z provozu

6 Uvedeni do provozu / odstaveni z provozu

6.1 Uvedeni do provozu

POZOR

Navary, okuje a dalsi znecisténi v potrubich
Poskozeni armatury!

> Odstrante nedistoty z potrubi, napf. proplachnéte potrubi pfi zcela oteviené
armature.

> V pfipadé potieby pouzijte filtr.

A\ NEBEZPEC|

PFi vSech pracich na servopohonu
Nebezpeci zranéni!

> Dodrzujte navod k obsluze servopohonu.

6.1.1 Podminka pro uvedeni do provozu
Pred uvedenim armatury do provozu musi byt zajistény nasledujici podminky:

= Materidl, idaje o tlaku a Udaje o teploté armatury souhlasi s provoznimi
podminkami potrubniho systému.

= Byla zkontrolovana odolnost a zatizitelnost materialu.

A

A\ NEBEZPEC|

Pripadné se vyskytujici tlakové razy / vodni razy pfi vysokych teplotach
Smrtelné nebezpeli zplsobené popalenim nebo oparenim!
> Neprekracujte maximalné pripustny tlak armatury.

> PouZzijte armatury z tvarné litiny nebo oceli.

> Provozovatel zafizeni musi podniknout vieobecna bezpecnostni opatreni.

6.1.2 Ovladani / provoz

Pneumaticky servopohon ovlada armaturu.

A VYSTRAHA

Neodborna manipulace s pneumatickym servopohonem
Zhmozdéni prstd!
Poskozeni servopohonu nebo armatury!

> Pfed uvedenim servopohonu do provozu odstrarte veskeré predméty a ¢asti
télesa z oblasti spojky pohonu.

o

POZOR

Nepfripustné parametry zafizeni
Nadmérné opotiebeni a/nebo poskozeni armatury vibracemi a kavitaci!
> Zménte parametry zafizeni.

> Pro vybér specialnich feseni kontaktujte spole¢nost KSB.

Vizualni kontrola

6.1.3 Kontrola funkénosti

Je treba zkontrolovat nasledujici funkce:

BOA-H Mat P

21 0d 40



kss L.

6 Uvedeni do provozu / odstaveni z provozu

Po prvnim zatiZeni/ohtati armatury zkontrolujte tésnost sroubt vika 902/920
s tésnicim krouzkem 411.

V pfipadé netésnosti nebo volnéjsich Sroubl vika 902/920 je do kfize a rovnomérné
dotahnéte. (= Kapitola 7.5, Strana 30)

A\ NEBEZPEC|

Nedotazeni sroubl vika po prvnim zatizeni
Unik horkého a/nebo toxického média!

> U armatur provozovanych pfri teplotach nad 200 °C dotahnéte Srouby

vika 902/920.

6.2 Hranice provozniho rozsahu zafizeni

6.2.1 Okolni teplota

Béhem provozu dodrzte nasledujici parametry a hodnoty:

Tabulka 5: Pripustné okolni teploty

Okolni podminky

Hodnota

Okolni teplota

-10 °Caz +60 °C

VlIhkost

5% az 95 % rH

6.2.2 Tabulka tlaku a teploty

Tabulka 6: Zkusebni a provozni tlak

PN Material Tlakova zkouska télesa |Zkouska tésnosti sedla  |Pfipustny provozni tlak [bar]*®
s vodou
Zkouska P10 a P11 podle |Zkouska P12, mira [°C]
DIN EN 12266-1 netésnosti A podle
DIN EN 12266-1
[bar] [bar] -10 az 200 (250 |300 (350
+120

16 EN-GJS-400-18-LT |24 Ap 16 14,7 |13,9 12,8 (11,2
25 EN-GJS-400-18-LT |37,5 Ap 25 23 21,8 |20 |17,5
4) Meziteploty lze linearné interpolovat.

5)

Statické namahani
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6 Uvedeni do provozu / odstaveni z provozu

6.3 Odstaveni z provozu

6.3.1 Opatieni pro odstaveni z provozu
Béhem delSich odstavek musi byt zajistény nasledujici body:

1. Média, kterd méni svij stav v disledku zmény koncentrace a kvlli polymerizaci,
krystalizaci, ztuhnuti nebo podobnym jeviim, z potrubi vypustte.

2. Popf. vyplachnéte cely potrubni systém pfi plné otevienych armaturach.

3. Odstavte pneumaticky servopohon z provozu podle navodu k obsluze
servopohonu.

6.4 Opétovné uvedeni do provozu

Pri opétovném uvadéni do provozu dodrzte body pro uvedeni do provozu a omezeni
provozniho rozsahu (= Kapitola 6.2, Strana 22) beachten.

Pfed opétovnym uvedenim armatury do provozu také provedte opatifeni stanovena
pro osetfovani / udrzbu. (= Kapitola 7, Strana 24)
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7 Servis a udrzba

7 Servis a udrzba

7.1 Bezpecnostni predpisy

A\ NEBEZPEC|

Armatura pod tlakem
Nebezpeci zranéni!
Unik horkého a/nebo toxického média!
Nebezpeci popaleni!
> Pri veskeré udrzbé a vSech montaznich pracich na armaturfe musi byt armatura a
okolni systém zbaveny tlaku.
> Armaturu v pfipadé poskozeného vinovce a pfi Uniku média zbavte tlaku.

> Prfed povolenim uzaviracich, oteviracich a odvzdusnovacich zatek zbavte
armaturu tlaku.

> Armaturu pak zchlad'te natolik, aby odparovaci teplota média byla ve vsech
prostorach prichazejicich do styku s médiem nizsi a aby bylo vylou¢eno opareni.

> Armaturu nikdy nezavzdusiujte ani neodvzdusriujte povolenim spoje vikové
priruby nebo provazcové ucpavky.

> Také v nouzovych pripadech pouzivejte vhodné nahradni dily a vhodné naradi.

Provozovatel je povinen zajistit provadéni veskeré udrzby, inspekce a montaze
autorizovanym a odborné kvalifikovanym personalem, ktery byl dostate¢né
informovan podrobnym studiem navodu k obsluze.

/A VYSTRAHA

Zdravi skodliva a/nebo horka média, pomocné a provozni latky
Nebezpeci zranéni!

> Dodrzujte zakonna ustanoveni.
> PFi vypousténi média pfijméte opatfeni na ochranu osob a zivotniho prostredi.

> Dekontaminujte armatury, které se pouzivaji pro zdravi $kodliva média.

A\ VYSTRAHA

Pohyb soucasti pohonu pfi vypadku energie v disledku pfedepnutych pruzin.

Nebezpeci zranéni!

> Dodrzujte navod k obsluze servopohonu.

Vytvorenim planu udrzby Ize s minimalnimi naklady na udrzbu predejit nakladnym
opravam a dosdhnout bezporuchového a spolehlivého fungovani armatury.

UPOZORNENI

Pfed demontdazi armatury z potrubi musi byt tato uvolnéna.

e B> b

UPOZORNENI

Pro veskerou udrzbu, opravy a montaz je k dispozici servis spole¢nosti KSB nebo
autorizované servisy. Kontaktni adresy Ize zjistit v pfilozeném seznamu adres:
+Adresy” nebo na internetu ,www.ksb.com/contact”.

Zabrarite jakémukoliv pouziti sily v souvislosti s demontazi a montazi armatury.

Origindlni nahradni dily jsou pfipraveny k provozu az po montazi a nasledném
provedeni tlakové zkousky/zkousky tésnosti armatury.
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7 Servis a udrzba

7.2 Udrzba/kontrola

Armatura je ve viech svych komponentach zkonstruovana tak, aby nevyzadovala
zadnou udrzbu.

Materialy kluznych ¢asti jsou vybrany tak, aby bylo opotfebeni co nejnizsi.

7.2.1 Provozni kontrola
Prodlouzeni zivotnosti Ize dosahnout nasledujicimi opatienimi:
= Kontrola funkce tak, Ze nejméné dvakrat za rok provedete ovladani armatury.

= Vcasné dotazeni Sroubu ucpavky pozadovanym provoznim utahovacim
momentem. (= Kapitola 7.5, Strana 30)

7.2.2 Kontrolni prace

7.2.2.1 Kontrola manzety z PTFE

Sada manzet z PTFE 416 se sklada ze zakladniho krouzku, 3 tésnicich krouzkd a
kryciho krouzku.

Sada manzet z PTFE se montuje v kombinaci s tla¢nou pruzinou 950 a je
samosefizovaci, tzn. bezudrzbova. Vyskytne-li se netésnost na vietenu, je se sada
tésnéni opotrebena a musi se vymeénit.

7.2.2.2 Kontrola provazcové ucpavky z grafitu

Provazcova ucpavka z grafitu 461 se sklada ze 2 tésnicich krouzkd, které se nachazeji
mezi 2 zapouzdiovacimi krouzky. Toto provedeni utésnéni vietena neni
bezudrzbové.

Pokud je pfi pravidelné kontrole zjisténa netésnost na vietenu 200 nebo snizeny
utahovaci moment na Sroubu ucpavky 45-6, musi se sroub ucpavky dotdhnout
pozadovanym provoznim utahovacim momentem. (= Kapitola 7.5, Strana 30)
nachgezogen werden.

Pokud prostrednictvim provozniho utahovaciho momentu jiz nelze dosdhnout
tésnosti, musi se provazcova ucpavka vyménit. Totéz plati, pokud Sroub ucpavky 45-6
doléha na hrdlo vika, tzn. pokud provazcova ucpavka nedosahuje maximalniho
slisovani.

7.2.3 Armatury se servopohonem

A\ VYSTRAHA

Prace na pneumatickém servopohonu provadéné nekvalifikovanym personalem
Nebezpeci zranéni!

> Qpravami a udrzbou povérte pouze specidlné vyskoleny personal.

A VYSTRAHA

Pohyb soucasti pohonu pfi vypadku energie v dlsledku piedepnutych pruzin.
Nebezpeci zranéni!

> Dodrzujte navod k obsluze servopohonu.
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7.3 Demontaz armatur

7.3.1 VSeobecné pokyny / bezpecnostni predpisy

VAN VYSTRAHA

Horky povrch
Nebezpeci zranéni!

> Nechte armaturu vychladnout na okolni teplotu.

/A VYSTRAHA

Prace na armature provadéné nekvalifikovanym personalem
Nebezpeci zranéni!

> Qpravami a udrzbou povérte pouze specidlné vyskoleny personal.

Zasadné dodrzujte bezpecnostni predpisy a pokyny. (= Kapitola 7, Strana 24)
V pripadé poskozeni je vam k dispozici nas servis.

7.3.2 Priprava armatury
1. Preruste sitové napajeni a zajistéte ho proti opétovnému zapnuti.
2. Armaturu zbavte tlaku a vyprazdnéte.

3. Demontujte pneumaticky servopohon podle navodu k obsluze servopohonu.

7.3.3 Demontaz tésnéni vietena

7.3.3.1 Demontaz manzety z PTFE
45-6

Obr. 7: Demontaz manzety z PTFE
v' Pneumaticky servopohon je demontovany.
. Povolte a odstrarite sroub ucpavky 45-6.
. Povolte matice vika 920.3.
. Zvednéte viko 161 z télesa 100.
. Vytahnéte kuzelovy spoj vietena 200/350 z vika.

u b W N =

. Odstrarite staré tésnéni vietena a pruzinu 950.
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7.3.3.2 Demontaz provazcové ucpavky z grafitu

Obr. 8: Demontaz provazcové ucpavky z grafitu
v" Pneumaticky servopohon je demontovany.

. Povolte a odstrarte Sroub ucpavky 45-6.

. Povolte matice vika 920.3.

. Zvednéte viko 161 z télesa 100.

. Vyjméte kuzelovy spoj vietena z vika.

u b W N =

. Odstrarite staré tésnéni vietena a pruzinu 950.

7.3.4 Demontaz konstrukénich dilh vniténiho vybaveni

45-6

200

350

Obr. 9: Demontaz kuzelu a vietena
v" Pneumaticky servopohon je demontovany.
1. Povolte sroub ucpavky 45-6 minimalné o jednu otacku.
2. Povolte matice vika 920.3.
3. Zvednéte viko 161 z télesa 100.
4

. Opatrné vyjméte kuzelovy spoj vietena z vika.
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7.4 Montaz armatury

7.4.1 VSeobecné pokyny / bezpecnostni predpisy

POZOR

N Nespravna montaz
Potkozeni armatury!

> Armaturu sestavujte pri dodrzeni platnych strojirenskych norem.

> Vzdy pouzivejte originalni nahradni dily.

Tésnéni vika Kdyz se provadi vyména tésnéni vietena nebo konstrukéniho dilu vnitiniho vybaveni,
musi se vymeénit tésnéni vika 411.2. Tésnéni vika se vklada do télesa pfi
demontovaném viku.

Utahovaci momenty Vsechny Srouby pfi montazi utdhnéte, jak je predepsano.

7.4.2 Montaz tésnéni vietena

7.4.2.1 Montaz manzety z PTFE
45-6

Obr. 10: Montaz manzety z PTFE
v' Potrfebné nahradni dily jsou k dispozici.

v Vsechny demontované dily jsou ocisténé a zkontrolované, zda nejsou
opotrebované.

v Poskozené nebo opotiebované dily jsou nahrazeny originalnimi nahradnimi dily

1. Zkontrolujte povrch vietena. V pripadé poskozeni rovnéz provedte vyménu,
protoze tésnéni vietena jinak v kratké dobé opét prestane tésnit.

2. Zasurite vieteno 200 zdola do vika 161.

3. Nasad‘te novou pruzinu 950 a sadu manzet 416 na vieteno 200 a zasurite do
prostoru provazcové ucpavky.

4. S pomoci Sroubu ucpavky 45-6 zasurite tésnici sadu kompletné do tésniciho
prostoru a rukou zasroubujte.

5. Vlozte nové tésnéni vika 411.2.
6. Nasadte smontované viko 161 na téleso.

7. Utdhnéte Sestihranné matice 920.3 krizové predepsanym utahovacim
momentem. (= Kapitola 7.5, Strana 30)
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8. Utdhnéte Sroub ucpavky 45-6 utahovacim momentem 20 az 30 Nm az na doraz.

9. Namontujte servopohon.

7.4.2.2 Montaz provazcové ucpavky z grafitu

Obr. 11: Montaz provazcové ucpavky z grafitu
v' Potfebné nahradni dily jsou k dispozici.

v Vsechny demontované dily jsou ocisténé a zkontrolované, zda nejsou
opotrebované.

v Poskozené nebo opotrfebované dily jsou nahrazeny originalnimi ndhradnimi dily

1. Zkontrolujte povrch vietena. V pfipadé poskozeni rovnéz provedte vyménu,
protoze tésnéni vietena jinak v kratké dobé opét prestane tésnit.

2. Zasunte vieteno 200 zdola do vika 161.

3. Nasad'te pouzdro 520 a provazcovou ucpavku 461 na vieteno 200 a zasurite do
prostoru provazcové ucpavky.

4. S pomoci Sroubu ucpavky 45-6 zasurite tésnici sadu kompletné do tésniciho
prostoru a rukou zasroubujte.

5. Vlozte nové tésnéni vika 411.2.
6. Nasad‘te smontované viko 161 na téleso.

7. Utadhnéte matice vika 920.3 kfizové predepsanym utahovacim momentem.
(= Kapitola 7.5, Strana 30)

8. Utdhnéte Sroub ucpavky 45-6 montaznim utahovacim momentem.
(= Kapitola 7.5, Strana 30) Cca po minuté Sroub ucpavky opét povolte a
pohnéte vietenem nékolikrat nahoru a doll. Poté Sroub ucpavky utahnéte
provoznim utahovacim momentem. (= Kapitola 7.5, Strana 30)

9. Namontujte servopohon.
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7.4.3 Montaz konstrukénich dilt vnitiniho vybaveni

45-6

200

350

Obr. 12: Montaz kuzelu a vietena

1. Zasurite novy kuzelovy spoj vietena zdola opatrné do vika 161.

oA w N

. Vlozte nové tésnéni vika 411.2.

. Nasad'te viko 161 na téleso.

Utdhnéte matice vika 920.3 krizové predepsanym utahovacim momentem.
Utahnéte Sroub ucpavky 45-6 podle konstruk¢ni velikosti.

Montaz servopohonu

7.5 Utahovaci momenty

Matice vika a sloupky pohonu

Tabulka 7: Utahovaci momenty Sestihrannych matic [Nm]

Velikost zavitu Utahovaci moment
M10 32

M12 56

M16 135

M20 250

Pfirubova matice

Tabulka 8: Utahovaci momenty Sestihrannych matic a stavécich matic se zarezy [Nm]

Velikost zavitu

Utahovaci moment

M39

750

M50

1100

Grafitova provazcova ucpavka

Tabulka 9: Utahovaci momenty Sroubu ucpavky [Nm]

DN Montazni utahovaci moment Provozni utahovaci moment
20-50 10 3
65 - 100 15 4
125 - 150 18 5
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8 Poruchy: jejich pfic¢iny a odstranéni

8 Poruchy: jejich pfic¢iny a odstranéni

A\ VYSTRAHA

Nespravné postupy pfi odstrarovani poruch armatury
Nebezpeci zranéni!
> Pfi veskerych postupech pfi odstrariovani poruch armatury dodrzujte pfislusna

upozornéni v tomto navodu k obsluze a/nebo v dokumentaci vyrobce
prislusenstvi.

Nelze se vzdy vyvarovat poruch vyvolanych napf. neodbornou obsluhou,
opomenutim udrzby nebo nespravnym pouzitim. Veskeré opravy a udrzbu musi
provadét odborné zaskoleny personal pfi pouziti vhodného naradi a originalnich
nahradnich dild.

UPOZORNENI

Pokud se vyskytnou problémy, které nejsou popsany v tabulce Pomoc pfi poruchach
jednotlivych navodu k obsluze, je nutna konzultace se zdkaznickym servisem
spole¢nosti KSB.

Tabulka 10: Pomoc pfi poruchach

Porucha

Mozna pric¢ina Odstranéni

Netésnost na viku

Vadné tésnéni vika Vymeérite tésnéni vika

Srouby vika jsou nerovnomérné utazeny |Povolte $rouby vika, vyméite t&snéni a
utahnéte Srouby podle predpisu

= Povolte Srouby vika 902/920
= Vymérite tésnici krouzek 411

= Utdhnéte Srouby vika 902/920
predepsanym utahovacim

momentem
Netésnost na vietenu Sada manzet z PTFE je poskozena Vymeénte sadu manzet
U tésnéni s provazcovou ucpavkou = Utdhnéte Sroub ucpavky 45-6
z grafitu je pfilis maly tlak Sroubu predepsanym utahovacim
ucpavky. momentem

= V pripadé pretrvavajici netésnosti se
provazcova ucpavka musi vyménit

Zadny priitok Armatura uzaviena Oteviete armaturu
Uzaviraci ventil v potrubi uzavien Oteviete uzaviraci ventil
Maly pratok Ucpané potrubi Zkontrolujte potrubi
Netésnost v prichodu Opotrebené tésnici plochy na kuzelu Vyménte kuzel
Opotrebené tésnici plochy na sedlu Vymeérnte téleso
Tésnéni u variant provedeni jsou Vymeérite tésnéni
opotrebena
PFilis slaby servopohon Zkontrolujte uzaviraci moment pohonu,
popr. pouzijte silnéjsi servopohon
Necistoty mezi kuzelem a sedlem Vycistéte vnitfni vybaveni
V¥eteno ma velmi tézky chod a/ |Sroub ucpavky je u grafitového tésnéni |Zkontrolujte utahovaci moment, popt.
nebo bézi pouze trhavé prilis pevné utazeny povolte Sroub
Poskozeni loZiska Vyména pfislusnych dild
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9 Prislusné podklady

9.1 Nakres celkového usporadani se seznamem jednotlivych dila

BOA-H Mat P

Tabulka 11: Seznam jednotlivych dild

Manzeta z PTFE

45-6

545

416
950

45-6

545

461
474

Grafitova provazcova ucpavka

C. dilu Nazev Material Cislo materialu
100 Téleso EN-GJS-400-18-LT 5.3103

161 Viko télesa EN-GJS-400-18-LT 5.3103

200 Vreteno X20Cr13 1.4021+QT
350 Kuzelka X20Cr13 1.4021+QT
411 Tésnéni vika Ocel CrNi-grafit -

416 Manzeta PTFE, uhlik -

45-6 Sroub ucpavky X5CrNi18-10 1.4301

461 Provazcova ucpavka Grafit -

474 Tlakovy krouzek X5CrNi18-10 1.4301

545 Loziskové pouzdro Sint A50 -

722 Pfiruba pohonu Ocel -

809 Servopohon - -

902 Zavrtny Sroub CK35V -

920.1 Sestihranna matice Pozinkovana ocel -

920.2 Stavéci matice se zarezy Pozinkovana ocel -

920.3 Sestihranna matice 35 -

950 Pruzina X5CrNi18-10 1.4301
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9 Pfislusné podklady

9.2 Maximalné pfipustné uzaviraci tlaky

Tabulka 12: Proudéni kuzelem ve sméru zavirani a p2 = 0 bar

DN Servopohon: PA-N300 PA-N540
Rozsah pruziny [bar]: 1,6 -2,8 2,0-3,7
Potiebny ovladaci tlak [bar]: 2,9 3,8
Tésnéni vietena: Grafitova Manzeta z PTFE Grafitova Manzeta z PTFE

provazcova provazcova
ucpavka ucpavka
Zdvih [mm] Hodnota Kvs [m?/h] |[bar] [bar] [bar] [bar]

20 7,5 8,3 25,0 25,0 - -

25 7.5 13,0 25,0 25,0 - -

32 11,0 19,9 25,0 25,0 - -

40 12,0 27,1 24,3 25,0 - -

50 13,5 42,0 15,6 17,2 25,0 25,0

65 17,0 75,1 8,6 9,8 24,8 25,0

80 20,5 116,7 5,5 6,2 16,4 171

100 25,5 172,3 3,3 3,6 10,4 10,8

125 33,0 270,0 - - 6,4 6,7

150 38,0 393,0 - - 4,3 4,5

9.3 Rozméry/hmotnosti uzaviraciho ventilu BOA-H Mat P
Il
2
\
\ J
- . DN 80 T
PMQ
d87@25 |
(SUIRSY
et/ >k
b
BOA-H Mat P

Tabulka 13: Rozméry [mm]/hmotnosti [kg]

PN DN b d, dg D h, h, k | n [kgl

16 20 16 M39 14 105 153,5 101,0 75 150 4 6,3

25 16 M39 14 115 164,5 107,0 85 160 4 6,9

32 18 M39 19 140 216,0 146,0 100 180 4 10,4
40 18 M39 19 150 226,0 151,0 110 200 4 11,6
50 20 M39 19 165 227,0 144,5 125 230 4 13,8
65 20 M50 19 185 272,5 180,0 145 290 4 22,3
80 22 M50 19 200 284,0 184,0 160 310 8 28,4
100 24 M50 19 220 328,0 218,0 180 350 8 38,4

BOA-H Mat P
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PN DN b d, de D h, h, k | n [kgl
16 125 26 M50 19 250 384,5 |259,5 210 400 8 60,5
150 26 M50 23 285 403,5 |261,0 |240 480 8 83,0
25 20 16 M39 14 105 153,5 |101,0 |75 150 4 6,3
25 16 M39 14 115 164,5 |107,0 |85 160 4 6,9
32 18 M39 19 140 216,0 |146,0 100 180 4 10,4
40 18 M39 19 150 226,0 |151,0 110 200 4 11,6
50 20 M39 19 165 227,0 1445 125 230 4 13,8
65 20 M50 19 185 272,5 |180,0 145 290 8 22,3
80 22 M50 19 200 284,0 |184,0 160 310 8 32,4
100 24 M50 23 235 3355 |218,0 190 350 8 42,4
125 26 M50 28 270 3945 |259,5 220 400 8 67,5
150 26 M50 28 300 411,0 |261,0 |250 480 8 91,5
Pfipojovaci rozméry podle normy
Konstruk¢ni délky: DIN EN 558/1, ISO 5752/1
Priruby: DIN EN 1092-2, typ pfiruby 21-2
Tésnici lista: DIN EN 1092-2, tvar B

9.4 Rozméry a hmotnosti servopohonu

Informace o rozmérech a hmotnostech servopohonu naleznete v pfislusném navodu
k obsluze.
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10 ES-prohlaseni o shodé BOA-H Mat E, BOA-H Mat P
Spolec¢nost KSB SE & Co. KGaA
Johann-Klein-StraB3e 9
67227 Frankenthal (Némecko)
timto prohlasuje, ze vyrobek:
BOA-H Mat E PN 16/25 DN 20 - 150
BOA-H Mat P PN 16/25 DN 20 - 150
splfiuje bezpecnostni pozadavky smérnice o tlakovych zafizenich ¢. 2014/68/ES.

Navic byly zohlednény zakladni bezpec¢nostni pozadavky podle prilohy 1 Smérnice o strojnich zafizenich 2006/42/ES

a rozpoznanym nebezpecim bylo zabranéno pomoci vhodnych opatreni.

Pouzité harmonizované evropské normy:

Uzaviraci ventily DIN EN 60534, DIN EN 12516-2, DIN EN 12516-3,
DIN EN 12266-1, DIN EN 13789, DIN EN 1092-2,
DIN EN 1092-1, soubor predpisd AD 2000

Jiné normy / soubory piedpisu:

DIN 3840

Vhodné pro:

kapalna media skupiny 1 a2

Postup pfi vyhodnocovani shody:

Modul H

Nazev a adresa schvalujiciho a kontrolniho notifikovaného certifikaéniho organu:

TUV SUD Industrie Service GmbH
WestendstraBe 199
80686 Miinchen (Deutschland)

Cislo notifikovaného certifika¢niho organu:

0036

Souvisejici smérnice:

Elektromagneticka kompatibilita: Smérnice 2014/30/EU
Smérnice o nizkém napéti: Smérnice 2014/35/EU

Armatury < DN 25 vyhovuji smérnici 2014/68/ES ¢l. 4, odst. 3 o tlakovych zafizenich. Mohou byt tudiz oznaceny
znackou CE a/nebo ¢islem notifikovaného certifika¢niho organu.

ES prohlaseni o shodé bylo vystaveno:
Frankenthal 1.2.2018

W, %Aé J J

Wolfgang Glaub Dieter Hanewald
Viceprezident integrovaného managementu Némecko  Vedouci vyvoje nizkotlakych armatur
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11 Potvrzeni o nezavadnosti

1157/ 5 PPN
Cislo zakazky/
POIOZKOVE CiSIO ZaKAZKY : ettt et e e e b st e e et e e bt e he e e be e eae e e beeeneeebeeseeenneaanne

[ T2 40 'y e FeYo - o 11U
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1YL L1 T2 LU

Zakrouzkujte spravnou variantu®:

O O O O
leptavé podporujici hofeni vznétlivé vybusné ohrozujici zdravi
O O O O O
zdravi skodlivé jedovaté radioaktivni nebezpecné pro zivotni neskodné
prostredi
[0 oY V7 Yol =T o S
(204 o - 1 '01 < /RS UR U RPRORRNE

Vyrobek/pfislusenstvi byl pfed zaslanim/zpristupnénim peclivé vypustén a zvendi a zevnitr vycistén.
Timto prohlasujeme, Ze tento vyrobek neobsahuje nebezpecné chemikalie, biologické a radioaktivni latky.

O  Zvlastni bezpecnostni opatieni nejsou pfi dalsi manipulaci nutna.
O Jsou nutna nasledujici bezpecnostni opatieni, ktera se tykaji vymyvacich médii, zbytk( kapalin a likvidace:

Misto, datum a podpis Adresa Firemni razitko

6) Povinna pole
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