Chemicky normované cerpadlo

CPKN

Ulozeni UP02 az UP06 a P08s

Navod k obsluze/montazi

C€ kss .



Impressum

Navod k obsluze/montazi CPKN
Originalni navod k obsluze

Vsechna prava vyhrazena. Obsah navodu se bez pisemného svoleni vyrobce nesmi dale $ifit,
rozmnozovat, upravovat ani poskytovat tretim osobam.

Obecné plati: technické zmény vyhrazeny.

© KSB SE & Co. KGaA, Frankenthal 10.02.2022



kss L.

Obsah
Obsah

1Y Lo Y 11T Yo ] T 6
1 RV =Y o ¢ YT ol o = PSPPSR 7
L 4= 1o Lo g (o) 01T Il SRS PR PRSI 7
1.2 Montadz NnezkompletovanyCh STrOJU......c.uicie it e e e st eesseeesseesseeeaseesnaeenseeenneenne 7
IS T @ T V2= T U o1 - PSP 7
LI Yo YU A VAT (el e Lo 0T a =T o - Tl S 7
RT3/ 41 o Yo 1 S 7
1.6 Oznaceni VYstraZnych iNFOIMAC......c.iiiiiiiie et e s te e e et eeseeeaseesseeenneesneeenseennneenne 8
2 5= 0T o o T 9
B B VY=Y o] oY= Tel o = TP PR TSP PRRP 9
2.2 POUZIVANT V SOUIAAU S UMCENTM ...ttt b et b e b e e ae e st e e eaeeene e snneeneennnis 9
2.3 Kvalifikace a SKoleNni PEIrSONAIU .......iiiiiiieecie ettt e e b e e se e s se e e beeenseeseesnseenneennnas 9
2.4 Nasledky a nebezpedi pfi NedodrZENT NAVOTU........cicuiiiiiiiiieiee et e e e e e e e nneeeean 10
B S = =74 o T=Tal g - T o = ol PSSP 10
2.6 Bezpecnostni pokyny pro provozovatele / ObSIUNU ..........c.ooiiiiiiiii e 10
2.7 Bezpecnostni pokyny pro udrzbu, inspekci @ MONTAZ.........ooiiiiiiiiii e 10
DRI \I=Te [0V oY [=T 01V o1 1Y o) o 38 oo LU 1 f [ 1
2.9 Pokyny k ochrané proti VYDUCHU .........ocoiiii e e e e 11
B B B © ¥4 o 1= 1= o | PP SRRRPRPRPIN 11

DR I Y 1= o Y =Y o1 Lo} RS RR 1

2.9.3  KONTIOINT ZAFIZENT .ttt b et b et a et es e e b e e ae e e saeennenanes 12

2.9.4 Hranice provozniho rozsanu ZafiZENi .......cuii it 12

3 Preprava / skladovani / IKVIdace .......cciciririininiiiiis s s 13
2 I oY a1 4 e I - VLU I o) e [T F= 1Yol PRPOSRRE 13
B o =T o] - 1V T PSP PRPRRPN 13
3.3 SKIAAOVANI/KONZEIVACE ... ittt b e e e b e e st e e b e sar e e sseesar e e s neesnee e 14
- 1 =g -4 o 1= ST 14
R T W1 QY o F- Lol OO PP PRPOPRTRPIOE 15
4 Popis cerpadla/cerpaciho agregatu ... 16
O Y=Y =Yl Y o o ) -3 PSR 16
4.2 Informace o vyrobku podle nafizeni ¢. 1907/2006 (REACH) .....cccceiiiiiiiiiiiiesie et nnee s 16
T - T~ VPP 16
N Y7 0T 1V VAR ) SRR 16
I (o a1 4 (U1 (e TRU T o o] - [o - o U 17
4.6 KONSTIUKCE @ TUNKCE ... ettt sttt e e et e e ae et e e ae et e et e be e e e sneeneens 19
4.7  OCekdvané hodNoty NIUCNOST .......eieiei e e e st e e e e st e e sse e e e snbe e e e neeesnneas 20
S I (e ¥4Y- | o o Lo Yo F= V1 U 20
4.9 ROZMEry a Udaje 0 NMOTNOSTI...ccouiiiiiiiiiiie et sn e e be e sneennee s 21
5 QT = T aT=Y 4 oY 1 = 2 22
5.1 BeZPEENOSTNT POKYNY ...ttt et et s a e e se e e ae e e b e e e s e e ahe e e be e eae e e b e e s s e e ne e sreennnenans 22
5.2 Kontrola pred zahdjenim iNStAlace .......coo i e e s e e e e nneas 22
ST B [ 01 -] P TSl o(=Tg o Y=Y FolV7<T aTo =T | Yo = U S 22
L0 T N 1 13 =1 I 1Y 1 4 T U SR 23

LT 0 A 1 13 =1 - TS oY== | 4 - T U P 24

T S o' 1 | o 1S 24
0 B o T o Yo Y T=T T o o3 A U o SRR PSS 24

5.4.2 Pripustné sily a momenty u hrdel €erpadla.........cooiiiiiriiiiiiine e 26

0 B S To Fo N U= o o Yo QPSRRI 28

TS T (074 7/ 2o =Yl USSR 28
5.6 KONtrola VYTrOVNANT SPOJKY ..eeoueiiiieieieiiee ettt ettt st e st e e bt e e s et e e st e e e e seeesnaeeesnbeeeenseesnneas 29
5.7 Vyrovnani €erpadla @ MOTOIU ........iii ittt st e e e bt e e st e e st e e e e sbe e snneeesnbeeeenseesnneas 30
5.7.1  Motory se StavEeCim STOUDEM ........uiiiii e et se e sane s 31

CPKN 3 od 80



kss L.

Obsah
5.7.2  Motory bez stavecino SrOUDU ... e e e e 31
St I = (=] Qe Nl o] o Lo =] oL TSP PPRURRR 32
5.8.1  Nastaveni €asoVyCh relé ...... ... e e s 33
oIS T U b= 0 o U= o | TR SRRRPRPRPIN 33
5.8.3  PHIPOJENT MOTOIU ...ttt s s r e e s r e sae e e ne e e s 33
5.9 KONTrola SMEIU OtACENT. ...cueeteeiietietest ettt ettt ettt e e a e e s b e e n e s a e e b e eae e s e e arenreesreereeaneeneeneeaes 34
6 Uvedeni do provozu / 0dstavVeni Z ProOVOZU.........cccceeeeeersssserssssessssssssssssssssssssssnsssssssesssssesssssessssnessssns 35
(3 B VAV Te [T Yo Lo R o o1V o U USRS URPUPRRNE 35
6.1.1 Predpoklady pro Uvedeni dO ProVOZU ........ccociiieeiiiiiiesiie e see ettt sttt b e st nnee e s 35
LT I A =Y o 0 = 4 A ST SPPUSPR 35
L I B o T T T Lo Y= £ =T o LU P SR PS PR 36
6.1.4  PInéni a odvzduSAoVANT Cerpadla .......cooeieiiiiieeee e e 37
6.1.5  ZAVErENA KONTIOIA ..ottt ettt et e e ae e et e st e ene e saeeeneeeane s 37
LT IS @ o1 - .21 o TR/ oo o 11 S 37
L B A @ Y F-V.2=T o T o o = UV =T o Lo TR <1 1= o R 38
LT TR T O o PSPPSR PRSPPI 38
6.1.9 Zahrati/udrzovani teploty Cerpadla/Cerpadlového agregatu.......cccveieiiiiineeniiee e 39
(o I O I o 1 { o - T o Y O PP PPUPPOUPPRPPN 40
6.1.11 Kontrola hiideloVENO tESNENT .....ccueiiiiiiiie e sane s 41
Lo I YA/ o 1V 1 o [P 42
6.2 Hranice provoznino rozsanu ZaliZENT........coiuii i seeene e 42
L3 I =Y o Lo} = I o) (e ] [ USROS 43
LI A o LT o T IE ] o 11 T T o LTSRS 43
LT T =Yg -2 T4 1=e (10124 OO 44
6.3 Odstaveni z provozu/konzervace/uskladn@ni ...........c.eeeiiiiiiiiiee et 45
6.3.1 Opatifeni pri OdStAVENT Z PrOVOZU ...cccviiiiiiiiie ittt stee ettt e st e sseeebe e sateeseesnteenseesneeas 45
6.4  OPELOVNE UVEAENT GO PrOVOZU....eiiuiiitiiiiieitie it ettt ettt et be e se e s ae e e b e e s e e s b e e s sseebeesareeaneesareesneesaneens 45
7 1Y =] Y T 1T [« Y- 46
2% B = 174 o Y=Y a T 1y 4 g T o Yo 4/ 0| V7O URPSRRE 46
7.2 UArZDa/KONTIOIa w.uvveiiececicicieeeeete ettt bbb b s b b s e bbb s s bbb bbb s s e bt s st b 47
7.2.T  ProvOzni KONTIOI@ .....couiiiiiiii et et e e ne e e s 47
7.2.2 Kontrolni prace
7.2.3  Mazani a vymeéna maziva Valivych 10ZISEK.........cceiiiiiiiiiiiiiie et 50
S YAV o1 V4o [T o T T o £ =T o | O PRURO PRSPPSOt 53
7.4 Demontdz CerpaciNo @grEGAtU .....oo oottt n e b r e sar e neeeneen 53
7.4.1  Vseobecné pokyny/bezpecnostni POKYNY ..........ccoriioiiirieieese e e 53
7.4.2 Priprava €erpadloVEN0 agr@gatU .....c.cciiiiiiiiiiiieee et e 54
7.4.3  DemMONTAZ MOTOIU ...ooiiiiiiiiiii e s e 54
7.4.4 DemontdZ ZASUVNE JEANOTKY ...c..viiiieiii ettt e st s ne e e saneeeas 54
7.45 Demontdz 0bEZNENO0 KOI@ ......iiiiiiiiiiieee e e e 55
7.4.6 Demontdz hiideloOVENO tESNENT.......oiiiiiieeee e e r e e ne e eane s 55
o B 0 1Y 4 Vo o = V20 Lo 111 S 56
7.5 MoONtaz €erpacino @QrE@GAtU ......ccuoiui i e 56
7.5.1  V3eobecné pokyny/bezpecnostni POKYNY ..........ccooiriiiirieiiese e e 56
7.5.2 IMONTAZ UIOZENT .ottt ettt b e e bt n e e r e e n e e se e st e an e eneenesneennenanes 57
7.5.3  MoNntaz hiTdelOVENO tESNENT ...cueiiiiiitiee e r e sne s 59
7.5.4 MoNtaZ 0DEZNENO KOIA .. .eeiiiiiiiiee e e s 61
7.5.5 MoONtAZ ZASUVNE JEANOTKY ....eeiiiiiiieiie ettt ettt st e e et e e e e st e e s neee e snneeean 62
=T ST Y/ oY a1 = A 4T (o] U PSP 62
7.6 UtahOVati MOMENTY ..ottt e e ae e e st e eae e e bt e e ae e et e e easeebe e sateenneesareesnneenneenns 62
7.6.1  Utahovaci MOMENTY......oiiiiieieee e e r e e e e s ee e e e e nne s 62
7.6.2 Utahovaci momenty matice 0b€Zného Kola .........oociiiriiiiiie s 63
7.7 Disponibilita NAradnich dilU .......oo.eeoiiiiee et aeesne e
7.7.1 Objednavani nahradnich dild
7.7.2 Doporucena disponibilita ndhradnich dila pro dvoulety provoz podle DIN 24296....................... 63
7.7.3  Zameénitelnost NANradnich dill ..o e 64
4 od 80 CPKN



KSB b‘ Obsah

10
1

Poruchy: priiny @ OdStran@ni......ccccccceriescrmirsirissrrsssrs e sssns s s sne s snr s e s smn e s smn e e s e ssssn e snsnnenns 66
PFiSIuSNG podKIady .......cccuiieiiiminieiiiini i ——————————— 68
9.1 Vykres celkového usporadani se seznamem samostatnych dilli.........cccoevuviiiiiiiiiinsie e 69
EU prohlaseni 0 ShOdE@..........o it s 74
Lo VA =T o T 3N 4 L= NV = Vo [ Vo T 75
R =20 = 1 T 1= =] 76

CPKN 5 od 80



KSB b‘ Slovnik pojmii

Slovnik pojmu

Bazénova cerpadla

Cerpadla zakaznika/provozovatele, ktera se
nakupuji a uskladriuji, bez ohledu na jejich
pozdéjsi pouziti

Cerpaci agregat
Kompletni ¢erpaci agregat tvoreny ¢erpadlem,
pohonem, komponentami a souc¢astmi
prislusenstvi

Cerpadlo
Stroj bez pohonu, komponenty nebo soucasti
prislusenstvi

Hydraulika

Cast ¢erpadla, ve které se kineticka energie
preménuje v tlakovou energii

Potvrzeni o nezavadnosti

Potvrzeni o nezavadnosti je prohlaseni zakaznika
v pripadé odeslani zpét vyrobci, ze vyrobek byl
radné vyprazdnén, takze jeho dily, které prichazi
do kontaktu s cerpanym médiem, jiz nepredstavuji
z4dné ohrozeni Zivotniho prostfedi a zdravi.

Procesni technologie

Kompletni zasuvnou jednotku |ze demontovat,
zatimco téleso ¢erpadla zUstava v potrubi.

Saci/privodni potrubi
Potrubi, které je pfipojeno k sacimu hrdlu

Vytla¢né potrubi
Potrubi, které je pfipojeno k vytlatnému hrdlu

Zasuvna jednotka

Cerpadlo bez télesa ¢erpadla; nezkompletovany
stroj

6 od 80 CPKN
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1 VSeobecné

1 Vseobecné

1.1 Zakladni informace

Tento navod k obsluze plati pro konstrukéni fady a provedeni uvedené na titulni

strané.

Navod k obsluze popisuje spravné a bezpecné uzivani zafizeni ve viech provoznich

fazich.

Na typovém stitku je uvedena konstrukéni fada a konstrukéni velikost, nejdUlezitéjsi
provozni data, ¢islo zakézky a polozkové ¢islo zakazky. Cislo zakazky a polozkové
Cislo zakazky jednoznacéné popisuji ¢erpaci agregat a slouzi jako identifika¢ni udaj pfi
vsech dalSich obchodnich operacich.

Kvuli zachovani zaru¢nich narokt je v pripadé poskozeni nutné neodkladné
informovat nejblizsi prodejni organizaci spole¢nosti KSB.

1.2 Montaz nezkompletovanych stroju

KSBPFi montazi nezkompletovanych strojl je tieba se ridit pfislusnymi podkapitolami
o odetfovani/udrzbé. (= Kapitola 7.5.5, Strana 62)

1.3 Cilova skupina

Cilovou skupinou tohoto navodu k obsluze je odborny personal s technickou
kvalifikaci. (= Kapitola 2.3, Strana 9)

1.4 Souvisejici dokumentace

Tabulka 1: Pfehled souvisejici dokumentace

Dokument

Obsah

Datovy list

Popis technickych udaja ¢erpadla / ¢erpaciho
agregatu

Plan instalace/tabulka rozméra

Popis pfipojovacich a instala¢nich rozmér0 pro
Cerpadlo/¢erpaci agregat, hmotnosti

Schéma zapojeni

Popis pomocnych pfipojek

Hydraulicka charakteristika

Charakteristiky dopravni vysky, poz. NPSH,
ucinnosti a pfikonu

Nakres celkového usporadani”

Popis ¢erpadla v fezu

Dodavana dokumentace”

Néavody k obsluze a dalsi dokumentace
k prislusenstvi a k integrovanym soucastem stroje

Seznamy nahradnich dil&"

Popis nahradnich dild

Schéma potrubi®

Popis pomocnych potrubi

Seznam jednotlivych dilG"

Popis viech konstrukénich dilt ¢erpadla

Nakres celkového usporadani”

Montaz hridelového tésnéni v fezu

U prislusenstvi a/nebo integrovanych ¢asti stroje se ridte dokumentaci prislusného

vyrobce.
1.5 Symbolika
Tabulka 2: Pouzivané symboly
Symbol Vyznam
v Podminka pro provedeni operace podle pracovniho postupu
> Vyzva k provedeni tkonu u bezpec¢nostnich pokyni
= Vysledek operace
23 Krizové odkazy

1

Dohodnuto v rozsahu dodavky

CPKN
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1 VSeobecné

w
<
3
<3
=3

Vyznam

Néavod k provedeni operace o vice krocich

Upozornéni
uvadi doporuceni a dllezité pokyny pro zachazeni s vyrobkem.

1.6 Oznaceni vystraznych informaci

Tabulka 3: Znaceni vystraznych informaci

Vysvétleni

NEBEZPECI

NEBEZPECI

Toto signalni slovo oznacuje nebezpeci s vysokym stupném rizika,
které mUze privodit smrt nebo tézké zranéni, pokud se mu
nezabrani.

A VYSTRAHA

VYSTRAHA

Toto signalni slovo oznacuje nebezpedi se stfednim stupném rizika,
které mulze privodit smrt nebo tézké zranéni, pokud se mu
nezabrani.

POZOR

POZOR
Toto signalni slovo oznacuje nebezpedi, jehoz nerespektovani muze
zpUsobit ohrozeni stroje a jeho funk&nosti.

Ochrana proti vybuchu
Tento symbol informuje o ochrané pred vybuchem v prostifedich
ohrozenych vybuchem podle smérnice 2014/34/EU (ATEX).

Nebezpecny prostor
Tento symbol oznacuje v kombinaci se signalnim slovem nebezpei,
které mulze privodit smrt nebo zranéni.

Nebezpecné elektrické napéti

Tento symbol oznacuje v kombinaci se signalnim slovem nebezpeci
elektrického napéti a informuje o ochrané pred elektrickym
napétim.

sp® | |

Poskozeni stroje
Tento symbol oznacuje v kombinaci se signalnim slovem POZOR
nebezpedi pro stroj a jeho funkénost.

8 od 80

2730.8/12-CS



2730.8/12-CS

kss L.

2 Bezpecnost

NEBEZPECI

2 Bezpecnost

V3echna upozornéni uvedena v této kapitole se tykaji nebezpeci s vysokym stupném
rizika.

Kromé zde uvedenych vieobecné platnych bezpec¢nostnich pokynl musi byt
dodrzovany také bezpecnostni pokyny tykajici se konkrétnich ¢innosti, uvedené
v dalSich kapitolach.

2.1 Vseobecné

= Tento navod k obsluze obsahuje zakladni pokyny pro instalaci, provoz a udrzbu,
jejichz dodrzovani zarucuje bezpecné zachazeni s produktem a zabranuje
poranéni osob a hmotnym $kodam.

= Respektujte bezpecnostni pokyny uvedené ve viech kapitolach.

= Navod k obsluze si pfislusny odborny personal / provozovatel musi precist pred
montdazi a uvedenim zafizeni do provozu a zcela mu porozumét.

= Obsah navodu k obsluze musi byt pro odborny personal neustale k dispozici
v misté pouzivani.

= Pokyny a oznaceni umisténé pfimo na vyrobku se musi respektovat a udrzovat ve

zcela citelném stavu. To plati napriklad pro:
- Sipka oznacujici smér otaceni
— Oznaceni pfipojeni
— Typovy stitek

= Za dodrzovani nezohlednénych podminek vztahujicich se k mistu instalace
zodpovida provozovatel.

2.2 Pouzivani v souladu s uréenim

= Cerpadlo / ¢erpaci agregéat se smi pouzivat pouze v takovych oblastech pouziti
a v mezich pouzitelnosti, které jsou popsany v platné dokumentaci.
(= Kapitola 1.4, Strana 7)

= Cerpadlo/terpaci agregéat se smi pouzivat pouze v technicky bezvadném stavu.
= Cerpadlo/terpaci agregat se nesmi pouzivat ¢aste¢né smontovany.

= Cerpadlo/¢erpaci agregat smi ¢erpat pouze ta média, ktera jsou popsana
v datovém listu nebo v dokumentaci k prislusnému provedeni ¢erpadla.

= Cerpadlo/terpaci agregat nikdy neprovozujte bez ¢erpaného média.

= Respektujte Udaje v datovém listu nebo v dokumentaci o minimalnim
a maximalnim pripustném pratoku (napf. zabranéni prehrati, poskozeni
mechanické ucpavky, kavita¢tnimu poskozeni, poskozeni lozisek).

= Cerpadlo/terpaci agregat vzdy provozujte ve stanoveném sméru otaceni.

= Nepfiskrcujte pratok cerpadlem na saci strané (zabranéni kavita¢nimu
poskozeni).

= Jiné zpUsoby provozovani, pokud nejsou uvedeny v datovém listu nebo
v dokumentaci, konzultujte s vyrobcem.

2.3 Kvalifikace a skoleni personalu

Personal musi mit pro prepravu, montaz, obsluhu, udrzbu a kontrolu pfislusnou
kvalifikaci.

Provozovatel musi pfi prepravé, montazi, obsluze, idrzbé a kontrolach zarizeni
presné stanovit pro persondl oblasti odpovédnosti, prislusnosti a kontroly.

Chybéjici znalosti personalu je tfeba doplnit Skolenimi a zau¢enim, které budou
provadét dostatec¢né kvalifikovani pracovnici. V pfipadé potreby muaze skoleni
provést provozovatel na zakladé povéreni vyrobce/dodavatele.

Skoleni pro préci s ¢erpadlem/¢erpacim agregatem provadéjte pouze pod dozorem
odborného technického personalu.

CPKN 9 od 80



KSB b‘ 2 Bezpecnost

2.4 Nasledky a nebezpeci pfi nedodrzeni navodu

= Nedodrzeni tohoto navodu k obsluze ma za nasledek ztratu narokd na zaruku a
nahradu skody.

* Nedodrzeni navodu mize pfivodit napf. nasledujici rizika:

— ohrozeni osob plsobenim elektrickych, teplotnich, mechanickych a
chemickych vlivli nebo vybuchem,

- selhani dllezitych funkci vyrobku,
— selhani predepsanych metod osetrfovani a udrzby,

— ohrozeni zivotniho prostredi prlsakem nebezpecnych latek.

2.5 Bezpecna prace

Kromé bezpecnostnich pokynd uvedenych v tomto navodu k obsluze a pouzivani
v souladu s ur¢enim plati nasledujici bezpec¢nostni predpisy:

= Predpisy o bezpecnosti a ochrané zdravi pfi praci, bezpecnostni a provozni
predpisy

= Predpisy o ochrané proti vybuchu

= Bezpecnostni predpisy pro zachazeni s nebezpecnymi latkami

= Platné normy, smérnice a zdkony

2.6 Bezpecnostni pokyny pro provozovatele / obsluhu

= Upevnéte konstrukéni ochranna zafizeni, napf. ochranu proti dotyku na horkych,
studenych a pohyblivych soucastech a zkontrolujte jeji funkénost.

= Neodstranujte ochranna zafizeni, napf. ochranu proti dotyku béhem provozu.
= Poskytnéte personalu ochranné vybaveni a zajistéte pouzivani tohoto vybaveni.

= Prasaky (napf. z hiidelového tésnéni) nebezpecnych ¢erpanych médii (napf.
vybusnych, toxickych, horkych) se musi odvadét tak, aby nedochazelo
k jakémukoliv ohrozeni osob a Zivotniho prostredi. Pfitom je tfeba dodrzovat
platné zakonné predpisy.

= Je tfeba vyloucit ohrozeni elektrickym proudem (podrobnosti viz predpisy platné
v dané zemi a predpisy mistnich dodavatell energie).

= Pokud vypnutim Cerpadla nehrozi nebezpeci zvyseni potencidlu, pamatujte pfi
instalaci cerpaciho agregéatu na ovladaci prvek k nouzovému zastaveni umistény
v bezprostredni blizkosti ¢erpadla/¢erpaciho agregatu.

2.7 Bezpecnostni pokyny pro udrzbu, inspekci a montaz

= Prestavba nebo zmény na Cerpadle/Cerpacim agregatu jsou pfipustné pouze se
souhlasem vyrobce.

= Pouzivejte vyhradné origindlni dily nebo dily / komponenty schvalené vyrobcem.
Pouziti jinych dilG / komponent mize vést ke ztraté zaruky a k disledkdm, které
z toho plynou.

= Provozovatel je povinen zajistit provadéni udrzby, inspekce a montaze
autorizovanym a odborné kvalifikovanym personalem, ktery byl dostate¢né
informovan podrobnym studiem navodu k obsluze.

= Prace na Cerpadle/Cerpacim agregatu provadéjte pouze pfi jeho klidovém stavu.
= VSechny prace na Cerpacim agregatu se sméji provadét jen ve stavu bez proudu.
= Cerpadlo/¢erpaci agregat musi mit okolni teplotu.

= Téleso cerpadla musi byt bez tlaku a vypusténé.

2730.8/12-CS
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= Je bezpodmine¢né nutné dodrzet postup odstaveni ¢erpaciho agregatu
z provozu popsany v navodu k obsluze. (= Kapitola 6.1.12, Strana 42)
(= Kapitola 6.3, Strana 45)

= Dekontaminujte Cerpadla, ktera ¢erpaji média skodici zdravi.
(= Kapitola 7.3, Strana 53)

= Bezprostiedné po skonceni praci opét upevnéte a uvedte do funkéniho stavu
bezpecnostni a ochranna zafizeni. Pfed opétovnym uvedenim do provozu
dodrzte uvedené kroky pro uvadéni do provozu. (= Kapitola 6.1, Strana 35)

2.8 Nedovoleny zpusob pouziti

Cerpadlo/terpaci agregat nikdy neprovozujte mimo rozsah meznich hodnot
uvedenych v datovém listu a v navodu k obsluze.

Provozni bezpecnost ¢erpadla/Cerpaciho agregatu je zaruc¢ena jenom pfi pouzivani
v souladu s jeho ur¢enim. (= Kapitola 2.2, Strana 9)

2.9 Pokyny k ochrané proti vybuchu

X Pokyny k ochrané proti vybuchu, které jsou uvedeny v této kapitole, je naléhavé
NEBEZPECI nutné dodrzovat pfi provozu v prostiedi s nebezpecim vybuchu.

V prostredi s nebezpecim vybuchu se smi pouzivat pouze takova cerpadla/cerpaci
agregaty, které maji pfislusné oznaceni a jsou k tomu podle datového listu
uzpUsobeny.

Pro provoz ¢erpacich agregatl s ochranou proti vybuchu v souladu s evropskou
smérnici 2014/34/EU (ATEX) pro vyrobce plati zvlastni podminky.

Proto predevsim respektujte ty ¢asti tohoto navodu k obsluze, které jsou oznaceny
symbolem uvedenym vedle, a nasledujici kapitoly, (= Kapitola 2.9.1, Strana 11) az
(= Kapitola 2.9.4, Strana 12)

Ochrana proti vybuchu je zaru¢ena jenom pfi pouzivani v souladu s urc¢enim.

Nikdy nedopustte prekroceni nebo nedosazeni meznich hodnot uvedenych

v datovém listu a na typovém Stitku.

Bezpodminecné zabrarite nepfipustnym zplisobUm provozovani.

2.9.1 Oznaceni
Cerpadlo Oznaceni ¢erpadla se vztahuje pouze na prisluiné ¢erpadlo.

Priklad oznaceni:
112G Ex h IC T5-T1 Gb

Maximalni pripustné teploty pro prislusné provedeni ¢erpadla jsou stanoveny
v tabulce meznich teplot. (= Kapitola 2.9.2, Strana 11)

Cerpadlo splfiuje pozadavky pro nevybuiné provedeni, konstrukéni bezpe¢nost ,c”
podle ISO 80079-37.

Hridelova spojka Hfidelova spojka musi mit prislusné oznaceni, k dispozici musi byt prohlaseni vyrobce.

Motor Motor vyZzaduje samostatné posouzeni.

2.9.2 Mezni teploty

V normalnim provoznim stavu se nejvyssi teploty daji o¢ekavat na povrchu télesa
Cerpadla, na hridelovém tésnéni a v oblasti lozisek.

Teplota na povrchu télesa ¢erpadla odpovida teploté cerpaného média. Pokud je
Cerpadlo dodatecné vyhrivano, zodpovida provozovatel zarizeni za dodrzeni
predepsané teplotni tfidy a rovnéz stanovené teploty cerpaného média (pracovni
teploty).

Tabulka (= Tabulka 4) obsahuje teplotni tfidy a z nich vyplyvajici maximalni
pripustné hodnoty teploty cerpaného média. Tyto Udaje predstavuji teoretické mezni
hodnoty a obsahuji pouze pausalni bezpecnostni snizeni pro mechanickou ucpavku.
U jednoduché mechanické ucpavky mlze byt bezpecnostni snizeni vyrazné vyssi, a to
v zavislosti na provoznich podminkach a konstrukéni velikosti mechanické ucpavky.
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Teplotni tfida T5

Teplotni tfida T6

V pfipadé jinych provoznich podminek, nez jak je uvedeno v datovém listu, nebo pfi
pouziti jinych mechanickych ucpavek musi byt pozadované bezpecnostni snizeni
stanoveno individudlné. Pripadné se poradte s vyrobcem.

Teplotni tfida udava, jaké teploty smi povrch Cerpaciho agregatu pfi provozu
maximalné dosadhnout.

Prislusnou pripustnou pracovni teplotu cerpadla naleznete v datovém listu.

Tabulka 4: Mezni teploty

Teplotni tfida podle ISO 80079-36 Maximalni pripustna
teplota éerpaného média?
T1 Maximalné 400 °C?
T2 280 °C
T3 185 °C
T4 120 °C
T5 85 °C
T6 Pouze po konzultaci
s vyrobcem

V oblasti valivych lozisek je za pfedpokladu okolni teploty 40 °C, radného provozniho
stavu a radné provadéné udrzby zaruceno dodrzeni teplotni tridy T5. Pri okolni
teploté vys3si nez 40 °C se o provozu poradte s vyrobcem.

Dodrzeni teplotni tfidy T6 v oblasti lozisek je mozné pouze u zvlastniho provedeni.

V pripadé chybné obsluhy nebo poruch a nedodrzeni predepsanych opatieni mlze
dojit k vyraznému zvyseni teplot.

Pfi provozu pfi vyssi teploté, s chybéjicim datovym listem nebo u ,skladovych
Cerpadel” je tfeba zjistit maximalni pripustnou pracovni teplotu dotazem
u spolec¢nosti KSB.

2.9.3 Kontrolni zafizeni

Cerpadlo/¢erpadlovy agregéat se smi provozovat pouze pfi dodrzeni meznich hodnot
uvedenych v datovém listu a na typovém stitku.

Pokud provozovatel zafizeni nemUze zajistit dodrzeni pozadovanych provoznich
meznich hodnot, je tfeba instalovat prislusna kontrolni zafizeni.

Provérte, zda jsou pro zajisténi funkénosti kontrolni zafizeni nutna.

Dalsi informace ke kontrolnim zafizenim ziskate ve spole¢nosti KSB.

2.9.4 Hranice provozniho rozsahu zafizeni

Minimalni pratoky uvedené v (= Kapitola 6.2.3.1, Strana 44) plati pro vodu

a Cerpana média podobna vodé. Delsi provozni faze nezpUsobuiji pfi téchto
mnozstvich a u uvedenych c¢erpanych médii zadné dalsi zvyseni teploty na povrchu
Cerpadla. Pokud ale jde o ¢erpana média s odliSnymi parametry, je tfeba
zkontrolovat, zda nehrozi nebezpeci dalSiho zahrivani a zda proto neni nutné zvyseni
minimalniho mnozstvi. S pomoci vzorce uvedeného v

(= Kapitola 6.2.3.1, Strana 44) lze vypocitat, zda pfi dalsim zahrati nemuaze dojit

k nebezpetnému zvyseni teploty na povrchu cerpadla.

2 Svyhradou dal3ich omezeni tykajicich se zvyseni teploty na mechanické ucpavce.
3 Podle prislusného materialového provedeni

12 0od 80
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3 Pieprava / skladovani / likvidace

3.1 Kontrola stavu p#i dodavce

1. Pri prevzeti zbozi prekontrolujte kazdou obalovou jednotku, zda neni
poskozena.

2. P¥i skodé béhem prepravy presné stanovte rozsah skod, zdokumentujte a
obratem pisemné oznamte KSB nebo dodavatelské obchodni organizaci a
pojistovné.

3.2 Pfeprava

A\ NEBEZPEC|

Vyklouznuti ¢erpadla/cerpaciho agregatu ze zavéseni
Nebezpeci ohrozeni zivota padajicimi sou¢astmi!
> Cerpadlo/¢erpaci agregat prepravujte pouze v predepsané poloze.
> Nikdy nezavésujte ¢erpadlo/cerpaci agregat za volny konec hiidele nebo za
uchyt motoru.
> Respektujte idaje o hmotnosti, tézisté a zavésné body.
> Dodrzujte mistni platné predpisy o bezpecnosti a ochrané zdravi pri praci.
> Pouzivejte vhodné a schvalené prostredky k uchyceni bremena, napf.
samoupinaci zdvihaci Celisti.

Cerpadlo / ¢erpaci agregét, pfip. zasuvnou jednotku uvazujte a prepravujte tak, jak je
to zndzornéno na obréazku.

ey

Obr. 1: Pfeprava zasuvné jednotky

iy

Obr. 2: Pfeprava cerpadla

Obr. 3: Pfeprava cerpaciho agregatu
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LIEAN

Obr. 4: Preprava Cerpadla na zakladové desce

3.3 Skladovani/konzervace

POZOR

Poskozeni p¥i skladovani plisobenim vihkosti, ne¢istot nebo skadcu
Koroze/znedisténi ¢erpadla/terpaciho agregatu!

> Pfi skladovani venku ¢erpadlo/Cerpaci agregat nebo zabalené ¢erpadlo/¢erpaci
agregat vodotésné zakryjte.

POZOR

Vlhké, znecisténé nebo poskozené otvory a pfipojovaci mista
Netésnost nebo poskozeni ¢erpadla!

> Otvory a pfipojovaci mista Cerpadla v pripadé potreby pred uskladnénim
ocistéte a uzavrete.

Probéhne-li uvedeni do provozu az po delsi dobé od dodani, doporucujeme pfri
uskladnéni cerpadla / ¢erpaciho agregatu nasledujici opatreni:

= Cerpadlo / ¢erpaci agregat by mélo byt skladovano v suché a chranéné mistnosti,
pokud mozno pfi konstantni vlhkosti vzduchu.
Hridel 1x mési¢né protocte rukou, napf. nad ventildtorem motoru.
Pfi spravném uskladnéni ve vnitrnich prostorach je zajisténa ochrana maximalné na
12 mésicl.
Nova cCerpadla/Cerpaci agregaty jsou z vyrobniho zavodu adekvatné osetreny.
Pri uskladnénti jiz provozovaného cerpadla / ¢erpaciho agregatu dodrzujte opatreni
pro odstaveni z provozu. (= Kapitola 6.3.1, Strana 45)

3.4 Zaslani zpét

1. Cerpadlo dukladné vyprazdnéte. (= Kapitola 7.3, Strana 53)

2. Cerpadlo proplachnéte a vycistéte, zvlasté v pripadé skodlivych, vybusnych,
horkych nebo jinych rizikovych ¢erpanych médii.

3. Cerpadlo neutralizujte a k vysugeni profouknéte inertnim plynem neobsahujicim
vodu - u ¢erpanych médii, jejichz zbytky spolu se vzdusnou vlhkosti zpUsobuji
poskozeni korozi nebo pfi kontaktu s kyslikem vzplanou.

4. K Cerpadlu musi byt vzdy pfiloZzeno vyplnéné prohlaseni o nezavadnosti.

Uved'te provedena bezpec¢nostni a dekontaminacni opatreni.
(= Kapitola 11, Strana 75)

UPOZORNENI

V pripadé potreby lze potvrzeni o nezdvadnosti stahnout z této internetové adresy:
www.ksb.com/certificate_of decontamination

14 od 80
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3.5 Likvidace

A\ VYSTRAHA

Zdravi skodliva a/nebo horka ¢erpana média, pomocné a provozni latky
Ohrozeni osob a zivotniho prostredi!

> Zachytte a zlikvidujte proplachovaci médium, jakoz i pripadné zbytkové
médium.

> V pripadé potieby noste ochranny odév a ochrannou masku.

> Dodrzujte zakonna ustanoveni o likvidaci zdravi $kodlivych médii.

1. Demontujte ¢erpadlo/Cerpaci agregat.
Pri demontazi jimejte tuky a maziva.

2. Tridte materidly ¢erpadla, napf. podle skupin:
— kovy,
— plasty,
— elektronicky srot,
- tuky a tekutad maziva.

3. Likvidaci provadéjte podle mistnich predpist nebo materidly odevzdejte k fizené
likvidaci.
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4 Popis Cerpadla/cerpaciho agregatu

4.1 Vseobecny popis
= Chemicky normované cerpadlo s hridelovym tésnénim

= Cerpadlo pro ¢erpani agresivnich kapalin v chemickém a petrochemickém
pramyslu

4.2 Informace o vyrobku podle nafizeni ¢. 1907/2006 (REACH)

Informace podle evropského natizeni o chemikaliich (ES) ¢. 1907/2006 (REACH) viz
https://www.ksb.com/ksb-en/About-KSB/Corporate-responsibility/reach/ .

4.3 Nazev

Priklad: CPKN - C1 F 40-160

Tabulka 5: Vysvétleni oznaceni

Zkratka Vyznam

CPKN Konstruk¢ni fada

1 Materidl télesa, napr. C1 = uslechtila ocel

F Dodatec¢né oznaceni, napf. F = nestandardni pfiruba
40 Jmenovity prameér vytlacného hrdla [mm]

160 Jmenovity prdmér obézného kola [mm]

4.4 Typovy stitek

KSB SE & Co. KGaA
i~ _ xkssb)imae (€ | g
2\\CPKN-C1.V 080-160 | 2018 |
3\\0520-5-P-10000-31
4~ [P-No.  997125086300550001

7
5\\Q 20 m3h [H 25 ™ |
~n 2955 1/min
Mat. No. 01220221 ZN 3804 - E 37 X 52
Obr. 5: Typovy stitek (priklad)
1 |Konstrukéni rada, konstrukéni 2 |Udaje specifické dle zadkaznika

velikost (volitelné)
(= Kapitola 4.3, Strana 16)

3 | Cislo zakazky a polozkové ¢islo 4 |Pratok
zakazky KSB

5 |Otacky 6 |Rok vyroby
Dopravni vyska
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4.5 Konstruké¢ni usporadani

Konstrukeni velikost
= Cerpadlo se spiralovym télesem
= Horizontalni instalace
= Procesni technologie
= Jednostupriové
= Technické pozadavky podle ISO 5199
* Rozmeéry a vykon dle ISO 2858 dopInéné o ¢erpadla jmenovitych svétlosti DN 25,
DN 200 a vétsich
Téleso cerpadla
= Jednoducha spirala/dvojita spirala v zavislosti na konstruk¢ni velikosti
= Radialné délené spiralové téleso
= Spiralni téleso s odlitymi patkami ¢erpadla

= Spiralni téleso (individualné pro kazdy pfipad s tésnicim kruhem) a viko télesa

Tvar obézného kola

= Uzavrené radidlni kolo s prostorové zakrivenymi lopatkami

= Zpétné lopatky pro redukovany axialni posun
Hiidelové tésnéni

= Provazcova ucpavka

= Jednoducha mechanicka ucpavka / dvojitd mechanicka ucpavka
Pfednostné:

= Normované mechanické ucpavky podle EN 12756 provedeni K

UPOZORNENI

Prestavbu z ucpavkového tésnéni na tésnéni kluznym krouzkem nebo obracené lze
pfi pouziti odpovidajicich vyménnych dild provést bez nutnosti Uprav na télese.

Mozné:
= Patronové tésnéni
Alternativné:

= Provedeni bez ochranného pouzdra htidele s ,mokrou hrideli”

Tabulka 6: Tésnici prostor s riznymi hiidelovymi tésnénimi (priklady)

Druh tésnéni Obrazek

Koénicky tésnici prostor (viko A)
normovana mechanicka ucpavka

Valcovity tésnici prostor
normovana mechanicka ucpavka

_ D00459
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Nazev lozZiskového kozliku

Pouzita loziska

Druh tésnéni Obrazek

Patronové tésnéni

Dvojitd mechanicka ucpavka t
(back-to-back),
oboustranné neodlehc¢ena

W by
AR ERTETTRRR ETTRRRETRNSY

Skladovani
Lozisko na strané motoru:
= Pevné lozisko
= Parované radialné axialni kulickové lozisko
= Axialni pohyblivost rotoru je omezena na maximalné 0,5 mm
= Mazani olejem
= Volitelné: Mazani tukem
Lozisko na strané cerpadla:
= Plovouci lozisko
= Valeckové lozisko
= Zatizitelné pouze radialné
= Mazani olejem

= Volitelné: Mazani tukem

Priklad: UP03

Tabulka 7: Oznaceni loziskového kozliku

Nazev Vysvétleni

upP Loziskovy kozlik

03 Oznaceni velikosti (vztahuje se na rozméry tésniciho
prostoru a konce hridele)

Tabulka 8: Provedeni loziska

Oznaceni KSB Oznaceni FAG Oznaceni SKF

B.G B-TVP-UA BECBP

B.G.8 B-TVP-UA 80 BEC86P

Tabulka 9: Standardni ulozeni

Loziskovy kozlik Valivé lozisko

Na strané cerpadla Na strané pohonu
UP02 NU307 2x 7307 B.G
UPO3 NU311 2x7311B.G.8
UP04 NU311 2x7311B.G.8
UP05 NU313 2x7313B.G.8
UPO6 NU416 2x7319B.G
P08s NU416 2x7319B.G

18 od 80

CPKN

2730.8/12-CS



2730.8/12-CS

KSB m

4 Popis cerpadla/cerpaciho agregatu

Provedeni

Funkce

Tésnéni

4.6 Konstrukce a funkce

jJJL e

/|

‘‘‘‘‘‘‘ ,—,-—-

] 1 (4
5 AN
P l r,

I-_-”“I-—r

NEr

6 7 8 9 10
Obr. 6: Rez
1 |Skrtici spara 2 |Vytlaéné hrdlo
3 |Viko télesa 4 |Hridel
5 |Loziskovy kozlik 6 |Saci hrdlo
7 |Obézné kolo 8 |Hridelové tésnéni
9 |Valivé lozisko, na strané cerpadla 10 |Valivé lozisko, na strané motoru

Cerpadlo je vybaveno axialnim vstupem proudéni a radialnim nebo tangencialnim
vystupem proudéni. Hydraulika ma své vlastni uloZeni a je spojena s motorem pomoci
hridelové spojky.

Cerpané médium vstupuje axialné do ¢erpadla sacim hrdlem (6) a je urychleno
rotujicim obéznym kolem (7) smérem ven. Pfi proudéni v télese cerpadla se kineticka
energie ¢erpaného média pfeménuje na tlakovou energii a ¢erpané médium je
vedeno k vytla¢tnému hrdlu (2), jimz vytéka z cerpadla. Zpétnému proudéni
Cerpaného média z télesa do saciho hrdla se zabranuje skrtici stérbinou (1).
Hydraulika je na zadni strané obézného kola omezena vikem télesa (3), kterym je
vedena htidel (4). Prachod htidele vikem je vi¢i okolnimu prostredi utésnén
hridelovym té&snénim (8). Hridel je ulozena ve valivych loziscich (9 a 10), ktera jsou
uchycena loziskovym kozlikem (5). Ten je spojen s télesem cerpadla a/nebo vikem
télesa.

Cerpadlo je utésnéno hiidelovym té&snénim (normovana mechanicka nebo provazcova
ucpavka).
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4.7 Ocekavané hodnoty hlu¢nosti

Tabulka 10: Hladina akustického tlaku na méfici plose L,,* *

Py Cerpadlo Cerpaci agregat
960 min~, 1450 min~' | 2900 min™" 960 min’, 1450 min™' | 2900 min™"
760 min~"* 760 min~"*

[kw] [dB] [dB] [dB] [dB] [dB] [dB]
1,5 52 53 54 56 58 63
2,2 53 55 56 58 60 66
3 55 56 57 60 62 68
4 56 58 59 61 63 69
5,5 58 59 61 62 65 71
7,5 59 61 62 64 66 72
11 61 63 64 65 68 74
15 63 65 66 67 69 75
18,5 64 66 67 68 70 76
22 65 67 68 68 71 77
30 66 68 70 70 72 78
37 67 70 71 70 73 79
45 68 71 72 71 74 80
55 69 72 73 72 74 80
75 71 73 75 73 76 81
90 71 74 76 73 76 82
110 72 75 77 74 77 82
132 73 76 78 75 77 83
160 74 77 79 75 78 84
200 75 78 80 76 79 84
250 - 79 81 - 80 85

4.8 Rozsah dodavky
Podle provedeni jsou sou¢astmi dodavky nasledujici polozky:

» Cerpadlo

Pohon

= Trojfazovy povrchové chlazeny motor s kotvou nakratko dle IEC

Spojka

Pruzna spojka s mezikusem nebo bez néj

Ochrana proti dotyku

= Ochranny kryt spojky

= Zakladova deska (podle ISO 3661) litd nebo svarovana pro ¢erpadlo a motor
v provedeni odolném proti zkrutu

= Ocelovy U-profil nebo ocelovy plech hranény

Specialni prislusenstvi

Individudlné pro kazdy pripad

4 Hladina akustického tlaku podle ISO 3744 a DIN EN ISO 20361 . Plati v provoznim rozsahu ¢erpadla od Q/Qopt =

0,8-1,1 a v bezkavita¢nim provozu. U zaruky plati pro toleranci méreni a konstruk¢ni vali pridavek +3 dB.
5  Pridavek pFi provozu pfi 60 Hz: 3500 min~" +3 dB; 1750 min~' +1 dB; 1160 min~' =0 dB
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4.9 Rozméry a udaje o hmotnosti

Udaje o rozmérech a hmotnosti naleznete v planu instalace/tabulce rozmérd
Cerpadla/cerpaciho agregatu.

CPKN
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5 Instalace/montaz

5.1 Bezpecnostni pokyny

A\ NEBEZPEC|

Nadmeérné teploty v oblasti hfidelového tésnéni
Nebezpeci vybuchu!

> V prostfedi ohrozeném vybuchem nikdy neprovozujte cerpadlo/¢erpaci agregat
s provazcovou ucpavkou.

UPOZORNENI

Provoz Cerpacich agregatd s provazcovou ucpavkou v kombinaci s méni¢em
frekvence / regulaci otacek se nedoporucuje.

5.2 Kontrola pied zahajenim instalace

Misto instalace

Instalace na nezpevnénou a nenosnou podkladovou plochu
Poranéni osob a hmotné skody!

> Dodrzujte dostatecnou pevnost v tlaku podle tfidy C12/15 betonu v expozi¢ni
tfidé XC1 podle EN 206-1.

> Podkladova plocha musi byt ztvrdla, hladka a vodorovna.

> Respektujte Udaje o hmotnosti.

1. Zkontrolujte stavebni usporadani.
Stavebni usporadani musi byt pfipraveno v souladu s rozméry z tabulky
rozméru / planu instalace.

5.3 Instalace ¢erpadlového agregatu
Cerpaci agregét instalujte pouze horizontalné.

A\ NEBEZPEC|

Nadmérné teploty v dlsledku nespravné instalace
Nebezpeci vybuchu!
> Zajistéte samovolné odvzdusnéni cerpadla horizontalni instalaci.

A\ NEBEZPEC|

Elektrostaticky naboj v disledku nedostate¢ného vyrovnani potencialt

Nebezpeci vybuchu!
> Davejte pozor na vodivé spojeni mezi ¢erpadlem a zakladovou deskou.
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5.3.1 Instalace zakladu

2 3
Obr. 7: Umisténi podkladacich plecht

L |Vzdalenost zakladovych sroubt 1 |Podkladaci plech
2 |Podkladaci plech pfi (L) > 800 mm 3 |Zakladovy Sroub

v Zaklad ma potifebnou pevnost a potifebné vlastnosti.
v’ Zaklad byl pripraven v souladu s rozméry z tabulky rozmérd/planu instalace.

1. Cerpaci agregéat postavte na zaklad a vyrovnejte pomoci vodovahy u htidele a
vytla¢ného hrdla.
Pripustna odchylka polohy: 0,2 mm/m.

2. V ptipadé potifeby agregat vyskové vyrovnejte viozenim podkladacich plechl (1).
Podkladaci plechy vzdy vkladejte vlevo a vpravo v bezprostiedni blizkosti
zakladovych sroubt (3) mezi zakladovou desku / zédkladovy ram a zaklad.

Pri vzdalenosti zakladovych Sroubt (L) >800 mm vlozte dal3i podkladaci
plechy (2) do stfedu zakladové desky.
Vsechny podkladaci plechy musi doléhat po celé plose.

. Zavéste zakladové srouby (3) do ur¢enych otvord.
. Zalijte zakladové srouby (3) betonem.
. Po ztuhnuti betonu vyrovnejte zadkladovou desku.

. Zakladové Srouby (3) rovnomérné a pevné utahnéte.

N oo o b~ow

. Zakladovou desku vylijte nesmritivym betonem normalni zrnitosti s hodnotou
vodniho soucinitele (hodnota w/c) <0,5.
Tekutosti dosahnéte pomoci ztekucovaci prisady.
Dalsi zpracovani betonu provedte podle EN 206.

~ re

UPOZORNENI

Po predchozi konzultaci Ize ¢erpadlovy agregat kvali bezhlu¢nému provozu osadit
na tlumi¢ vibraci.

~ e

UPOZORNENI

Mezi Cerpadlo a saci nebo vytla¢né potrubi Ize zaradit kompenzatory potrubi.
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5.3.2 Instalace bez zakladu

it )

i

Obr. 8: Sefizeni stavécich prvk

£
»{<4

1,3 |Pojistna matice 2 Stavéci matice

4 Podstavec stroje

v' Podklad ma potrebnou pevnost a potifebné vlastnosti.

1. Nasad'te Cerpaci agregat na podstavec stroje (4) a vyrovnejte pomoci vodovahy
(u htidele/vytla¢ného hrdla).

2. V pripadé potreby jej vyskové vyrovnejte tak, Ze nejprve povolite pojistné
matice (1, 3) na podstavci stroje (4).

3. Upravte nastaveni stavéci matice (2), az se pfipadné vyskové rozdily vyrovnaji.

4. Opét utdhnéte pojistné matice (1, 3) na podstavci stroje (4).

5.4 Potrubi

5.4.1 Pfipojeni potrubi

A\ NEBEZPEC|

Piekroceni pfipustného zatizeni hrdel cerpadla
Ohrozeni zivota unikajicim horkym, toxickym, Ziravym nebo horlavym ¢erpanym
médiem na netésnych mistech!

> Cerpadlo nepouzivejte jako pevny bod pro potrubi.
> Potrubi uchytte tésné pred ¢erpadlem a radné pripojte bez pnuti.

> Dodrzte pripustné sily a momenty na hrdlech ¢erpadla.
(= Kapitola 5.4.2, Strana 26)

> Vhodnymi opatfenimi kompenzujte dilataci potrubi pfi vzestupu teplot.

POZOR

Nespravné uzemnéni pfi svare¢skych pracich na potrubi
Zni¢eni valivych lozZisek (efekt pitting)!

> Pfi elektrosvaredskych pracich nikdy nepouzivejte pro uzemnéni ¢erpadlo nebo
zékladni desku.

> Zabrarite pratoku proudu valivymi lozisky.
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UPOZORNENI

Podle druhu zafizeni a ¢erpadla Ize doporucit montaz blokovani zpétného toku a
uzaviracich mechanism0. Ty se ale musi namontovat tak, aby nebranily vypousténi
nebo demontazi cerpadla.

v’ Saci/privodni potrubi k ¢erpadlu je v sacim rezimu polozeno jako stoupajici,
v privadécim rezimu jako klesajici.

v Je k dispozici zklidriovaci usek pred saci pfirubou v délce minimalné dvojnasobku
praméru saci pfiruby.

v' Hodnoty jmenovité svétlosti potrubi musi odpovidat minimalné svétlosti pfipojek
Cerpadla.

v' Aby se zabranilo zvySenym ztratam tlaku, jsou prechodky na vétsi jmenovitou
svétlost provedeny s Uhlem rozsireni cca 8°.

v’ Potrubi jsou uchycena tésné pred Cerpadlem a pfipojena bez pnuti.

POZOR

Navary, okuje a dalsi znecisténi v potrubich

*&N Poskozeni ¢erpadla!
o

> Odstrante necistoty z potrubi.

> V pripadé potreby pouzijte filtr.
> Ridte se tdaji v (= Kapitola 7.2.2.3, Strana 50) .

1. Nadrze, potrubi a pfipojky dikladné vycistéte, proplachnéte a profouknéte
(pfedevsim u novych zafizeni).

2. Pfed montdazi do potrubi odstrarte kryty pfirub na sacim a vytlacném hrdle
Cerpadla.

3. Zkontrolujte, zda nejsou uvniti ¢erpadla cizi predméty a pfipadné je odstrarite.

4. V pripadé potreby pouzijte v potrubi filtr (viz obrazek: Filtr v potrubi).

1
N
2
Obr. 9: Filtr v potrubi
‘ 1 ‘Diferenénl’manometr ‘ 2 ‘Filtr

UPOZORNENI

Pouzijte filtr s vlozenym pletivem s oky 0,5 mm x 0,25 mm (velikost ok x pramér
dratu) z materialu odolného proti korozi.

Pouzijte filtr s trojnasobnym prufezem potrubi.

Osvédcily se filtry klobouc¢kového tvaru.

5. Spojte hrdla ¢erpadla s potrubim.
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POZOR

Agresivni promyvaci prostfedky a ¢inidla

Poskozeni ¢erpadla!

> PfizpUsobte druh a dobu ¢isticiho provozu s promyvacimi prostiedky a ¢inidly
pouzitym materialim télesa a tésnéni.

5.4.2 Pripustné sily a momenty u hrdel c¢erpadla
F
y

Sily a momenty u hrdel ¢erpadla

Pripustné vysledné sily se stanovuji vzdy
podle nasledujicich vzorcl:

I:res D SW
I:res S SW

Udaje pro sily a momenty plati pouze pro staticka zatizeni potrubi. Pfi prekroceni je
nutna dodatec¢na zkouska.
Pokud je nutna vypocetni zkouska pevnosti, jsou hodnoty pouze na vyzadani.
Udaje plati pro instalaci se zcela zalitou zakladovou deskou pfisroubovanou

k tuhému, rovnému zakladu.

Tabulka 11: Sily a momenty na hrdlech ¢erpadla

,g - Saci hrdlo Vytla¢né hrdlo Saci hrdlo Vytla¢né hrdlo
*E‘ ) [N] [N] [Nm] [Nm]

%‘ %;‘, b Ey F, Fuysi Fo |Fyrant| Fymac | Fe Foypw | My | My | M, | M, | M, | M,
¥

25-160 1050 | 700 | 850 | 1100 | 500 | 350 | 650 | 450 | 700 | 550 | 450 | 300 | 400 | 300 | 200
25-200 1050 | 700 | 850 | 1100 | 500 | 350 | 650 | 450 | 700 | 550 | 450 | 300 | 400 | 300 | 200
32-125 1350 | 900 | 1100 | 1400 | 700 | 450 | 850 | 550 | 900 | 700 | 550 | 350 | 450 | 350 | 250
32-160 1350 | 900 | 1100 | 1400 | 700 | 450 | 850 | 550 | 900 | 700 | 550 | 350 | 450 | 350 | 250
32-200 1350 | 900 | 1100 | 1400 | 700 | 450 | 850 | 550 | 900 | 700 | 550 | 350 | 450 | 350 | 250
32-250 1350 | 900 | 1100 | 1400 | 700 | 450 | 850 | 550 | 900 | 700 | 550 | 350 | 450 | 350 | 250
40-160 1750 | 1150 | 1400 | 1800 | 850 | 550 | 1100 | 700 | 1100 | 1150 | 850 | 600 | 550 | 450 | 300
40-200 1750 | 1150 | 1400 | 1800 | 850 | 550 | 1100 | 700 | 1100 | 1150 | 850 | 600 | 550 | 450 | 300
40-250 1750 | 1150 | 1400 | 1800 | 850 | 550 | 1100 | 700 | 1100 | 1150 | 850 | 600 | 550 | 450 | 300
40-315 1750 | 1150 | 1400 | 1800 | 850 | 550 | 1100 | 700 | 1100 | 1150 | 850 | 600 | 550 | 450 | 300
50-160 2150 | 1400 | 1700 | 2200 | 1100 | 700 | 1350 | 900 | 1400 | 1450 | 1100 | 750 | 700 | 550 | 350
50-200 2150 | 1400 | 1700 | 2200 | 1100 | 700 | 1350 | 900 | 1400 | 1450 | 1100 | 750 | 700 | 550 | 350
50-250 2150 | 1400 | 1700 | 2200 | 1100 | 700 | 1350 | 900 | 1400 | 1450 | 1100 | 750 | 700 | 550 | 350
50-315 2150 | 1400 | 1700 | 2200 | 1100 | 700 | 1350 | 900 | 1400 | 1450 | 1100 | 750 | 700 | 550 | 350
65-160 2700 | 1750 | 2150 | 2750 | 1400 | 900 | 1750 | 1150 | 1800 | 2000 | 1500 | 1000 | 1150 | 850 | 600
65-200 2700 | 1750 | 2150 | 2750 | 1400 | 900 | 1750 | 1150 | 1800 | 2000 | 1500 | 1000 | 1150 | 850 | 600
65-250 2700 | 1750 | 2150 | 2750 | 1400 | 900 | 1750 | 1150 | 1800 | 2000 | 1500 | 1000 | 1150 | 850 | 600
65-315 2700 | 1750 | 2150 | 2750 | 1400 | 900 | 1750 | 1150 | 1800 | 2000 | 1500 | 1000 | 1150 | 850 | 600
80-160 3700 | 2400 | 2950 | 3800 | 1700 | 1100 | 2150 | 1400 | 2200 | 2750 | 2100 | 1400 | 1450 | 1100 | 750
80-200 3700 | 2400 | 2950 | 3800 | 1700 | 1100 | 2150 | 1400 | 2200 | 2750 | 2100 | 1400 | 1450 | 1100 | 750
26 od 80 CPKN
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s - Saci hrdlo Vytla¢né hrdlo Saci hrdlo Vytla¢né hrdlo
EX [N] [N] [Nm] [Nm]

E T;) I:x I:y I:z Fvysl Fx I:yTah"' I:yTIak' Fz FstI Mx My Mz MX My Ml
o

¥

80-250 3700 | 2400 | 2950 | 3800 | 1700 | 1100 | 2150 | 1400 | 2200 | 2750 | 2100 | 1400 | 1450 | 1100 | 750
80-315 3700 | 2400 | 2950 | 3800 | 1700 | 1100 | 2150 | 1400 | 2200 | 2750 | 2100 | 1400 | 1450 | 1100 | 750
80-400 3700 | 2400 | 2950 | 3800 | 1700 | 1100 | 2150 | 1400 | 2200 | 2750 | 2100 | 1400 | 1450 | 1100 | 750
100-200 | 3700 | 2400 | 2950 | 3800 | 2150 | 1350 | 2700 | 1750 | 2800 | 2750 | 2100 | 1400 | 2000 | 1500 | 1000
100-250 | 3700 | 2400 | 2950 | 3800 | 2150 | 1350 | 2700 | 1750 | 2800 | 2750 | 2100 | 1400 | 2000 | 1500 | 1000
100-315 | 3700 | 2400 | 2950 | 3800 | 2150 | 1350 | 2700 | 1750 | 2800 | 2750 | 2100 | 1400 | 2000 | 1500 | 1000
100-400 | 3700 | 2400 | 2950 | 3800 | 2150 | 1350 | 2700 | 1750 | 2800 | 2750 | 2100 | 1400 | 2000 | 1500 | 1000
125-250 | 4700 | 3100 | 3750 | 4750 | 2950 | 1850 | 3700 | 2400 | 3800 | 3450 | 2650 | 1750 | 2750 | 2100 | 1400
125-315 | 4700 | 3100 | 3750 | 4750 | 2950 | 1850 | 3700 | 2400 | 3800 | 3450 | 2650 | 1750 | 2750 | 2100 | 1400
125-400 | 4700 | 3100 | 3750 | 4750 | 2950 | 1850 | 3700 | 2400 | 3800 | 3450 | 2650 | 1750 | 2750 | 2100 | 1400
150-250 | 7350 | 4700 | 5700 | 7400 | 3750 | 2350 | 4700 | 3100 | 4850 | 5300 | 3850 | 2650 | 3450 | 2650 | 1750
150-315 | 7350 | 4700 | 5700 | 7400 | 3750 | 2350 | 4700 | 3100 | 4850 | 5300 | 3850 | 2650 | 3450 | 2650 | 1750
150-400 | 7350 | 4700 | 5700 | 7400 | 3750 | 2350 | 4700 | 3100 | 4850 | 5300 | 3850 | 2650 | 3450 | 2650 | 1750
150-500 | 7350 | 4700 | 5700 | 7400 | 3750 | 2350 | 4700 | 3100 | 4850 | 5300 | 3850 | 2650 | 3450 | 2650 | 1750
200-250 | 7350 | 4700 | 5700 | 7400 | 5700 | 3550 | 7350 | 4700 | 7400 | 5300 | 3850 | 2650 | 5300 | 3850 | 2650
200-315 | 10000 | 6700 | 8000 | 10450 | 5700 | 3550 | 7350 | 4700 | 7400 | 7500 | 5700 | 3650 | 5300 | 3850 | 2650
200-400 | 10000 | 6700 | 8000 | 10450 | 5700 | 3550 | 7350 | 4700 | 7400 | 7500 | 5700 | 3650 | 5300 | 3850 | 2650
200-500 | 10000 | 6700 | 8000 | 10450 | 5700 | 3550 | 7350 | 4700 | 7400 | 7500 | 5700 | 3650 | 5300 | 3850 | 2650
250-315 | 12000 | 8000 | 10000 | 12800 | 8000 | 5000 | 10000 | 6700 | 10450 | 9150 | 6900 | 4500 | 7500 | 5700 | 3650
250-400 | 12000 | 8000 | 10000 | 12800 | 8000 | 5000 | 10000 | 6700 | 10450 | 9150 | 6900 | 4500 | 7500 | 5700 | 3650
250-500 | 12000 | 8000 | 10000 | 12800 | 8000 | 5000 | 10000 | 6700 | 10450 | 9150 | 6900 | 4500 | 7500 | 5700 | 3650
300-400 | 13350| 8700 | 10700 | 13800 | 10000 | 6150 | 12000 | 8000 | 12800 | 9550 | 7150 | 4700 | 9150 | 6900 | 4500
300-500 | 13350| 8700 | 10700 | 13800 | 10000 | 6150 | 12000 | 8000 | 12800 | 9550 | 7150 | 4700 | 9150 | 6900 | 4500
350-400 | 13350| 8700 | 10700 | 13800 | 10700 | 6700 | 13350 | 8700 | 13800 | 9550 | 7150 | 4700 | 9550 | 7150 | 4700
350-500 | 13350| 8700 | 10700 | 13800 | 10700 | 6700 | 13350 | 8700 | 13800 | 9550 | 7150 | 4700 | 9550 | 7150 | 4700

Korekéni hodnoty v zavislosti na materidlu a teploté (viz nasledujici diagram)

Korekeni faktor

1,00
095 ‘\
090
085 \\ ~
0,80 \ \\
0,75 N

GP240GHN
070 N JS1025

JL1040
0,65 g
060 \\
T 14408
0,55 —
0,50
120 150 200 250 300 350 400 °C

Obr. 10: Diagram korekce teploty
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5.4.3 Pridavné pripojky

A\ NEBEZPEC|

Vznik vybusné atmosféry misenim neslucitelnych kapalin v pomocném potrubi

Nebezpeci popaleni!
Nebezpeci vybuchu!

> Dbejte na snasenlivost ¢erpaného média s uzaviraci/bariérovou (quench)
kapalinou.

A\ VYSTRAHA

Nepouzité nebo chybné pouzité pomocné pripojky (napf. pro uzaviraci kapalinu,
proplachovaci kapalinu, atd.)

Nebezpedi Urazu unikajicim ¢erpanym médiem!
Hrozi popaleni!
Porucha funkce ¢erpadla!
> Respektujte pocet, rozméry a polohu pridavnych pripojek v planu instalace a
schématu potrubi a rovnéz oznaceni na ¢erpadle, pokud je pouzito.

> Pouzijte stanovené pridavné pripojky.

5.5 Kryt/izolace

A\ NEBEZPEC|

Pfi nedostate¢ném vétrani vznika vybusna atmosféra

Nebezpeci vybuchu!
> Zajistéte vétrani prostoru mezi vikem télesa/tlakovym vikem a vikem loZziska.

> Neuzavirejte ani nezakryvejte perforaci ochran proti dotyku na konzole loZiska
(napf. izolaci).

A\ VYSTRAHA

Spiralové téleso a viko télesa/tlakové viko prebiraji teplotu ¢erpaného média.
Hrozi popaleni!

> lIzolujte spiralové téleso.

> Namontujte ochranna zafizeni.

POZOR

Akumulace tepla v konzole loziska

Poskozeni loziska!

> Konzoly loziska/lucerna konzoly loZiska a viko télesa se nesméji izolovat.

UPOZORNENI

Izolace télesa Cerpadla v misté instalace pfi teplotach ¢erpaného média pod bodem
mrazu je pfipustna a vyzaduje v konkrétnich pfipadech souhlas vyrobce.

e v BB

28 od 80 CPKN

2730.8/12-CS



2730.8/12-CS

KSB b‘ 5 Instalace/montaz

5.6 Kontrola vyrovnani spojky

A\ NEBEZPECi

Nepfipustné teploty ve spojce nebo lozisku v disledku nespravného vyrovnani
spojky
Nebezpeci vybuchu!

Hrozi popaleni!

> Vzdy zajistéte spravné vyrovnani spojky.

POZOR

Presazeni hridele ¢erpadla a motoru

Poskozeni cerpadla, motoru a spojky!

> Kontrolu spojky provedte vzdy po instalaci ¢erpadla a po pripojeni potrubi.

> Kontrolu spojky provedte i u ¢erpadlovych agregatd, které byly dodany na
spole¢né zakladni desce.

1

A H “B
[ | Y
\
| |
'} 1
A — |B
Y Y
I |
1 2
Obr. 11: Spojka bez mezikusu, kontrola vyrovnani spojky
‘ 1 ‘Pravitko ‘ 2 ‘Mérka
1
I ! |
A | ] 1 — |B
| |
1 |
A | ] 4 — |B
I |
1 2
Obr. 12: Spojka s mezikusem, kontrola vyrovnani spojky
1 ‘Pravitko ‘ 2 ‘Mérka
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Obr. 13: Dvojkardanova spojka s mezikusem, kontrola vyrovnani spojky

1 ‘Pravitko ‘ 2 ‘Mérka

Tabulka 12: Pfipustna odchylka pfi vyrovnani polovin spojky

Typ spojky Radialni odchylka Axialni odchylka
[mm] [mm]
Spojka bez mezikusu (= Obr. 11) <0,1 <0,1
Spojka s mezikusem (= Obr. 12) <0,1 <0,1
Dvojkardanova spojka (= Obr. 13) <0,5 <0,5
v Ochranny kryt spojky a pfipadné pochtzné ramy pro ochranny kryt spojky jsou
demontované.
1. Uvolnéte opérnou patku a utdhnéte ji bez pnuti.
2. Prilozte axialné pravitko nad obé poloviny spojky.
3. Nechte pravitko prilozené a rukou protocte spojku.
Spojka je spravné vyrovnana, pokud je pfi rotaci vzdalenost A, resp. B k prislusné
hrideli vSude stejna.
Pripustna radidlni odchylka pfi vyrovnani polovin spojky (= Tabulka 12)
respektujte a dodrzujte jak v klidovém stavu, tak i pfi provozni teploté
a existujicim privodnim tlaku.
4. Prabézné kontrolujte odstup (rozmér viz plan instalace) mezi polovinami spojky.
Spojka je spravné vyrovnana tehdy, pokud je pfi rotaci vzdalenost mezi obéma
polovinami spojky stejna.
Pripustna axialni odchylka pfi vyrovnani polovin spojky (= Tabulka 12)
respektujte a dodrzujte jak v klidovém stavu, tak i pfi provozni teploté
a existujicim privodnim tlaku.
5. Pri spravném vyrovnani namontujte zpét ochranny kryt spojky a pripadné
pochlzné ramy pro ochranny kryt spojky.
Kontrola vyrovnani spojky pomoci laseru
Vyrovnani spojky Ize volitelné zkontrolovat také pomoci laseru. Pfi tom je nutné
respektovat dokumentaci vyrobce.
5.7 Vyrovnani cerpadla a motoru
Po instalaci ¢erpadlového agregatu a pripojeni potrubi zkontrolujte vyrovnani spojky
a v pripadé potreba cerpadlovy agregat (u motoru) dodatecné vyrovnejte.
30 od 80 CPKN
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5.7.1 Motory se stavécim Sroubem

I

l

Obr. 14: Motor se stavécim Sroubem

1 |Sroub se $estihrannou hlavou 2 |Stavéci sroub

3 |Pojistnd matice

v Ochranny kryt spojky a pfipadné pochtzné ramy pro ochranny kryt spojky jsou
demontované.

1. Zkontrolujte vyrovnani spojky.

2. Povolte srouby se sestihrannou hlavou (1) na motoru a pojistné matice (3) na
zakladové desce.

3. Sefid'te stavéci srouby (2) rukou nebo plochym kli¢cem, dokud nebude vyrovnani
spojky spravné a viechny patky motoru nebudou plIné priléhat.

4. Srouby se $estihrannou hlavou (1) na motoru a pojistné matice (3) na zakladové
desce opét utdhnéte.

5. Zkontrolujte funkci spojky/hridele.
Spojku/hridel musi byt mozné snadno protocit rukou.

/N VYSTRAHA
Odkryta rotujici spojka

Nebezpeci poranéni rotujicimi hridelemi!

> Cerpaci agregat provozujte pouze s ochrannym krytem spojky.
Pokud KSB na vyslovné prani objednatele nedoda tento ochranny kryt spojky,
musi jej opatfit provozovatel.

> PFi vybéru ochranného krytu spojky dodrzte prislusné smérnice.

A\ NEBEZPEC|

Nebezpeci vzniceni jiskrou zpisobenou tfenim
Nebezpeci vybuchu!!

> Materidl ochranného krytu spojky zvolte tak, aby pfi mechanickém kontaktu
nedochdzelo k uletu jisker.

6. Namontujte zpét ochranny kryt spojky a pfipadné pochlzny rdm pro ochranny
kryt spojky.

7. Zkontrolujte vzdalenost spojky od ochranného krytu.
Spojka a ochranny kryt se nesméji dotykat.

5.7.2 Motory bez stavéciho sroubu
Rozdilné vysky osy Cerpadla a motoru se vyrovnavaji podkladacimi plechy.
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Obr. 15: Cerpadlovy agregat s podkladacim plechem
‘ 1 ‘Podklédaci plech

v Ochranny kryt spojky a pfipadné pochtzné ramy pro ochranny kryt spojky jsou
demontované.

1. Zkontrolujte vyrovnani spojky.
2. Povolte Srouby se sestihrannou hlavou na motoru.

3. Pod patky motoru vkladejte podkladaci plechy, dokud nebude vyskovy rozdil os
vyrovnan.

4. Srouby se Sestihrannou hlavou znovu utédhnéte.

5. Zkontrolujte funkci spojky/hridele.
Spojku/hridel musi byt mozné snadno protocit rukou.

/N VYSTRAHA
Odkryta rotujici spojka

Nebezpeci poranéni rotujicimi hridelemi!

> Cerpaci agregat provozujte pouze s ochrannym krytem spojky.
Pokud KSB na vyslovné piani objednatele nedoda tento ochranny kryt spojky,
musi jej opatfit provozovatel.

> PFi vybéru ochranného krytu spojky dodrzte prislusné smérnice.

A\ NEBEZPEC|

Nebezpeci vzniceni jiskrou zpisobenou tienim
Nebezpeci vybuchu!!

> Materidl ochranného krytu spojky zvolte tak, aby pfi mechanickém kontaktu
nedochdzelo k uletu jisker.

6. Namontujte zpét ochranny kryt spojky a pfipadné pochlzny rdm pro ochranny
kryt spojky.

7. Zkontrolujte vzdalenost spojky od ochranného krytu.
Spojka a ochranny kryt se nesméji dotykat.

5.8 Elektrické pripojeni

A\ NEBEZPEC|

Prace na elektrické pfipojce provadéné nekvalifikovanym personalem
Nebezpeci smrtelného Urazu elektrickym proudem!
> Elektrické pripojeni nechte provést pouze kvalifikovaného elektrikare.
> Dodrzujte predpisy IEC 60364 a pfi ochrané proti vybuchu EN 60079.
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5 Instalace/montaz

/\ vYSTRAHA
Nespravna sitova pfipojka
Poskozeni rozvodné sité, zkrat!

> Dodrzte technické podminky pripojeni mistniho dodavatele energie.

1. Porovnejte pouzivané sitové napéti s udaji na typovém Stitku motoru.

2. Zvolte vhodné zapojeni.

UPOZORNENI

Doporucuje se montaz ochranného zafizeni motoru.

5.8.1 Nastaveni ¢asovych relé

POZOR

PFilis dlouhé doby prepinani u trojfazovych motord s rozbéhem hvézda/trojuhelnik
Poskozeni ¢erpadla/cerpaciho agregatu!

> Doby prepnuti mezi hvézdou a trojuhelnikem udrzujte co nejkratsi.

Tabulka 13: Nastaveni ¢asového relé pfi spinani hvézda-trojahelnik

Vykon motoru Nastavovana doba
[kw] [s]
<30 <3
> 30 <5

5.8.2 Uzemnéni

A\ NEBEZPEC|

Staticky naboj
Nebezpedi vybuchu!
Poskozeni ¢erpaciho agregatu!
> Pripojte vodic pro vyrovnani potencidlu ke stanovené pripojce uzemnéni.

> Zajistéte potencialni vyrovnani cerpaciho agregatu vzhledem k zakladu.

5.8.3 Pfipojeni motoru

UPOZORNENI

Smér otaceni trojfazovych motorl je dle IEC 60034-8 nastaven zasadné na
pravotocivy chod (pfi pohledu na konec hiidele motoru).

Smér otaceni ¢erpadla odpovida Sipce naznacujici smér otaceni na cerpadle.

1. Smér otaceni motoru nastavte na smér otaceni Cerpadla.

2. Ridte se dokumentaci vyrobce motoru.
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5.9 Kontrola sméru otaceni

A\ NEBEZPECi

Zvyseni teploty kvuli kontaktu rotujicich a nepohyblivych dili
Nebezpeci vybuchu!
Poskozeni cerpadlového agregatu!

> Nikdy nezkousejte smér otaceni se suchym cerpadlem.

> Pfi kontrole sméru otaceni cerpadlo odpojte.

VAN VYSTRAHA

Ruce v télese cerpadla
Poranéni, poskozeni cerpadla!

> Nikdy nevkladejte ruce ani Zzddné predméty do cerpadla, dokud neni elektrické
napajeni cerpadla odpojeno a zajisténo proti opétovnému zapnuti.

POZOR

Nespravny smér otaceni u tésnéni kluznym krouzkem zavislém na sméru otaceni
Poskozeni tésnéni kluznym krouzkem a prasaky!

> Pfi kontrole sméru otaceni ¢erpadlo odpojte.

POZOR

Nespravny smér otaceni pohonu a cerpadla
Poskozeni cerpadla!

> Ridte se $ipkou naznacujici smér otaceni ¢erpadla.

> Zkontrolujte smér otaceni, v pfipadé potreby zkontrolujte elektrické pripojeni a

upravte smér otaceni.

Spravny smér otaceni motoru a ¢erpadla se shoduje se smérem otaceni hodinovych
rucicek (pfi pohledu ze strany pohonu).

1. Zapnutim a bezprostfedné nasledujicim vypnutim nechte motor na chvili
rozbéhnout a pfi tom si poviimnéte sméru otaceni motoru.

2. Zkontrolujte smér otaceni.
Smér otdceni motoru se musi shodovat se Sipkou naznacujici smér otaceni na
Cerpadle.

3. PFi nespravném sméru otaceni zkontrolujte elektrické pripojeni motoru a
pripadné také rozvadéc.
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6 Uvedeni do provozu / odstaveni z provozu

LozZiska mazana tukem

Loziska mazana olejem

6 Uvedeni do provozu / odstaveni z provozu
6.1 Uvedeni do provozu

6.1.1 Pfredpoklady pro uvedeni do provozu
Pred uvedenim Cerpaciho agregatu do provozu musi byt zajistény nasledujici body:
= Cerpaci agregat je mechanicky zapojen podle predpis(i.

= Cerpaci agregét je elektricky zapojen podle predpisli se viemi ochrannymi
zafizenimi. (= Kapitola 5.8, Strana 32)

= Cerpadlo je naplné&né ¢erpanym médiem a odvzduinéné.
(= Kapitola 6.1.4, Strana 37)

= Je zkontrolovan smér otaceni. (= Kapitola 5.9, Strana 34)
= Vsechny pfidavné piipojky jsou pripojeny a funkéni.
= Jsou zkontrolovana maziva.

Po delsim klidovém stavu cerpadla / ¢erpaciho agregatu byla provedena opatieni
k opétovnému uvedeni do provozu. (= Kapitola 6.4, Strana 45)

6.1.2 PInéni maziva
Loziska mazana tukem jsou jiz naplnéna.

Naplnte loziskovy kozlik mazacim olejem.
Kvalita oleje viz (= Kapitola 7.2.3.1.2, Strana 50)
Mnozstvi oleje viz (= Kapitola 7.2.3.1.3, Strana 51)

Regulator stavu oleje napliite mazacim olejem (pouze u loZisek mazanych olejem)
v Regulator stavu oleje je zasroubovan do horniho otvoru loziskového kozliku.

UPOZORNENI

Pokud neni na drzaku loziska instalovan regulator stavu oleje, Ize stav oleje odecist
ve stfedu ukazatele stavu oleje upevnéného na boku.

POZOR

Nedostatek mazaciho oleje v zasobni nadrzi regulatoru stavu oleje
Poskozeni lozisek!

> Hladinu oleje pravidelné kontrolujte.

> Zasobni nadrz vzdy zcela naplnite.
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3 4 5
Obr. 16: Loziskovy kozlik s reqgulatorem stavu oleje
1 |Regulator stavu oleje 2 |Odvzdusnovaci zatka
3 |Pripojovaci koleno regulatoru stavu| 4 |Sroubovéa zatka
oleje
5 |Loziskovy kozlik

1. Vyjméte odvzdusnovaci zatku (2).

w

N o b

. Odklopte regulator stavu oleje (1) z loziskového kozliku (5) a pridrzte ho.

. Otvorem pro odvzdusnovaci zatku plrite olej tak dlouho, az za¢ne vytékat do

pripojovaciho kolena regulatoru stavu oleje (3).

. Maximalné naplrite zasobni nadrz regulatoru stavu oleje (1).
. Priklopte regulator stavu oleje (1) do zakladni polohy.
. Nasadte odvzdusriovaci zatku (2).

. Po cca 5 minutach zkontrolujte stav oleje v priizoru regulatoru stavu oleje (1).

Zasobni nadrz musi byt vzdy naplnénd, aby se vyrovnaval stav oleje. Kroky 1-6
popr. opakujte.

. Pro kontrolu funkce regulatoru stavu oleje (1) pomalu vypoustéjte olej

Sroubovou zatkou (4), az v zasobni nadrzi za¢nou vznikat vzduchové bubliny.

UPOZORNENI

Prilis vysoky stav hladiny oleje zpUsobujte zvysovani teploty, netésnosti nebo Uniky
oleje.

Zasobovaci nadrz

Dvoj¢inné tésnéni kluznym

krouzkem

Cizi napdjeni

6.1.3 Hridelové tésnéni

Hridelova tésnéni dodavame jiz namontovana.
Pokyny k demontazi (= Kapitola 7.4.6, Strana 55) nebo k montazi
(= Kapitola 7.5.3, Strana 59) Dodrzujte predpisy.

Zasobovaci nadrz, je-li k dispozici, naplrite podle planu instalace.

Pred zapnutim Cerpadla zajistéte privod uzaviraciho tlaku podle planu instalace.

Cerpadlo naplfite mnozstvim a tlakem uvedenym v datovém listu, popf. v planu
instalace.
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6.1.4 PInéni a odvzdusinovani cerpadla

A\ NEBEZPEC|

Vznik vybusné atmosféry misenim neslucitelnych kapalin v pomocném potrubi

Nebezpeci popaleni!
Nebezpeci vybuchu!

> Dbejte na snasenlivost ¢erpaného média s uzaviraci/bariérovou (quench)
kapalinou.

A\ NEBEZPEC|

Tvofeni vybusné atmosféry uvniti ¢erpadla
Nebezpeci vybuchu!

> Vnitini prostor cerpadla, ktery pfichazi do styku s ¢erpanym médiem, véetné
tésniciho prostoru a pomocnych systému, musi byt neustale naplnén ¢erpanym
médiem.

> Zajistéte dostatecny privodni tlak.

> Stanovte pfimérena kontrolni opatreni.

> ® P®

A\ NEBEZPEC|

Vypadek hiidelového tésnéni v disledku nedostate¢ného mazani
Unikajici horké nebo toxické ¢erpané médium!
Poskozeni cerpadla!

> Pred zapnutim odvzdusnéte cerpadlo a saci potrubi a naplrite je cerpanym
médiem.

1. Odvzdusnéte cerpadlo a saci potrubi a naplrite je cerpanym médiem.
2. Zcela otevrete uzaviraci armaturu v sacim potrubi.

3. Zcela otevrete viechny pomocné pripojky (uzaviraci kapalina, proplachovaci
kapalina atd.).

6.1.5 Zavérecna kontrola
1. Demontujte ochranny kryt spojky a pfipadné pochtzny rdm pro ochranny kryt
spojky.
2. Zkontrolujte vyrovnani spojky a v pripadé potreby provedte nové vyrovnani.
(= Kapitola 5.6, Strana 29)

3. Zkontrolujte funkci spojky/htidele.
Spojku/hridel musi byt mozné snadno protocit rukou.

4. Namontujte zpét ochranny kryt spojky a pfipadné pochlizny rdm pro ochranny
kryt spojky.

5. Zkontrolujte vzdalenost spojky od ochranného krytu.
Spojka a ochranny kryt se nesméji dotykat.

6.1.6 Chlazeni vodou

POZOR

Agresivni chladici voda tvofici usazeniny
Poskozeni ¢erpadla!

> Dodrzujte udaje o kvalité pro chladici vodu.
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Dodrzujte tyto udaje o kvalité pro chladici vodu:
= Netvofi usazeniny
Neni agresivni
Netvofi nanosy
= Stfedni tvrdost 5 °dH (~1 mmol/l)
pH>8
Upravena a je korozné a mechanicky neutralni

= Vstupni teplota tz=10 az 30 °C
Vystupni teplota t,= maximalné 45 °C

6.1.7 Chlazeni hridelového tésnéni

POZOR

Tlak pary ¢erpaného média presahuje atmosféricky tlak
Poskozeni hridelového tésnéni/cerpadla!
> Ochladte hridelové tésnéni.

> Zajistéte dostate¢né mnozstvi chladici kapaliny (podle tabulky).

UPOZORNENI

V zavislosti na cerpaném médiu, rozlozeni tlaku a materiadlu hiidelového tésnéni se
muze zménit hranice (napf. horka voda), za kterou tlak pary ¢erpaného média
presahuje atmosféricky tlak.

Tabulka 14: Chlazeni htidelového t&snéni®

Konzola loziska Mnozstvi chladici kapaliny v I/min pfi teploté dopravované
kapaliny
Normalni provedeni Provedeni , K"
do 250 °C do 400 °C do 250 °C do 400 °C
UP02 3 4 3
UPO3 4 5 4 5
UP04 5 6 4 5
UP05 5 6 5 6
UP06 6 7 5 6
P08s 7 8 6 7
6.1.8 Ohiev

Prostor mezi tlakovym vikem a lucernou drzaku loziska Ize v pripadé potreby pouzit
také jako topnou komoru. Tento prostor |ze napoustét horkou vodou, parou nebo
teplonosnym olejem, zvlasté ve spojeni s vnitfni cirkulaci.

A\ NEBEZPEC|

Prilis vysoka teplota povrchu

Nebezpedi vybuchu!
Popaleni!
> Respektujte pripustné teplotni tfidy. (= Kapitola 2.9.2, Strana 11)

6 neni mozné u kénického tésniciho prostoru ,A”
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POZOR

1" Nedostatek topného média

Poskozeni ¢erpadla!

> Zajistéte dostate¢né mnozstvi vhodného topného média.

POZOR
1* Prilis kratka doba ohrevu
i Poskozeni ¢erpadla!

> Dbejte na dostate¢né prohrati ¢erpadla.

POZOR
1h Prekroceni pripustné teploty topného média

Unik ¢erpaného nebo topného média

> Dodrzujte omezeni pouziti topnych médii.

Tabulka 15: Omezeni teploty pfi ohfevu horkou vodou, popft. teplonosnym olejem

Provedeni Horka voda/syta para Teplonosny olej
tmax [Oc] pmax[bar] tmax [°c] pmax[bar]
Normalni provedeni; 183 10 - -

Lucerna JL 1040 7,
O-krouzek EPDM

Lucerna JS 1025 ®; 250 20 300 6
Profilové tésnéni PTFE/leg. ocel
svarované viko télesa 300 20 300 6

6.1.9 Zahrati/udrzovani teploty cerpadla/cerpadlového agregatu

POZOR
1% Zablokovani cerpadla
i Poskozeni ¢erpadla!
> Pfed uvedenim do provozu Cerpadlo ohrejte, jak je predepsano.

PFi zahrati/udrzovani teploty cerpadla/Cerpaciho agregatu dodrzte nasledujici body:
= Zahftivejte plynule
= Rychlost zahfivani maximalné 10 °C/min (10 K/min)
Cerpana média teplejsi nez PFi cerpani médii teplejich nez 150 °C zajistéte, aby pred zapnutim ¢erpaciho
150 °C agregatu bylo cerpadlo dostatecné prohraté.

Rozdil teplot Rozdil teplot povrchu ¢erpadla a ¢erpaného média nesmi pfi uvedeni do provozu
pirekro¢it 100 °C (100 K).

7 GJL-250 podle EN 1561
8  GJS-400-18-LT podle EN 1563
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6.1.10 Zapinani

A\ NEBEZPEC|

Prekroceni pfipustnych hodnot tlaku a teploty v disledku uzavieni saciho a
vytlaéného potrubi

Nebezpeci vybuchu!
Unikajici horké nebo toxické ¢erpané médium!

> Nikdy ¢erpadlo nespoustéjte s uzavienymi uzaviracimi mechanismy v sacim a/
nebo vytlacném potrubi.

> Cerpaci agregat spoustéjte pouze proti pooteviené nebo Uplné oteviené
uzaviraci armature na vytla¢né strané.

>® | PO

A\ NEBEZPEC|

Nadmérné teploty v dlsledku chodu nasucho nebo pfilis vysokého podilu plynu
v erpaném médiu
Nebezpedi vybuchu!

Poskozeni ¢erpaciho agregatu!
> Nikdy neprovozujte Cerpaci agregat v nenaplnéném stavu.
> Cerpadlo Fadné napliite. (= Kapitola 6.1.4, Strana 37)

> Cerpadlo provozujte pouze v povoleném provoznim rozsahu.

POZOR

Nadmérny hluk, vibrace, teploty nebo prisaky
Poskozeni ¢erpadla!
> Cerpadlo/¢erpadlovy agregét ihned vypnéte.
> Cerpadlovy agregat znovu uvedte do provozu teprve po odstranéni pricin.

v’ Potrubi na strané zafizenf je vycisténé.

v Cerpadlo, saci potrubi a pfipadné namontovana ptedrazena nadrz jsou
odvzdu$néné a naplnéné cerpanym médiem.

v" Plnici a odvzdusiiovaci potrubi je uzaviené.

POZOR

Spousténi proti otevienému vytla¢cnému potrubi
Pretizeni motoru!
> Pocitejte s dostate¢nou vykonovou rezervou motoru.

> Pouzijte pozvolny rozbéh.

> Regulujte pocet otacek.

. Zcela otevrete uzaviraci armaturu v pfivodnim/sacim potrubi.
. Uzavrete nebo pooteviete uzaviraci armaturu ve vytlacném potrubi.

. Zapnéte motor.

A W N -

. Po dosazeni otacek ihned za¢néte pomalu otevirat uzaviraci armaturu ve
vytlatném potrubi a nastavte pracovni bod.

POZOR

Presazeni hridele cerpadla a spojky
Poskozeni ¢erpadla, motoru a spojky!

> Jakmile je dosazeno provozni teploty, provedte kontrolu spojky pfi vypnutém

Cerpadlovém agregatu.
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Mechanicka ucpavka

Dvojita mechanicka
ucpavka

5. Zkontrolujte vyrovnani spojky a v pfipadé potfeby provedte nové vyrovnani.

6.1.11 Kontrola hfidelového tésnéni

Mechanicka ucpavka ma béhem provozu pouze malé nebo nepatrné prisakové
ztraty (para).

Mechanicka ucpavka udrzbu.

A\ NEBEZPEC|

Prilis vysoka teplota uzaviraciho média u dvojité mechanické ucpavky
Nebezpeci vybuchu!
PFilis vysoka teplota povrchu!

> Zajistéte, aby teplota uzaviraciho média u dvojité mechanické ucpavky
neprekrocila 60 °C.

Ucpavkové tésnéni

Ucpavka z ¢istého grafitu

Pfed uvedenim do provozu

Po péti minutach chodu

Ucpavkové tésnéni musi béhem provozu mirné kapat.

U provedeni s tésnénim z Cistého grafitu musi byt vzdy k dispozici prasaky.

Tabulka 16: Hodnoty prasakd tésnéni z Cistého grafitu

Mnozstvi Hodnoty
Minimalné 10 cm®/min
Maximalné 20 cm®/min

Nastaveni prasaku
1. Matice ucpavkovych bryli utdhnéte jen lehce rukou.

2. Pomoci vodiciho pravitka zkontrolujte, zda jsou ucpavkové bryle umistény do
pravého uhlu a na stred.

= Po naplnéni ¢erpadla museji byt k dispozici prasaky.

VAN VYSTRAHA

Odkryté rotujici soucasti
Nebezpeci trazu!

> Nedotykejte se rotujicich soucasti.

> Prace s béZicim Cerpacim agregatem provadéjte vzdy s nejvyssi opatrnosti.

MuUzete prlsaky snizit.
1. Matice ucpavkovych bryli utdhnéte o 1/6 otacky.
2. Potom sledujte prisaky po dobu péti minut.
Prilis velké prasaky:
Opakujte kroky 1 a 2, dokud nebude dosazeno minimalni hodnoty.
PFilis malé prusaky:
Mirné povolte matice na ucpavkovych brylich.
Zadné prasaky:
Okamzité vypnéte Cerpaci agregat!
Povolte ucpavkové bryle a znovu uvedte do provozu.
Kontrola prasaku

Po nastaveni kontrolujte prisaky pfi maximalni teploté ¢erpaného média po dobu
zhruba dvou hodin.

PFri minimalnim tlaku ¢erpaného média zkontrolujte, zda jsou na provazcové ucpavce
dostatec¢né prlsaky.
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6.1.12 Vypnuti
v’ Uzaviraci mechanismus v sacim potrubi je a zUstane otevieny.

v U Cerpadlovych agregatl s dvoj¢innym tésnénim kluznym krouzkem privadéjte i
v klidovém stavu potiebny tlak podle planu instalace.

v’ Uzaviraci pfivod musi byt zajistén i v klidovém stavu.
1. Uzavrete uzaviraci mechanismus ve vytlacném potrubi.
2. Vypnéte motor a dbejte na jeho klidny dobéh.

UPOZORNENI

Pokud je ve vytlacném potrubi namontovana zabrana zpétného toku, maze
uzaviraci armatura zUstat oteviena, pokud jsou zohlednény a dodrzeny podminky
zarizeni.

UPOZORNENI

Pokud neni uzavieni mozné, bézi ¢erpadlo na zpétny chod.
Otacky zpétného chodu musi byt nizsi nez jmenovité otacky.

PFi delsich odstavkach:
1. Uzavrete uzaviraci mechanismus v sacim potrubi.

2. Uzavrete pridavné pripojky.
U Cerpanych médii, kterd jsou privadéna pod vakuem, musi byt hfidelové tésnéni
zasobovano uzaviraci kapalinou i v klidovém stavu.
Privod chladici kapaliny, pokud je instalovan, uzavrete teprve po vychladnuti
Cerpadla.

POZOR

| :Nl Nebezpeci zamrznuti ¢erpadla pfi delSi odstavce

Poskozeni cerpadla!

> Vypustte Cerpadlo a chladici/vyhrivaci ¢asti, pokud jsou namontovany, popr.
zajistéte proti zamrznuti.

6.2 Hranice provozniho rozsahu zafizeni

A\ NEBEZPEC|

Prekroceni meznich hodnot tlaku, teploty, ¢erpaného média a otacek
Nebezpeci vybuchu!
Unikajici horké nebo toxické ¢erpané médium!

> Dodrzujte provozni data uvedena v datovém listu.
> Nikdy necerpejte média, pro ktera neni ¢erpadlo dimenzovano.
> Zabrarite delSimu provozu proti uzaviené uzaviraci armature.

> Cerpadlo nikdy neprovozujte pfi vys3ich teplotach, tlacich nebo otackach, nez
jaké jsou uvedeny v datovém listu, pfip. na typovém Stitku, s vyjimkou
pisemného svoleni vyrobce.

A\ NEBEZPEC|

Tvoreni vybusné atmosféry ve vnitinim prostoru cerpadla
Nebezpeci vybuchu!

> PFi vypousténi nadrzi chrarite ¢erpadlo pomoci vhodnych opatieni (napf.
kontrola vysky hladiny) pred chodem nasucho.
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6.2.1 Teplota okoli

POZOR

Provoz mimo pfipustnou okolni teplotu

Poskozeni ¢erpadla/cerpadlového agregatu!

> Dodrzujte uvedené mezni hodnoty pfipustné okolni teploty.

Béhem provozu dodrzte nasledujici parametry a hodnoty:

Tabulka 17: Pripustné okolni teploty

Pripustna okolni teplota Hodnota
Maximalné 40 °C
Minimalné Viz datovy list

6.2.2 Frekvence spinani

A\ NEBEZPEC|

Prili§ vysoka teplota povrchu motoru
Nebezpeci vybuchu!
Poskozeni motoru!

> U motorl s ochranou proti vybuchu respektujte idaje v dokumentaci vyrobce
tykajici se frekvence spinani.

Maximalni zvyseni teploty motoru urcuje frekvenci spinani. Frekvence spinani zavisi
na vykonovych rezervach motoru ve stacionarnim provozu a na podminkach pfi
spousténi (prfimy rozbéh, rozbéh hvézda/trojuhelnik, momenty setrva¢nosti atd.).
Pokud jsou spusténi rovhomérné rozlozena v celém uvedeném casovém rozmezi, plati
pfi rozbéhu proti pooteviené uzaviraci armature na vytla¢né strané jako voditko
nasledujici hodnoty:

Tabulka 18: Frekvence spinani

Vykon motoru Maximalni pocet sepnuti
[kW] [Sepnuti/hod.]
<12 15
<100 10
> 100 5
POZOR

Opétovné zapnuti pii dobéhu motoru
Poskozeni Cerpadla/cerpaciho agregatu!

> Cerpaci agregét zapinejte teprve po Gplném zastaveni rotoru ¢erpadla.
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6.2.3 Cerpané médium

6.2.3.1 Dopravované objemové mnozstvi
Pokud u charakteristik nebo v datovych listech nejsou uvedeny jiné tdaje, pak plati:

- Kratkodoby provoz: Q.2 = 0,1 x Qomw)
* Nepfetrzity provoz: Q;,,” = 0,3 x Qopt 10
= 2pdlovy provoz: Qmaxm = 1,1 x Quy 19
- 4péblovy provoz: Q,.'" = 1,25 x Qomw)

Udaje plati pro vodu a ¢erpana média podobna vodé. Delsi provozni faze
nezpusobuji pfi téchto mnozstvich a u uvedenych ¢erpanych médii zadné dalsi
zvyseni teploty na povrchu ¢erpadla. V pripadé ¢erpanych médii s odlisSnymi
fyzikalnimi vlastnostmi je ale tfeba ovéfit pomoci nize uvedeného vzorce, zdali pfi
dalsim ohrati nemuze dojit k nebezpe¢nému zvyseni teploty na povrchu cerpadla.
V pripadé potreby zvyste minimalni dopravované objemové mnozstvi.
To=T¢+AO

g*H
AY = x(1-1n)
c*n
Tabulka 19: Vysvétlivky
Znak vzorce (Vyznam Jednotka
C Specificka tepelna kapacita J/kg K
g Tihové zemské zrychleni m/s?
H Dopravni vyska cerpadla m
T; Teplota ¢erpaného média °C
To Teplota povrchu télesa °C
n U¢innost ¢erpadla v pracovnim bodu -
AG Rozdil teplot K

6.2.3.2 Hustota ¢erpaného média
Prikon ¢erpaciho agregatu se méni umérné k hustoté ¢erpaného média.

v

POZOR

Pfekroceni pfipustné hustoty cerpaného média
Pfetizeni motoru!
> Dodrzujte udaje o hustoté v datovém listu.

> Pocitejte s dostate¢nou vykonovou rezervou motoru.

6.2.3.3 Abrazivni ¢erpana média

Vys$si podily pevnych &astic, nez jaké jsou uvedeny v datovém listu, nejsou pripustné.
Pri cerpani médii s abrazivnimi slozkami lze ocekavat zvysené opotrebeni hydrauliky
a hiidelového tésnéni. Zkratte intervaly kontrol oproti obvyklym dobam.

% Minimalni pritok

10 Prdtok v bodu nejlepsi u¢innosti

" Maximalni ptipustny pritok
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6 Uvedeni do provozu / odstaveni z provozu

6.3 Odstaveni z provozu/konzervace/uskladnéni

6.3.1 Opatieni pfi odstaveni z provozu

Cerpadlo / ¢erpaci agregat ziistava namontovan
v Je k dispozici dostatecny privod kapaliny pro spusténi ¢erpadla pro kontrolu
funkce.
1. Pri delSi odstavce cerpaci agregat pravidelné mési¢né az Ctvrtletné zapinejte a
nechte bézet cca 5 minut.

= Zabranéni vzniku usazenin ve vnitinim prostoru ¢erpadla a v oblasti
bezprostredné u privodu cerpadla.

Cerpadlo / ¢erpaci agregat se demontuje a uskladni
v Cerpadlo bylo tadné vypuiténo. (= Kapitola 7.3, Strana 53)

v Byly dodrzeny bezpecnostni predpisy pro demontaz cerpadla.
(= Kapitola 7.4.1, Strana 53)

v Uskladnéni ¢erpadla se fidi podle pfipustné okolni teploty.

1. Vnitrni stranu télesa cerpadla nastfikejte konzerva¢nim prostfedkem, a to
zvlasté v oblasti kolem spary obézného kola.

2. Prostiiknéte konzerva¢nim prostiedkem saci a vytla¢né hrdlo.
Doporucuje se hrdla ¢erpadla uzavfit (napf. plastovymi krytkami apod.).

3. Na ochranu proti korozi namazte olejem nebo tukem viechny dily a plochy
Cerpadla bez povrchové Upravy (olej a tuk bez obsahu silikonu, resp. nezavadny
pfi styku s potravinami).

Ridte se i dal$imi udaji ohledné konzervace. (= Kapitola 3.3, Strana 14)

Pri meziskladovani nakonzervujte pouze konstruk¢ni dily z nizkolegovanych
materiall, které prichazeji do kontaktu s kapalinou. Ke konzervaci Ize pouzit bézné
prodavané konzervacni prostfedky. Pfi nanaseni/odstrariovani dodrzujte specifické
pokyny vyrobce.

6.4 Opétovné uvedeni do provozu

Pri opétovném uvadéni do provozu dodrzte body pro uvedeni do provozu a omezeni
provozniho rozsahu ¢erpadla. (= Kapitola 6.1, Strana 35)
(= Kapitola 6.2, Strana 42)

Pred opétovnym uvedenim cCerpadla/cerpaciho agregatu do provozu také provedte
opatreni stanovena pro udrzbu/servis. (= Kapitola 7, Strana 46)

A\ VYSTRAHA

Chybéjici ochranna zafizeni

Nebezpeci poranéni pohyblivymi sou¢astmi nebo unikajicim ¢erpanym médiem!

> Bezprostifedné po skonceni praci opét upevnéte a uvedte do funkéniho stavu
vsechna bezpecnostni a ochranna zarizeni.

UPOZORNENI

Pfi odstaveni z provozu del$im nez jeden rok je treba elastomery vyménit.
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7 Servis a udrzba

7.1 Bezpecnostni pokyny

A\ NEBEZPEC|

Neodborné ¢isténi lakovanych povrchti ¢erpadla
Nebezpeci vybuchu v dlisledku elektrostatického vyboje!

> Pfi ¢isténi lakovanych povrchl cerpadla v prostfedi s atmosférou tridy
vybusnosti IIC pouzijte vhodné antistatické pomucky.

A\ NEBEZPEC|
Vznik jisker pfi provadéni udrzby
Nebezpeci vybuchu!

> Dodrzujte mistni bezpec¢nostni predpisy.

> Udrzbu ¢erpadla/¢erpaciho agregatu chranéného proti vybuchu provadéjte vzdy
s vylou¢enim zapalné atmosféry.

A NEBEZPEC|

Nespravné provadéna udrzba cerpadlového agregatu
Nebezpeci vybuchu!
Poskozeni ¢erpadlového agregatu!

> Pravidelné provadéjte udrzbu cerpadlového agregatu.

> Vytvorte plan udrzby, ktery bude brat zietel zvlasté na maziva, hridelové
tésnéni a spojku.

Provozovatel je povinen zajistit provadéni veskeré udrzby, inspekce a montaze
autorizovanym a odborné kvalifikovanym personalem, ktery byl dostate¢né
informovan podrobnym studiem navodu k obsluze.

Neumysiné zapnuti cerpadlového agregatu
Nebezpeci zranéni pohyblivymi sou¢astmi a nebezpecnymi proudy protékajicimi
télem!
> Zajistéte Cerpaci agregat proti neimysinému zapnuti.
> Prace na Cerpadlovém agregatu provadéjte pouze pfi odpojeni elektrickym
pripojek.

> B | P ® | ©

Zdravi skodliva a/nebo horka ¢erpana média, pomocné a provozni latky
Nebezpeci zranéni!
> Dodrzujte zakonna ustanoveni.

> PFi vypousténi cerpaného média prijméte opatreni na ochranu osob a Zivotniho
prostredi.

> Dekontaminujte ¢erpadla, ktera ¢erpaji média skodici zdravi.
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A\ VYSTRAHA

Spatna stabilita
Priskripnuti rukou a nohoul!

> Pri montazi/demontazi zajistéte ¢erpadlo / Cerpaci agregat / ¢asti cerpadla proti
naklanéni a prevrzeni.

Vytvorenim planu udrzby Ize s minimalnimi naklady na udrzbu predejit nutnosti
drahych oprav a docilit bezporuchového a spolehlivého provozu ¢erpadla/ ¢erpaciho
agregatu a dila ¢erpadla.

UPOZORNENI

Pro veskerou udrzbu, opravy a montaz je k dispozici servis spole¢nosti KSB nebo
autorizované servisy. Kontaktni adresy Ize zjistit v pfiloZzeném seznamu adres:
+Adresy” nebo na internetu ,www.ksb.com/contact”.

Zabrante jakémukoliv pouziti sily v souvislosti s demontazi a montazi ¢erpaciho
agregatu.

7.2 Udrzba/kontrola

7.2.1 Provozni kontrola

>®

A\ NEBEZPEC|

Nadmérné teploty kviili zahfivani lozisek nebo vadnému tésnéni lozisek
Nebezpeci vybuchu!
Nebezpeci pozaru!
Poskozeni ¢erpaciho agregatu!
Hrozi popaleni!
> Pravidelné kontrolujte stav maziva.

> Pravidelné kontrolujte zvuky valivych lozisek pfi chodu.

>®

A\ NEBEZPEC|

Nespravné udrzované hridelové tésnéni
Nebezpeci vybuchu!
Vystup horkych, toxickych médii!

Poskozeni ¢erpaciho agregatu!
Hrozi popaleni!
Nebezpeci pozaru!

> Pravidelné provadéjte udrzbu htidelového tésnéni.

A\ NEBEZPEC|

Neodborna udrzba zafizeni uzaviraciho tlaku

Nebezpeci vybuchu!

Nebezpeci pozaru!

Poskozeni ¢erpaciho agregatu!

Unik horkého a/nebo toxického ¢erpaného média!
> Udrzujte pravidelné zafizeni uzaviraciho tlaku.

> Kontrolujte uzaviraci tlak.
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A\ NEBEZPECi

Tvoreni vybusné atmosféry uvniti cerpadla
Nebezpeci vybuchu!

> Vnitfni prostor ¢erpadla, ktery prichazi do styku s ¢erpanym médiem, véetné
tésniciho prostoru a pomocnych systému, musi byt neustale naplnén ¢erpanym
médiem.

> Zajistéte dostatecny privodni tlak.

> Stanovte pfimérena kontrolni opatreni.

POZOR

Zvysené opotiebeni pfi chodu naprazdno
Poskozeni ¢erpadlového agregatu!
> Nikdy neprovozujte ¢erpaci agregat v nenaplnéném stavu.

> Nikdy béhem provozu nezavirejte uzaviraci mechanismus v sacim potrubi a/
nebo v pfivodnim potrubi.

POZOR

Prekroceni pripustné teploty cerpaného média
Poskozeni ¢erpadla!
> Delsi provoz proti uzaviené uzaviraci armature je nepfipustny (zahrivani
cerpaného média).

> Dodrzujte udaje o teploté v datovém listu a omezeni provozniho rozsahu.
(= Kapitola 6.2, Strana 42)

Béhem provozu dodrzujte a/nebo kontrolujte nasledujici body:
= Chod ¢erpadla by mél byt stale klidny a bez otresu.
= Pfi mazani olejem dbejte na spravny stav oleje. (= Kapitola 6.1.2, Strana 35)
= Zkontrolujte hridelové tésnéni. (= Kapitola 6.1.11, Strana 41)
= Zkontrolujte tésnost statickych tésnéni.

= Zkontrolujte hlu¢nost valivych lozisek pfi chodu.
Vibrace, hluk nebo zvyseny odbér proudu pfi jinak nezménénych provoznich
podminkach naznacuji opotrebeni.

= Kontrolujte funkci pripadnych instalovanych pomocnych pfipojek.
= Chladici systém
Alespori jednou ro¢né odstavte ¢erpadlo z provozu a dlkladné vycistéte chladici
systém.
= Kontrolujte zalozni ¢erpadlo.
Aby zalozni ¢erpadla zUstala pfipravena k provozu, jednou tydné je spoustéjte.
= Kontrolujte teplotu lozisek.
Teplota lozisek nesmi presahnout 90 °C (méreno vné na loziskovém kozliku).

POZOR

Provoz mimo pfipustnou teplotu lozisek
Poskozeni cerpadla!

> Teplota loZisek ¢erpadla /¢erpadlového agregatu nesmi nikdy presahnout 90 °C
(méreno zvnéjsku na konzole loziska).
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UPOZORNENI

Po prvnim uvedeni do provozu se u valivych lozisek mazanych tukem mohou
vyskytnout zvysené teploty, které jsou zpUsobeny procesy pfi zabéhu. Kone¢na
teplota lozisek nastane teprve po urcité dobé provozu (v zavislosti na podminkach
az po 48 hodinach).

7.2.2 Kontrolni prace

A\ NEBEZPECi

Nadmérné teploty v dasledku tieni, tderu nebo jiskieni zplisobeného tfenim

Nebezpeci vybuchu!
Nebezpeci pozaru!
Poskozeni ¢erpadlového agregatu!

> Pravidelné kontrolujte ochranny kryt spojky a dalsi kryty rotujicich dil, zda
nejsou zdeformované a zda je jejich vzdalenost od rotujicich dilt dostate¢na.

O PO @

A\ NEBEZPEC|

Elektrostaticky naboj v disledku nedostate¢ného vyrovnani potencialt
Nebezpeci vybuchu!

> Davejte pozor na vodivé spojeni mezi ¢erpadlem a zakladovou deskou.

7.2.2.1 Kontrola spojky

Kontrolujte elastické prvky spojky. Pfi znamkach opotrebeni prislusné dily vcas
vymeérite a zkontrolujte vyrovnani.

7.2.2.2 Kontrola montazni vule

Pti kontrole montazni vlle se musi demontovat zasuvna jednotka.

Pokud je pfipustna montazni vile prekrocena (viz nasledujici tabulka), namontujte
novy tésnici kruh 502.01.

Uvedené montazni vile se vztahuji na prdmér obézného kola.

Tabulka 20: Vile v mezerach mezi obéznym kolem a télesem, popf. obéznym kolem
a tésnicim kruhem

Jmenovity pramér CPKN-S1/-S2 CPKN-C1/-C1.V/-C3.1/-C3.2
vytlacného hrdla CPKN-E

véetné DN 65 0,40 mm *°! 0,60 mm *°!

DN 80 az DN 200 0,50 mm *°! 0,60 mm *°!

od DN 250 0,65 mm *°1 0,75 mm *°!

Tyto hodnoty plati pro teploty do 250 °C; nad 250 °C se mezera zvétsuje 0 0,1 az
0,2 mm

UPOZORNENI

Pti prekroceni uvedené vile v mezere o vice nez 1 mm (vztazené na pramér)
vyménte dotéené dily, popf. obnovte pouzitim mezerového krouzku plvodni vili
VvV mezere.

Je nutno konzultovat se spole¢nosti KSB.
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7.2.2.3 Cisténi filtru

POZOR

Nedostatec¢ny privodni tlak kvili ucpanému filtru v sacim potrubi
Poskozeni cerpadla!

> Sledujte znedisténi filtru pomoci vhodnych opatieni (napf. diferen¢niho
manometru).

> Filtr Cistéte v pravidelnych intervalech.

7.2.3 Mazani a vyména maziva valivych lozisek

>®

A\ NEBEZPEC|

Nadmérné teploty kviili zahfivani lozisek nebo vadnému tésnéni lozisek
Nebezpeci vybuchu!

Nebezpeci pozaru!

Poskozeni ¢erpadlového agregatu!

> Pravidelné kontrolujte stav maziva.

Kvalita oleje

7.2.3.1 Mazani olejem

Mazani valivych lozisek se zpravidla provadi mineralnim olejem.

7.2.3.1.1 Intervaly

Tabulka 21: Intervaly vymény oleje

Teplota v misté loziska Prvni vyména oleje Vsechny dalsi vymény
oleje™
Do 70 °C Po 300 provoznich Po 8500 provoznich
hodinach hodinach
70°C-80°C Po 300 provoznich Po 4200 provoznich
hodinach hodinach
80 °C-90°C Po 300 provoznich Po 2000 provoznich
hodinach hodinach
7.2.3.1.2 Kvalita oleje
Tabulka 22: Kvalita oleje
Nazev Symbol podle Vlastnosti
normy
DIN 51502
Mazaci olej CLP46 o Kinematicka viskozita 464 mm?/s
podle DIN 51517 pfi 40 °C
nebo Bod vzplanuti (podle +175 °C
HD 20W/20 SAE analyzatoru Cleveland)
Bod tuhnuti (Pourpoint) -15°C
Teplota pouziti™ Vy33i nez pfipustna
teplota lozisek

2. Minimalné jednou ro¢né

3 Pti okolni teploté nizsi nez —10 °C pouzijte jiny vhodny druh mazaciho oleje. Je nutna konzultace.
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7.2.3.1.3 Mnozstvi oleje

Tabulka 23: Mnozstvi oleje

Konzola loziska Mnozstvi oleje [I]
UP02 0,3
UP03 0,5
UP04 0,5
UP05 1,5
UP06 1,4
P08s 4,5

7.2.3.1.4 Vyména oleje

A VYSTRAHA

Horka nebo zdravi skodliva tekuta maziva
Ohrozeni zivotniho prostredi a osob!

> PFi vypousténi tekutého maziva prijméte opatieni na ochranu osob a Zivotniho
prostredi.

> V pripadé potreby noste ochranny odév a ochrannou masku.
> Zachytte tekuté mazivo a zlikvidujte ho.

> Dodrzujte zdkonna ustanoveni o likvidaci zdravi skodlivych kapalin.

1 2 3
Obr. 17: Regulator stavu oleje s konzolou loziska

Regulator stavu oleje 2 |Sroubova zatka

3 |Konzola lozZiska

v’ Pfipravte si vhodnou nadobu na stary olej.

1. Nadobu postavte pod Sroubovou zatku.

2. Vysroubujte sSroubovou zatku (2) na loziskovém kozliku (3) a vypustte olej.

3. Kdyz je loziskovy kozlik (3) vypustény, opét nasroubujte sSroubovou zatku (2).
4. Opét nalijte olej. (= Kapitola 6.1.2, Strana 35)

7.2.3.2 Mazani tukem
Loziska se dodavaji s vysoce kvalitnim tukem zmydelnénym lithiem.

7.2.3.2.1 Intervaly

Loziska jsou domazavana maznicemi, viz nasledujici obrazek.
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Obr. 18: Poloha mazacich hlavic

‘1 ‘Maznice ‘2 ‘Maznice

>

POZOR

Znecisténé mazaci hlavice
Znedisténi mazaciho tuku!

> Pfed dodate¢nym mazanim vycistéte tukové mazaci hlavice

Domazavani

Vyména tuku

= Po cca 5000 hodinach provozu
= Minimalné ale 1x ro¢né
Potfebné mnozstvi tuku (= Kapitola 7.2.3.2.3, Strana 52)
Po 16 000 provoznich hodinach
Nejdéle po 2 letech
Potfebné mnozstvi tuku (= Kapitola 7.2.3.2.3, Strana 52)

Za nepfiznivych podminek provozu (napf. vysoka teplota prostredi, velka vihkost

vzduchu, prasné ovzdusi, agresivni pramyslové prostiedi) kontrolujte loziska dfive a

v pfipadé potreby je vycistéte a znovu namazte.

7.2.3.2.2 Kvalita tuku

Tabulka 24: Kvalita tuku podle DIN 51825

Baze zmydelnéni Trida NLGI Penetrace po Bod skapnuti Teplota, rozsah
prohnéteni pfi 25 °C pouziti
mm/10
Lithium 2az3 220-295 =175 °C -30°Caz 120 °C
7.2.3.2.3 Mnozstvi tuku
Tabulka 25: Mnozstvi tuku pro dodatecné mazani a nové plnéni
UlozZeni Dodatecné mazani Nové plnéni
Lozisko na strané Lozisko na strané Lozisko a viko na Lozisko a viko na
cerpadla pohonu strané cerpadla strané pohonu
UP02 7,59/8,5cm? 159/17 cm? cca10g/ 11 cm? cca30g/33cm?
uP03 12,59/ 14 cm? 259/28 cm? cca25¢g/28cm? cca60g/67 cm?
UP04 12,59/ 14 cm? 259g/28 cm? cca25g/28 cm? cca60g/67 cm?
UPO05 17,59/20 cm? 359/40 cm? cca40g/45cm? cca80g/90 cm?
UP06 35g/40 cm? 70 g /80 cm? cca80g/90cm? cca 205 g/ 225 cm?
P08 359/40 cm? 70g/80 cm? cca80g/90 cm? cca 205 g/ 225 cm?
52 od 80 CPKN

2730.8/12-CS



2730.8/12-CS

KSB b‘ 7 Servis a udrzba

7.2.3.2.4 Vyména tuku

POZOR
N Miseni tukt riznych mydlovych bazi
*}% Zména mazacich vlastnosti!

> Loziska vyplachnéte docista.

> Lhaty dodate¢ného mazani prizpUsobte pouzitému tuku.

v Pro vyménu tuku je tfeba demontovat ¢erpadlo.
1. Dutiny lozisek naplrite tukem pouze do poloviny.

2. Dutiny ve viku loziska naplrite tukem zhruba do tretiny.

7.3 Vyprazdnéni a cisténi

VAN VYSTRAHA

Zdravi skodliva a/nebo horka ¢erpana média, pomocné a provozni latky

Ohrozeni osob a zivotniho prostredi!

> Zachytte a zlikvidujte proplachovaci médium, jakoz i pripadné zbytkové
médium.

> V pripadé potieby noste ochranny odév a ochrannou masku.

> Dodrzujte zdkonna ustanoveni o likvidaci zdravi skodlivych médii.

Pokud byly ¢erpany kapaliny, jejichz zbytky spolu se vzdusnou vihkosti zpUsobuji
poskozeni korozi nebo pfi kontaktu s kyslikem vzplanou, musi se ¢erpaci agregat
vyplachnout, neutralizovat a vysusit profouknutim inertnim plynem bez obsahu vody.

Pro vypusténi cerpaného média pouzijte pripojku 6B (viz schéma zapojeni).
7.4 Demontaz cerpaciho agregatu

7.4.1 VSeobecné pokyny/bezpecnostni pokyny

VAN VYSTRAHA

Prace na cerpadle/ cerpacim agregatu provadéné nekvalifikovanym personalem

Nebezpeci zranéni!

> Opravami a Udrzbou povérte pouze specidlné vyskoleny personal.

/N VYSTRAHA
Horky povrch

Nebezpedi zranéni!

> Nechte Cerpaci agregat vychladnout na okolni teplotu.

A VYSTRAHA

Nespravné zvedani/manipulace s tézkymi konstrukénimi skupinami nebo
konstrukénimi dily

Poranéni osob a hmotné skody!

> Pfi manipulaci s tézkymi konstrukénimi skupinami nebo konstrukénimi dily
pouzivejte vhodné prepravni prostfedky, zvedaci zafizeni a vazaci prostredky.

Zasadné dodrzujte bezpecnostni predpisy a pokyny. (= Kapitola 7, Strana 46)

Pri pracich na motoru dodrzujte pokyny pfislusného vyrobce motoru.
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Pri demontazi a montazi se ridte nakresem celkového usporadani.
(= Kapitola 9.1, Strana 69)

V pripadé poskozeni je vam k dispozici nas$ servis.

A\ NEBEZPEC|

Prace na cerpadle/cerpacim agregatu bez dostatecné pripravy
Nebezpeci zranéni!

> Cerpaci agregat fadné vypnéte. (= Kapitola 6.1.12, Strana 42)

> Uzavrete uzaviraci armatury v sacim a vytlatném potrubi.

> Cerpadlo vyprazdnéte a zbavte tlaku. (= Kapitola 7.3, Strana 53)

> Uzavrete pripadné pomocné pripojky.

> Nechte cCerpaci agregat vychladnout na okolni teplotu.

7.4.2 Priprava cerpadlového agregatu

. Preruste sitové napajeni a zajistéte ho proti opétovnému zapnuti.
. Demontujte instalované pomocné pfipojky.

4.

1

2

3. Demontujte ochranny kryt spojky.

4. V pripadé potreby vymontujte mezikus spojky.
5

. V pfipadé mazani olejem vypustte olej. (= Kapitola 7.2.3.1.4, Strana 51)

7.4.3 Demontaz motoru

UPOZORNENI

U Cerpadlovych agregatu s redukénim pouzdrem maze motor pii demontazi
zasuvné jednotky zUstat prisSroubovany k zakladni desce.

A\ VYSTRAHA

PfevrZzeni motoru
Priskiipnuti rukou a nohou!

> Zajistéte motor zavésenim nebo podeprenim.

1. Odpojte svorky motoru.
2. Vysroubujte upevrniovaci Srouby motoru ze zakladové desky.

3. Posunutim motoru rozpojte motor a cerpadlo.

7.4.4 Demontaz zasuvné jednotky

v’ Byly dodrzeny a provedeny kroky a pokyny uvedené v
(= Kapitola 7.4.1, Strana 53) az (= Kapitola 7.4.3, Strana 54) durchgefthrt.

v U provedeni bez spojky s mezikusem je motor demontovan.

VAN VYSTRAHA

Prevrzeni zasuvné jednotky
Priskiipnuti rukou a nohou!

> Loziskovy kozlik ze strany ¢erpadla zavéste nebo podeprete.

1. Loziskovy kozlik 330 v pfipadé potreby zajistéte proti prevrzeni, napr.
podepirenim nebo zavésenim.

2. Opérnou patku 183 uvolnéte ze zakladové desky.

3. Povolte Sestihrannou matici 920.01 na spiralnim télese.
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4. Zasuvnou jednotku vytahnéte ze spiralniho télesa.
5. Vyjméte tésnici krouzek 411.10 a zlikvidujte ho.

6. Zasuvnou jednotku odloZte na Cisté a rovné misto.

7.4.5 Demontaz obézného kola

v’ Byly dodrzeny, resp. provedeny kroky a pokyny uvedené v
(= Kapitola 7.4.1, Strana 53) (= Kapitola 7.4.4, Strana 54) az.

v Zasuvna jednotka je umisténa na Cisté a rovné montazni plose.
. Povolte matici obézného kola 922 (pravy zavit!).

. Stahovacim pripravkem odstrarite obézné kolo 230.

. Obézné kolo 230 odloZte na ¢isté a rovné misto.

. Licovana pera 940.01 vyjméte z hridele 210.

u b W N =

. Vyjméte tésnici krouzky 411.31/411.32 a zlikvidujte je.
7.4.6 Demontaz h¥idelového tésnéni

7.4.6.1 Demontaz tésnéni kluznym krouzkem - valcovité viko télesa

v Byly dodrzeny, resp. provedeny kroky a pokyny uvedené v
(= Kapitola 7.4.1, Strana 53) az (= Kapitola 7.4.5, Strana 55) .

v Zasuvna jednotka je umisténa na Cisté a rovné montazni plose.

1. Odsroubujte 3estihranné matice 920.02 a tésnici viko 471 (pokud je
nainstalovano) posurite zpét az na odstrikovaci krouzek 507.01.

2. Demontujte viko télesa 161 véetné O-krouzku 412.01.
3. Odstrarite O-krouzek 412.01 a zlikvidujte ho.

4. Z htidele 210 sejméte kompletni mechanickou ucpavku 433 s ochrannym
pouzdrem hridele 524.01, tésnici viko 471 a odstrikovaci krouzek 507.01.

7.4.6.2 Demontaz tésnéni kluznym krouzkem - kénické viko télesa

v’ Byly dodrzeny, resp. provedeny kroky a pokyny uvedené v
(= Kapitola 7.4.1, Strana 53) az (= Kapitola 7.4.5, Strana 55) .

v Zasuvna jednotka je umisténa na Cisté a rovné montazni plose.

1. Z htidele sejméte pouzdro hfidele 524.01 s obvodovou jednotkou mechanické
ucpavky 433.

2. Demontujte viko télesa 161 se stacionarnim krouzkem mechanické ucpavky 433.
3. Demontujte vstrikovaci krouzek 507.01.

4. Vytlacte stacionarni krouzek mechanické ucpavky 433 z vika télesa 161.

7.4.6.3 Demontaz ucpavkového tésnéni

v Kroky a pokyny uvedené v (= Kapitola 7.4.1, Strana 53) az
(= Kapitola 7.4.5, Strana 55) byly dodrzeny, resp. provedeny.

v’ Zasuvna jednotka je umisténa na Cisté a rovné montazni plose.

1. Povolte 3estihranné matice 920.02 na viku ucpavky 452 a viko ucpavky sejméte.
2. Demontujte krouzek ucpavky 454.01 a odkapavaci plech 463.01.

3. Sejméte viko télesa 161 s O-krouzkem 412.01 a ucpavkové tésnéni 461.01.

4

. Demontujte tésnici krouzky 461.01 a uzaviraci krouzek 458.01 z prostoru
ucpavky.

Ul

. Sejméte oblozeni 680.

6. Z hridele 210 sejméte ochranné pouzdro hiidele 524.01 a odstrikovaci
krouzek 507.01.
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7.4.7 Demontaz lozisek

v

v

1.

o vl b WN

Byly dodrzeny, resp. provedeny kroky a pokyny uvedené v
(= Kapitola 7.4.1, Strana 53) az (= Kapitola 7.4.6, Strana 55) .

LozZiskovy kozlik je umistén na ¢isté a rovné montazni plose.

Odsroubujte Sestihranné matice 920.04 na pfirubé lucerny loziskového
kozliku 344.

. Demontujte lucernu lozZiskového kozliku 344.

. Povolte Sroub s vnitinim Sestihranem v naboji spojky.

. Stahovacim pfipravkem stdhnéte polovinu spojky z hiidele ¢erpadla.
. Vyjméte licované pero 940.02.

. Povolte srouby 914.02 a viko loZiska 360.02 na strané pohonu a odstrarite tésnici
krouzek 400.02.

. Povolte Srouby 914.01 a viko loziska 360.01 na strané c¢erpadla a odstrarite
tésnici krouzek 400.01.

. Opatrné vysurite hridel 210 s radidlné axialnim kulickovym loziskem 320.02 a
vnitini krouzek valec¢kového loziska 322.01 na stranu pohonu.

. Demontujte opérnou podlozku 550.23 radialné axialniho kuli¢ckového
loziska 320.02 z loziskového kozliku 330.

10. U mazani tukem odstrarnte podlozku 550.25.

11. Valeckové lozisko 322.01 (klec valeckového loziska) demontujte z loziskového

kozliku 330.

12. Pfi mazani tukem odstrarite podlozku 550.24.

13. Ohnéte pojistny plech 931.01 za stavéci matici se zarezy 920.21 na htidel 210.

14. Odsroubujte stavéci matici se zarezy 920.21 (pravy zavit!) a odstrante pojistny

plech 931.01.

VAN VYSTRAHA

Horké povrchy v disledku zahfati konstrukénich dilti pro montaz / demontaz
Nebezpeci popaleni!

> Noste Zaruvzdorné rukavice.
> Qdstrante z nebezpecné oblasti snadno zapalné latky.

> Dodrzujte mistni platné predpisy o bezpecnosti a ochrané zdravi pri praci.

15. Radialné axialni kulickové lozisko 320.02 a vnitrni krouzek valeckového

loziska 322.01 zahtejte na 80 °C a sejméte z hridele 210.

16. Zlikvidujte tésnici krouzky 400.01/.02.

7.5

Montaz cerpaciho agregatu

7.5.1 VSeobecné pokyny/bezpecnostni pokyny

A\ VYSTRAHA

Nespravné zvedani/manipulace s tézkymi konstrukénimi skupinami nebo
konstrukénimi dily

Poranéni osob a hmotné skody!

> PFi manipulaci s tézkymi konstrukénimi skupinami nebo konstrukénimi dily
pouzivejte vhodné prepravni prostiedky, zvedaci zafizeni a vazaci prostiedky.
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POZOR

N Nespravna montaz
Poskozeni ¢erpadla!

> Cerpadlo/¢erpaci agregéat sestavujte pti dodrzeni platnych strojirenskych norem.

> Vzdy pouzivejte originalni nahradni dily.

Postup Montaz cerpadla provadéjte pouze na zakladé prislusného nakresu celkového
usporadani.
Tésnéni  * Plocha tésnéni
— Zasadné pouzivejte nova plocha tésnéni, pritom presné dodrzujte tloustku
plvodniho tésnéni.

— Montujte plocha tésnéni z materiald bez obsahu azbestu nebo z grafitu
zasadné bez pouziti maziv (napf. tuku s obsahem médi, grafitové pasty).

= O-krouzky

— O-krouzky slepené z metrového zbozi se nesmi pouzivat.
= Tésnici krouzky

— Pouzivejte vyhradné predlisované tésnici krouzky.

POZOR

N Kontakt O-krouzku s grafitem nebo podobnymi prostiedky
Unik ¢erpaného média!

> O-krouzek neosetfujte grafitem nebo podobnymi prostiedky.

> Pouzivejte zivocisné tuky nebo maziva na bazi silikonu, popf. PTFE.

= Montazni pomucky
— PFi montazi plochych tésnéni pokud mozno nepouzivejte montazni pomucky.

— Pokud je tfeba pouzit montazni pomucky, pouzijte bézné prodavana
kontaktni lepidla (napf. , Pattex"”).

— Lepidlo nanasejte pouze bodové a v tenké vrstvé.
— Nikdy nepouzivejte sekundové (kyanakrylatové) lepidlo.

— Mista licovani jednotlivych dild a Sroubové spoje potiete pred smontovanim
grafitem nebo podobnym prostfedkem.

— Pred zacatkem montaze vysroubujte zpét veskeré odtlacovaci a vyrovnavaci
srouby, pokud jsou pouzity.

Utahovaci momenty Vsechny Srouby pfi montazi utahnéte, jak je predepsano.

7.5.2 Montaz ulozeni
v’ Jednotlivé dily jsou umistény na ¢isté a rovné montazni plose.

v' Vsechny demontované dily jsou ocisténé a zkontrolované, zda nejsou
opotrebované.

v Poskozené nebo opotiebované dily jsou nahrazeny originalnimi ndhradnimi dily.

v’ Tésnici plochy jsou ocisténé.
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A\ VYSTRAHA

>

>

>

Horké povrchy v disledku zahfati konstrukénich dilt pro montaz / demontaz
Nebezpeci popaleni!

Noste zaruvzdorné rukavice.

Odstrarite z nebezpecné oblasti snadno zapalné latky.

Dodrzujte mistni platné predpisy o bezpecnosti a ochrané zdravi pri praci.

1.

2.

Radialné axialni kulickové lozisko 320.02 a vnitini krouzek valeckového
loziska 322.01 ohrejte v olejové [azni na cca 80 °C.

Radialné axialni kuli¢kové lozisko 320.02 a vnitini krouzek vale¢kového
loziska 322.01 nasurite na hridel 210 az na doraz.

UPOZORNENI

Radialné axialni kuli¢ckova loziska museji byt namontovana v usporadani ,,0".
V paru lze montovat pouze radidlné axidlni kulickova loziska jednoho vyrobce.

3.

4,

Pomoci hakového kli¢e utdhnéte stavéci matici se zarezy 920.21 bez pojistného
plechu 931.01.

Radialné axialni kuli¢ckové lozisko 320.01 nechte vychladnout na o cca 5 °C vyssi
teplotu, nez je okolni teplota.

5. Utdhnéte stavéci matici se zarezy 920.21 a poté ji opét odsroubuijte.

. Dosedaci plochu mezi pojistnym plechem 931.01 a stavéci matici se

zarezy 920.21 potirete pomoci nékolika tamponl vhodnym mazivem (napf.
Molykote...).

7. Nasad'te pojistny plech 931.01.

8. Pevné dotahnéte stavéci matici se zarezy 920.21.

9. Ohnéte pojistny plech 931.01.

10.
11.
12.

Namontujte pojistny krouzek 932.01/932.02 do loziskového kozliku.
PFi mazani tukem vlozte podlozku 550.24.

Valeckové lozisko 322.01 (klec vale¢kového loziska) vlozte do loziskového
kozliku.

320.02

932.02
550.23 J
550.25 V1 i
‘\‘ UG1351244 D18 F
Obr. 19: Montéaz ulozeni

13.
14.

15.

16.

17.

U mazani tukem odstrarite podlozku 550.25.

Opérnou podlozku 550.23 radialné axialniho kulickového loziska 320.02 nasadte
do loziskového kozliku 330.

U mazani tukem naplrite loZiska a viko loziska tukem.
Mazani tukem

Pfedmontovanou hridel 210 s radialné axialnim kuli¢ckovym loziskem 320.02 a
vnitfnim krouzkem véleckového loziska 322.01 opatrné nasurite do loziskového
kozliku 330 ze strany pohonu.

Namontujte viko loZiska 360.01 na strané ¢erpadla v¢etné tésnéni 400.01,
davejte pozor na radialni tésnici krouzek hridele 421.01.
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18.

19.
20.
21.
22.
23.
24,

Namontujte viko loZiska 360.02 na strané pohonu v¢etné tésnéni 400.02 a
davejte pozor na radialni tésnici krouzek hridele 421.02.

Nasad'te lucernu loziskového kozliku 344.

Namontujte Sestihrannou matici 920.04 na pfirubu loziskového kozliku 330.
Nasadte licovana pera 940.02.

Nasurite naboj spojky na konec hridele.

Zajistéte naboj spojky stavécim Sroubem.

Nasad'te odstrikovaci krouzek 507.01, pokud je pouzit.

7.5.3 Montaz hiidelového tésnéni

7.5.3.1 Tésnéni kluznym krouzkem

Pri montazi mechanické ucpavky je tfeba dodrzovat nasledujici pokyny:

Montaz mechanické ucpavky provadéjte podle montazniho vykresu.

Pracujte Cisté a peclivé.

Ochranu proti dotyku kluznych ploch odstrarnte az bezprostiedné pred montazi.
Je nutné zabranit poskozeni tésnicich ploch a O-krouzka.

Po vloZeni stacionarniho krouzku mechanické ucpavky zkontrolujte rovnobéznost
s télesem.

Povrch ochranného pouzdra htidele musi byt naprosto ¢isty a hladky, montazni
hrana musi byt zkosena.

PFi nasouvani rotujici jednotky na ochranné pouzdro hridele zabrarnte vhodnymi
opatienimi poskozeni povrchu ochranného pouzdra hridele.

Montaz tésnéni kluznym krouzkem - valcovité viko télesa

v

v

Byly dodrzeny, resp. provedeny kroky a pokyny uvedené v
(= Kapitola 7.5.1, Strana 56) (= Kapitola 7.5.2, Strana 57) az.

Namontované ulozeni a jednotlivé dily mechanické ucpavky 433 jsou umistény na
Cisté a rovné montazni plose.

Vsechny demontované dily jsou ocisténé a zkontrolované, zda nejsou
opotrebované.

Poskozené nebo opotrebované dily jsou nahrazeny originadlnimi nahradnimi dily.

Tésnici plochy jsou ocisténé.

. Vstfikovaci krouzek 507.01 na strané Cerpadla nasad'te, pokud je k dispozici, na

hridel 210.

. Upevnéte ucpavkové viko 471 s vlozenym O-krouzkem a stacionarnim krouzkem

mechanické ucpavky na viko télesa 161 Sestihrannou matici 920.02.

. Viko télesa 161 s O-krouzkem 412.01 nasad‘te na lucernu 344 a pritom davejte

pozor na tésnici krouzek 411.11.

. Rotujici jednotku mechanické ucpavky 433 namontujte na ochranné pouzdro

hridele 524.01 (dodrzujte vzdalenost B — viz pfiloha Mechanicka ucpavka).

. Pfedmontovanou mechanickou ucpavku 433 a ochranné pouzdro htidele 524.01

nasunte na hridel 210.
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Montaz mechanické ucpavky — konické viko télesa

v Byly dodrzeny, resp. provedeny kroky a pokyny uvedené v
(= Kapitola 7.5.1, Strana 56) (= Kapitola 7.5.2, Strana 57) az.

v' Namontované ulozeni a jednotlivé dily mechanické ucpavky 433 jsou umistény na
Cisté a rovné montazni plose.

v Vsechny demontované dily jsou ocisténé a zkontrolované, zda nejsou
opotifebované.

v Poskozené nebo opotiebované dily jsou nahrazeny originalnimi ndhradnimi dily.

v’ Tésnici plochy jsou ocisténé.

1. Vstrikovaci krouzek 507.01 na strané cerpadla nasadte, pokud je k dispozici, na
hridel 210.

2. Stacionarni krouzek mechanické ucpavky 433 s O-krouzkem opatrné zatlacte do
vika télesa 161.

3. Viko télesa 161 s vlozenym stacionarnim krouzkem mechanické ucpavky vlozte
do lucerny 344.

4. Rotujici jednotku mechanické ucpavky 433 a distan¢ni krouzek (pokud je
k dispozici) namontujte na ochranné pouzdro hridele 524.01 (dodrzujte
vzdalenost B - viz pfiloha Mechanicka ucpavka).

5. Predmontovanou mechanickou ucpavku 433 a ochranné pouzdro hfidele 524.01
nasurite na hridel 210.

7.5.3.2 Montdaz ucpavkového tésnéni

a)

AL, 77
QL df 4 | _
Obr. 20: Prostor ucpavkového tésnéni a) s uzav ciho
krouzku

Tabulka 26: Prostor provazcové ucpavky

Loziskovy kozlik Prostor provazcové ucpavky Priifez ucpavkou Tésnici krouzky

2d, od, |

UP02 35 51 53 8x8 4 krouzky a

UP03 45 65 64 10x 10 1 uzaviraci krouzek

UP04 55 75 64 10x 10 nebo

UP05 70 95 79 12,5x 12,5 6 krouzkd

UP06 80 105 79 12,5x 12,5

P08s 100 132 102 16x 16

U ucpavek z ¢istého grafitu viz pfidavny navod k obsluze.
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Pouzivejte vyhradné predlisované tésnici krouzky.

v Kroky a pokyny uvedené v &asti (= Kapitola 7.5.1, Strana 56) az
(= Kapitola 7.5.2, Strana 57) byly dodrzeny, resp. provedeny.

v' Montované ulozZeni a jednotlivé dily jsou umistény na ¢isté a rovné montazni
plose.

v Vsechny demontované dily jsou ocisténé a zkontrolované, zda nejsou
opotrebované.

v Po3kozené nebo opotrebované dily jsou nahrazeny originalnimi nahradnimi dily.
v’ Tésnici plochy jsou ocisténé.

. Viko télesa 161 upnéte do svéraku.

. Nasunte zakladni pouzdro 456.01.

. Prvni tésnici krouzek vlozte tak, aby sty¢na plocha lezela vodorovné.

A W N -

. Pridrzte tésnici krouzek a ochranné pouzdro hridele 524 zkosenou stranou od
strany Cerpadla nasurite do prostoru ucpavky.

5. Vnitini pramér tésniciho krouzku s ochrannym pouzdrem hridele mirné
roztdhnéte posouvanim tam a zpét a ochranné pouzdro hridele 524 sejméte.
Vlozte uzaviraci krouzek 458, pokud je pouzit (viz obrazek nahore).

Kazdy dalsi tésnici krouzek vkladejte tak, aby byl o cca 90° posunuty vUci
predchozimu tésnicimu krouzku. Postup roztahovani se opakuje.

Po vlozeni posledniho tésniciho krouzku zlstane ochranné pouzdro hiidele 524
v prostoru ucpavky.

6. Vlozte ucpavkovy krouzek 454.01, otvor musi smérovat dold.

7. Nasurnite ucpavkové bryle 452 a rukou lehce utahnéte obé Sestihranné
matice 920.02, pfitom davejte pozor na podlozky 550.01.

8. Nasadte oblozeni 680.

9. Do Cerpadla namontujte kompletni tlakové viko 161 s ochrannym pouzdrem
hridele 524 a pfitom davejte pozor na tésnici krouzek 411.11.

7.5.4 Montaz obézného kola

v Kroky a pokyny uvedené v ¢asti (= Kapitola 7.5.1, Strana 56) az
(= Kapitola 7.5.3, Strana 59) byly dodrzeny, resp. provedeny.

v' Namontované ulozeni/mechanicka ucpavka a konstrukéni dily jsou umistény na
Cisté a rovné montazni plose.

v' Vsechny demontované dily jsou ocisténé a zkontrolované, zda nejsou
opotiebované.

v Poskozené nebo opotiebované dily jsou nahrazeny originalnimi ndhradnimi dily.

AN

Tésnici plochy jsou ocisténé.

v' Otvor v obézném kole, htidel a drazky licovanych per jsou cisté a hladké.
Licovana pera 940.01 vlozte do drazky hridele.

Nasadte tésnici krouzek 411.32.

Usazeni obézného kola potrete vhodnym mazivem.

Obézné kolo 230 nasurite na hridel 210.

Nasad'te tésnici krouzek 411.31.

Matici obézného kola 922 pevné pfisroubujte na hridel 210.
(= Kapitola 7.6.2, Strana 63)

o vk wnN =
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7.5.5 Montaz zasuvné jednotky

VAN VYSTRAHA

Pfevrzeni zasuvné jednotky

PriskFipnuti rukou a nohou!

> Loziskovy kozlik ze strany ¢erpadla zavéste nebo podeprete.

v Byly dodrzeny, resp. provedeny kroky a pokyny uvedené v
(= Kapitola 7.5.1, Strana 56) az (= Kapitola 7.5.4, Strana 61) .

v Poskozené nebo opotiebované dily jsou nahrazeny originalnimi ndhradnimi dily.
v Tésnici plochy jsou ocisténé.
v U zasuvné jednotky bez spojky: Namontujte spojku podle udajl vyrobce.

1. Zasuvnou jednotku v pfipadé potreby zajistéte proti prevrzeni, napr.
podepienim nebo zavésenim, a s novym plochym tésnénim 411.10 je zasunte do
spirdlového télesa 102.

2. Utdhnéte matici 920.01 na spiralovém télese.

3. Podpéru 183 upevnéte pomoci upevinovacich sroubt k zakladové desce.

7.5.6 Montaz motoru

UPOZORNENI

U provedeni s mezikusem se neprovadéji kroky 1 a 2.

. Posunutim motoru spojte ¢erpadlo a motor.
. Upevnéte motor na zdkladovou desku.

. Vyrovnejte ¢erpadlo a motor. (= Kapitola 5.7, Strana 30)

A W N -

. Pripojte svorky motoru (viz dokumentace vyrobce).
7.6 Utahovaci momenty

7.6.1 Utahovaci momenty

Sroubové spoje (902.01/920.01) mezi spiralnim télesem a lucernou loziskového
kozliku utahnéte momentovym klicem.

Tabulka 27: Utahovaci momenty [Nm] Sroubovych spoju

Material C35E+Qt/C 35 A4-70/A4-70 1.7709+QT/1.7258+QT
zavrtny Sroub/ 1.6772/1.6722
Sestihranna matice
Razitko YK/Y A4-70/A4-70 GA/G
Zavrtny Sroub/
Sestihranna matice™
Lucerna lozZiskového A B A B A B
kozliku™
Novy =15 %™ | =20 %™ | Novy zavit® | —=15 %" | =20 %™ | Novy zavit™ =15 %™ -20 %™
zavit®
M10 - - - 30 25,5 24 47 30 39,9 25,5 37,6 24
M12 40 34 32 55 46,7 44 80 55 68 46,7 64 44
M16 100 85 80 155 131,7 124 190 155 161,5 131,7 152 124
M20 - - - 200 170 160 330 200 280,5 170 264 160

S neoznacenym Sroubovym spojem nakladejte jako s kombinaci materiald C35/E+QT/C 35.
A: z tuhého materidlu — kromé JL 1040; B: z materialu JL 1040

Tyto hodnoty se zjistuji podle koeficientu tfeni p = 0,12.

Po nékolikerém utazeni zavitd a pfi dostate¢ném mazani snizte hodnoty o 15-20 %.
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7.6.2 Utahovaci momenty matice obézného kola

Matici obézného kola (922) utahujte témito momenty:

Tabulka 28: Utahovaci momenty matice obézného kola

Loziskovy kozlik Utahovaci momenty Otvor klice
[[Nm] [mm]
UP02 80 22
UP03 125 27
uP04 200 32
UPO05 300 41
UP06 520 55
PO8s 1000 60

Matici obé&zného kola po 20 az 30 minutach od montaze utdhnéte jesté jednou.

7.7 Disponibilita nahradnich dild

7.7.1 Objednavani nahradnich dild
Pro objednavani rezervnich a nahradnich dild jsou zapotiebi nasledujici udaje:

= Cislo zakazky
Polozkové ¢islo zakazky
Konstruk¢ni fada
Konstruk¢ni velikost

Materidlové provedeni

= Rok vyroby

V3echny udaje lze zjistit na typovém $titku.

Dalsi potrebné udaje jsou:

= C.dilu a nazev

Pocet kust ndhradnich dild

Dodaci adresa

= Typ zasilky (jako néaklad, postou, expresni zasilka, letecka zasilka)

7.7.2 Doporucena disponibilita nahradnich dilt pro dvoulety provoz podle DIN 24296

Tabulka 29: Pocet kusl nahradnich dild pro doporu¢enou disponibilitu nahradnich dilG
€. dilu Oznaceni dilu Pocet cerpadel (véetné rezervnich cerpadel)
2 3 4 5 6a7 8a9 10 a vice
210 Hridel 1 1 1 2 2 2 20 %
230 Obézné kolo 1 1 1 2 2 2 20 %
320.02 Radialné axialni kulickové 1 1 2 2 3 25 %
lozisko (sada)
322.01 Valeckové lozisko 1 1 2 2 2 3 25 %
502.01 Tésnici kruh 2 2 2 3 3 50 %
524.01 Ochranné pouzdro hridele 2 2 2 3 3 4 50 %
- Tésnéni télesa cerpadla (sada) 4 6 8 8 9 12 150 %
- Prenosové prvky spojky (sada) 1 1 2 2 3 30 %
U provedeni s tésnéni kluznym krouzkem:
433 Kompletni mechanicka ucpavka ‘ 1 1 2 2 2 3 25 %
U provedeni s ucpavkovym tésnénim:
456.01 Zakladni pouzdro 1 1 2 2 2 3 30 %
461.01 Ucpavkové tésnéni (sada) 4 4 6 6 6 8 100 %
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7.7.3 Zaménitelnost nahradnich dila

V ramci téhoz sloupce jsou dily se stejnym cislem zaménitelné.

UPOZORNENI

S$2-2L/8°0€LC

Spiralové téleso 102 a obézné kolo 230 nejsou zaménitelné u odlidnych

konstruk¢nich velikosti

Tabulka 30: Zaménitelnost nahradnich dilG
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8 Poruchy: pfi¢iny a odstranéni

A VYSTRAHA

Nebezpeci zranéni!

Nespravné postupy pfi odstrariovani poruch

> Pri veskerych postupech pfi odstrariovani poruch dodrzujte prislusné pokyny
v tomto navodu k obsluze a/nebo v dokumentaci vyrobce pfislusenstvi.

Pokud se vyskytnou problémy, které nejsou popsany v této tabulce, je nutna
konzultace se zadkaznickym servisem KSB.

A P¥ilis nizky pratok ¢erpadla
B Pretizeni motoru
C Prilis vysoky tlak cerpadla
D Zvysena teplota lozisek
E PrUsaky na Cerpadle
F Prilis velky prusak hiidelového tésnéni
G Chod cerpadla je neklidny
H Nepfipustné zvyseni teploty v cerpadle
Tabulka 31: Pomoc pfi poruchach
A B|C|D|E|F|G|H |Mozna pficina Odstranéni'
X|-|-]-]-|-|- - |Cerpadlo terpa proti p¥ili§ vysokému Znovu nastavte pracovni bod
tlaku Zkontrolujte znecisténi zarizeni
Montaz vétsiho obé&zného kola 2
Zvyste otacky (turbina, spalovaci motor)
X -|-|-1]-]-|x| x|Cerpadlo, popt. potrubi neni zcela Odvzdusnéte je, resp. je naplrite
odvzdusnéné nebo naplnéné
X|-|-]-1]-|-]-1- |Pfivod nebo obézné kolo jsou ucpané Odstrante usazeniny v Cerpadle a/nebo
v potrubi
X|-|-]-1]-1|-]-1- |Vytvoreni vzduchovych kapes v potrubi |Upravte potrubi
Namontujte odvzdusiovaci ventil
X|-1|-1]-1]-|-]|X]|X|Sacivyska je pfili§ velkd/ ,5,en NPSH Upravte stav hladiny kapaliny
(natok) prilis nizky Namontujte ¢erpadlo nize
Zcela otevrete uzaviraci armaturu v privodnim
potrubi
Popr. upravte privodni potrubi, pokud je
odpor v ném pfilis velky
Zkontrolujte namontovana sita/saci otvor
Dodrzujte pfipustnou rychlost snizovani tlaku
X|-|-1]-1]-|-]-1- |Nasavani vzduchu pres hridelové tésnéni |Vycistéte kandl pro uzaviraci kapalinu,
pripadné privedte vnéjsi uzaviraci kapalinu,
popr. zvyste jeji tlak
Vymérnite hridelové tésnéni
X|-|-1-|-|-]-1- |Nespravny smér otaceni Zkontrolujte elektrické pripojeni motoru a
pripadné také rozvadéc.
X|-|-|-1]-1]-1--|Prilis nizké otacky *
- Pfi provozu s ménic¢em frekvence - Zvyste napéti/frekvenci na ménici frekvence
- Bez provozu s méni¢em frekvence v pfipustném rozsahu
- Zkontrolujte napéti
X|-|-]-]-|-|X]|-|Obézné kolo Opotrebené dily vyménte za nové
9 PFi odstrariovani poruch na ¢astech, které jsou pod tlakem, zbavte ¢erpadlo tlaku.
20 Je nutna konzultace.
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A|B|C|D G Mozna pfi¢ina Odstranéni'
-l X - - X Protitlak ¢erpadla je nizsi, nez bylo Presné nastavte pracovni bod
uvedeno v objednavce Pri stalém pretizeni ptfipadné osoustruzte
obézné kolo
- X| - - - Vyssi hustota nebo vyssi viskozita Je nutna konzultace
Cerpaného média, nez bylo uvedeno
v objednavce
- X| - - - Ucpavkové bryle jsou utazeny prilis Zmérnte
pevné nebo sikmo
- XX - - Prilis vysoké otacky Snizte otacky
-l - Vadné tésnéni Vymérnite tésnéni mezi spirdlnim télesem a
vikem télesa.
S R - Opotrebené hridelové tésnéni Vymérnte hridelové tésnéni
Zkontrolujte proplachovaci/uzaviraci kapalinu
X|-|-]- - Vznik ryh nebo drsnost ochranného Vyménite ochranné pouzdro hiidele / pouzdro
pouzdra hridele / pouzdra htidele hridele
Vymérnite hridelové tésnéni
S N N - Chod cerpadla je neklidny Upravte pomér sani
Vyrovnejte Cerpadlo
Znovu vyvazte obézné kolo
Zvyste tlak na sacim hrdle ¢erpadla
-l- - X X Agregat je Spatné vyrovnan Vyrovnejte agregat
-l- - X X Cerpadlo je nadmérné upnuté nebo Zkontrolujte pripojky potrubi a upevnéni
rezonan¢ni vibrace v potrubich Cerpadla a v pripadé potieby zmensete
vzdalenosti trubkovych spon
Potrubi upevnéte s pouzitim materialu
tlumiciho vibrace
-l - X X PFili§ mnoho nebo pfilis malo maziva, Doplrite nebo snizte mnozstvi maziva, popf.
popf. nevhodné mazivo nahrad'te mazivo jinym
-l - X - Neni dodrzena roztec ve spojce Opravte vzdalenost podle planu instalace
X\ X|-|- - Chod na dvé faze Vyménte vadnou pojistku
Zkontrolujte pFipojky elektrického vedeni
-l- -] - X Nevyvazenost rotoru Vycistéte obézné kolo
Znovu vyvazte obézné kolo
S X Poskozené lozisko Vyménte
== - X Prilis maly pritok Zvétsete minimalni pratok
S R - Chyba v privodu cirkula¢ni kapaliny Zvétsete volny prirez

CPKN
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9.1 Vykres celkového usporadani se seznamem samostatnych dila
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Obr. 21: Nakres celkového usporadani standardniho provedeni (s mazanim olejem)
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Obr. 22: Provedeni s provazcovou ucpavkou (a), mechanickou ucpavkou s kénickym vikem télesa (b), mechanickou ucpéavkou s valcovitym vikem télesa (c)
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Obr. 23: Provedeni s mazanim tukem

Tabulka 32: Seznam jednotlivych dild

C. dilu Soucasti dilu Oznacéeni dilu

102 102 Spirdlni téleso
411.01/.03/.10%" Tésnici krouzek
502.01% Tésnici kruh
902.01 Zavrtny Sroub
903.01/.03 Sroubova zatka
920.01 Sestihranna matice

161 161 Viko télesa
411.11/.16/.17 Tésnici krouzek
412.01%® O-krouzek
902.02 Zavrtny sroub®

21

22 Pouze u zafizeni CPKN-S

Tésnici krouzek 411.10 (a 411.15 u provedeni s mechanickou ucpavkou) zavisi na provozni teploté. Pfi dodavce nahradnich dilli objednavejte oddélené.

23 Odpada u provedeni s kénickym tésnicim prostorem

24 Neni uveden na nakresu

'q asdi
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C. dilu Soucasti dilu Oznaceni dilu
161 903.16/.17 Sroubova zatka
920.02 Sestihranna matice
183 183 Opérna patka
901.04%) Sroub se $estihrannou hlavou
930.01 Pruzna podlozka
210 210 Hridel
920.21 Stavéci matice se zarezy
931.01 Pojistny plech
940.01/.02 Licované pero
230 230 Obézné kolo
411.32 Tésnici krouzek
412.06%" O-krouzek
320.02 320.02 Radialné axialni kulickové lozisko
322.01 322.01 Valeckové lozisko
330 330 LoZiskovy kozlik
330 330 Loziskovy kozlik, kompletni
360.01/.02 Viko loziska
400.01/.02 Ploché tésnéni
411.46 Tésnici krouzek
421.01/.02 Radialni hridelovy tésnici krouzek
550.23 Opérna podlozka
638% Regulator stavu oleje
672 Odvzdusriovaci zatka
903.46 Sroubova zatka
914.01/.02 Sroub s vnitinim $estihranem
932.01/.02 Pojistny krouzek
550.24/.25%" Podlozka
636.02/.03*" Maznice
344 344 Lucerna loziskového kozliku
412.01® O-krouzek

25 Na loziskovém kozliku UP02, sroub s valcovou hlavou 914.04

26 odpada u mazani tukem
27 pouze u mazani tukem
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C. dilu Soucasti dilu Oznaceni dilu
344 561.02 Ryhovany kolik
903.18 Sroubovéa zatka
902.04 Zavrtny Sroub
901.31 Sroub se $estihrannou hlavou
920.04 Sestihranna matice
411.18 Tésnici krouzek
360.01/02  |360.01/02 Viko loziska
400.01/.02 Ploché tésnéni
914.01/.02 Sroub s vnitfnim $estihranem
421.01/02 421.01/02 Radidlni hridelovy tésnici krouzek
433.01 433.01% Kompletni mechanicka ucpavka
471.01 471.01 Ucpavkové viko®
411.15% Tésnici krouzek
561.03 Ryhovany kolik
452.01 452.01 Ucpavkové bryle
454.01 454.01 Ucpavkovy krouzek
456.01 456.01 Zakladni pouzdro
458.01 458.01 Uzaviraci krouzek
461.01 461.01 Provazcova ucpéavka
463.01 463.01 Odkapavaci plech
502.01% 502.01 Tésnici kruh
561.01 Ryhovany kolik
507.01 507.01 Odstrikovaci krouzek
524.01 524.01 Ochranné pouzdro hridele
411.32 Tésnici krouzek
638 638 Regulator stavu oleje
922 922 Matice obézného kola
411.31 Tésnici krouzek

'q asdi
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10 EU prohlaseni o shodé

Vyrobce: KSB SE & Co. KGaA
Johann-Klein-StraB3e 9

67227 Frankenthal (Némecko)

Timto vyrobce prohlasuje, Zze vyrobek:

CPKN, CPKNO, CPKN-CHs

CiSIO ZAKAZKY KSB: w.e.eevveeeeeeeeeeeteeetesesessasaeae e ssese s ssassesssssenenasessesessseesnssaesnsesaes

= vyhovuje viem ustanovenim nasledujicich smérnic/narizeni v aktualné platné verzi:

— Cerpadlo / ¢erpaci agregat: Smérnice 2006/42/ES: Strojni zafizeni

Dale vyrobce prohladuje, Ze:
« byly aplikovany nasledujici harmonizované mezinarodni normy®® :
- 1SO 12100
- EN 809
= Pouzité narodni technické normy a specifikace, predevsim:
— DIN EN ISO 5199

Zplnomocnény k sestaveni technické dokumentace:
Jméno
Funkce
Adresa (firma)
Adresa (ulice ¢.)
Adresa (PSC misto) (zemé)
ES prohlaseni o shodé bylo vystaveno:

Misto, datum

Jméno
Funkce

Firma
Adresa

28 Kromé zde uvedenych norem ve vztahu ke smérnici o strojnich zafizenich jsou pfi provedenich s ochranou proti

vybuchu (smérnice ATEX) aplikovany pfipadné dal3i normy a jsou uvedeny na pravoplatném EU prohlaseni
o shodé.

29 Podepsané a tedy pravoplatné EU prohlaseni o shodé bude dodano s vyrobkem.

74 od 80 CPKN
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11 Potvrzeni o nezavadnosti

157/ 15 ST PETRRPPRRN
Cislo zakazky/

POIOZKOVE CiSIO ZAKAZKYP™: bbbt b bt
Datum dOANI: e e R e r e eh e e et R e At R e e £t eh e e e e e ne e e e ne e e nneeanenn
(0] o] =153 o Yo 10 4 1 ST S TP USTPPURPPRURRPPIN

Cerpané MAIUMEY: ettt e ettt a et e s et s et et et e e eaean s en s et eeetearannnnanana

Zakrouzkujte spravnou variantu®:

O d O O
leptavé podporujici hoteni vznétlivé vybuiné ohrozujici zdravi
O O O O O
zdravi skodlivé jedovaté radioaktivni nebezpecné pro zivotni neskodné
prostredi
DUVOA VIACENTEY: ettt e et et ea e a et et et et e ehe et e et et et eaeeaeeteetenteneeaeeteeteasennens
POZNAMKY: e bbb e e bbb e b et b e nn e

Vyrobek/pfislusenstvi byl pred zaslanim/zpristupnénim peclivé vypustén a zvenci a zevnitr vycistén.
Timto prohlasujeme, ze tento vyrobek neobsahuje nebezpecné chemikalie, biologické a radioaktivni latky.

U cerpadel s magnetickou spojkou byla z ¢erpadla odstranéna a vycisténa jednotka vnitiniho rotoru (obézné kolo, viko télesa,
drzak loziskového krouzku, kluzné lozisko, vnitini rotor). V pfipadé netésnosti oddélovaciho pouzdra byly vnéjsi rotor,
lucerna loziskového kozliku, prisakova bariéra a loziskovy kozlik, resp. mezikus rovnéz vycistény.

U Cerpadel s motorem s obtékanym rotorem byl rotor a kluzné loZisko demontovano z ¢erpadla kvali vy¢isténi. V pripadé
netésnosti obtékaného rotoru byl prostor statoru rovnéz zkontrolovan, zda se tam nevyskytuje ¢erpané médium a toto pfip.
odstranéno.

O  Zvlastni bezpecnostni opatieni nejsou pfi dalsi manipulaci nutna.
O Jsou nutna nasledujici bezpecnostni opatieni, ktera se tykaji vymyvacich médii, zbytk( kapalin a likvidace:

Misto, datum a podpis Adresa Firemni razitko

30 Povinné pole
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Seznam hesel

A Mazani tukem

o o Intervaly 51
Abrazivni ¢erpana média 44 Kvalita tuku 52
Aufheizgeschwindigkeit 39 Mechanicka ucpavka 41
B Mezni teploty 12

Montazni vile 49

Bezpecnost 9
y N
C _ Nahradni dil
Cerpané médium Objednavka nahradnich dild 63

Hustota 44

y Nakres celkového usporadani 69
Cislo zakazky 7

Naplnéni a odvzdusnéni 37
D Nezkompletované stroje 7

Demontaz 53 (0]
Disponibilita nahradnich dili 63
Dopravované objemové mnozstvi 44

Oblasti pouziti 9

Ocekavané hodnoty hlu¢nosti 20
F Odstaveni z provozu 45

Ohrev 39

Ochrana proti dotyku 20

Ochrana proti vybuchu 11, 22, 28, 29, 31, 32, 33, 34,
Funkce 19 37, 38, 40, 42, 43, 46, 47, 48, 49, 50

H Omezeni provozniho rozsahu zafizeni 42
Opétovné uvedeni do provozu 45
Hlu¢nost chodu 47, 48

Hodnoty prasaku 41

Filtr 25, 50
Frekvence spinani 43

Oznaceni 16
Oznaceni vystraznych informaci 8

P

Ch Pohon 20
Chlazeni vodou 38

Hridelové tésnéni 17

Pomocné pripojky 28
Popis vyrobku 16
I Poruchy

Instalace PFiciny a odstranéni 66
Bezzakladova 24 Potrubi 25

Provedeni zdkladu 23 .
. Potvrzeni o nezavadnosti 75
Instalace/montaz 22 L o
Pouzivani v souladu s ur¢enim 9
K Pfeprava 13
Pripad poskozeni 7
Objednavka nahradnich dild 63

Pripustné sily a momenty na hrdlech ¢erpadla 26

Konstruk¢ni usporadani 19
Konstruk¢ni velikost 17
Kontrolni zafizeni 12

Konzervace 14, 45 R
L Regulator stavu oleje 35
- Rozdil teplot 39
Likvidace 15 Rozsah dodavky 20
M
Mazani olejem
Intervaly 50

Kvalita oleje 50
Mnozstvi oleje 51

2730.8/12-CS
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S

Skladovani 18

Smér otaceni 34
Souvisejici dokumentace 7
Specialni prislusenstvi 20
Spojka 20, 49

T

Téleso cerpadla 17
Temperaturgrenzen 11
Teplota lozZisek 48
Tvar obézného kola 17
Typovy stitek 16

U

Ucpavka z Cistého grafitu 41
Ucpavkové tésnéni 41

Udrzba 47

Udrzovani teploty 39

Ulozeni 14

Uskladnéni 45

Utahovaci momenty 62
Utahovaci momenty Sroubt 63
Uvedeni do provozu 35
Uvédomeéle bezpecna prace 10

\'}

Vypnuti 42

Vyrovnani spojky 29, 30
Vystrazné informace 8
Vytapéni 39

yA

Zahrati 39

Zaménitelnost dilt ¢erpadla 64
Zapnuti 40

Zaruc¢ni naroky 7

Zaslani zpét 14

Zavére¢na kontrola 37

CPKN
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