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KSB b‘ Slovnik pojmii

Slovnik pojmu

Bazénova cerpadla

Cerpadla zakaznika/provozovatele, ktera se
nakupuji a uskladriuji, bez ohledu na jejich
pozdéjsi pouziti

Blokova konstrukce

Motor je upevnén pres prirubu nebo lucernu
pfimo na cerpadlo

Cerpaci agregat
Kompletni ¢erpaci agregat tvoreny ¢erpadlem,
pohonem, komponentami a souc¢astmi
prislusenstvi

Cerpadlo
Stroj bez pohonu, komponenty nebo soucasti
prislusenstvi

Olejova predloha
Olejova predloha zabrarnuje chodu mechanické
ucpavky nasucho, napfriklad pfi kratkodobém
podtlaku na strané sani.

Potvrzeni o nezavadnosti
Potvrzeni o nezavadnosti je prohlaseni zakaznika
v pfipadé odeslani zpét vyrobci, Ze vyrobek byl
radné vyprazdnén, takze jeho dily, které prichazi
do kontaktu s ¢erpanym médiem, jiz nepredstavuji
zadné ohrozeni Zivotniho prostredi a zdravi.

Saci/pfivodni potrubi
Potrubi, které je pfipojeno k sacimu hrdlu

KWP-Bloc
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1 VSeobecné

1 Vseobecné

1.1 Zakladni informace

Tento navod k obsluze plati pro konstrukéni fady a provedeni uvedené na titulni

strané.

Navod k obsluze popisuje spravné a bezpecné uzivani zafizeni ve viech provoznich

fazich.

Na typovém stitku je uvedena konstrukéni fada a konstrukéni velikost, nejdUlezitéjsi
provozni data, ¢islo zakézky a polozkové ¢islo zakazky. Cislo zakazky a polozkové
Cislo zakazky jednoznacéné popisuji ¢erpaci agregat a slouzi jako identifika¢ni udaj pfi
vsech dalSich obchodnich operacich.

Kvuli zachovani zaru¢nich narokt je v pripadé poskozeni nutné neodkladné
informovat nejblizsi prodejni organizaci spole¢nosti KSB.

1.2 Montaz nezkompletovanych stroju

KSBPFi montazi nezkompletovanych strojl je tieba se ridit pfislusnymi podkapitolami

o osetfovani/adrzbé.

1.3 Cilova skupina

Cilovou skupinou tohoto navodu k obsluze je odborny personal s technickou
kvalifikaci. (= Kapitola 2.3, Strana 9)

1.4 Souvisejici dokumentace

Tabulka 1: Pfehled souvisejici dokumentace

Dokument

Obsah

Datovy list

Popis technickych udaja ¢erpadla / ¢erpaciho
agregatu

Plan instalace/tabulka rozméra

Popis pfipojovacich a instala¢nich rozmér0 pro
Cerpadlo/¢erpaci agregat, hmotnosti

Schéma zapojeni

Popis pomocnych pfipojek

Hydraulicka charakteristika

Charakteristiky dopravni vysky, poz. NPSH,
ucinnosti a pfikonu

Nakres celkového usporadani”

Popis ¢erpadla v fezu

Dodavana dokumentace”

Néavody k obsluze a dalsi dokumentace
k prislusenstvi a k integrovanym soucastem stroje

Seznamy nahradnich dil&"

Popis nahradnich dild

Schéma potrubi®

Popis pomocnych potrubi

Seznam jednotlivych dilG"

Popis viech konstrukénich dilt ¢erpadla

Nakres celkového usporadani”

Montaz hridelového tésnéni v fezu

U prislusenstvi a/nebo integrovanych ¢asti stroje se ridte dokumentaci prislusného

vyrobce.

1.5 Symbolika

Tabulka 2: Pouzivané symboly

Symbol Vyznam

Podminka pro provedeni operace podle pracovniho postupu

Vyzva k provedeni tkonu u bezpec¢nostnich pokyni

Vysledek operace

318 |V S

Krizové odkazy

" Dohodnuto v rozsahu dodavky
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1 VSeobecné

w
<
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=3

Vyznam

Néavod k provedeni operace o vice krocich

Upozornéni
uvadi doporuceni a dllezité pokyny pro zachazeni s vyrobkem.

1.6 Oznaceni vystraznych informaci

Tabulka 3: Znaceni vystraznych informaci

Vysvétleni

NEBEZPECI

NEBEZPECI

Toto signalni slovo oznacuje nebezpeci s vysokym stupném rizika,
které mUze privodit smrt nebo tézké zranéni, pokud se mu
nezabrani.

A VYSTRAHA

VYSTRAHA

Toto signalni slovo oznacuje nebezpedi se stfednim stupném rizika,
které mulze privodit smrt nebo tézké zranéni, pokud se mu
nezabrani.

POZOR

POZOR
Toto signalni slovo oznacuje nebezpedi, jehoz nerespektovani muze
zpUsobit ohrozeni stroje a jeho funk&nosti.

Ochrana proti vybuchu
Tento symbol informuje o ochrané pred vybuchem v prostifedich
ohrozenych vybuchem podle smérnice 2014/34/EU (ATEX).

Nebezpecny prostor
Tento symbol oznacuje v kombinaci se signalnim slovem nebezpei,
které mulze privodit smrt nebo zranéni.

Nebezpecné elektrické napéti

Tento symbol oznacuje v kombinaci se signalnim slovem nebezpeci
elektrického napéti a informuje o ochrané pred elektrickym
napétim.

sp@ | |

Poskozeni stroje
Tento symbol oznacuje v kombinaci se signalnim slovem POZOR
nebezpedi pro stroj a jeho funkénost.

KWP-Bloc
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2 Bezpecnost

NEBEZPECI

2 Bezpecnost

V3echna upozornéni uvedena v této kapitole se tykaji nebezpeci s vysokym stupném
rizika.

Kromé zde uvedenych vieobecné platnych bezpec¢nostnich pokynl musi byt
dodrzovany také bezpecnostni pokyny tykajici se konkrétnich ¢innosti, uvedené
v dalSich kapitolach.

2.1 Vseobecné

2.2

Tento navod k obsluze obsahuje zékladni pokyny pro instalaci, provoz a udrzbu,
jejichz dodrzovani zarucuje bezpecné zachazeni s produktem a zabranuje
poranéni osob a hmotnym $kodam.

Respektujte bezpecnostni pokyny uvedené ve viech kapitolach.

Navod k obsluze si pfislusny odborny personal / provozovatel musi precist pred
montdazi a uvedenim zafizeni do provozu a zcela mu porozumét.

Obsah navodu k obsluze musi byt pro odborny personal neustéle k dispozici
v misté pouzivani.
Pokyny a oznaceni umisténé pfimo na vyrobku se musi respektovat a udrzovat ve
zcela citelném stavu. To plati napriklad pro:
- Sipka oznacujici smér otaceni
— Oznaceni pfipojeni
— Typovy stitek

Za dodrzovani nezohlednénych podminek vztahujicich se k mistu instalace
zodpovida provozovatel.

Pouzivani v souladu s uréenim

Cerpadlo / ¢erpaci agregét se smi pouzivat pouze v takovych oblastech pouziti
a v mezich pouzitelnosti, které jsou popsany v platné dokumentaci.
(= Kapitola 1.4, Strana 6)

Cerpadlo/terpaci agregéat se smi pouzivat pouze v technicky bezvadném stavu.
Cerpadlo/terpaci agregat se nesmi pouzivat ¢aste¢né smontovany.

Cerpadlo smi ¢erpat pouze ta média, ktera jsou popsana v datovém listu nebo
v dokumentaci k prislusnému typu Cerpadla.

Cerpadlo nikdy neprovozujte bez ¢erpaného média.

Respektujte udaje v datovém listu nebo v dokumentaci o minimalnim pratoku
(napf. zabranéni poskozeni prehratim, poskozeni lozisek).

Respektujte udaje v datovém listu nebo v dokumentaci o minimalnim

a maximalnim pfipustném pratoku (napf. zabranéni prehrati, poskozeni
mechanické ucpavky, kavitatnimu poskozeni, poskozeni lozisek).
Nepriskrcujte pritok ¢erpadlem na saci strané (zabranéni kavita¢nimu
poskozeni).

Jiné zplsoby provozovani, pokud nejsou uvedeny v datovém listu nebo

v dokumentaci, konzultujte s vyrobcem.

RGzné tvary obéznych kol pouzivejte pouze pro nize uvedena cerpana média.

= Uzavrené vicekanalové kolo Pouziti pro tato cerpana média:
\ (tvar ob&zneho kola K) Znecisténa cerpana média
s obsahem pevnych ¢astic, bez

bublinek plynu nebo s velmi
malym mnozstvim bublinek, bez
vladknitych primési

8 od 64
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Otevrené vicelopatkové kolo
(tvar obézného kola O)

Pouziti pro tato cerpana média:
Cistad nebo mirné znecisténa
¢erpanda média s malym
mnozstvim bublinek, jakoz i pro
¢erpana média, kterd maji sklon
k tvorbé usazenin a hrudek

Obézné kolo s volnym
prichodem
(tvar obézného kola F)

Pouziti pro tato cerpana média:

Cerpana média s obsahem
hrubsich pevnych ¢astic,
vlaknitych primési a také
plynovych a vzduchovych
bublinek

2.3 Kvalifikace a skoleni personalu

Personal musi mit pro prepravu, montaz, obsluhu, tdrzbu a kontrolu prislusnou

kvalifikaci.

Provozovatel musi pfi prepravé, montdazi, obsluze, idrzbé a kontrolach zarizeni
presné stanovit pro persondl oblasti odpovédnosti, prislusnosti a kontroly.

Chybéjici znalosti personalu je tfeba doplnit skolenimi a zau¢enim, které budou
provadét dostatec¢né kvalifikovani pracovnici. V pfipadé potfeby muze skoleni
provést provozovatel na zékladé povéreni vyrobce/dodavatele.

Skoleni pro praci s ¢erpadlem/¢erpacim agregatem provadéjte pouze pod dozorem

odborného technického personalu.

2.4 Nasledky a nebezpeci pfi nedodrzeni navodu
* Nedodrzeni tohoto navodu k obsluze ma za nasledek ztratu narokl na zaruku a

nahradu skody.

= Nedodrzeni navodu muUze privodit napf. nasledujici rizika:

— ohrozZeni osob plsobenim elektrickych, teplotnich, mechanickych a

chemickych vlivd nebo vybuchem,

— selhani ddlezitych funkci vyrobku,

— selhani predepsanych metod osetfovani a udrzby,

— ohrozeni zivotniho prostfedi priasakem nebezpecnych latek.

2.5 Bezpecna prace

Kromé bezpecnostnich pokyna uvedenych v tomto navodu k obsluze a pouzivani
v souladu s ur¢enim plati nasledujici bezpecnostni predpisy:

= Predpisy o bezpecnosti a ochrané zdravi pfi praci, bezpe¢nostni a provozni

predpisy
= Predpisy o ochrané proti vybuchu

= Bezpecnostni predpisy pro zachazeni s nebezpecnymi latkami

= Platné normy, smérnice a zakony

2.6 Bezpecnostni pokyny pro provozovatele / obsluhu

= Upevnéte konstrukéni ochranna zarizeni, napf. ochranu proti dotyku na horkych,
studenych a pohyblivych soucastech a zkontrolujte jeji funkénost.

= Neodstranujte ochranna zafizeni, napf¥. ochranu proti dotyku béhem provozu.

= Poskytnéte personalu ochranné vybaveni a zajistéte pouzivani tohoto vybaveni.

KWP-Bloc
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2 Bezpecnost

= Prasaky (napf. z hiidelového tésnéni) nebezpecnych ¢erpanych médii (napr.
vybusnych, toxickych, horkych) se musi odvadét tak, aby nedochazelo
k jakémukoliv ohrozeni osob a zivotniho prostredi. Pfitom je tfeba dodrzovat
platné zakonné predpisy.

= Je tfeba vyloucit ohrozeni elektrickym proudem (podrobnosti viz predpisy platné
v dané zemi a predpisy mistnich dodavatelt energie).

= Pokud vypnutim ¢erpadla nehrozi nebezpedi zvyseni potencialu, pamatujte pri
instalaci ¢erpaciho agregatu na ovladaci prvek k nouzovému zastaveni umistény
v bezprostredni blizkosti ¢cerpadla/¢erpaciho agregatu.

2.7 Bezpecnostni pokyny pro udrzbu, inspekci a montaz

= Prestavba nebo zmény na Cerpadle/Cerpacim agregéatu jsou pfipustné pouze se
souhlasem vyrobce.

= Pouzivejte vyhradné originalni dily nebo dily / komponenty schvalené vyrobcem.
Pouziti jinych dild / komponent m{ze vést ke ztraté zaruky a k disledkim, které
z toho plynou.

= Provozovatel je povinen zajistit provadéni udrzby, inspekce a montaze
autorizovanym a odborné kvalifikovanym personalem, ktery byl dostate¢né
informovan podrobnym studiem navodu k obsluze.

= Prace na Cerpadle/¢erpacim agregatu provadéjte pouze pfi jeho klidovém stavu.
= Vsechny prace na Cerpacim agregatu se sméji provadét jen ve stavu bez proudu.
= Cerpadlo/¢erpaci agregat musi mit okolni teplotu.

= Téleso cerpadla musi byt bez tlaku a vypusténé.

= Je bezpodminecné nutné dodrzet postup odstaveni ¢erpaciho agregatu
z provozu popsany v navodu k obsluze. (= Kapitola 6.3, Strana 34)

= Dekontaminujte cerpadla, ktera cerpaji média skodici zdravi.
(= Kapitola 7.3, Strana 41)

= Bezprostiedné po skonceni praci opét upevnéte a uvedte do funkéniho stavu
bezpecnostni a ochranna zafizeni. Pfed opétovnym uvedenim do provozu
dodrzte uvedené kroky pro uvadéni do provozu. (= Kapitola 6.1, Strana 28)

2.8 Nedovoleny zpusob pouziti

Cerpadlo/¢erpaci agregat nikdy neprovozujte mimo rozsah meznich hodnot
uvedenych v datovém listu a v navodu k obsluze.

Provozni bezpecnost ¢erpadla/Cerpaciho agregatu je zarucena jenom pfi pouzivani
v souladu s jeho ur¢enim.

2.9 Pokyny k ochrané proti vybuchu

=1 Pokyny k ochrané proti vybuchu, které jsou uvedeny v této kapitole, je naléhavé
NEBEZPECI nutné dodrzovat pfi provozu v prostiedi s nebezpecim vybuchu.
V prostredi s nebezpecim vybuchu se smi pouzivat pouze takova ¢erpadla/Cerpaci
agregaty, které maji pfislusné oznaceni a jsou k tomu podle datového listu
uzpUsobeny.
Pro provoz ¢erpacich agregatli s ochranou proti vybuchu v souladu s evropskou
smérnici 2014/34/EU (ATEX) pro vyrobce plati zvlastni podminky.
Proto predeviim respektujte ty ¢asti tohoto navodu k obsluze, které jsou oznaceny
symbolem uvedenym vedle, a nasledujici kapitoly, (= Kapitola 2.9.1, Strana 10) az
(= Kapitola 2.9.4, Strana 12)
Ochrana proti vybuchu je zaru¢ena jenom pfi pouzivani v souladu s ur¢enim.
Nikdy nedopustte prekroceni nebo nedosazeni meznich hodnot uvedenych
v datovém listu a na typovém stitku.
Bezpodminecné zabrarite nepfipustnym zpUsoblm provozovani.
2.9.1 Oznaceni
Cerpadlo Oznaceni ¢erpadla se vztahuje pouze na pfisluiné ¢erpadlo.
10 od 64 KWP-Bloc
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2 Bezpecnost

Motor

Teplotni tfida T4

Teplotni tfida T5

Priklad oznaceni:
112G Ex h ICT5-T1 Gb

Maximalni pripustné teploty pro prislusné provedeni cerpadla jsou stanoveny
v tabulce meznich teplot. (= Tabulka 4)

Cerpadlo splfiuje pozadavky pro nevybu$né provedeni, konstrukéni bezpe¢nost ,,c”
podle I1SO 80079-37.

Motor ma vlastni oznaceni. Pfedpokladem pro zachovani oznaceni je, aby vyrobce
motoru pripoustél teploty, které vznikaji plsobenim ¢erpadla na prirubé a hrideli
motoru.

Tato podminka je spInéna u motord namontovanych spole¢nosti KSB na ¢erpadlech
s certifikaci ATEX.

2.9.2 Mezni teploty

V normalnim provoznim stavu Ize ocekavat velmi vysoké teploty v oblasti valivych
lozisek. Teplota na povrchu télesa ¢erpadla odpovida teploté ¢erpaného média.
Pokud u cerpadla dochazi k dodate¢nému ohfivani, zodpovida provozovatel zafizeni
za dodrzeni predepsané teplotni tridy.

V oblasti loziskového kozliku musi byt povrch ve volném kontaktu s okolnim
prostiedim.

Tabulka (= Tabulka 4) obsahuje teplotni tfidy a z nich vyplyvajici maximalni
pripustné hodnoty teploty cerpaného média. Tyto Udaje predstavuji teoretické mezni
hodnoty a obsahuji pouze pausalni bezpecnostni snizeni pro mechanickou ucpavku.
U jednoduché mechanické ucpavky mlze byt bezpecnostni snizeni vyrazné vyssi, a to
v zavislosti na provoznich podminkach a konstrukéni velikosti mechanické ucpavky.

V pripadé jinych provoznich podminek, nez jak je uvedeno v datovém listu, nebo pfi
pouziti jinych mechanickych ucpavek musi byt pozadované bezpecnostni snizeni
stanoveno individualné. Pfipadné se poradite s vyrobcem.

Teplotni tfida udava, jaké teploty smi povrch ¢erpaciho agregatu pfi provozu
maximalné dosdhnout. Prislusnou pfipustnou pracovni teplotu cerpadla naleznete
v datovém listu.

Tabulka 4: Mezni teploty

Teplotni tfida podle ISO 80079-36 Maximalni pfipustna
teplota éerpaného média?
T1 100 °C®¥
T2 100 °C¥
T3 100 °C¥
T4 100 °C®
T5 Pouze po konzultaci
s vyrobcem

V oblasti valivych lozisek je za predpokladu okolni teploty 40 °C, Fadného provozniho
stavu a radné provadéné udrzby zaruceno dodrzeni teplotni tfidy T4. Pfi okolni
teploté vyssi nez 40 °C se o provozu poradte s vyrobcem.

V oblasti lozisek je dodrzeni teplotni tfidy T5 mozné pouze se zvlastnim provedenim.

V pripadé chybné obsluhy nebo poruch a nedodrzeni pifedepsanych opatieni maze
dojit k vyraznému zvyseni teplot.

PFi provozu pfi vyssi teploté, s chybé&jicim datovym listem nebo u ,skladovych
Cerpadel” je tfeba zjistit maximalni pripustnou pracovni teplotu dotazem

u spolec¢nosti KSB.

2 Svyhradou dal3ich omezeni tykajicich se zvyseni teploty na mechanické ucpavce.
3 Podminéna maximalni pfipustnou teplotou ¢erpani
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2 Bezpecnost

2.9.3 Kontrolni zafizeni

Cerpadlo/¢erpadlovy agregat se smi provozovat pouze pti dodrzeni meznich hodnot
uvedenych v datovém listu a na typovém stitku.

Pokud provozovatel zatizeni nemUze zajistit dodrzeni pozadovanych provoznich
meznich hodnot, je tfeba instalovat pfislusna kontrolni zafizeni.

Provérte, zda jsou pro zajisténi funk&nosti kontrolni zafizeni nutna.

Dalsi informace ke kontrolnim zafizenim ziskate ve spole¢nosti KSB.

2.9.4 Hranice provozniho rozsahu zafizeni

Minimalni pratoky uvedené v (= Kapitola 6.2.3.1, Strana 33) plati pro vodu

a Cerpana média podobna vodé. Deldi provozni faze nezplsobuji pfi téchto
mnozstvich a u uvedenych ¢erpanych médii Zzadné daldi zvyseni teploty na povrchu
Cerpadla. Pokud ale jde o ¢erpana média s odliSnymi parametry, je tfeba
zkontrolovat, zda nehrozi nebezpeci dalSiho zahfivani a zda proto neni nutné zvyseni
minimalniho mnozstvi. S pomoci vzorce uvedeného v

(= Kapitola 6.2.3.1, Strana 33) lze vypocitat, zda pfi dal$im zahrati nemuze dojit

k nebezpe¢nému zvyieni teploty na povrchu ¢erpadla.
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3 Pieprava / skladovani / likvidace

3.1 Kontrola stavu p#i dodavce

1. Pri prevzeti zbozi prekontrolujte kazdou obalovou jednotku, zda neni
poskozena.

2. P¥i skodé béhem prepravy presné stanovte rozsah skod, zdokumentujte a
obratem pisemné oznamte KSB nebo dodavatelské obchodni organizaci a
pojistovné.

3.2 Pfeprava

A\ NEBEZPEC|

Vyklouznuti ¢erpadla/cerpaciho agregatu ze zavéseni

Nebezpeci ohrozeni zivota padajicimi sou¢astmi!

> Cerpadlo/¢erpaci agregat prepravujte pouze v predepsané poloze.

v

Nikdy nezavésujte cerpadlo/Cerpaci agregat za volny konec htidele nebo za
uchyt motoru.

Respektujte Udaje o hmotnosti, tézisté a zavésné body.

v

v

Dodrzujte mistni platné predpisy o bezpecnosti a ochrané zdravi pri praci.

> Pouzivejte vhodné a schvalené prostfedky k uchyceni bremena, napfr.
samoupinaci zdvihaci Celisti.

POZOR

| :Nl Nevhodna preprava ¢erpadla

Poskozeni hiidelového tésnéni!

> Pri prepravé zajistéte hridel ¢erpadla proti posunuti pomoci vhodné prepravni
pojistky.

Pfi prepravé Cerpadla bez motoru je tfeba zajistit hridel 210.

Cerpadlo/terpaci agregat uvazujte a prepravujte tak, jak je zndzornéno na obrazku.

KT T7757%

<

Preprava cerpadla Preprava Cerpaciho agregatu

3.3 Skladovani/konzervace

POZOR

N Poskozeni pfi skladovani plisobenim vihkosti, necistot nebo skadct
%&&} Koroze/znecisténi cerpadla/¢erpaciho agregatu!

> Pfi skladovani venku ¢erpadlo/Cerpaci agregat nebo zabalené c¢erpadlo/¢erpaci
agregat vodotésné zakryjte.

KWP-Bloc 13 od 64
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3 Pieprava / skladovani / likvidace

POZOR

VIhké, znecisténé nebo poskozené otvory a pfipojovaci mista
Netésnost nebo poskozeni cerpadla!

> Otvory a pfipojovaci mista Cerpadla v pripadé potreby pred uskladnénim
ocistéte a uzavrete.

Probéhne-li uvedeni do provozu az po del3i dobé od dodani, doporucujeme pfi
uskladnéni cerpadla / ¢erpaciho agregatu nasledujici opatreni:

= Cerpadlo / ¢erpaci agregat by mélo byt skladovano v suché a chranéné mistnosti,
pokud mozno pfi konstantni vlhkosti vzduchu.
= Hridel 1x mési¢né protocte rukou, napf. nad ventildtorem motoru.
Pfi spravném uskladnéni ve vnitfnich prostorach je zajisténa ochrana maximalné na
12 mésicl.
Nova cerpadla/Cerpaci agregaty jsou z vyrobniho zavodu adekvatné osetreny.

Pfi uskladnéni jiz provozovaného ¢erpadla / ¢erpaciho agregatu dodrzujte opatreni
pro odstaveni z provozu. (= Kapitola 6.3.1, Strana 34)

3.4 Zaslani zpét

1. Cerpadlo ddkladné vyprazdnéte. (= Kapitola 7.3, Strana 41)

2. Cerpadlo proplachnéte a vycistéte, zvlasté v piipadé $kodlivych, vybusnych,
horkych nebo jinych rizikovych ¢erpanych médii.

3. Cerpadlo neutralizujte a k vysuseni profouknéte inertnim plynem neobsahujicim
vodu — u Cerpanych médii, jejichz zbytky spolu se vzdusnou vlhkosti zpUsobuji
poskozeni korozi nebo pri kontaktu s kyslikem vzplanou.

4. K Cerpadlu musi byt vzdy pfilozeno vyplnéné prohlaseni o nezavadnosti.

Uvedte provedena bezpec¢nostni a dekontaminacni opatreni.
(= Kapitola 11, Strana 60)

UPOZORNENI

V pripadé potreby lze potvrzeni o nezdvadnosti stahnout z této internetové adresy:
www.ksb.com/certificate_of_decontamination

3.5 Likvidace

A\ VYSTRAHA

Zdravi skodliva a/nebo horka ¢erpana média, pomocné a provozni latky

OhroZzeni osob a zivotniho prostredi!

> Zachytte a zlikvidujte proplachovaci médium, jakoz i pripadné zbytkové
médium.

> V pfipadé potieby noste ochranny odév a ochrannou masku.

> Dodrzujte zdkonna ustanoveni o likvidaci zdravi skodlivych médii.

1. Demontujte ¢erpadlo/Cerpaci agregat.
Pri demontazi jimejte tuky a maziva.

2. Trid'te materidly cerpadla, napf. podle skupin:
- kowy,
— plasty,
— elektronicky srot,
- tuky a tekuta maziva.

3. Likvidaci provadéjte podle mistnich predpist nebo materidly odevzdejte k fizené
likvidaci.
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4 Popis cerpadla/cerpaciho agregatu

4 Popis Cerpadla/cerpaciho agregatu

4.1 Vseobecny popis
Cerpadlo pro ¢erpani ¢istych nebo znetisténych kapalin.
Monoblokové ¢erpadlo s hiidelovym tésnénim

Pfimo pripojeny standardni motor

4.2 Informace o vyrobku podle nafizeni ¢. 1907/2006 (REACH)

Informace podle evropského natizeni o chemikaliich (ES) ¢. 1907/2006 (REACH) viz
https://www.ksb.com/ksb-en/About-KSB/Corporate-responsibility/reach/ .

4.3 Nazev
Tabulka 5: Priklad nazvu
Pozice
1|2 6/7/8/9/10/11/12/13|/14/15/16|17|18|19|20|21|22 23|24 |25|26|27|28/29/30|31 32|33
KIW| P 2/5/-/1]0|0]-]0]2|5]|0 G|DIN|G|1T|0|A B|H 7 4

Uvedeno na typovém stitku a v datovém listu

Uvedeno pouze v datovém listu

Tabulka 6: Vyznam nazvu

Pozice Udaj ‘VYZnam
1-3 Typ Cerpadla
KWP %
4 Obézné kolo
F Obézné kolo s volnym prichodem
K Kanalové kolo
0] Oteviené obé&zné kolo”
5-17 Konstruk¢ni velikost, napr.
125 Jmenovity prdmeér saciho hrdla [mm]
100 Jmenovity priimér vytla¢ného hrdla [mm]
0250 Jmenovity priimér obézného kola [mm]
18 Material télesa cerpadla
D NORIDUR 1.4593
G Seda litina GJL-250
19 Material obézného kola
D NORIDUR 1.4593
N ERN -
20 Material otérné stény / materidl otérného krouzku
D NORIDUR 1.4593
N ERN -
21 Material tlakového vika
D NORIDUR 1.4593
G Seda litina GJL-250
22-23 Provedeni designu
10 ‘Provedeni
24-25 Provozni rezim — hridelové tésnéni
A ‘Jednoduché mechanicka ucpavka ve viku ve tvaru A
26 Provedeni

4 K dostani jen na vyzadani
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4 Popis cerpadla/cerpaciho agregatu

Pozice Udaj Vyznam
26 -9 Standardni
X Nestandardni (GT3D, GT3)
27-29 Druh instalace
0 Samotné cerpadlo (druh instalace 0)
BH Blok horizontalni
BV Blok vertikalni
30-32 Vykon motoru Py [kW]
7 7
33 Pocet poll motoru
4.4 Typovy stitek

KSB SE & Co. KGaA
b Johann-Klein-Strale 9 c €
KSB Pa / 67227 Frankenthal | _— 6

2 NKWPK125-100-0250 GGGG10] 2018 |

3\\0520-5-P-1 0000-31

4\\P-N0. 997125086300550001_1+—"

5 3 8
\\Q 21.0 m%¥h|H 130m | —

~n

1420 1/min — | o

/

Mat. No. 01220221 ZN 3804 - E 37 X 52

Obr. 1: Typovy stitek (priklad)

1 |Konstrukeni rada, konstrukéni 2 |Udaje specifické dle zadkaznika
velikost, material, designova verze (volitelné)

3 |Cislo zakazky KSB a polozkové ¢islo | 4 |Pratok
zakazky KSB

5 |Otacky

6 |Rok vyroby

Dopravni vyska 8 |Prikon cerpadla (volitelné)

9 |Dalsi nutné udaje (volitelné)

4.5 Konstruk¢ni usporadani

Konstrukéni velikost

= Cerpadlo se spiralovym télesem

= Radialné délené spiralové téleso

= Blokova konstrukce

= Téleso Cerpadla s otérnou sténou

= Jednostupriové

= Jednosmérné

5 Neuvedeno
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Obr. 2: Provedeni s otérnou sténou pro: GNNG, GDNG, DDDD
= Téleso Cerpadla s otérnou sténou
Montéazni vile

1 2 3

/

D00472 D00473

Obr. 3: Montazni vule

Tvar obézného kola K 2 Tvar obézného kola O

3 Tvar obézného kola F

Druhy instalace
Horizontalni instalace

= Vertikalni instalace
Hfidelové tésnéni
Nechlazend mechanicka ucpavka s olejovou predlohou/bez olejové pFedIohyG)

Pri vertikalni instalaci je zasadné pouzita olejova predloha. Pri horizontalni instalaci
je olejova predloha volitelna.

Do kuzelovité rozsifeného ucpavkového prostoru se montuji vyhradné jednoduché
mechanické ucpavky.

Tabulka 7: Znacky mechanickych ucpavek

Materialové Konstrukce Dodavatel Typ Kombinace

provedeni materiall podle

cerpadla EN 12756

GNNG Jednoduché, Burgmann” MG1 - G6 Q,Q,VGG

GDNG neodlehcené Q.Q.EGG

DDDD John Crane 2100 Q;Q;VGG
Q:Q:EGG

6 Pri vertikalni instalaci je pouzita olejova predloha. Pfi horizontalni instalaci je olejova predloha volitelna.
7 Moznost pouziti jinych zna¢ek mechanickych ucpavek podle EN 12756 (DIN 24960), provedeni 11k
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Materialové Konstrukce Dodavatel Typ Kombinace
provedeni materialt podle
cerpadla EN 12756
GNNG Jednoduché, KSB 4 KBL U,U,VGG,
GDNG

DDDD

Tvar obézného kola

= RUzné tvary obéznych kol podle pouziti (= Kapitola 2.2, Strana 8)

Lozisko

Radialni kulickové lozisko mazané tukem

Tabulka 8: Radialni kuli¢ckové lozZisko

Velikost motoru

Radialni kuli¢ckové lozisko

od do podile DIN 625
90 112 6012 2RS C;
132 180 6312 2RS C;

Automation

Automatizace je mozna s:

PumpDrive

PumpMeter

Pripojky

= Saci hrdlo se slepymi otvory podle DIN 2501, PN10/16 se slepymi otvory 1,25 d se

zavitem pro Srouby se Sestihrannou hlavou

= Vytla¢na priruba s prichozimi otvory podle EN 1092-2, PN16/21/B

4.6 Materialy

Tabulka 9: Materialy v zavislosti na materidlovém provedeni

C. dilu Nazev Materialové provedeni

DDDD GDNG GNNG
101 Téleso Cerpadla Noridur 1.4593 EN-GJL-250 EN-GJL-250
135.01 Otérna sténa na saci strané Noridur 1.4593 ERN ERN
146 Vlozena lucerna EN-GJL-250 EN-GJL-250 EN-GJL-250
163 Tlakové viko Noridur 1.4593 EN-GJL-250 EN-GJL-250
210 Hridel 1.4462 1.4021+QT700 1.4021+QT700
230 Obézné kolo Noridur 1.4593 Noridur 1.4593 ERN
509 Vlozeny krouzek EN-GJL-250 - -
524.01 Ochranné pouzdro hridele 1.4539 1.4539 1.4539
906 Sroub obé&zného kola 1.4539 C35E+N C35E+N
18 od 64 KWP-Bloc
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Provedeni

Funkce

Tésnéni

4.7 Konstrukce a funkce

6 7 8 9 10

Obr. 4: Priifez provedenim C,

1 |Otérna sténa 2 |Télesol/vytla¢né hrdlo

3 |Tlakové viko 4 |Vlozena lucerna

5 |Hridel 6 |Téleso/saci hrdlo

7 |Obézné kolo 8 |Prostor hridelového tésnéni
9 |Lozisko, na strané cerpadla 10 |Motor

Horizontalni, nesamonasavaci ¢erpadlo s radialné délenym spiralovym télesem
v procesnim provedeni je vybaveno jednim axidlnim vstupem proudéni a jednim
radidlnim vystupem proudéni.

Hydraulika a motor jsou vzajemné pevné spojeny a tvori blokovy agregat. Obézné
kolo (7) a motor (10) jsou umistény na spole¢né hrideli (5).

Odstredivé cerpadlo prenasi rovnomérné rotujicim obéznym kolem (7) mechanickou
energii na médium proudici ¢erpadlem.

Cerpané médium vstupuje axialné do ¢erpadla sacim hrdlem (6) a je urychleno
rotujicim obéznym kolem (7) smérem ven. Pfi proudéni télesem cerpadla se kineticka
energie ¢erpaného média pfemériuje v tlakovou energii. Cerpané médium opousti
Cerpadlo vytla¢nym hrdlem (2).

Téleso je vybaveno vyménnou otérnou sténou (1). Diagonalni skrtici Stérbina
zamezuje Casté zméné sméru proudéni tésnici stérbinou k sacimu hrdlu. Tak se
dosahne vyssi zivotnosti pri pouziti médii, v nichz se usazuji pevné latky.

Téleso je uzavieno tlakovym vikem (3). Tim je vedena hridel (5). Hridelové tésnéni (8)
zajistuje spolehlivé utésnéni vici atmosfére.

Hridel je vedena ve valivém lozisku (9) mazaném tukem. Pres vloZzenou lucernu (4) je
motor (10) spojen s télesem.

Cerpadlo je utésnéno hridelovym té&snénim.
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4.8 Ocekavané hodnoty hlu¢nosti

Tabulka 10: Hladina akustického tlaku na méfici plose L,,» ?

Jmenovity Cerpaci agregat

prikon 2900 min"' 1450 min"

PN [kw] [dB] [dB]
1 67 60
2 69 62
3 71 64
4 72 66
6 74 68
8 76 70
1 78 73
15 80 75
19 81 77
22 83 78

4.9 Rozsah dodavky
Podle provedeni jsou sou¢astmi dodavky nasledujici polozky:
= Cerpadlo
= Trifazovy povrchové chlazeny motor s kotvou nakratko dle IEC
Kryt na lucerné pohonu podle EN 294

4.10 Rozméry a udaje o hmotnosti

Udaje o rozmérech a hmotnosti naleznete v planu instalace/tabulce rozmérd
Cerpadla/cerpaciho agregatu.

8 Hladina akustického tlaku podle ISO 3744 a DIN EN ISO 20361 . Plati v provoznim rozsahu ¢erpadla od Q/Qopt =
0,8-1,1 a v bezkavita¢nim provozu. U zaruky plati pro toleranci méreni a konstruk¢ni vali pridavek +3 dB.

9  P¥idavek pfi provozu pfi 60 Hz: 3500 min-' +3 dB; 1750 min~' +1 dB; 1160 min~' +0 dB

2362.8/07-CS

20 od 64 KWP-Bloc



2362.8/07-CS

kss L.

5 Instalace/montaz

5 Instalace/montaz

5.1 Kontrola pred zacatkem instalace

Misto instalace

A\ VYSTRAHA

Instalace na nezpevnénou a nenosnou podkladovou plochu
Poranéni osob a hmotné skody!

> Dodrzujte dostate¢nou pevnost v tlaku podle tfidy C12/15 betonové smési
v expozi¢ni tfidé XC1 podle EN 206-1.

> Podkladova plocha musi byt ztvrdl4, hladka a vodorovna.

> Respektujte udaje o hmotnosti.

1. Zkontrolujte stavebni usporadani.
Stavebni usporadani musi byt pfipraveno v souladu s rozméry z tabulky
rozméru / planu instalace.

5.2 Instalace cerpaciho agregatu

A\ NEBEZPEC|

Elektrostaticky naboj v disledku nedostate¢ného vyrovnani potenciali

Nebezpeci vybuchu!

> Davejte pozor na vodivé spojeni mezi ¢erpadlem a zakladovou deskou.

Horizontalni instalace ¢erpaciho agregatu

Pro instalaci nejsou tieba zadné specialni zaklady. Jako podklad postaci rovna
betonova deska.

Pri instalaci s montazni deskou ji Ize pouzit jako vrtaci Sablonu.
Montazni deska a zdkladové profily se nesmi zabetonovat.

v Podklad ma potifebnou pevnost a potiebné vlastnosti.

1. Nasadte Cerpaci agregat na montazni otvory a vyrovnejte pomoci vodovahy (na
vytlaéném hrdle).

2. V pfipadé potreby vyrovnavejte, dokud nebude vytla¢cné hrdlo ve vodorovné
poloze.

3. Cerpaci agregat vhodné upevnéte.
Srouby nejsou soucasti rozsahu dodavky.

Konstrukéni velikost Montazni material
Kotevni Srouby Rozpérné hmozdinky

065-040-0250 M16x200 MU -
065-050-0200 M16x200 MU -
065-050-0201 M16x200 MU -
080-065-0200 M16x200 MU -
080-065-0201 M16x200 MU -
080-040-0315 M16x200 MU F1/18-60, @ 18x160
080-065-0313 M16x200 MU F1/18-60, @ 18x160
080-065-0315 M16x200 MU F1/18-60, @ 18x160
100-080-0250 M16x200 MU F1/18-60, @ 18x160
100-080-0251 M16x200 MU F1/18-60, @ 18x160
100-080-0311 M16x200 MU F1/18-60, @ 18x160
100-080-0315 M16x200 MU F1/18-60, @ 18x160
125-100-0250 M16x200 MU F1/18-60, @ 18x160

KWP-Bloc
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Konstrukéni velikost Montazni material

Kotevni Srouby Rozpérné hmozdinky
125-100-0251 M16x200 MU F1/18-60, @ 18x160
125-100-0253 M16x200 MU F1/18-60, @ 18x160
125-100-0315 M16x200 MU F1/18-60, @ 18x160

Instalace ¢erpaciho agregatu vertikalné

POZOR

%@% Vnikani prosakujici kapaliny do motoru

Poskozeni ¢erpadla!

> Cerpaci agregéat nikdy neinstalujte v usporadani ,motor dol(i”.

POZOR

N Nedostate¢né mazani mechanické ucpavky
u&

Poskozeni mechanické ucpavky!

> Cerpaci agregéty, které jsou provedeny pro horizontalni instalaci, nikdy
nemontujte vertikalné.

1. Zkontrolujte, zda je potrubi schopné unést hmotnost ¢erpadla.
Pripadné mize byt nutna vhodna podpéra.

2. Namontujte ¢erpadlo do potrubi ve svislé poloze motorem nahoru.
5.3 Potrubi

5.3.1 Pfipojeni potrubi

A\ NEBEZPEC|

Prekroceni pripustného zatizeni hrdel cerpadla
Ohrozeni zivota unikajicim horkym, toxickym, Ziravym nebo horlavym ¢erpanym
médiem na netésnych mistech!

v

Cerpadlo nepouzivejte jako pevny bod pro potrubi.

v

Potrubi uchytte tésné pred cerpadlem a radné pfipojte bez pnuti.

v

Dodrzte pfipustné sily a momenty na hrdlech ¢erpadla.

v

Vhodnymi opatienimi kompenzujte dilataci potrubi pfi vzestupu teplot.

POZOR

Nespravné uzemnéni pfi svarecskych pracich na potrubi

Zni¢eni valivych lozZisek (efekt pitting)!
i > Pri elektrosvarec¢skych pracich nikdy nepouzivejte pro uzemnéni ¢erpadlo nebo
zakladni desku.

> Zabrarite pratoku proudu valivymi loZisky.
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UPOZORNENI

Podle druhu zafizeni a ¢erpadla Ize doporucit montaz blokovani zpétného toku a
uzaviracich mechanism0. Ty se ale musi namontovat tak, aby nebranily vypousténi
nebo demontazi cerpadla.

v

v

Saci/privodni potrubi k ¢erpadlu je pfi provozu se sanim polozeno jako stoupajici,
pfi provozu s natokem jako klesajici.

Je k dispozici zklidriovaci Usek pred saci pfirubou v délce minimalné dvojnasobku
praméru saci pfiruby.

Hodnoty jmenovité svétlosti potrubi musi odpovidat minimalné svétlosti pripojek
Cerpadla.

Potrubi jsou uchycena tésné pred cerpadlem a pfipojena bez pnuti.

. Nadrze, potrubi a pfipojky dikladné vycistéte, proplachnéte a profouknéte

(pfedevsim u novych zafizeni).

. Pfed montdazi do potrubi odstrarte kryty pfirub na sacim a vytla¢ném hrdle

Cerpadla.

POZOR

Navary, okuje a dalsi znecisténi v potrubich
Poskozeni cerpadla!

> Qdstrante necistoty z potrubi.
> V pfipadé potieby pouzijte filtr.
> Ridte se udaji v (= Kapitola 7.2.2.1, Strana 39) .

3. V pripadé potieby pouzijte v potrubi filtr (viz obrazek: Filtr v potrubi).

1
g

Obr. 5: Filtr v potrubi

‘ 1 ‘Diferenénl’manometr ‘ 2 ‘Filtr ‘

UPOZORNENI

Pouzijte filtr z materidlu odolného proti korozi.
Pouzijte filtr s trojndsobnym priiezem potrubi.
Osvédcily se filtry kloboukového tvaru.

4. Spojte hrdla ¢erpadla s potrubim.

POZOR

Agresivni promyvaci prostiedky a ¢inidla
Poskozeni ¢erpadla!

> PrizpUsobte druh a dobu ¢isticiho provozu s promyvacimi prostiedky a ¢inidly

pouzitym materidlam télesa a tésnéni.
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5.3.2 Pripustné sily a momenty u hrdel cerpadla
F
y

Sily a momenty u hrdel ¢erpadla

Pripustné vysledné sily se stanovuji vzdy
podle nasledujicich vzorcl:

I:res D SW
I:res S SW

Udaje pro sily a momenty plati pouze pro staticka zatizeni potrubi. Pfi prekroceni je
nutna dodatec¢na zkouska.
Pokud je nutna vypocetni zkouska pevnosti, jsou hodnoty pouze na vyzadani.
Udaje plati pro instalaci se zcela zalitou z&kladovou deskou pFisroubovanou

k tuhému, rovnému zakladu.

Korekéni hodnoty v zavislosti na materidlu a teploté (viz nasledujici diagram)

k= f(T)

Obr. 6: Diagram korekce podle teploty

1

0,9

DDDD

0,8

0,7
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0,5

GNNG, GDNG

0,4

0

20

40

60

Vypocet sil a momentd, pokud T >20 °C

Vzorec pro redukci:

0 1
T[]

00

Pfipustna sila / moment = k (T) x sila / moment z tabulky

Priklad:

= Materidl = DDDD

= T=100°C
k =0,98

Tabulka 11: Pripustné sily (F) a momenty (M) na hrdlech ¢erpadla (materiadlové provedeni DDDD NORIDUR (1.4593))

Konstrukéni Saci hrdlo Vytla¢né hrdlo

velikost Fe | F | R [ Fya | M| M, | M, | F | Fyra [Foria] Fe | Fua | M | M, [ M,
IN] | [N] | [N] | [N] |[Nm]|[Nm]|[Nm]| [N] | [N] | [N]|[N] | [N] |[Nm]/[Nm]|[Nm]

065-040-0250 3145 | 2065 | 2515 | 3235 | 2065 | 1525 | 1080 | 1527 | 990 |1975/1255|1975| 990 | 810 | 540

080-040-0315 3860 | 2515 | 3055 | 3950 | 2605 | 1975 | 1345 | 1527 | 990 |1975/1255/1975| 990 | 810 | 540

065-050-0200 3145 | 2065 | 2515 | 3235 | 2065 | 1525 | 1080 | 1527 | 990 |1975/1255|1975/1255| 990 | 630
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Konstruk¢ni Saci hrdlo Vytla¢éné hrdlo
velikost FE | F, | B | Fya | Mo | M, | M, | F | Fyran |Fra| Fo |Fygu | M, | M, | M,
IN] | [N] | [N] | [N] |[Nm]|[Nm]|[Nm]| [N] | [N] | [N]|[N] | [N] |[Nm]/[Nm]|[Nm]
065-050-0201 3145 | 2065 | 2515 | 3235 | 2065 | 1525 | 1080 | 1527 | 990 |1975|1255/1975|1255| 990 | 630
080-065-0200 3860 | 2515 | 3055 | 3950 | 2605 | 1975 | 1345 | 2515 | 1615 |3145/2065|3235(2065|1525|1080
080-065-0201 3860 | 2515 | 3055 | 3950 | 2605 | 1975 | 1345 | 2515 | 1615 [3145/2065|3235(2065|1525|1080
080-065-0315 3860 | 2515 | 3055 | 3950 | 2605 | 1975 | 1345 | 2515 | 1615 |3145/2065|3235|2065|1525|1080
080-065-0313 3860 | 2515 | 3055 | 3950 | 2605 | 1975 | 1345 | 2515 | 1615 |3145/2065/3235/2065|1525|1080
100-080-0250 4850 | 3145 | 3860 | 4940 | 3595 | 2695 | 1795 | 3055 | 1975 |3860(2515|3950(2605|1975|1345
100-080-0251 4850 | 3145 | 3860 | 4940 | 3595 | 2695 | 1795 | 3055 | 1975 |3860|2515/3950(2605|1975|1345
100-080-0311 4850 | 3145 | 3860 | 4940 | 3595 | 2695 | 1795 | 3055 | 1975 |3860(2515|3950(2605|1975|1345
100-080-0315 4850 | 3145 | 3860 | 4940 | 3595 | 2695 | 1795 | 3055 | 1975 |3860/2515|3950(2605|1975|1345
125-100-0250 6645 | 4310 | 5300 | 6825 | 4940 | 3770 | 2515 | 3860 | 2425 4850(3145/5030|3595|2695|1795
125-100-0251 6645 | 4310 | 5300 | 6825 | 4940 | 3770 | 2515 | 3860 | 2425 4850(3145/5030|3595|2695|1795
125-100-0253 6645 | 4310 | 5300 | 6825 | 4940 | 3770 | 2515 | 3860 | 2425 4850|3145/5030|3595|2695|1795
125-100-0315 6645 | 4310 | 5300 | 6825 | 4940 | 3770 | 2515 | 3860 | 2425 4850(3145/5030|3595|2695|1795

5.4 Kryt / izolace

A\ VYSTRAHA

Spiralové téleso a viko télesa/tlakové viko prebiraji teplotu cerpaného média.

Hrozi popaleni!
> |zolujte spiralové téleso.

> Namontujte ochranna zafizeni.

UPOZORNENI

Izolace télesa Cerpadla v misté instalace pfi teplotach ¢erpaného média pod bodem
mrazu je pfipustna a vyzaduje v konkrétnich pfipadech souhlas vyrobce.

5.5 Elektrické pripojeni

A\ NEBEZPECi

Prace na elektrické pripojce provadéné nekvalifikovanym personalem
Nebezpeci smrtelného Urazu elektrickym proudem!

> Elektrické pripojeni nechte provést pouze kvalifikovaného elektrikare.
> Dodrzujte predpisy IEC 60364 a pfi ochrané proti vybuchu EN 60079.

A VYSTRAHA

Nespravna sitova pripojka

Poskozeni rozvodné sité, zkrat!

> Dodrzte technické podminky pfipojeni mistniho dodavatele energie.

1. Porovnejte pouzivané sitové napéti s idaji na typovém stitku motoru.

2. Zvolte vhodné zapojeni.

UPOZORNENI

Doporucuje se montadz ochranného zafizeni motoru.
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5.5.1 Nastaveni ¢asovych relé

POZOR

Prilis dlouhé doby prepinani u trojfazovych motord s rozbéhem hvézda/trojuhelnik
Poskozeni ¢erpadla/cerpaciho agregatu!

> Doby prepnuti mezi hvézdou a trojuhelnikem udrzujte co nejkratsi.

Tabulka 12: Nastaveni ¢asového relé pfi spinani hvézda-trojahelnik

Vykon motoru Nastavovana doba
[kw] [s]
<30 <3
> 30 <5

5.5.2 Pfipojeni motoru

UPOZORNENI

Smér otaceni trojfazovych motorl je dle IEC 60034-8 nastaven zasadné na
pravotocivy chod (pfi pohledu na konec hiidele motoru).

Smér otaceni Cerpadla odpovida Sipce naznacujici smér otaceni na cerpadle.

1. Smér otac¢eni motoru nastavte na smér otaceni cerpadla.

2. Ridte se dokumentaci vyrobce motoru.

5.5.3 Uzemnéni

>O® @

A\ NEBEZPEC|

Staticky naboj
Nebezpeci vybuchu!
Poskozeni cerpaciho agregatu!
> Pfipojte vodi¢ pro vyrovnani potencialu ke stanovené pripojce uzemnéni.

> Zajistéte potencialni vyrovnani ¢erpaciho agregatu vzhledem k zakladu.

5.6 Kontrola sméru otaceni

A\ NEBEZPEC|

Zvyseni teploty kvali kontaktu rotujicich a nepohyblivych dili
Nebezpeci vybuchu!
Poskozeni ¢erpadlového agregatu!

> Nikdy nezkousejte smér otaceni se suchym cerpadlem.

> P®

VAN VYSTRAHA

Ruce v télese cerpadla

Poranéni, poskozeni cerpadla!

> Nikdy nevkladejte ruce ani zddné predméty do cerpadla, dokud neni elektrické
napdjeni cerpadla odpojeno a zajisténo proti opétovnému zapnuti.

26 od 64

KWP-Bloc

2362.8/07-CS



2362.8/07-CS

kss L.

5 Instalace/montaz

POZOR

Nespravny smér otaceni pohonu a ¢erpadla
Poskozeni ¢erpadla!
> Ridte se $ipkou naznacujici smér otaceni ¢erpadla.

> Zkontrolujte smér otaceni, v pfipadé potreby zkontrolujte elektrické pripojeni a
upravte smér otaceni.

Spravny smér otaceni motoru a ¢erpadla se shoduje se smérem otaceni hodinovych
rucic¢ek (pri pohledu ze strany pohonu).

1. Zapnutim a bezprostfedné nasledujicim vypnutim nechte motor na chvili
rozbéhnout a pfi tom si poviimnéte sméru otaceni motoru.

2. Zkontrolujte smér otaceni.
Smér otaceni motoru se musi shodovat se Sipkou naznacujici smér otaceni na
Cerpadle.

3. PFi nespravném sméru otaceni zkontrolujte elektrické pripojeni motoru a
pripadné také rozvadéc.
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6 Uvedeni do provozu / odstaveni z provozu
6.1 Uvedeni do provozu

6.1.1 Pfedpoklady pro uvedeni do provozu
Pred uvedenim Cerpaciho agregatu do provozu musi byt zajistény nasledujici body:
= Cerpaci agregat je mechanicky zapojen podle predpis(i.

= Cerpaci agregét je elektricky zapojen podle predpisli se viemi ochrannymi
zafizenimi. (= Kapitola 5.5, Strana 25)

= Cerpadlo je naplné&né ¢erpanym médiem a odvzduinéné.
= Je zkontrolovan smér otaceni. (= Kapitola 5.6, Strana 26)
= Vsechny pridavné pripojky jsou pripojeny a funkéni.

= Jsou zkontrolovana maziva. (= Kapitola 7.2.3, Strana 39)

Po delsim klidovém stavu ¢erpadla / cerpaciho agregatu byla provedena opatreni
k opétovnému uvedeni do provozu. (= Kapitola 6.4, Strana 35)

6.1.2 PInéni maziva

Loziska mazana tukem
LoZiska mazana tukem jsou jiz naplnéna z vyroby.

Predloha na tekutd maziva pro mechanické ucpavky
Zasobni olejova komora neni z vyroby naplnéna.

U horizontalni instalace je olejova predloha volitelna.
U vertikdlni instalace je olejova predloha nezbytné nutna.

Pokud je olejova predloha pouzita, naplnte ji pfed uvedenim do provozu podle
nasledujici popisu.

Kvalita oleje viz (= Kapitola 7.2.3.2.2, Strana 40)
Mnozstvi oleje viz (= Kapitola 7.2.3.2.3, Strana 40)

A\ NEBEZPEC|

Vznik vybusné atmosféry misenim neslucitelnych kapalin v pomocném potrubi
Nebezpeci popaleni!
Nebezpeci vybuchu!

> Dbejte na snasenlivost cerpaného média s uzaviraci/bariérovou (quench)
kapalinou.

Horizontalni instalace

J
/.

Obr. 7: Naplnéni olejové pfedkomory — horizontalni instalace

‘A ‘Maximélnl’stav naplné ‘B ‘Minimélnl’stav naplné

1. Povolte odvzdusnovaci Sroub 913.

2. Naplnujte mazivem, dokud ukazatel maziva nebude v poloze mezi znactkou
minimalni a znackou maximalni.

3. Utdhnéte odvzdusnovaci sroub 913.
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Vertikalni instalace

20
21

13
30

Obr. 8: NapInéni olejové pfedkomory — vertikalni instalace

‘A ‘Maximélnl’stav naplné ‘B ‘Minimélnl’stav naplné

1. Povolte odvzdusniovaci sroub 913.

2. Naplnujte mazivem, dokud ukazatel maziva nebude v poloze mezi znackou
minimalni a zna¢ckou maximalni.

3. Utdhnéte odvzdusnovaci sroub 913.

6.1.3 Hidelové tésnéni

Hridelova tésnéni dodavame jiz namontovana.
Pokyny k demontazi (= Kapitola 7.4.5, Strana 43) nebo k montazi
(= Kapitola 7.5.3, Strana 44) Dodrzujte predpisy.

6.1.4 PInéni a odvzdusinovani ¢erpadla

A\ NEBEZPEC|

Tvoieni vybusné atmosféry uvnitr ¢erpadla
Nebezpeci vybuchu!

> Vnitfni prostor ¢erpadla, ktery prichazi do styku s ¢erpanym médiem, véetné
tésniciho prostoru a pomocnych systému, musi byt neustale naplnén ¢erpanym
médiem.

> Zajistéte dostatecny privodni tlak.

> Stanovte prfimérena kontrolni opatreni.

A\ NEBEZPEC|

Vznik vybusné atmosféry misenim neslucitelnych kapalin v pomocném potrubi
Nebezpeci popaleni!
Nebezpeci vybuchu!

> Dbejte na snasenlivost cerpaného média s uzaviraci/bariérovou (quench)
kapalinou.
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A\ NEBEZPECi

Vypadek hiidelového tésnéni v disledku nedostate¢ného mazani
Unikajici horké nebo toxické ¢erpané médium!
Poskozeni ¢erpadla!

> Pfed zapnutim odvzdusnéte ¢erpadlo a saci potrubi a naplnte je cerpanym
médiem.

POZOR

Zvysené opotrebeni pfi chodu naprazdno
Poskozeni ¢erpadlového agregatu!
> Nikdy neprovozujte ¢erpaci agregat v nenaplnéném stavu.

> Nikdy béhem provozu nezavirejte uzaviraci mechanismus v sacim potrubi a/
nebo v pfivodnim potrubi.

1. Odvzdusdnéte cCerpadlo a saci potrubi a naplrite je cerpanym médiem.
K odvzdusnéni Ize pouzit pfipojku 6D (viz schéma zapojeni).

2. Zcela oteviete uzaviraci armaturu v sacim potrubi.

3. Pokud jsou instalovany pomocné pripojky (uzaviraci kapalina, proplachovaci
kapalina atd.), zcela je otevrete.

4. Oteviete uzaviraci armaturu ve vakuovém vyrovnavacim potrubi, pokud je
instalovana, a uzavrete vakuové utésnénou uzaviraci armaturu, pokud je
instalovana.

UPOZORNENI

Z konstrukenich davodU nelze vyloudit, Ze po plnéni pred uvedenim do provozu
zlstane urcity zbytkovy objem nevyuzit cerpanym médiem. Tento objem bude po
zapnuti motoru ihned naplnén ¢erpanym médiem pomoci rozbihajiciho se ¢erpadla.

6.1.5 Zapinani

A\ NEBEZPEC|

Prekroceni pfipustnych hodnot tlaku a teploty v disledku uzavieni saciho a
vytlaéného potrubi

Nebezpeci vybuchu!
Unikajici horké nebo toxické ¢erpané médium!
> Nikdy ¢erpadlo nespoustéjte s uzavienymi uzaviracimi mechanismy v sacim a/
nebo vytla¢ném potrubi.

> Cerpaci agregat spoustéjte pouze proti pooteviené nebo Upliné oteviené
uzaviraci armature na vytlacné strané.

PO PO @

A NEBEZPEC
Nadmérné teploty v disledku chodu nasucho nebo pf¥ili§ vysokého podilu plynu
v ¢erpaném médiu
Nebezpeci vybuchu!
Poskozeni cerpaciho agregatu!
> Nikdy neprovozujte Cerpaci agregat v nenaplnéném stavu.
> Cerpadlo radné naplrite. (= Kapitola 6.1.4, Strana 29)

> Cerpadlo provozujte pouze v povoleném provoznim rozsahu.
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A\ VYSTRAHA

Odkryté rotujici soucasti
Nebezpedi trazu!
> Nedotykejte se rotujicich soucasti.
> Prace s bézicim Cerpacim agregatem provadéjte vzdy s nejvyssi opatrnosti.

POZOR

Nadmérny hluk, vibrace, teploty nebo prisaky
Poskozeni ¢erpadla!

> Cerpadlo/¢erpadlovy agregét ihned vypnéte.

> Cerpadlovy agregét znovu uvedte do provozu teprve po odstranéni pricin.

v’ Potrubi na strané zafizeni je vycisténé.

v Cerpadlo, saci potrubi a pfipadné& namontovana predfazena nadrz jsou
odvzdusnéné a naplnéné cerpanym médiem.

v" Plnici a odvzdusrovaci potrubi jsou uzavrena.

v Unikovy otvor v lucerné neni uzavreny.

POZOR

Spousténi proti otevienému vytla¢énému potrubi
Pfetizeni motoru!
> Pocitejte s dostate¢nou vykonovou rezervou motoru.
> Pouzijte pozvolny rozbéh.

> Regulujte pocet otacek.

. Zcela otevrete uzaviraci armaturu v pfivodnim/sacim potrubi.
. Uzavrete nebo pooteviete uzaviraci armaturu ve vytlacném potrubi.

. Zapnéte motor.

A W N -

. Po dosazeni otacek ihned za¢néte pomalu otevirat uzaviraci armaturu ve
vytlatném potrubi a nastavte pracovni bod.

6.1.6 Vypnuti

POZOR

Akumulace tepla uvnitf ¢erpadla
Poskozeni hridelového tésnéni!

> V zavislosti na typu zafizeni musi mit ¢erpadlovy agregat - pfi vypnutém
ohfevu - dostate¢ny dobéh pro to, aby se snizila teplota ¢erpaného média.

v’ Uzaviraci armatura v sacim potrubi je a zGstane oteviena.
1. Uzavrete uzaviraci armaturu ve vytla¢ném potrubi.

2. Vypnéte motor a zajistéte jeho klidny dobéh.

UPOZORNENI

Pokud je ve vytlatném potrubi namontovana zabrana zpétného toku, maze

uzaviraci armatura zUstat oteviend, pokud jsou zohlednény a dodrzeny podminky

zarizeni.
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UPOZORNENI

Pokud neni uzavieni mozné, bézi cerpadlo na zpétny chod.
Otacky zpétného chodu musi byt nizsi nez jmenovité otacky.

Pri delSich odstavkach:
1. Uzavrete uzaviraci armaturu v sacim potrubi.

2. Vyprazdnéte ¢erpadlo. (= Kapitola 7.3, Strana 41)

POZOR

Nebezpeci zamrznuti ¢erpadla pfi delsi odstavce
Poskozeni cerpadla!

> Vypustte ¢erpadlo a chladici/vyhrivaci ¢asti, pokud jsou namontovany, popf.
zajistéte proti zamrznuti.

6.2 Hranice provozniho rozsahu zafizeni

A\ NEBEZPECI

Pfekroceni meznich hodnot tlaku, teploty, cerpaného média a otacek
Nebezpeci vybuchu!
Unikajici horké nebo toxické ¢erpané médium!

> Dodrzujte provozni data uvedena v datovém listu.

> Nikdy necerpejte média, pro ktera neni ¢erpadlo dimenzovano.

> Zabrarite delSimu provozu proti uzaviené uzaviraci armature.

> Cerpadlo nikdy neprovozujte pfi vys3ich teplotach, tlacich nebo ota¢kach, nez
jaké jsou uvedeny v datovém listu, prip. na typovém stitku, s vyjimkou
pisemného svoleni vyrobce.

A\ NEBEZPEC|

Tvoieni vybusné atmosféry ve vnitinim prostoru c¢erpadla
Nebezpeci vybuchu!

> PFi vypousténi nadrzi chrarite ¢erpadlo pomoci vhodnych opatieni (napf.
kontrola vysky hladiny) pfed chodem nasucho.

6.2.1 Okolni teplota

POZOR

Provoz mimo pfipustnou okolni teplotu
Poskozeni cerpadla/cerpadlového agregatu!
> Dodrzujte uvedené mezni hodnoty pfipustné okolni teploty.

Béhem provozu dodrzte nasledujici parametry a hodnoty:

Tabulka 13: Pripustné okolni teploty
Pfipustna okolni teplota Hodnota
Maximalné 50 °C

40 °C"
Minimalné Viz datovy list

0 PFi pozadavku dle 2014/34/EU (produkty ATEX). Vy3si okolni teplota je v individualnim pripadé mozn4, viz

datovy list a typovy Stitek.
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6.2.2 Frekvence spinani

A\ NEBEZPEC|

Prili§ vysoka teplota povrchu motoru
Nebezpeci vybuchu!
Poskozeni motoru!

> U motorl s ochranou proti vybuchu respektujte tdaje v dokumentaci vyrobce
tykajici se frekvence spinani.

Maximalni zvyseni teploty motoru urcuje frekvenci spinani. Frekvence spinani zavisi
na vykonovych rezervach motoru ve stacionarnim provozu a na podminkach pri
spousténi (pfimy rozbéh, rozbéh hvézda/trojuhelnik, momenty setrva¢nosti atd.).
Pokud jsou spusténi rovhnomérné rozlozena v celém uvedeném casovém rozmezi, plati
pfi rozbéhu proti pooteviené uzaviraci armature na vytla¢né strané jako voditko
nasledujici hodnoty:

Tabulka 14: Frekvence spinani

Vykon motoru Maximalni poéet sepnuti'”
[kw] [sepnuti/hod.]
<12 15
13-22 10
POZOR

Opétovné zapnuti pfi dobéhu motoru
Poskozeni ¢erpadla/Cerpaciho agregatu!

> Cerpaci agregat zapinejte teprve po Gplném zastaveni rotoru ¢erpadla.

6.2.3 Cerpané médium

6.2.3.1 Dopravované objemové mnozstvi
Pokud u charakteristik nebo v datovych listech nejsou uvedeny jiné udaje, pak plati:
= Kratkodoby provoz: Qminm =0,1x Qop‘m
« Nepietrzity provoz: Qu,'2 = 0,3 x Quy )
- 2pélovy provoz: Q.Y = 1,1 x Qopt B
= 4polovy provoz: Q' = 1,25 x Qy, 'Y

Udaje plati pro vodu a ¢erpana média podobna vodé. Delsi provozni faze
nezpusobuji pfi téchto mnozstvich a u uvedenych ¢erpanych médii zadné dalsi
zvyseni teploty na povrchu cerpadla. V pripadé ¢erpanych médii s odlisSnymi
fyzikalnimi vlastnostmi je ale tfeba ovéfit pomoci nize uvedeného vzorce, zdali pfi
dalsim ohfati nemuze dojit k nebezpe¢nému zvyseni teploty na povrchu cerpadla.
V pripadé potreby zvyste minimalni dopravované objemové mnozstvi.

TO = Tf +AO

" Prekroceni hodnot, které jsou zde uvedeny, je mozné pouze po konzultaci s vyrobcem motoru nebo
spole¢nosti KSB.

2. Minimalni pratok

3 PrUtok v bodu nejlepsi u¢innosti

4 Maximalni ptipustny pritok
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Tabulka 15: Vysvétlivky

Znak vzorce  |Vyznam Jednotka

C Specificka tepelna kapacita JIkg K
g Tihové zemské zrychleni m/s?
H Dopravni vyska cerpadla m

T; Teplota ¢erpaného média °C

To Teplota povrchu télesa °C

n U¢innost ¢erpadla v pracovnim bodu -

A Rozdil teplot K

6.2.3.2 Hustota cerpaného média

Prikon Cerpaciho agregatu se méni umérné k hustoté ¢erpaného média.

POZOR
N Prekroceni pripustné hustoty cerpaného média
&x& Pretizeni motoru!

> Dodrzujte Gdaje o hustoté v datovém listu.

> Pocitejte s dostate¢nou vykonovou rezervou motoru.

6.2.3.3 Abrazivni ¢erpana média

Vyssi podily pevnych ¢astic, nez jaké jsou uvedeny v datovém listu, nejsou pripustné.
Pfi cerpani médii s abrazivnimi slozkami lze oc¢ekavat zvy3ené opotrebeni hydrauliky
a hridelového tésnéni. Zkratte intervaly kontrol oproti obvyklym dobam.

6.3 Odstaveni z provozu/konzervace/uskladnéni

6.3.1 Opatreni pfi odstaveni z provozu

Cerpadlo / ¢erpaci agregat zlistava namontovan
v Je k dispozici dostatec¢ny privod kapaliny pro spusténi cerpadla pro kontrolu
funkce.

1. Pri del3i odstavce Cerpaci agregat pravidelné mési¢né az ¢tvrtletné zapinejte a
nechte bézet cca 5 minut.

= Zabranéni vzniku usazenin ve vnitinim prostoru cerpadla a v oblasti
bezprostfedné u privodu cerpadla.

Cerpadlo / ¢erpaci agregat se demontuje a uskladni
v Cerpadlo bylo Fadné vypusténo. (= Kapitola 7.3, Strana 41)

v’ Byly dodrzeny bezpecnostni predpisy pro demontaz ¢erpadla.
(= Kapitola 7.4.1, Strana 41)

v Uskladnéni ¢erpadla se ridi podle pfipustné okolni teploty.

1. Vnitfni stranu télesa Cerpadla nastfikejte konzerva¢nim prostiredkem, a to
zvlasté v oblasti kolem spary obézného kola.

2. Prostriknéte konzervac¢nim prostifedkem saci a vytlacné hrdlo.
Doporucuje se hrdla ¢erpadla uzavrit (napf. plastovymi krytkami apod.).

3. Na ochranu proti korozi namazte olejem nebo tukem viechny dily a plochy
Cerpadla bez povrchové upravy (olej a tuk bez obsahu silikonu, resp. nezavadny
pfi styku s potravinami).

Rid'te se i dal$imi Gdaji ohledné konzervace. (= Kapitola 3.3, Strana 13)

Pri meziskladovani nakonzervujte pouze konstruk¢ni dily z nizkolegovanych
materidlQ, které prichazeji do kontaktu s kapalinou. Ke konzervaci Ize pouzit bézné
prodavané konzervacni prostfedky. Pfi nanaseni/odstrariovani dodrzujte specifické
pokyny vyrobce.
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6.4 Opétovné uvedeni do provozu

PFi opétovném uvadéni do provozu dodrzte body pro uvedeni do provozu a omezeni
provozniho rozsahu ¢erpadla. (= Kapitola 6.1, Strana 28)
(= Kapitola 6.2, Strana 32)

Pred opétovnym uvedenim cerpadla/cerpaciho agregatu do provozu také provedte
opatreni stanovena pro udrzbu/servis. (= Kapitola 7, Strana 36)

A\ VYSTRAHA

Chybéjici ochranna zafizeni

Nebezpeci poranéni pohyblivymi sou¢astmi nebo unikajicim ¢erpanym médiem!

> Bezprostfedné po skonceni praci opét upevnéte a uvedte do funkéniho stavu
vsechna bezpecnostni a ochranna zarizeni.

UPOZORNENI

Pri odstaveni z provozu delSim nez jeden rok je tfeba elastomery vyménit.
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7 Servis a udrzba

7.1 Bezpecnostni pokyny

A NEBEZPECI
Vznik jisker pfi provadéni udrzby
Nebezpeci vybuchu!

> Dodrzujte mistni bezpec¢nostni predpisy.

> Udrzbu ¢erpaciho agregétu chran&ného proti vybuchu provadéjte mimo oblast
ohrozenou explozi.

A\ NEBEZPEC|

Nespravné provadéna udrzba cerpadlového agregatu

Nebezpeci vybuchu!
Poskozeni ¢erpadlového agregatu!
> Pravidelné provadéjte udrzbu cerpadlového agregatu.

> Vytvorte plan udrzby, ktery bude brat zfetel zvlasté na maziva a hridelové
tésnéni.

Provozovatel je povinen zajistit provadéni veskeré udrzby, inspekce a montaze
autorizovanym a odborné kvalifikovanym personalem, ktery byl dostate¢né
informovan podrobnym studiem navodu k obsluze.

Nelmysiné zapnuti ¢erpadlového agregatu
Nebezpeci zranéni pohyblivymi soucastmi a nebezpecnymi proudy protékajicimi
télem!
> Zajistéte Cerpaci agregat proti neimysinému zapnuti.
> Prace na Cerpadlovém agregatu provadéjte pouze pfi odpojeni elektrickym
pfipojek.

A\ NEBEZPEC|

Neodborné ¢isténi lakovanych povrcht ¢erpadla
Nebezpedi vybuchu v disledku elektrostatického vyboje!

> PFi ¢isténi lakovanych povrchl cerpadla v prostfedi s atmosférou tridy
vybusnosti IIC pouzijte vhodné antistatické pomucky.

> @ b Pe @

Zdravi skodliva a/nebo horka ¢erpana média, pomocné a provozni latky
Nebezpeci zranéni!
> Dodrzujte zakonna ustanoveni.

> PFi vypousténi cerpaného média prijméte opatreni na ochranu osob a Zivotniho
prostredi.

> Dekontaminujte ¢erpadla, ktera ¢erpaji média skodici zdravi.
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A\ VYSTRAHA

Spatna stabilita
Priskripnuti rukou a nohoul!

> Pri montazi/demontazi zajistéte ¢erpadlo / Cerpaci agregat / ¢asti cerpadla proti
naklanéni a prevrzeni.

Vytvorenim planu udrzby Ize s minimalnimi naklady na udrzbu predejit nutnosti
drahych oprav a docilit bezporuchového a spolehlivého provozu ¢erpadla/ ¢erpaciho
agregatu a dila ¢erpadla.

UPOZORNENI

Pro veskerou udrzbu, opravy a montaz je k dispozici servis spole¢nosti KSB nebo
autorizované servisy. Kontaktni adresy Ize zjistit v pfiloZzeném seznamu adres:
+Adresy” nebo na internetu ,www.ksb.com/contact”.

Zabrante jakémukoliv pouziti sily v souvislosti s demontazi a montazi ¢erpaciho
agregatu.

7.2 Udrzba/kontrola

7.2.1 Provozni kontrola

A\ NEBEZPEC|

Tvoreni vybusné atmosféry uvniti cerpadla
Nebezpeci vybuchu!

> Vnitfni prostor ¢erpadla, ktery prichazi do styku s ¢erpanym médiem, véetné
tésniciho prostoru a pomocnych systému, musi byt neustale naplnén ¢erpanym
médiem.

> Zajistéte dostatecny privodni tlak.

> Stanovte prfimérena kontrolni opatreni.

A\ NEBEZPEC|

Nespravné udrzované hridelové tésnéni

Nebezpeci vybuchu!

Vystup horkych, toxickych médii!
Poskozeni ¢erpaciho agregatu!
Hrozi popaleni!

Nebezpeci pozaru!

> Pravidelné provadéjte udrzbu hridelového tésnéni.

>O P | ®©

A\ NEBEZPEC|

Nadmérné teploty kvali zahfivani lozisek nebo vadnému tésnéni loZisek

Nebezpeci vybuchu!
Nebezpeci pozaru!
Poskozeni ¢erpadlového agregatu!

> Pravidelné kontrolujte zvuky valivych lozZisek pfi chodu.
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POZOR

Zvysené opotrebeni pfi chodu naprazdno

Poskozeni ¢erpadlového agregatu!

> Nikdy neprovozujte ¢erpaci agregat v nenaplnéném stavu.

> Nikdy béhem provozu nezavirejte uzaviraci mechanismus v sacim potrubi a/
nebo v pfivodnim potrubi.

POZOR

Prekroceni pripustné teploty cerpaného média

*&é% Poskozeni ¢erpadla!

> Del3i provoz proti uzaviené uzaviraci armature je nepfipustny (zahfivani
Cerpaného média).

> Dodrzujte udaje o teploté v datovém listu a omezeni provozniho rozsahu.
(= Kapitola 6.2, Strana 32)

Béhem provozu dodrzujte, resp. kontrolujte nasledujici body:
= Chod cerpadla by mél byt stale klidny a bez otfesu.
= Zkontrolujte hiidelové tésnéni.
= Zkontrolujte tésnost statickych tésnéni.

= Kontrolujte hluk valivych loZisek pfi chodu.
Vibrace, hluk nebo zvy3eny odbér proudu pfi jinak nezménénych provoznich
podminkach naznacuji opotrebeni.

= Kontrolujte funkci pfipadnych nainstalovanych pomocnych pripojek.

= Kontrolujte zalozni ¢erpadlo.
Aby zalozni ¢erpadla zUstala pripravena k provozu, jednou tydné je spoustéjte.

= Kontrolujte teplotu lozZisek.
Teplota loZisek nesmi presdahnout 90 °C (méreno uvnitf na lucerné).

POZOR

Provoz mimo pfipustnou teplotu lozisek
Poskozeni cerpadla!

&

> Teplota lozisek ¢erpadla/cerpaciho agregatu nesmi nikdy presahnout 90 °C
(méreno uvnitf na lucerné).

UPOZORNENI

Po prvnim uvedeni do provozu se u valivych lozisek mazanych tukem mohou
vyskytnout zvysené teploty, které jsou zplUsobeny procesy pfi zabéhu. Konec¢na
teplota lozisek nastane teprve po urcité dobé provozu (v zavislosti na podminkach
az po 48 hodinach).

7.2.2 Kontrolni prace

A\ NEBEZPEC|

Nadmérné teploty v disledku tfeni, ideru nebo jiskieni zplisobeného tienim

Nebezpeci vybuchu!
Nebezpeci pozaru!
Poskozeni ¢erpadlového agregatu!

PO @

> Pravidelné kontrolujte ochranny kryt spojky a dalsi kryty rotujicich dil(, zda
nejsou zdeformované a zda je jejich vzdalenost od rotujicich dilli dostate¢na.
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A\ NEBEZPECi

Elektrostaticky naboj v disledku nedostate¢ného vyrovnani potencialt

Nebezpeci vybuchu!

> Davejte pozor na vodivé spojeni mezi ¢cerpadlem a zdkladovou deskou.

7.2.2.1 Cisténi filtru

&

POZOR

Nedostateény pfivodni tlak kvili ucpanému filtru v sacim potrubi
Poskozeni cerpadla!

> Sledujte znecisténi filtru pomoci vhodnych opatieni (napf. diferen¢niho
manometru).

> Filtr ¢istéte v pravidelnych intervalech.

7.2.2.2 Kontrola tésnéni lozZisek

A\ NEBEZPEC|

Vznik nadmérnych teplot v disledku mechanického kontaktu
Nebezpeci vybuchu!
Poskozeni ¢erpadlového agregatu!
> Zkontrolujte spravné usazeni axialnich tésnicich krouzk namontovanych na
hrideli.
Tésnici brit smi doléhat pouze lehce.

7.2.3 Mazani a vyména maziva

>® Pe

A\ NEBEZPEC|

Nadmérné teploty kviili zahfivani lozisek nebo vadnému tésnéni lozisek
Nebezpeci vybuchu!

Nebezpeci pozaru!

Poskozeni cerpadlového agregatu!

> Pravidelné kontrolujte stav maziva.

7.2.3.1 Mazani tukem
Lozisko 321.01 je trvale mazané tukem a nevyzaduje dodate¢né mazani.

7.2.3.1.1 Intervaly
= Za pfimérenych provoznich podminek staci naplr na 15 000 provoznich hodin.

= Za nepfiznivych provoznich podminek (napf. vysoka teplota prostredi, velka
vlhkost vzduchu, prasné ovzdusi nebo agresivni primyslové prostiedi) kontrolujte
loziska dfive a v pfipadé potieby je vyménte.

= Po 15 000 provoznich hodinach nebo po 2 letech nepfetrzitého provozu vyménte
valiva loziska.
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7.2.3.2 Olejova predloha (pokud je pouzita)

7.2.3.2.1 Intervaly

Vyménu tekutého maziva provedte vzdy po 4000 provoznich hodin, minimalné
jednou roc¢né.

7.2.3.2.2 Kvalita oleje

Tabulka 16: Kvalita oleje

Typ Specifikace
Motorovy olej SAE 10 W/20 W
Mazaci olej CL 32...68 DN 51 517

7.2.3.2.3 Mnozstvi oleje

Tabulka 17: Mnozstvi oleje pro olejovou predlohu

Konstrukéni velikost Mnozstvi oleje
[
horizontalné vertikalné

125-100-0250 cca 0,3 ccal
080-040-0315 cca 0,3 ccal
080-065-0315 cca 0,3 ccal
065-040-0250 cca 0,5 ccal
100-080-0250 cca 0,5 ccal
100-080-0315 cca 0,5 ccal
125-100-0315 cca 0,5 ccal

7.2.3.2.4 Vyména oleje

A\ VYSTRAHA

Horka nebo zdravi skodliva tekuta maziva
Ohrozeni zivotniho prostredi a osob!

> Pri vypousténi tekutého maziva prijméte opatreni na ochranu osob a zivotniho
prostredi.

> V pripadé potieby noste ochranny odév a ochrannou masku.
> Zachytte tekuté mazivo a zlikvidujte ho.

> Dodrzujte zdkonna ustanoveni o likvidaci zdravi Skodlivych kapalin.

2362.8/07-CS
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7.3 Vyprazdnéni a cisténi

Zdravi skodliva a/nebo horka ¢erpana média, pomocné a provozni latky
Ohrozeni osob a zivotniho prostredi!

> Zachytte a zlikvidujte proplachovaci médium, jakoz i pripadné zbytkové
médium.

> V pripadé potieby noste ochranny odév a ochrannou masku.

> Dodrzujte zakonna ustanoveni o likvidaci zdravi $kodlivych médii.

1. Pro vypusténi ¢erpaného média pouzijte pripojku 6B (viz schéma zapojeni).

2. V ptipadé cerpani skodlivych, vybusnych, horkych nebo jinak rizikovych
Cerpanych médii ¢erpadlo proplachnéte.
Pred prepravou do servisu ¢erpadlo dikladné& proplachnéte a vycistéte. Cerpadlo
kromé toho opatiete prohlasenim o nezavadnosti. (= Kapitola 11, Strana 60)

7.4 Demontaz cerpaciho agregatu

7.4.1 V3eobecné pokyny/bezpecnostni pokyny

A\ NEBEZPEC|

Prace na cerpadle/cerpacim agregatu bez dostatecné pripravy
Nebezpeci zranéni!

> Cerpaci agregat fadné vypnéte.

> Uzavrete uzaviraci armatury v sacim a vytlacném potrubi.

> Cerpadlo vyprazdnéte a zbavte tlaku. (= Kapitola 7.3, Strana 41)
> Uzavrete pripadné pomocné pripojky.

> Nechte Cerpaci agregat vychladnout na okolni teplotu.

Prace na cerpadle/ ¢erpacim agregatu provadéné nekvalifikovanym personalem

Nebezpeci zranéni!

> Opravami a Udrzbou povérte pouze specidlné vyskoleny personal.

Horky povrch

Nebezpeci zranéni!

> Nechte cerpaci agregat vychladnout na okolni teplotu.

> BB P

Nespravné zvedani/manipulace s tézkymi konstrukénimi skupinami nebo
konstrukénimi dily

Poranéni osob a hmotné skody!

> PFi manipulaci s tézkymi konstrukénimi skupinami nebo konstrukénimi dily
pouzivejte vhodné prepravni prostredky, zvedaci zafizeni a vazaci prostredky.

Zasadné dodrzujte bezpecnostni predpisy a pokyny. (= Kapitola 7.1, Strana 36)
Pfi pracich na motoru dodrzujte pokyny pfislusného vyrobce motoru.

PFi demontazi a montazi se fid'te rozlozenym zobrazenim, popf. ndkresem celkového
usporadani. (= Kapitola 9.1, Strana 51)
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V pripadé poskozeni je vam k dispozici servis KSB.

UPOZORNENI

Pro veskerou udrzbu, opravy a montaz je k dispozici servis spole¢nosti KSB nebo
autorizované servisy. Kontaktni adresy Ize zjistit v pfilozeném seznamu adres:
~Adresy” nebo na internetu ,,www.ksb.com/contact”.

UPOZORNENI

Po delsi dobé provozu lze jednotlivé dily za urcitych okolnosti stdhnout z htidele
pouze obtizné. V takovém pripadé je tfeba pouzit néktery z béznych odstrarfiovaca
rzi nebo (pokud je to mozné) vhodné stahovaci pripravky.

7.4.2 Priprava cerpaciho agregatu
1. Preruste privod energie a zajistéte proti opétovnému zapnuti.
2. Demontujte instalované pomocné pripojky.

3. U olejové predlohy vypustte olej.

7.4.3 Demontaz motoru

A\ VYSTRAHA

Pfevrzeni motoru
PriskFipnuti rukou a nohou

> Zajistéte motor zavésenim nebo podeprenim.

v Cerpadlo/¢erpaci agregat je odpojeno/odpojen od elektrického napéjeni.

1. Zavéste motor 800 a vloZenou lucernu 146 lanovou smyc¢kou na vhodny zvedaci
prostredek.

2. Povolte sestihranné matice 920.01.

3. Vysurite motor 800 s vloZzenou lucernou 146 a tlakovym vikem 163 v axialnim
sméru z télesa Cerpadla 101.
Pokud tlakové viko pevné doléh4, je tfeba je uvolnit pomoci odtlac¢ovacich
Sroubu 901.30.

4. Povolte Sestihrannou matici 920.04.

5. Vysurite motor 800 v axialnim sméru z vlozené lucerny 146.

7.4.4 Demontaz obézného kola
v Motor je demontovan. (= Kapitola 7.4.3, Strana 42)
. Vysroubujte Sroub obézného kola 906.
. Sejméte O-krouzek 412.03.
. Obézné kolo 230 sejméte pomoci stahovaciho pripravku.

. Licované pero 940.01 ponechte v drazce pro licované pero.

u A W N =

. V8echny dily ocistéte a zkontrolujte, zda nejsou opotfebované.
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7.4.5 Demontaz mechanické ucpavky MG1-G6

v
v

1.
2.

N o b

7.4.
v

0 N O U1 A W N =

7.5

7.5.

Obézné kolo je demontovano. (= Kapitola 7.4.4, Strana 42)
Olejova predkomora je prazdna.
Vyjméte licované pero 940.01.

Stahnéte O-krouzek 412.06 a ochranné pouzdro hridele 524.01 s rotujici ¢asti
mechanické ucpavky 433.02 z hridele.

. Povolte Sestihranné matice 920.15, popf. u konstruk¢nich velikosti 50-200 a 65—
200 srouby s vnitinim Sestihranem 914.22.

. Sejméte tlakové viko 163.
. Sejméte pevnou ¢ast mechanické ucpavky.
. Sejméte O-krouzek 412.08.

. V8echny dily ocistéte a zkontrolujte, zda nejsou opotfebované.

6 Demontaz htidele a valivych lozisek
Mechanicka ucpavka je demontovana. (= Kapitola 7.4.5, Strana 43)

. Sejméte pojistny krouzek 932.01.

. Stdhnéte tésnici krouzek 411.77 z hridele, pripadné pouzijte vle¢ny krouzek.
. Vyjméte hridel 210 s valivym loziskem 321.01 z vloZzené lucerny 146.

. Vyjméte pojistny krouzek 932.20.

. Sejméte valiva loziska 321.01.

. Vyjméte nasazovaci krouzek 513.11 z vloZzené lucerny 146.

. Sejméte O-krouzek 412.11.

. V8echny dily ocistéte a zkontrolujte, zda nejsou opotfebované.

Montaz cerpaciho agregatu

1 Vseobecné pokyny/bezpecnostni predpisy

A VYSTRAHA

Nespravné zvedani/manipulace s tézkymi konstrukénimi skupinami nebo
konstruk¢nimi dily

Poranéni osob a hmotné skody!

> Pfi manipulaci s tézkymi konstrukénimi skupinami nebo konstruk&nimi dily

pouzivejte vhodné prepravni prostfedky, zvedaci zafizeni a vazaci prostredky.

POZOR

1" Ne

Poskozeni ¢erpadla!

0

spravna montaz

> Cerpadlo/¢erpaci agregat sestavujte pfi dodrzeni platnych strojirenskych norem.
> Vzdy pouzivejte origindlni ndhradni dily.

Postup Montaz ¢erpadla provadéjte pouze na zakladé prislusného nakresu celkového
usporadani.

Tésnéni

= Plocha tésnéni

— Zasadné pouzivejte nova plocha tésnéni, pfi tom presné dodrzujte tloustku a
material pavodniho tésnéni.

— Montujte plocha tésnéni z materiald bez obsahu azbestu nebo z grafitu
zasadné bez pouziti maziv (napf. tuku s obsahem médi, grafitové pasty).

= O-krouzky
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— Zasadné pouzivejte nové O-krouzky, pfi tom presné dodrzujte tloustku a
material pavodnich O-krouzka.

— O-krouzky slepené z metrového zbozi se nesmi pouzivat.

POZOR

Kontakt O-krouzku s grafitem nebo podobnymi prostiedky
Unik ¢erpaného média!
> O-krouzek neosetfujte grafitem nebo podobnymi prostredky.

> Pouzivejte Zivocisné tuky nebo maziva na bazi silikonu, popr. PTFE.

Montazni pomuicky

— Pri montazi plochych tésnéni pokud mozno nepouzivejte montazni pomucky.

— Pokud je presto tfeba pouzit montazni pomcky, pouzijte bézné prodavana
kontaktni lepidla (napf. , Pattex”).

— Lepidlo nanasejte pouze bodové a v tenké vrstvé.
— Nikdy nepouzivejte sekundové (kyanakrylatové) lepidlo.

— Mista licovani jednotlivych dild a Sroubové spoje potiete pred smontovanim
grafitem nebo podobnym prostfedkem.

Utahovaci momenty Vsechny Srouby pfi montazi utahnéte, jak je predepsano.
(= Kapitola 7.6, Strana 46)

7.5.2 Montaz htidele a valivych lozisek

v
v

v
v

u A W N =

O 00 N o

Konstruk¢ni dily jsou umistény na ¢isté a rovné montazni plose.

Vsechny demontované dily jsou ocisténé a zkontrolované, zda nejsou
opotrebované.

Poskozené nebo opotrebované dily jsou nahrazeny originadlnimi nahradnimi dily.

Tésnici plochy jsou ocisténé.

. Nasunte valivé lozisko 321.01 na htidel 210.
. Nasurite pojistny krouzek 932.20.

. Nasad‘te O-krouzek 412.11.

. Nasad'te vkladaci krouzek 513.11.

. Prostor mezi vkladacim krouzkem 513.11 a valivym loziskem 321.01 vyplrite

zhruba do poloviny univerzalnim tukem pro vysoké teploty tfidy NLGI 2/
KP 2 P-20 .

. Valivé lozisko 321.01 po vnéjsim obvodu lehce naolejujte.
. Nasad'te hridel 210 do vlozené lucerny 146.
. Nasurite na hridel tésnici krouzek 411.77.

. Nasad'te pojistny krouzek 932.01.

7.5.3 Montaz mechanické ucpavky

Pri montazi mechanické ucpavky je tfeba dodrzovat nasledujici pokyny:

Montaz mechanické ucpavky provadéjte podle nakresu celkového usporadani.
Pracujte Cisté a peclivé.

Ochranu proti dotyku kluznych ploch odstrarnte az bezprostfedné pred montazi.
Je nutné zabranit poskozeni tésnicich ploch a O-krouzka.

Po nasazeni sedla zkontrolujte, zda je rovnobézné s télesem.

Povrch ochranného pouzdra hridele musi byt naprosto Cisty a hladky, montazni
hrana musi byt zkosena.

PFi nasouvani rotujici jednotky na ochranné pouzdro hridele zabrarite vhodnymi
opatrenimi poskozeni povrchu ochranného pouzdra hridele.
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Montaz mechanické ucpavky MG1-G6

POZOR

Kontakt O-krouzku s mazivem z mineralniho tuku nebo oleje
Poskozeni O-krouzku

> O-krouzky z etylen-propylenového kauc¢uku nesmi pfijit do styku s mineralnim
olejem nebo tukem.

> O-krouzky ze silikonového kauc¢uku nesmi pfijit do styku se silikonovym olejem
nebo tukem.

POZOR

Pouziti tuku nebo jinych trvalych maziv
Prekazka prenosu toc¢ivého momentu / prehrati a poskozeni cerpadla!

> V pripadé potreby pouzijte mazlavé mydlo, aby se snizilo treni.
Nepouzivejte tuk nebo jina trvald maziva.

> Kluzné plochy nepotirejte tukem nebo olejem.

v' Namontované ulozeni a jednotlivé dily mechanické ucpavky 433.02 jsou umistény
na cisté a rovné montazni plose.

v' Vsechny demontované dily jsou ocisténé a zkontrolované, zda nejsou
opotrebované.

v Poskozené nebo opotifebované dily jsou nahrazeny originalnimi ndhradnimi dily.
v’ Tésnici plochy jsou ocisténé.

. Nasadte O-krouzek 412.08.

. Namontujte sedlo.

. Pfipadné namontujte unaseci krouzek.

. Nasadte tlakové viko 163 na vloZenou lucernu 146.

u A W N =

Utahnéte Sestihranné matice 920.15, popf. u konstruk¢nich velikosti 50-200 a
65-200 Srouby s vnitfnim Sestihranem 914.22.

o

Nasurite rotujici jednotku na ochranné pouzdro htidele 524.01 a utdhnéte.
7. Nasad‘te O-krouzek 412.06 na ochranné pouzdro htidele 524.01.

7.5.4 Montaz obézného kola

v' Montované ulozZeni s hiidelovym tésnénim, jakoz i jednotlivé dily jsou umistény
na Cisté a rovné montazni plose.

v Vsechny demontované dily jsou ocisténé a zkontrolované, zda nejsou
opotrebované.

v Poskozené nebo opotiebované dily jsou nahrazeny originalnimi ndhradnimi dily.
v Tésnici plochy jsou ocisténé.

v Otvor v obézném kole, hidel a drazky licovanych per jsou cisté a hladké.
Licovana pera 940.01 vlozte do drazky hridele.

Nasazovacim a stahovacim pripravkem namontujte obézné kolo.

Nasad'te O-krouzek 412.03.

Zasroubujte Sroub obézného kola 906.
Dodrzte utahovaci moment Sroubu. (= Kapitola 7.6.1, Strana 46)

P wWwbN =
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7.5.5 Montaz motoru

VAN VYSTRAHA

Pfevrzeni motoru
Priskripnuti rukou a nohou

> Zajistéte motor zavésenim nebo podeprenim.

. Prvky pro vzajemné spojeni hiidele motoru a hridele ¢erpadla 210 dobre

namazte.

2. Vlozte motor 800 do vlozené lucerny 146.

3. Utdhnéte Sestihrannou matici 920.04.

. Zavéste motor 800 a vloZzenou lucernu 146 lanovou smyctkou na vhodny zvedaci

prostiedek.

. Zasurite motor 800 s vloZzenou lucernou 146 a tlakovym vikem 163 do télesa

Cerpadla 101.

. Utdhnéte sestihranné matice 920.01.

7.6 Utahovaci momenty

7.6.1 Utahovaci momenty cerpadla

Srouby télesa

Tabulka 18: Utahovaci momenty Sroubovych spoju

Udaj o materialu $roubu / $estihranné matice C35E+QT A4-70
Razitko na $roubu / $estihranné matici YK/Y™ A4-70
Zavit Utahovaci moment [Nm]

M 6 5 7

M 10 25 35

M 12 40 60

M 16 100 150

Matice obézného kola

Utahovaci momenty matic obé&zného kola pro viechny konstruk¢ni velikosti ¢erpadel:

50 Nm

7.7 Disponibilita nahradnich dild

7.7.1 Objednavani nahradnich dild
Pro objednavani rezervnich a ndhradnich dild jsou zapotfebi nasledujici udaje:

Cislo zakazky
Polozkové ¢islo zakazky
Poradové ¢islo
Konstruk¢ni fada
Konstruk¢ni velikost
Materidlové provedeni
Kéd tésnéni

Rok vyroby

Vechny Udaje Ize zjistit na typovém stitku.

5 S neoznacenymi Sroubovymi spoji nakladejte jako s kombinaci materiald C35E+QT.
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Dalsi potrebné udaje jsou:
= C.dilu anazev (= Kapitola 9.1, Strana 51)

Pocet kust ndhradnich dild

Dodaci adresa

= Typ zasilky (jako néklad, postou, expresni zasilka, letecka zasilka)

7.7.2 Doporucena disponibilita nahradnich dila pro dvoulety provoz podle DIN 24296

Tabulka 19: Pocet kust nahradnich dild pro doporucenou disponibilitu ndhradnich dill

C. dilu Oznaceni dilu Pocet cerpadel (véetné rezervnich cerpadel)
1 2 3 4 5 6a7 8a9 10 a vice

135.01 Otérna sténa 1 2 2 2 3 3 4 50%
210 Hridel s drobnymi 1 1 2 2 2 20%

dily
230 Obézné kolo 1 1 1 2 2 20%
321.01 Radialni kuli¢ckové 1 1 1 2 2 2 25%

lozisko
411.77 Tésnici krouzek 1 2 2 2 3 3 4 50%
433.02 Mech. ucpavka 1 1 2 3 25%

kompletni'™®

Sada tésnéni 2 4 6 8 8 9 12 150%
16 V/¢etné ochranného pouzdra htidele 524.01.
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7.7.3 Zaménitelnost nahradnich dila

V ramci téhoz sloupce jsou dily se stejnym cislem zaménitelné.

KWP-bloc Oznaceni dilu
o8 |wE o . ) z 88 |8 1‘:% CQo|m
8% 2 88 8 5o 122323 |53 |ER2 %
2 5 °g © S = o x B=iN|E S8 |S3x%|2
S |53 |F © =229/3 25 |oaF &
Cislo dilu
101 146 163 210 230 | 321.01 | 411.77 | 433.02 | 524.01 | 950.10
065-040-0250 1 12 1 1/2/3/4/5 1 1/2 1 1 1 1
065-050-0200 3 12 3 1/2/3/4/5 3 1/2 1 1 1 1
080-065-0200 4 12 3 1/2/3/4/5 4 1/2 1 1 1 1
080-040-0315 5 12 4 10/11/12/13/14 5 1/2 2 1 3 1
080-065-0315 6 12 4 10/11/12/13/14 6 1/2 2 1 3 1
100-080-0250 7 12 1 1/2/3/4/5 7 1/2 1 1 1 1
100-080-0315 8 1/2 4 10/11/12/13/14 8 1/2 2 1 3 1
125-100-0250 9 1/2 5 10/11/12/13/14 9 1/2 2 1 3 1
125-100-0315 10 1/2 4 10/11/12/13/14 10 1/2 2 1 3 1
Tabulka 20: *Hridel 210: Prifazeni velikosti motoru/¢isla hridele
Velikost motoru Cislo hiidele
20 1,6, 10
110, 112 2,7, 1
132 3,812
160 4,9,13
180 5,14

17 Vlozena lucerna/radialni kuli¢kové lozisko: 1 = do velikosti motoru 112; 2 = od velikosti motoru 132 do

velikosti 180

8 U mechanické ucpavky 4KBL spole¢nosti KSB zaménitelnost jako u ochranného pouzdra hridele, protoze to je
soucasti mechanické ucpavky.
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vrwe

8 Poruchy: Priciny a odstranéni

A VYSTRAHA

Nebezpeci zranéni!

Nespravné postupy pfi odstrariovani poruch

> Pri veskerych postupech pfi odstrariovani poruch dodrzujte prislusné pokyny
v tomto navodu k obsluze a/nebo v dokumentaci vyrobce pfislusenstvi.

Pokud se vyskytnou problémy, které nejsou popsany v této tabulce, je nutna
konzultace se zadkaznickym servisem KSB.

A Prilis nizky pritok ¢erpadla
B Pretizeni motoru
C Prilis vysoky tlak cerpadla
D Zvysena teplota lozisek
E PrUsaky na Cerpadle
F Prilis velky prusak hiidelového tésnéni
G Chod cerpadla je neklidny
H Nepfripustné zvyseni teploty v ¢erpadle
Tabulka 21: Pomoc pfi poruchach
A B|C|D|E|F|G|H |Mozna pficina Odstranéni'
X |-|-1-1-|-]-]- Cerpadlo ¢erpé proti prilis vysokému Znovu nastavte pracovni bod
tlaku
X | -|-|-1|-1|-1-]- |Prili§ vysoky protitlak Zkontrolujte znecisténi zafizeni.
Montaz vétsiho obé&zného kola®
Zvyste otacky
X | -|-|-]--|x |x |Cerpadlo, resp. potrubi nejsou zcela Odvzdusnéte, resp. je naplnte
odvzdusnény nebo naplnény
X |-|-|-|-]-1-/|-|Pfivod nebo obézné kolo jsou ucpané Odstrante usazeniny v Cerpadle a/nebo
v potrubi
X |-|-|-1-]-1-1|- Vytvorenivzduchovych kapes v potrubi |Upravte potrubi
Namontujte odvzdusiovaci ventil
-|-1-1X |- x |x |- |Cerpadlo je nadmé&rné upnuté nebo Zkontrolujte pfipojky potrubi a upevnéni
rezonan¢ni vibrace v potrubich Cerpadla a v pripadé potrfeby zmensete
vzdalenosti trubkovych spon
Potrubi upevnéte s pouzitim materialu
tlumiciho vibrace
X|-1-1-1- X | X |Saci vyska je prilis velka Upravte stav hladiny kapaliny
) NPSH ,.ii,eni (Natok) pfilis nizké Zcela oteviete uzaviraci armaturu v privodnim
potrubi
Popf. upravte privodni potrubi, pokud je
odpor v ném pfilis velky
Zkontrolujte namontovana sita / saci otvor
Dodrzujte pfipustnou rychlost snizovani tlaku
|- -|X]|-]-]-]|-|Zvyseny osovy posuv?® Provedte korekci nastaveni rotoru
X|-|-1|-1-1]-]-1-|Nasavanivzduchu pres hiidelové tésnéni |Vyménte hiidelové tésnéni
X|-|1-1-]-1]-]-]-|Nespravny smér otaceni Zamérnte 2 faze elektrického privodu
X|X|-|-|-]-]-/|-|Chodnadveé faze Vyménite vadnou pojistku
Zkontrolujte pfipojky elektrického vedeni

9 PFi odstrariovani poruch na dilech, které jsou pod tlakem, zbavte ¢erpadlo tlaku.
20 Je nutné konzultace
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A|B|C|D F|IG Mozna pfi¢ina Odstranéni'
X|-1-]- - |- Otacky jsou prilis nizké
- provoz s méni¢em frekvence - zvyste napéti/frekvenci na ménici frekvence
- provoz bez ménice frekvence v pnpustnern rozsavh’u
- zkontrolujte napéti
-l - X XX Poskozené lozisko Vymérite
-l - X -l X PFilis maly prdtok Zvétsete minimalni pratok
X|-|-1- -l X Opotiebeni vnitinich dill Opotiebené dily vymérite za nové
-l- - - X Protitlak ¢erpadla je nizsi, nez bylo Presné nastavte pracovni bod
uvedeno v objednavce
- X - - -] - Vys3si hustota nebo vyssi viskozita Je nutna konzultace
¢erpaného média, nez bylo uvedeno
v objednavce
== - X\ - Pouziti nespravnych materiald Zménte kombinace materiald
- XX - - - Prilis vysoké otacky Snizte otacky®
-l -] - - -] - Vadné Srouby spoje/tésnéni Vymeérite tésnéni mezi spiralnim télesem a
tlakovym vikem
Dotahnéte Srouby spoje
SR X |- Opotrebené hridelové tésnéni Vymeérite htidelové tésnéni
X|-1-]- X\ - Vznik ryh nebo drsnost ochranného Vymeérite ochranné pouzdro htidele / pouzdro
pouzdra hiidele / pouzdra hridele hridele
Vymérnte hridelové tésnéni
Zkontrolujte odlehcovaci potrubi
Zkontrolujte vuli na skrticim pouzdru
-l- - X\ - Nedostatek chladici kapaliny nebo Zvyste mnozstvi chladici kapaliny
znedisténa chladici ¢ast Vycistéte chladici ¢ast
Vycistéte chladici kapalinu
-l X - - -l X Protitlak ¢erpadla je nizsi, nez bylo Presné nastavte pracovni bod
uvedeno v objednavce
S N X\ - Chod ¢erpadla je neklidny Upravte pomér sani
Vyrovnejte ¢erpaci agregat
Znovu vyvazte obézné kolo
Zvyste tlak na sacim hrdle ¢erpadla
Sl-l X XX Agregat je Spatné vyrovnany Vyrovnejte agregat
-l- - X -] - PFili$ mnoho nebo pfilis malo maziva, Doplrite nebo snizte mnozstvi maziva, popf.
popf. nevhodné mazivo nahradte mazivo jinym
- X| - - -] - PFili$ nizké provozni napéti Zvyste napéti
Prekontrolujte pokles napéti pfipojovaciho
kabelu
S I R - X Nevyvazenost rotoru Ocistéte rotor
Vyvazte rotor
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9 Prislusné podklady
9.1 Vykres celkového uspofadani se seznamem samostatnych diltd

9.1.1 Horizontalni instalace

901.57
903.03 903.02 920.04
411.03 101 163 411.02 901.30 644 412.11 321.01 550.57 800
902.15 | 913 [513.11] 411.77 | 932.01 680.01

920.15 [903.17
550.45

%E

—_
w
(O}

932.20
902.01

230 411.10 412.08 920.01 639.N1
550.44 720.N1

903.25 731.N2
41125 731.N3

Obr. 9: Nakres celkového usporadani provedeni GNNG, GDNG
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902.15 901.57
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Obr. 10: Nakres celkového usporadani provedeni DDDD
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9.1.2 Vertikalni instalace

o]
w
N
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it
It
it

412.05

903.01
412.75 914.05 940.01 210/ 901.01 | 411.01
135 41113 41203 906 412.06  524.01

Obr. 11: Nakres celkového usporadani provedeni GNNG, GDNG
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Obr. 12: Nakres celkového usporadani provedeni DDDD
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9.1.3 Mechanicka ucpavka

Mechanicka ucpavka KSB
4KBL

473 472.51
477 472.52

523
412.53

487

Obr. 13: Mechanicka ucpavka KSB 4KBL

Mechanicka ucpavka
Burgmann MG1-G6

N

' ') \\\
k»‘

Y \

504.54 ( 477.54 500.55 | 475.55 412.55
412.06 500.54 481.54 472.54

Obr. 14: Mechanicka ucpavka Burgmann MG1-G6
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Mechanicka ucpavka John 7

Crane 2100

524.01 504.54

Obr. 15: Mechanicka ucpavka John Crane 2100

9.1.4 Seznam jednotlivych dil

Tabulka 22: Seznam jednotlivych dila?”

433.02

C. dilu Sklada se z téchto Rozsah dodavky
soucasti
101 101 Téleso cerpadla
411.01%/.02%%/.03%%/.10 Tésnici krouzek
550.44 Podlozka
901.01 Sroub se $estihrannou hlavou
902.01 Zavrtny Sroub
903.01%%/.02%2/.03% Sroubova zatka
920.01 Sestihranna matice
135 135 Otérna sténa
411.13 Tésnici krouzek
412.05/.75 O-krouzek
914.05 Innensechskantschraube
146 146 Vlozena lucerna
550.57 Podlozka
913 Odvzdusriovaci Sroub
901.57 Sroub se $estihrannou hlavou
903.17/.25/.26 Sroubova zatka
920.04 Sestihranna matice
932.01 Pojistny krouzek
163 163 Tlakové viko
412.08 O-krouzek
550.45/.22 Podlozka
901.30 Sroub se $estihrannou hlavou
902.15 Zavrtny Sroub
920.15 Sestihranna matice
914.22 Sroub s valcovou hlavou

21 Odchylky podle provedeni
22 pPokud je k dispozici

56 od 64
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C. dilu Sklada se z téchto Rozsah dodavky
soucasti
163 500.14 Krouzek
210 210 Hridel
904.30 Zavitovy kolik
932.20 Pojistny krouzek
940.01 Licované pero
950.10 Pruzina
230 230 Obézné kolo
321.01 321.01 Radialni kuli¢kové lozisko
411.77 411.77 Tésnici krouzek
504.54% 504.54 Distan¢ni krouzek
509 509 Mezikrouzek
412.12 O-krouzek
914.02/.03 Sroub s valcovou hlavou
513.11 513.11 Vkladaci krouzek
412.11 O-krouzek
524.01 524.01% Ochranné pouzdro hridele
412.06 O-krouzek
639% 411.25/.27 Tésnici krouzek
639.N1 Ukazatel stavu oleje kompletni
644 Mazaci krouzek
710.N1/.N2 Trubka
720/731.N1 Dvojité trubkové Sroubeni
731.N6 Fitinkové Sroubeni
731.N2/.N3/.N4/.N5 Uhelnik
903.25 Sroubova zatka
680.01 680.01 Zakryti
800 800 Motor kompletni
906 906 Sroub obézného kola
412.03 O-krouzek
99-9 99-9 Sada tésnéni
411.01/.02/.03/.10/.12/.13/. |Tésnici krouzek
16/.171.77
412.03/.05/.06/.08/.11/.75 |O-krouzek
Tabulka 23: Seznam jednotlivych dild mechanické ucpavky 4KBL
C. dilu Sklada se z téchto Rozsah dodavky
soucasti
433 412.52/.53 O-krouzek
472.51 Celo
472.52 Sedlo
473 Unasec Cela
477 Pruzina
487 Upevnéni sedla
523 Ochranné pouzdro hridele

23 Pouze u provedeni s normovanou mechanickou ucpavkou
24 U mechanické ucpavky 4KBL je soucasti mechanické ucpavky
25 Pouze u provedeni s olejovou komorou

KWP-Bloc
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Tabulka 24: Seznam jednotlivych dild mechanické ucpavky MG1-G6

C. dilu Sklada se z téchto Rozsah dodavky
soucasti
433 412.55 O-krouzek
472.54 Celo
475.55 Sedlo
477.54 Pruzina
481.54 VInovec
500.54 Krouzek
500.55 Krouzek
58 od 64 KWP-Bloc
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10 ES prohlaseni o shodé

Vyrobce: KSB SE & Co. KGaA
Johann-Klein-StraB3e 9

67227 Frankenthal (Némecko)

Timto vyrobce prohlasuje, Zze vyrobek:

KWP, KWPR, KWP-Bloc

CiSIO ZAKAZKY KSB: w.e.eevveeeeeeeeeeeteeetesesessasaeae e ssese s ssassesssssenenasessesessseesnssaesnsesaes

= vyhovuje viem ustanovenim nasledujicich smérnic/narizeni v aktualné platné verzi:

— Cerpadlo / ¢erpaci agregat: Smérnice 2006/42/ES: Strojni zafizeni

Dale vyrobce prohladuje, Ze:
» byly aplikovany nasledujici harmonizované mezinarodni normy?®:
- 1SO 12100
- EN 809

Zplnomocnény k sestaveni technické dokumentace:

Jméno

Funkce

Adresa (firma)

Adresa (ulice ¢.)

Adresa (PSC misto) (zemé)

ES prohlaseni o shodé bylo vystaveno:

Misto, datum

Firma
Adresa

26

Kromé zde uvedenych norem ve vztahu ke smérnici o strojnich zafizenich jsou pfi provedenich s ochranou proti

vybuchu (smérnice ATEX) aplikovany pfipadné dalsi normy a jsou uvedeny na pravoplatném ES prohlaseni

o shodé.
27 Podepsané a tedy pravoplatné EU prohlaseni o shodé bude dodano s vyrobkem.

KWP-Bloc
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11 Potvrzeni o nezavadnosti

157/ 15 ST PETRRPPRRN
Cislo zakazky/

POIOZKOVE CiSIO ZAKAZKY™): bbbttt
Datum dOANI: e e R e r e eh e e et R e At R e e £t eh e e e e e ne e e e ne e e nneeanenn
(0] o] =153 o Yo 10 4 1 ST S TP USTPPURPPRURRPPIN

Cerpané MAIUMZY: et e ettt ea et e s s s s e et et et e s s anan s en et et eeetearannnnanana

Zakrouzkujte spravnou variantu®:

O d O O
leptavé podporujici hoteni vznétlivé vybuiné ohrozujici zdravi
O O O O O
zdravi skodlivé jedovaté radioaktivni nebezpecné pro zivotni neskodné
prostredi
[DTU V2o e IAV7 - Yol = oY OSSOSO
POZNAMKY: e bbb e e bbb e b et b e nn e

Vyrobek/pfislusenstvi byl pred zaslanim/zpristupnénim peclivé vypustén a zvenci a zevnitr vycistén.
Timto prohlasujeme, ze tento vyrobek neobsahuje nebezpecné chemikalie, biologické a radioaktivni latky.

U cerpadel s magnetickou spojkou byla z ¢erpadla odstranéna a vycisténa jednotka vnitiniho rotoru (obézné kolo, viko télesa,
drzak loziskového krouzku, kluzné lozisko, vnitini rotor). V pfipadé netésnosti oddélovaciho pouzdra byly vnéjsi rotor,
lucerna loziskového kozliku, prisakova bariéra a loziskovy kozlik, resp. mezikus rovnéz vycistény.

U Cerpadel s motorem s obtékanym rotorem byl rotor a kluzné loZisko demontovano z ¢erpadla kvali vy¢isténi. V pripadé
netésnosti obtékaného rotoru byl prostor statoru rovnéz zkontrolovan, zda se tam nevyskytuje ¢erpané médium a toto pfip.
odstranéno.

O  Zvlastni bezpecnostni opatieni nejsou pfi dalsi manipulaci nutna.
O Jsou nutna nasledujici bezpecnostni opatieni, ktera se tykaji vymyvacich médii, zbytk( kapalin a likvidace:

Misto, datum a podpis Adresa Firemni razitko

28 Povinné pole

60 od 64 KWP-Bloc
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Seznam hesel

Seznam hesel

A

Abrazivni ¢erpana média 34
Automation 18

B

Bezpecnost 8

(e

Cerpané médium
Hustota 34
Cislo zakazky 6

D

Demontaz 41
Dopravované objemové mnozstvi 33
Druhy instalace 17

F
Filtr 23, 39
Frekvence spinani 33

H

Horizontalni instalace 28
Hridelové tésnéni 17

Instalace
Bezzakladova 21

Instalace/montaz 21

K

Konstrukce a funkce 19
Konstruk¢ni velikost 16
Kontrolni zafizeni 12
Konzervace 14, 34

L

Likvidace 14
Lozisko 18

M

Materialy 18

Mazani olejem
Kvalita oleje 40

Mazani tukem
Intervaly 39

Mezni teploty 11
Montaz 41

N

Nahradni dil
Objednavka nahradnich dila 46

Naplnéni a odvzdusnéni 30
Nezkompletované stroje 6

(0

Oblasti pouziti 8
Ocekavané hodnoty hlu¢nosti 20
Odstaveni z provozu 34

Ochrana proti vybuchu 10, 26, 29, 30, 32, 33, 36, 37,
38, 39

Omezeni provozniho rozsahu zafizeni 32
Opétovné uvedeni do provozu 35
Oznaceni vystraznych informaci 7

P

Popis vyrobku 15
Poruchy

PFiciny a odstranéni 49
Potrubi 23
Potvrzeni o nezdvadnosti 60
Pouzivani v souladu s uréenim 8
Pfeprava 13

Pripad poskozeni 6
Objednavka nahradnich dilG 46

Pripojky 18
Pfipustné sily a momenty na hrdlech ¢erpadla 24

R

Rozsah dodavky 20

S

Seznam jednotlivych dilG 56
Smér otaleni 27
Souvisejici dokumentace 6

T

Teplota lozisek 38
Tvar obézného kola 18
Typovy Stitek 16

V)

Udrzba 37

Ulozeni 14

Uskladnéni 34

Utahovaci momenty Sroubt 46
Uvedeni do provozu 28
Uvédoméle bezpecna prace 9

KWP-Bloc

61 od 64



KSB b‘ Seznam hesel

Vv

Vertikalni instalace 29
Vystrazné informace 7

V4

Zaménitelnost dilt ¢erpadla 48
Zapnuti 31

Zarucni naroky 6

Zaslani zpét 14

Zasobni olejova komora 28

62 od 64 KWP-Bloc
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