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Slovnik pojmu

Bazénova cerpadla

Cerpadla zakaznika/provozovatele, ktera se
nakupuji a uskladriuji, bez ohledu na jejich
pozdéjsi pouziti

Blokova konstrukce

Motor je upevnén pres prirubu nebo lucernu
pfimo na cerpadlo

CIP (Cleaning in place)
Postup, pfi kterém se vnitini prostor ¢erpadla cisti
Cisticim roztokem, aniz by byla potfeba demontaz
Cerpadla.

Cerpaci agregat
Kompletni ¢erpaci agregat tvoreny c¢erpadlem,
pohonem, komponentami a souc¢astmi
prislusenstvi

Cerpadlo
Stroj bez pohonu, komponenty nebo soucasti
prislusenstvi

Hydraulika

Cast ¢erpadla, ve které se kineticka energie
preménuje v tlakovou energii

Potvrzeni o nezavadnosti

Potvrzeni o nezavadnosti je prohlaseni zakaznika
v pfipadé odeslani zpét vyrobci, ze vyrobek byl
radné vyprazdnén, takze jeho dily, které prichazi
do kontaktu s ¢erpanym médiem, jiz nepredstavuji
zadné ohrozeni zZivotniho prostredi a zdravi.

Quench

beztlaka kapalina mezi hridelovym tésnénim na
strané produktu a atmosférou

Saci/pfivodni potrubi
Potrubi, které je pfipojeno k sacimu hrdlu

SIP (Steaming in place)
Postup, pfi kterém se vnitini prostor ¢erpadla cisti
parni sterilizaci, aniz by byla potfeba demontaz
Cerpadla.

Vytlacné potrubi
Potrubi, které je pfipojeno k vytlacnému hrdlu

Zasuvna jednotka

Cerpadlo bez télesa ¢erpadla; nezkompletovany
stroj

60d76 Vitachrom
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1 VSeobecné

1 Vseobecné

1.1 Zakladni informace

Tento navod k obsluze plati pro konstrukéni fady a provedeni uvedené na titulni

strané.

Navod k obsluze popisuje spravné a bezpecné uzivani zafizeni ve viech provoznich

fazich.

Na typovém stitku je uvedena konstrukéni fada a konstrukéni velikost, nejdUlezitéjsi
provozni data, ¢islo zakézky a polozkové ¢islo zakazky. Cislo zakazky a polozkové
Cislo zakazky jednoznacéné popisuji ¢erpaci agregat a slouzi jako identifika¢ni udaj pfi
vsech dalSich obchodnich operacich.

Kvuli zachovani zaru¢nich narokt je v pripadé poskozeni nutné neodkladné
informovat nejblizsi servisni stiedisko spole¢nosti KSB.

1.2 Montaz nezkompletovanych stroju

KSBPFi montazi nezkompletovanych strojl je tieba se ridit pfislusnymi podkapitolami
o odetfovani/udrzbé. (= Kapitola 7.5.4, Strana 49)

1.3 Cilova skupina

Cilovou skupinou tohoto navodu k obsluze je odborny personal s technickou
kvalifikaci. (= Kapitola 2.3, Strana 9)

1.4 Souvisejici dokumentace

Tabulka 1: Pfehled souvisejici dokumentace

Dokument

Obsah

Datovy list

Popis technickych udaja ¢erpadla/Cerpaciho
agregatu

Plan instalace/tabulka rozméra

Popis pfipojovacich a instala¢nich rozmér0 pro
Cerpadlo/¢erpaci agregat, hmotnosti

Schéma zapojeni

Popis pomocnych pfipojek

Hydraulicka charakteristika

Charakteristiky dopravni vysky, poz. NPSH,
ucinnosti a pfikonu

Nakres celkového usporadani”

Popis ¢erpadla v fezu

Dodavana dokumentace”

Néavody k obsluze a dalsi dokumentace
k prislusenstvi a integrovanym soucastem stroje

Seznamy nahradnich dil&"

Popis nahradnich dild

Schéma potrubi®

Popis pomocnych potrubi

Seznam jednotlivych dilG"

Popis viech konstrukénich dilt ¢erpadla

Nakres celkového usporadani”

Montaz hridelového tésnéni v fezu

U prislusenstvi a/nebo integrovanych ¢asti stroje se ridte dokumentaci prislusného

vyrobce.

1.5 Symbolika

Tabulka 2: Pouzivané symboly

Symbol Vyznam

Podminka provedeni operace podle navodu

Vyzva k provedeni tkonu u bezpec¢nostnich pokyni

Vysledek operace

318 |V S

Krizové odkazy

T Pokud bylo sjednano v rozsahu dodavky

Vitachrom
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1 VSeobecné

w
<
3
<3
=3

Vyznam

Néavod k provedeni operace o vice krocich

Upozornéni
uvadi doporuceni a dllezité pokyny pro zachazeni s vyrobkem.

1.6 Oznaceni vystraznych informaci

Tabulka 3: Znaceni vystraznych informaci

Vysvétleni

NEBEZPECI

NEBEZPECI

Toto signalni slovo oznacuje nebezpeci s vysokym stupném rizika,
které mUze privodit smrt nebo tézké zranéni, pokud se mu
nezabrani.

A VYSTRAHA

VYSTRAHA

Toto signalni slovo oznacuje nebezpedi se stfednim stupném rizika,
které mulze privodit smrt nebo tézké zranéni, pokud se mu
nezabrani.

POZOR

POZOR
Toto signalni slovo oznacuje nebezpedi, jehoz nerespektovani muze
zpUsobit ohrozeni stroje a jeho funk&nosti.

Ochrana proti vybuchu
Tento symbol informuje o ochrané pred vybuchem v prostifedich
ohrozenych vybuchem podle smérnice 2014/34/EU (ATEX).

Nebezpecny prostor
Tento symbol oznacuje v kombinaci se signalnim slovem nebezpei,
které mulze privodit smrt nebo zranéni.

Nebezpecné elektrické napéti

Tento symbol oznacuje v kombinaci se signalnim slovem nebezpeci
elektrického napéti a informuje o ochrané pred elektrickym
napétim.

sp® | |

Poskozeni stroje
Tento symbol oznacuje v kombinaci se signalnim slovem POZOR
nebezpedi pro stroj a jeho funkénost.

80d 76
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2 Bezpecnost

NEBEZPECI

2 Bezpecnost

V3echna upozornéni uvedena v této kapitole se tykaji nebezpeci s vysokym stupném
rizika.

Kromé zde uvedenych vieobecné platnych bezpec¢nostnich pokynl musi byt
dodrzovany také bezpecnostni pokyny tykajici se konkrétnich ¢innosti, uvedené
v dalSich kapitolach.

2.1 Vseobecné

2.2

Tento navod k obsluze obsahuje zékladni pokyny pro instalaci, provoz a udrzbu,
jejichz dodrzovani zarucuje bezpecné zachazeni s produktem a zabranuje
poranéni osob a hmotnym $kodam.

Respektujte bezpecnostni pokyny uvedené ve viech kapitolach.

Navod k obsluze si pfislusny odborny personal / provozovatel musi precist pred
montdazi a uvedenim zafizeni do provozu a zcela mu porozumét.

Obsah navodu k obsluze musi byt pro odborny personal neustéle k dispozici
v misté pouzivani.
Pokyny a oznaceni umisténé pfimo na vyrobku se musi respektovat a udrzovat ve
zcela citelném stavu. To plati napriklad pro:
- Sipka oznacujici smér otaceni
— Oznaceni pfipojeni
— Oznadeni typu

Za dodrzovani nezohlednénych podminek vztahujicich se k mistu instalace
zodpovida provozovatel.

Pouzivani v souladu s uréenim

Cerpadlo / ¢erpaci agregét se smi pouzivat pouze v takovych oblastech pouziti
a v mezich pouzitelnosti, které jsou popsany v platné dokumentaci.
(= Kapitola 1.4, Strana 7)

Cerpadlo/terpaci agregéat se smi pouzivat pouze v technicky bezvadném stavu.
Cerpadlo/terpaci agregat se nesmi pouzivat ¢aste¢né smontovany.

Cerpadlo smi ¢erpat pouze ta média, ktera jsou popsana v datovém listu nebo
v dokumentaci k prislusnému typu Cerpadla.

Cerpadlo nikdy neprovozujte bez ¢erpaného média.

Respektujte udaje v datovém listu nebo v dokumentaci o minimalnim pratoku
(napf. zabranéni poskozeni prehratim, poskozeni lozisek).

Respektujte Udaje v datovém listu nebo v dokumentaci o minimalnim a
maximalnim prdtoku (napf. zabranéni prehrati, poskozeni mechanické ucpavky,
kavita¢nimu poskozeni, poskozeni loZisek).

Nepriskrcujte pritok ¢erpadlem na saci strané (zabranéni kavita¢nimu
poskozeni).

Jiné zpusoby provozovani, pokud nejsou uvedeny v datovém listu nebo
v dokumentaci, konzultujte s vyrobcem.

2.3 Kvalifikace a skoleni personalu

Personal musi mit pro prepravu, montaz, obsluhu, tdrzbu a kontrolu prislusnou
kvalifikaci.

Provozovatel musi pfi pfepravé, montdazi, obsluze, udrzbé a kontrolach zafizeni
presné stanovit pro persondl oblasti odpovédnosti, prislusnosti a kontroly.

Chybéjici znalosti personalu je treba doplnit skolenimi a zau¢enim, které budou
provadét dostatecné kvalifikovani pracovnici. V pfipadé potfeby muze skoleni
provést provozovatel na zakladé povéreni vyrobce/dodavatele.

Skoleni pro préci s ¢erpadlem/¢erpacim agregatem provadéjte pouze pod dozorem
odborného technického personalu.

Vitachrom 90d 76
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2.4 Nasledky a nebezpeci pfi nedodrzeni navodu

= Nedodrzeni tohoto navodu k obsluze ma za nasledek ztratu narokd na zaruku a
nahradu skody.

* Nedodrzeni navodu mize pfivodit napf. nasledujici rizika:

— ohrozeni osob plsobenim elektrickych, teplotnich, mechanickych a
chemickych vlivli nebo vybuchem,

- selhani dllezitych funkci vyrobku,
— selhani predepsanych metod osetrfovani a udrzby,

— ohrozeni zivotniho prostredi prlsakem nebezpecnych latek.

2.5 Bezpecna prace

Kromé bezpecnostnich pokynd uvedenych v tomto navodu k obsluze a pouzivani
v souladu s ur¢enim plati nasledujici bezpec¢nostni predpisy:

= Predpisy o bezpecnosti a ochrané zdravi pfi praci, bezpecnostni a provozni
predpisy

= Predpisy o ochrané proti vybuchu

= Bezpecnostni predpisy pro zachazeni s nebezpecnymi latkami

= Platné normy, smérnice a zdkony

2.6 Bezpecnostni pokyny pro provozovatele / obsluhu

= Upevnéte konstrukéni ochranna zafizeni, napf. ochranu proti dotyku na horkych,
studenych a pohyblivych soucastech a zkontrolujte jeji funkénost.

= Neodstranujte ochranna zafizeni, napf. ochranu proti dotyku béhem provozu.
= Poskytnéte personalu ochranné vybaveni a zajistéte pouzivani tohoto vybaveni.

= Prasaky (napf. z hiidelového tésnéni) nebezpecnych ¢erpanych médii (napf.
vybusnych, toxickych, horkych) se musi odvadét tak, aby nedochazelo
k jakémukoliv ohrozeni osob a Zivotniho prostredi. Pfitom je tfeba dodrzovat
platné zakonné predpisy.

= Je tfeba vyloucit ohrozeni elektrickym proudem (podrobnosti viz predpisy platné
v dané zemi a predpisy mistnich dodavatell energie).

= Pokud vypnutim Cerpadla nehrozi nebezpeci zvyseni potencidlu, pamatujte pfi
instalaci cerpaciho agregéatu na ovladaci prvek k nouzovému zastaveni umistény
v bezprostredni blizkosti ¢erpadla/¢erpaciho agregatu.

2.7 Bezpecnostni pokyny pro udrzbu, inspekci a montaz

= Prestavba nebo zmény na Cerpadle/Cerpacim agregatu jsou pfipustné pouze se
souhlasem vyrobce.

= Pouzivejte vyhradné origindlni dily nebo dily / komponenty schvalené vyrobcem.
Pouziti jinych dilG / komponent mize vést ke ztraté zaruky a k disledkdm, které
z toho plynou.

= Provozovatel je povinen zajistit provadéni udrzby, inspekce a montaze
autorizovanym a odborné kvalifikovanym personalem, ktery byl dostate¢né
informovan podrobnym studiem navodu k obsluze.

= Prace na Cerpadle/Cerpacim agregatu provadéjte pouze pfi jeho klidovém stavu.
= VSechny prace na Cerpacim agregatu se sméji provadét jen ve stavu bez napéti.
= Cerpadlo/¢erpaci agregat musi mit okolni teplotu.

= Téleso cerpadla musi byt bez tlaku a vypusténé.

1966.8/17-CS
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2 Bezpecnost

NEBEZPECI

Cerpadlo

Hridelova spojka
Motor

= Je bezpodmine¢né nutné dodrzet postup odstaveni ¢erpaciho agregatu
z provozu popsany v navodu k obsluze. (= Kapitola 6.1.5, Strana 33)
(= Kapitola 6.3, Strana 37)

= Dekontaminujte Cerpadla, ktera ¢erpaji média skodici zdravi.

= Bezprostifedné po skonceni praci opét upevnéte a uvedte do funkéniho stavu
bezpecnostni a ochranna zarizeni. Pfed opétovnym uvedenim do provozu
dodrzte uvedené kroky pro uvadéni do provozu. (= Kapitola 6.1, Strana 31)

2.8 Nedovoleny zpiisob pouziti

Cerpadlo/¢erpaci agregat nikdy neprovozujte mimo rozsah meznich hodnot
uvedenych v datovém listu a v navodu k obsluze.

Provozni bezpecnost ¢erpadla/Cerpaciho agregatu je zarucena jenom pfi pouzivani
v souladu s jeho uréenim. (= Kapitola 2.2, Strana 9)

2.9 Pokyny k ochrané proti vybuchu

Pokyny k ochrané proti vybuchu, které jsou uvedeny v této kapitole, je naléhavé
nutné dodrzovat pfi provozu v prostiedi s nebezpecim vybuchu.

V prostredi s nebezpecim vybuchu se sméji pouzivat pouze takova cerpadla / ¢erpaci
agregaty, které maji prislusné oznaceni a jsou k tomu podle datového listu
uzpUsobeny.

Pro provoz ¢erpacich agregatl s ochranou proti vybuchu v souladu s evropskou
smérnici 2014/34/EU (ATEX) pro vyrobce plati zvlastni podminky.

Proto predevsim respektujte ty ¢asti tohoto navodu k obsluze, které jsou oznaceny
symbolem uvedenym vedle, a nasledujici kapitoly, (= Kapitola 2.9.1, Strana 11) az
(= Kapitola 2.9.4, Strana 12)

Ochrana proti vybuchu je zaru¢ena jenom pfi pouzivani v souladu s ur¢enim.

Nikdy nedopustte prekroceni nebo nedosazeni meznich hodnot uvedenych

v datovém listu a na typovém 3titku.

Bezpodminecné zabrarite nepfipustnym zpUsoblm provozovani.

2.9.1 Oznaceni
Oznaceni Cerpadla se vztahuje pouze na prislusné cerpadlo.

Priklad oznaceni:
112G Ex h IC T5-T1 Gb

Maximalni pripustné teploty pro prislusné provedeni ¢erpadla jsou stanoveny
v tabulce meznich teplot. (= Kapitola 2.9.2, Strana 11)

Cerpadlo splfiuje pozadavky pro nevybuiné provedeni, konstrukéni bezpe¢nost ,c”
podle ISO 80079-37.

Hridelova spojka musi mit pfislusné oznaceni, k dispozici musi byt prohlaseni vyrobce.

Motor vyZzaduje samostatné posouzeni.

2.9.2 Mezni teploty

V normalnim provoznim stavu se nejvyssi teploty daji o¢ekavat na povrchu télesa
Cerpadla a na hridelovém tésnéni.

Teplota na povrchu télesa cerpadla odpovida teploté cerpaného média. Pokud je
Cerpadlo dodatecné vyhfivano, zodpovida provozovatel zafizeni za dodrzeni
predepsané teplotni tfidy a rovnéz stanovené teploty ¢erpaného média (pracovni
teploty).

Tabulka (= Tabulka 4) obsahuje teplotni tfidy a z nich vyplyvajici maximalni
pripustné hodnoty teploty ¢erpaného média. Tyto Udaje predstavuji teoretické mezni
hodnoty a obsahuji pouze pausalni bezpecnostni snizeni pro mechanickou ucpavku.
U jednoduché mechanicka ucpavky mlze byt bezpecnostni snizeni vyrazné vyssi, a to
v zavislosti na provoznich podminkach a konstrukéni velikosti mechanické ucpavky.

V pfipadé jinych provoznich podminek, nez jak je uvedeno v datovém listu, nebo pfi
pouziti jinych mechanickych ucpavek musi byt pozadované bezpecnostni snizeni
stanoveno individudlné. Pfipadné se poradite s vyrobcem.
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Dodani motoru
provozovatelem

Teplotni tfida udava, jaké teploty smi povrch cerpaciho agregatu pfi provozu
maximalné dosahnout. Prislusnou pripustnou pracovni teplotu cerpadla naleznete
v datovém listu.

Tabulka 4: Mezni teploty

Teplotni tfida podle ISO 80079-36 Maximalni pfipustna
teplota ¢erpaného média?
T1 Mezni teplota ¢erpadla
T2 280 °C
T3 185 °C
T4 120 °C
T5 85 °C
T6 Pouze po konzultaci
s vyrobcem

PFi provozu pfri vyssi teploté, s chybéjicim datovym listem nebo u ,skladovych
Cerpadel” je tfeba zjistit maximalni pripustnou pracovni teplotu dotazem
u spole¢nosti KSB.

Pokud je ¢erpadlo dodéno bez motoru (skladova ¢erpadla), je tfeba splinit nasledujici
podminky vztahujici se k motoru uvedenému v datovém listu cerpadla:

= Pripustné teploty na prirubé a hrideli motoru museji byt vétsi nez teploty vzniklé
plsobenim cerpadla.

= Skutecné teploty cerpadla zjistite u vyrobce.

2.9.3 Kontrolni zafizeni

Cerpadlo/¢erpadlovy agregat se smi provozovat pouze pfi dodrzeni meznich hodnot
uvedenych v datovém listu a na typovém stitku.

Pokud provozovatel zafizeni nemUze zajistit dodrzeni pozadovanych provoznich
meznich hodnot, je tfeba instalovat prislusna kontrolni zafizeni.

Provérte, zda jsou pro zajisténi funkénosti kontrolni zafizeni nutna.

Dalsi informace ke kontrolnim zafizenim ziskate ve spole¢nosti KSB.

2.9.4 Hranice provozniho rozsahu zafizeni

Minimalni mnozstvi uvedena v (= Kapitola 6.2.5.1, Strana 36) plati pro vodu a
Cerpana média podobna vodé. Delsi provozni faze nezpUsobuji pfi téchto mnozstvich
a u uvedenych cerpanych médii zadné dalsi zvyseni teploty na povrchu cerpadla.
Pokud ale jde o ¢erpana média s odlisnymi fyzikalnimi vlastnostmi, je tieba
zkontrolovat, zda nehrozi nebezpeci dalSiho zahrivani a zda proto neni nutné zvyseni
minimalniho mnozstvi. S pomoci vzorce uvedeného v

(= Kapitola 6.2.5.1, Strana 36) lze vypocitat, zda pfi dalsim zahrati nemaze dojit

k nebezpetnému zvyseni teploty na povrchu cerpadla.

2 Svyhradou dalsich omezeni tykajicich se zvyseni teploty na mechanické ucpavce.
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3 Pfeprava / prtibézné uskladnéni / likvidace

3.1 Kontrola stavu p#i dodavce

1. Pri prevzeti zbozi prekontrolujte kazdou obalovou jednotku, zda neni
poskozena.

2. P¥i skodé béhem prepravy presné stanovte rozsah skod, zdokumentujte a
obratem pisemné oznamte KSB nebo dodavatelské obchodni organizaci a
pojistovné.

3.2 Pfeprava

A\ NEBEZPEC|

Vyklouznuti ¢erpadla/cerpaciho agregatu ze zavéseni
Nebezpeci ohrozeni zivota padajicimi sou¢astmi!

> Cerpadlo/¢erpaci agregat prepravujte pouze v predepsané poloze.

v

Nikdy nezavésujte cerpadlo/Cerpaci agregat za volny konec htidele nebo za
uchyt motoru.

Respektujte Udaje o hmotnosti, tézisté a zavésné body.

v

v

Dodrzujte mistni platné predpisy o bezpecnosti a ochrané zdravi pri praci.

> Pouzivejte vhodné a schvalené prostfedky k uchyceni bremena, napfr.
samoupinaci zdvihaci Celisti.

Cerpadlo/terpaci agregat uvazujte a prepravujte tak, jak je zndzornéno na obrazku.

000
000
000

00

=

Ty 1213:3023

L 1

Obr. 1: Pfeprava cerpadla

L8

Obr. 2: Preprava ¢erpaciho agregatu (s thlovou patkou a u motord <4 kW)

1y

Obr. 3: Pfeprava ¢erpaciho agregatu (u motortd =5,5 kW)

3.3 Skladovani/konzervace

Pokud ma uvedeni do provozu probéhnout az po delsi dobé od dodani,
doporucujeme pri uskladnéni ¢erpadla/¢erpadlového agregatu nasledujici opatreni:
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POZOR

Poskozeni pfi skladovani plisobenim vihkosti, necistot nebo skadct
Koroze/znecisténi cerpadla/¢erpaciho agregatu!

> Pfi skladovani venku ¢erpadlo/Cerpaci agregat nebo zabalené cerpadlo/¢erpaci
agregat vodotésné zakryjte.

POZOR

VIhké, znecisténé nebo poskozené otvory a pfipojovaci mista
Netésnost nebo poskozeni cerpadla!

> Otvory a pripojovaci mista ¢erpadla v pripadé potreby pred uskladnénim
ocistéte a uzavrete.

Cerpadlo/terpaci agregat by se mél skladovat v suché, chranéné mistnosti pokud
mozno pfi konstantni vihkosti vzduchu.

Hridel jednou mési¢né protocte rukou, napf. nad ventildtorem motoru.

Pri spravném uskladnéni ve vnitfnich prostorach je zajisténa ochrana maximalné na
12 mésicd.

Nova cCerpadla/Cerpaci agregaty jsou z vyrobniho zavodu adekvatné osetreny.

Pri uskladnénti jiz provozovaného cerpadla / ¢erpaciho agregatu dodrzujte opatreni
pro odstaveni z provozu. (= Kapitola 6.3.1, Strana 37)

3.4 Zaslani zpét

1. Cerpadlo dukladné vyprazdnéte. (= Kapitola 7.3, Strana 43)

2. Cerpadlo proplachnéte a vycistéte, zvlasté v pripadé skodlivych, vybusinych,
horkych nebo jinych rizikovych ¢erpanych médii.

3. Cerpadlo neutralizujte a k vysugeni profouknéte inertnim plynem neobsahujicim
vodu - u ¢erpanych médii, jejichz zbytky spolu se vzdusnou vihkosti zpUsobuji
poskozeni korozi nebo pfi kontaktu s kyslikem vzplanou.

4. K ¢erpadlu musi byt vzdy pfiloZzeno vyplnéné prohlaseni o nezavadnosti.

Uved'te provedenda bezpec¢nostni a dekontaminacni opatreni.
(= Kapitola 11, Strana 71)

UPOZORNENI

V pripadé potreby lze potvrzeni o nezdvadnosti stahnout z této internetové adresy:
www.ksb.com/certificate_of decontamination
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3.5 Likvidace

A\ VYSTRAHA

Zdravi skodliva a/nebo horka ¢erpana média, pomocné a provozni latky
Ohrozeni osob a zivotniho prostredi!

> Zachytte a zlikvidujte proplachovaci médium, jakoz i pripadné zbytkové
médium.

> V pripadé potieby noste ochranny odév a ochrannou masku.

> Dodrzujte zakonna ustanoveni o likvidaci zdravi $kodlivych médii.

1. Demontujte ¢erpadlo/Cerpaci agregat.
Pri demontazi jimejte tuky a maziva.

2. Tridte materidly ¢erpadla, napf. podle skupin:
— kovy,
— plasty,
— elektronicky srot,
- tuky a tekutad maziva.

3. Likvidaci provadéjte podle mistnich predpist nebo materidly odevzdejte k fizené
likvidaci.
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4 Popis Cerpadla/cerpaciho agregatu

4.1 Vseobecny popis
= Monoblokové cerpadlo s hridelovym tésnénim

= Cerpadlo pro pouziti v oblastech potravinafského a napojového priimyslu
s pozadavky na hygienu.

4.2 Informace o vyrobku podle nafizeni ¢. 1907/2006 (REACH)

Informace podle evropského natizeni o chemikaliich (ES) ¢. 1907/2006 (REACH) viz
https://www.ksb.com/ksb-en/About-KSB/Corporate-responsibility/reach/ .

4.3 Nazev
Tabulka 5: Priklad nazvu
Pozice
1/2(3|4|5[6|7|8|9(10{11/12{13|14|15|16(17|18|19|20(21|22|23|24|25|26|27(28|29|30|31|32|33|34|35|36|37|38|39|40 41|42 |43
vV|c 0|5/0|-|0|5/0|-]1]|2]5 c|c I{oj1/M|A[1]3]0]0]2 AlP|D|2 K|S|B|I|E
vic|li|1]/o|5|0]-|0|5/0|-]|1]/6]|0 c|c I|{o|2|A|B|1]|1|0|0|2|e|x|A|P|D|2|E|M|S|I|E|I|E|4
Uvedeno na typovém stitku a v datovém listu Uvedeno pouze v datovém listu
Tabulka 6: Vyznam nazvu
Pozice Udaj Vyznam
1-3 Typ Cerpadla
VvC Vitachrom
Vvl Prediazené obézné kolo Vitachrom
4 Predrazené obézné kolo
3 Bez pfedfazeného obézného kola
0 Predrazené obézné kolo 0
1 Predrazené obézné kolo 1
2 Predrazené obézné kolo 2
5-16 Konstruk¢ni velikost, napr.
050 Jmenovity priimér saciho hrdla [mm]
050 Jmenovity priimér vytla¢ného hrdla [mm]
125 Jmenovity priimér obézného kola [mm]
17 Material télesa cerpadla
C ‘Nerezové ocel ‘1.4409
18 Material obézného kola
C ‘Nerezové ocel ‘1.4404
19 Provedeni
2 Standardni
X Nestandardni (GT3D, GT3)
20-22 Kéd tésnéni jednoduché mechanické ucpavky
101 BQ1E1-04GG Uhlik/SiC/EPDM
102 BQ1V26GG Uhlik/SiC/Viton
103 Q12Q1E1-04GG SiC/SiC/EPDM
104 Q12Q1V26GG SiC/SiC/Viton
106 BQ1E1-04GG Uhlik/SiC/EPDM
107 BQ1V26GG Uhlik/SiC/Viton
108 Q12Q1E1-04GG SiC/SiC/EPDM
109 Q12Q1V26GG SiC/SiC/Viton

3 Neuvedeno
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Pozice Udaj Vyznam
20-22 110 Q22Q2E1-04GG Si-SiC/Si-SiC/EPDM
121 Q12Q1M1GG SiC/SiC/PTFE
Kod tésnéni dvojité mechanické ucpavky, tandemové usporadani
T11 BQ1E1-04GG Uhlik/SiC/EPDM
BQ1EGG Uhlik/SiC/EPDM
T12 BQ1V26GG Uhlik/SiC/Viton
BQ1EGG Uhlik/SiC/EPDM
T13 Q12Q1E1-04GG SiC/SiC/EPDM
BQ1EGG Uhlik/SiC/EPDM
T14 Q12Q1V26GG SiC/SiC/Viton
BQ1EGG Uhlik/SiC/EPDM
T16 BQ1E1-04GG Uhlik/SiC/EPDM
BQ1EGG Uhlik/SiC/EPDM
T17 BQ1V26GG Uhlik/SiC/Viton
BQ1EGG Uhlik/SiC/EPDM
T18 Q12Q1E1-04GG SiC/SiC/EPDM
BQ1EGG Uhlik/SiC/EPDM
T19 Q12Q1V26GG SiC/SiC/Viton
BQ1EGG Uhlik/SiC/EPDM
T20 Q22Q2E1-04GG Si-SiC/Si-SiC/EPDM
BQ1EGG Uhlik/SiC/EPDM
T31 Q12Q1M1GG SiC/SiC/PTFE
BQ1EGG Uhlik/SiC/EPDM
23 Rozsah dodavky
A Uhlova patka
B Dosedaci deska G1/ G2
K Sefizovaci nozky
M Patky motoru
T Talifové nozky
24 Pripojka potrubf
A Priruba APV FN
B Zavit DIN 11864-1A
C Priruba DIN 11864-2A
D Svérny spoj DIN 11864-3A
G Pfiruba Varivent
| Zavit ISO 2853 (IDF)
J Mala priruba Kieselmann
L Priruba EN 1092-1
M Zavit DIN 11851 (mlékarenské
Sroubeni)
N Priruba Neumo
R Priruba DIN 2633 (EN 1092-1)
s vykruzkem
S Zavit SMS
T Svérny spoj EN 32676-A
25 Material O-krouzka
1 EPDM
2 Viton
3 PTFE
26-28 Vykon motoru Py [kW]

Vitachrom
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Pozice Udaj Vyznam
26-28 075 7,50
100 10,00
29 Pocet péll motoru
30-31 Ochrana proti vybuchu
ex S motorem s ochranou proti vybuchu
- Bez motoru s ochranou proti vybuchu
32 Generace vyrobku
A Vitachrom
33-36 PumpDrive
3 Bez zafizeni PumpDrive
PD2 PumpDrive 2
PD2E PumpDrive 2 Eco
37 PumpMeter
3 Bez zatizeni PumpMeter
M PumpMeter
38-40 Vyrobce motoru
KSB KSB
SIE Siemens
LOH Loher
HAL Halter
41-43 Trida ucinnosti
4.4 Typovy stitek
KSB SE & Co. KGaA
Johann-Klein-Strae 9
kSB B, s 6
1T— | —
~VC 050-050-125 CC IOTMM+— | —7
2
\
3 ~9971372989 000300 02 8
TFQ 100m¥h IH 50 m 9
4 .
~~n 2900 1/min | 2016
5|
V.1 mm?%s
| Id-No. 00117 385 ZN 3804 - C 37x52
Obr. 4: Typovy stitek Vitachrom (priklad)
1 Konstruk¢ni rada, konstrukéeni 2 Cislo zakazky KSB (desetimistné)
velikost a provedeni
Pratok 4 Otacky
Kinematicka viskozita ¢erpaného 6 Polozkové ¢islo zakazky
média (3estimistné)
7 Poradové ¢islo (dvoumistné) 8 Dopravni vyska
Rok vyroby
4.5 Konstruk¢ni usporadani
Provedeni
= Standardni provedeni s materidly podle EGV 1935/2004
Provedeni podle standard ATEX
18 od 76 Vitachrom
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Konstrukéni velikost
= Odstredivé cerpadlo
Blokova konstrukce

= Jednostupniové

= Dily, které prichazeji do kontaktu s ¢erpanym médiem, z nerezové oceli
1.4404/1.4409 (AISI 316L/CF3M)

* Vhodné pro metody CIP/SIP

Provedeni s predfazenym obéznym kolem pro ¢erpani z nadrze s vakuem a pfi
malych hodnotach NPSH (pouze 65-160-IND, 80-250-IND, 80-250.1-IND)

Téleso cerpadla
= Téleso s mezikruhovym prostorem

Tvar obézného kola
Polooteviené vicelopatkové kolo
Hfidelové tésnéni
= Jednoducha mechanicka ucpavka, volné proplachovana, dle EN 12756
Dvojitd mechanicka ucpavka v tandemovém provedeni s quenchem dle EN 12756
= Hygienické provedeni nebo sterilni provedeni
Hygienické provedeni:
= Tésnéni na strané cerpadla s volné proplachovanou pruzinou, zavisi na sméru
otadeni
Sterilni provedeni:
= Tésnéni na strané Cerpadla s krytou pruzinou, lesténym povrchem, zavisi na
sméru otaceni
Lozisko
= 7&dna samostatna loziska ¢erpadla

Pohon
Povrchové chlazeny motor s kotvou nakratko KSB
= Konstrukéni velikost V1, V15 / B5, B35
= Ochrana IP 55
= Tepelna tfida F
= 3 termistory
Provozni rezim Nepretrzity provoz S1

= Jmenovité napéti (50 Hz) 220-240 V / 380-420 V < 2,20 kW; 380-420 V / 660-725 V
> 3,00 kW

= Jmenovité napéti (60 Hz) 440-480 V
Provedeni s ochranou proti vybuchu:
= Trojfazovy povrchové chlazeny motor s kotvou nakratko dle IEC od firmy KSB
= Jmenovité napéti (50 Hz) 220-240 VV / 380-420 V < 1,85 kW
= Jmenovité napéti (50 Hz) 380-420 V / 660-725 V = 2,50 kW
Konstruk¢ni velikost IM V1 < 3,30 kW
= Konstrukéni velikost IM V15 > 4,60 kW
= Kryti IP55 nebo IP54
= Ochrana proti vybuchu Ex de Il
= Teplotni tfida T3

Provozni rezim Nepretrzity provoz S1
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Automation

Automatizace je mozna s:

PumpDrive

PumpMeter

Pfipojky

Saci hrdlo axialni, vytla¢né hrdlo tangencialni

Nastavitelné v rozsahu 360°

Standardni:

Zavit DIN 11851 (mlékarenské sroubeni)
Priruba EN 1092-1

Alternativné:

Priruba DIN 11864-2-NF-A
Priruba EN 1092-1-F
Priruba APV-FN

Zavit DIN 11864-1-GS-A
Zavit IDF (ISO 2853)

Zavit SMS

Svérny spoj DIN 32676-A
Svérny spoj ISO 2852

Dal3i druhy pripojeni na zvlastni objednavku

4.6 Druhy instalace

Tabulka 7: Provedeni horizontalni instalace

Provedeni instalace

Popis

Cerpaci agregat s upevnénim na thlovou patku

= Konstrukéni velikost motoru 90 az 112

Cerpaci agregéat s upevnénim na patku motoru

= Konstrukéni velikost motoru 90 az 280
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Provedeni instalace

Popis

Cerpaci agregét s instalaci na sefizovaci nozku
Konstruk¢ni velikost motoru 90 az 280

- = Alternativné lze instalovat na pogumované talifové nozky
Cerpaci agregat s upevnénim na dosedaci desku
Konstruk¢ni velikost motoru 90 az 280
-

Provedeni

Funkce

4.7 Konstrukce a funkce

1 2 3 4 5

6 7 8 9 10 11
Obr. 5: Rez Vitachrom

1 |Skrtici spara 2 |Vytla¢né hrdlo

3 |Tlakové viko 4 |Hridel

5 |Téleso motoru 6 |Saci hrdlo

7 |Obézné kolo 8 |Hridelové tésnéni
9 |Lucerna pohonu 10 |Valivé lozisko

11 |Valivé lozZisko

Cerpadlo je vybaveno axialnim vstupem proudéni a radialnim vystupem proudéni.
Hydraulika je pevné spojena s motorem pomoci spojky nasuvné hridele.

Cerpané médium vstupuje do ¢erpadla sacim hrdlem (6) a je v radialnim proudéni
urychleno rotujicim obéznym kolem (7) smérem ven. Pfi proudéni v télese Cerpadla se
kinetickad energie ¢erpaného média pfeméniuje na tlakovou energii a ¢erpané
médium je vedeno k vytlacnému hrdlu (2), jimz vytéka z ¢erpadla. Zpétnému
proudéni cerpaného média z télesa do saciho hrdla je zabranéno skrtici sparou (1).
Hydraulika je na zadni strané obé&zného kola oddélena vikem télesa (3), kterym je
vedena htidel (4). Prachod htidele vikem je utésnén vici okoli dynamickym
hridelovym tésnénim (8). Hridel je ulozena ve valivych loziscich (10 a 11), ktera jsou
uchycena télesem motoru (5). To je spojeno s télesem Cerpadla a/nebo vikem

télesa (3) pomoci lucerny pohonu (9).
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Tésnéni Cerpadlo je utésné&no normovanou mechanickou ucpavkou (volitelné se dvéma
mechanickymi ucpavkami v tandemovém usporadani).

4.8 Ocekavané hodnoty hluc¢nosti

Tabulka 8: Hladina akustického tlaku na méfici plose L,,*

Jmenovity pfikon Cerpaci agregat
Py 1450 min™ | 1750 min™ | 2900 min™' | 3500 min'
[kw] [dB] [dB] [dB] [dB]
1,5 60 61 69 72
2,2 64 65 69 72
3 64 65 71 74
4 62 63 73 76
5,5 68 69 72 75
7,5 68 69 72 75
11 69 70 75 78
15 69 70 75 78
18,5 70 71 75 78
22 72 73 78 81
30 71 72 79 82
37 - - 79 82
45 - - 79 82
55 - - 79 82
75 - - 82 85
920 - - 82 85

4.9 Rozsah dodavky

Podle provedeni jsou sou¢astmi dodavky nasledujici polozky:
» Cerpadlo
= Pohon

Prislusenstvi

napr.:
Patka cerpadla nebo nozka s vyskové nastavitelnymi serizovacimi nozkami
Kryt motoru (pouze spole¢né s vyskové nastavitelnymi sefizovacimi nozkami)

Mechanicka ucpavka v tandemovém provedeni (quench)

4.10 Rozméry a udaje o hmotnosti

Udaje o rozmérech a hmotnosti naleznete v planu instalace/tabulce rozmérd
Cerpadla/cerpaciho agregatu.

4 Hladina akustického tlaku podle ISO 3744 a DIN EN ISO 20361 . Plati v provoznim rozsahu ¢erpadla od Q/Qopt =
0,8-1,1 a v bezkavita¢nim provozu. U zaruky plati pro toleranci méreni a konstrukéni vali pridavek +3 dB.

1966.8/17-CS

22 od 76 Vitachrom



1966.8/17-CS

kss L.

5 Instalace/montaz

5 Instalace/montaz

5.1 Kontrola pred zacatkem instalace

Misto instalace

A\ VYSTRAHA

Instalace na nezpevnénou a nenosnou podkladovou plochu
Poranéni osob a hmotné skody!

> Dodrzujte dostate¢nou pevnost v tlaku podle tfidy C12/15 betonu v expozi¢ni
tridé XC1 podle EN 206-1.

> Podkladova plocha musi byt ztvrdla, hladka a vodorovna.
> Respektujte udaje o hmotnosti.

1. Zkontrolujte stavebni usporadani.
Stavebni usporadani musi byt pfipraveno v souladu s rozméry z tabulky
rozméru / planu instalace.

5.2 Instalace cerpaciho agregatu

A\ NEBEZPEC|

Staticky naboj v diisledku nedostate¢ného vyrovnani potencialt
Nebezpeci vybuchu!

> Davejte pozor na vodivé spojeni mezi ¢erpadlem a zakladovou deskou.

o

POZOR

Vnikani prosakujici kapaliny do motoru
Poskozeni cerpadla!

> Cerpaci agregat nikdy neinstalujte v usporadani ,,motor dold”.

Upevnéni

Tabulka 9: Druhy upevnéni

Velikost motoru Zpusob upevnéni
do 112 M Uhlova patka
Vsechny velikosti motoru Patky motoru
Vsechny velikosti motoru Sefizovaci nozky

UPOZORNENI

Pri instalaci na patky je u velikosti motoru 132 nebo 160 nutné podlozit patku
motoru o 20 mm.

Odstranéni pénové vlozky

5.2.1 Montaz a instalace cerpadla

Odstranéni prepravni pojistky

v' Dodavka cerpadla bez motoru.
Zasuvnou jednotku zajistéte proti prevrzeni, napr. podepfenim nebo zavésenim.
Povolte Sestihrannou matici 920.02 a 901.02 na télese cerpadla 103.

Qdstrarite tlakové viko 163 a odloZte ho stranou.

P wWwbN =

Zasuvnou jednotku vytahnéte z télesa Cerpadla a usadte ji na ¢isté a rovné
misto.

v

Odstrarite z télesa ¢erpadla pénovou vlozku.

6. Zasuvnou jednotku zasurite do télesa cerpadla.
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7. Namontujte tlakové viko.

8. Utahnéte Sestihrannou matici 920.02 a Sroub se Sestihrannou hlavou 901.02 na
télese Cerpadla. Utahovaci moment (= Kapitola 7.6.1, Strana 51)

Povoleni pojistnych 1. 2 pojistné Srouby v lucerné pohonu 341 povolte minimalné 4 otackami a
trouba® s obéma pojistnymi maticemi utahnéte.

= Pojistné Srouby se jiz nesméji dotykat hridele 210.
2. Namontujte motor. (= Kapitola 5.2.1.1, Strana 24)

. Povolte 2 pojistné plechy 931 na vnéjsi strané tlakového vika, vytahnéte je ven a
zajistéte je obéma upevriovacimi sSrouby.

—_

Povoleni pojistnych plechii®

= Pojistné plechy se jiz nesméji dotykat hridele 210.
2. Namontujte motor. (= Kapitola 5.2.1.1, Strana 24)

5.2.1.1 Montaz motoru

A\ NEBEZPEC|

Nespravné spojeni hideli

Nebezpedi vybuchu!
> Spojte hiidele mezi ¢erpadlem a motorem podle pokynl v ndvodu k obsluze.

A
-
OO0 @
| 0
oo
Al
Obr. 6: Montaz konce hridele motoru na htidel
1 Drazka hridele 2 Drazka licovaného pera hridele
motoru
Drézka upinaciho krouzku 4 Upinaci krouzek
5 Hridel motoru 6 Hridel

v Byly dodrzeny a provedeny kroky a pokyny uvedené v
(= Kapitola 7.5.1, Strana 46) .

Motor je nainstalovan, popf. upevnén. (= Kapitola 7.5.4, Strana 49)
Na motor upevnéte lucernu pohonu 341.
Podle konstruk¢ni velikosti namontujte opérnou patku 183.

Hridel 210 a upinaci krouzek 515 volné nasurite na hfidel motoru.

i w N =

Mezi obéznym kolem a télesem cerpadla nastavte axialni sparu.
(= Kapitola 7.5.5, Strana 50)

6. Zajistéte, aby se drazka hridele 210 a drazka upinaciho krouzku 515 kryly a
lezely proti drazce licovaného pera hfidele motoru. (Viz obrazek: Montaz konce
htidele motoru na hridel 210)

7. Hridel upevnéte pomoci upinaciho krouzku na hridel motoru.

5 Plati pro Vitachrom 50-50-125/160/200, 65-65-125/160/200 a 80-80-125/160
6  Plati pro Vitachrom 50-50-250, 65-65-250, 80-80-250, 100-100-200 a 125-125-200
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5.2.2 Instalace cerpaciho agregatu
v' Dodavka cerpaciho agregatu.
1. Instalujte ¢erpaci agregat na zaklad a upevnéte ho. (= Kapitola 5.2, Strana 23)

2. Pomoci vodovahy vyrovnejte ¢erpaci agregat na vytlacném hrdle.

5.3 Potrubi

5.3.1 Pfipojeni potrubi

A\ NEBEZPEC|

Prekroceni pfipustného zatizeni hrdel cerpadla
Ohrozeni zivota unikajicim horkym, toxickym, Zziravym nebo hoflavym ¢erpanym
médiem na netésnych mistech!

> Cerpadlo nepouZzivejte jako pevny bod pro potrubi.
> Potrubi uchytte tésné pred ¢erpadlem a radné pripojte bez pnuti.
> Dodrzte pripustné sily a momenty na hrdlech ¢erpadla.

> Vhodnymi opatfenimi kompenzujte dilataci potrubi pfi vzestupu teplot.

POZOR

Nespravné uzemnéni pfi svarecskych pracich na potrubi
Zni¢eni valivych lozZisek (efekt pitting)!

> Pri elektrosvarec¢skych pracich nikdy nepouzivejte pro uzemnéni ¢erpadlo nebo
zakladni desku.

> Zabrarite pratoku proudu valivymi loZisky.

UPOZORNENI

Podle druhu zafizeni a ¢erpadla Ize doporucit montaz blokovani zpétného toku a
uzaviracich mechanismU. Ty se ale musi namontovat tak, aby nebranily vypousténi

nebo demontazi ¢erpadla.

v' Saci/privodni potrubi k ¢erpadlu je pfi sani poloZeno jako stoupajici, pfi natoku
jako klesajici.

v’ Je k dispozici zklidnovaci Usek pred sacim hrdlem v délce minimalné dvojnasobku
primeéru saciho hrdla.

v' Hodnoty jmenovité svétlosti potrubi musi odpovidat minimalné svétlosti pfipojek
Cerpadla.

v' Aby se zabranilo zvySenym tlakovym ztratam, maji mit prechodové kusy na vétsi
jmenovité priméry Uhel rozsifeni cca 8°.

v’ Potrubi jsou uchycena tésné pred Cerpadlem a pfipojena bez pnuti.
1. Nadrze, potrubi a pfipojky dikladné vycistéte, proplachnéte a profouknéte
(predevsim u novych zafizeni).

2. Pfed montazi do potrubi odstrarite kryty pfirub na sacim a vytla¢ném hrdle
Cerpadla.

POZOR

Kapky svarového kovu, okuje a dalsi znecisténi v potrubich
Poskozeni ¢erpadla!

> Odstrante necistoty z potrubi.

> V pripadé potieby pouzijte filtr.

> Ridte se Gdaji v (= Kapitola 7.2.2.2, Strana 42) dodrzte.
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3. V pfipadé potieby pouzijte v potrubi filtr (viz obrazek: Filtr v potrubi).

1
%Y
2
Obr. 7: Filtr v potrubi
‘ 1 ‘Diferenénl’manometr ‘ 2 ‘Filtr ‘

UPOZORNENI

Pouzijte filtr s vlozenym pletivem s oky 0,5 mm x 0,25 mm (velikost ok x pramér
dratu) z materialu odolného proti korozi.

Pouzijte filtr s trojnasobnym priiezem potrubi.

Osvédcily se filtry klobouc¢kového tvaru.

4. Spojte hrdla ¢erpadla s potrubim.

POZOR

Agresivni promyvaci prostredky a ¢inidla
Poskozeni ¢erpadla!

> PfizpUsobte druh a dobu ¢isticiho provozu s promyvacimi prostiedky a ¢inidly
pouzitym materidlam télesa a tésnéni.

5.3.2 Pripustné sily a momenty na hrdlech cerpadla

Od potrubniho systému nesméji na ¢erpadlo pusobit zadné sily a momenty (napf.
krutem, tepelnou roztaznosti).

Potrubi na vytla¢né a saci strané musi byt uchycena tak, aby na vytla¢né a saci hrdlo
télesa ¢erpadla nepUsobily Zadné sily a momenty. Kvli Uzké spare mezi obéznym
kolem a dnem télesa Cerpadla na strané sani jinak hrozi nebezpeci rozbéhu na ¢elni
strané kvuli obéznému kolu.

5.3.3 Vyrovnani vakua

UPOZORNENI

PFi ¢erpani z nadrzi, v nichz je vakuum, se doporucuje instalace vakuového
vyrovnavaciho potrubi.

Pro vakuové vyrovnavaci potrubi plati nasledujici ustanoveni:
* Minimalni svétlost potrubi je 25 mm.

= Potrubi Usti nad nejvyssi pfipustnou Urovni hladiny kapaliny v nadrzi.
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5 6
Obr. 8: Vyrovnani vakua

1 Nadrz s vakuem 2 Vakuové vyrovnavaci potrubi

3 Uzaviraci armatura 4 Zpétna klapka

5 Hlavni uzaviraci armatura 6 Vakuové utésnéna uzaviraci
armatura

UPOZORNENI

Potrubi se samostatnym uzavérem (vyrovnavaci potrubi vytla¢ného hrdla cerpadla)
usnadni odvzdusnéni ¢erpadla pired spusténim.

5.3.4 Pomocné pfipojky

A\ NEBEZPEC|

Vznik vybusné atmosféry misenim neslucitelnych kapalin v pomocném potrubi
Nebezpeci popaleni!
Nebezpedi vybuchu!

> Dbejte na snasenlivost ¢erpaného média s uzaviraci/bariérovou (quench)
kapalinou.

POZOR

Nepouzité nebo chybné pouzité pomocné pfipojky (pro bariérovou kapalinu -
quench)
Porucha funkce ¢erpadla!
> Respektujte pocet, rozméry a polohu pomocnych pfipojek v planu instalace a
schématu potrubi a rovnéz oznaceni na ¢erpadle, pokud je pouzito.

> PouZijte stanovené pomocné pripojky.

Pfipojeni

PFi pouziti hfidelového tésnéni v provedeni quench upevnéte zasobovaci nadrz do
bezprostredni blizkosti ¢erpaciho agregatu, priblizné jeden metr nad stfed osy. Tak je
dosazeno obéhu kapaliny diky termosifonovému ucinku nebo diky nucené cirkulaci.

Jako pfislusenstvi jsou k dostani vhodna sroubeni. Pro montaz Sroubeni je tieba
dodrzovat predpisy pfislusného vyrobce.
Quench

= Trubka podle DIN 2391

= Sroubeni na fezny prstenec podle DIN 2353
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Jako pfislusenstvi jsou k dostani vhodna sroubeni. Pro montaz Sroubeni je tfeba
dodrzovat predpisy pfislusného vyrobce.

UPOZORNENI

Potrubi pro proplachovani musi byt instalovano s trvalym stoupanim smérem
k nadobé proplachovaciho zafizeni.

Usporadani

Zasobovaci nadrz (k dostani jako prislusenstvi) upevnéte do bezprostiedni blizkosti
Cerpaciho agregatu, priblizné jeden metr nad stred osy.

Obéhu kapaliny je dosazeno diky termosifonovému ucinku nebo diky nucené
cirkulaci.

5.4 Kryt / izolace

A\ NEBEZPEC|

Pfi nedostate¢ném vétrani vznika vybusna atmosféra
Nebezpeci vybuchu!
> Zajistéte vétrani prostoru mezi vikem télesa/tlakovym vikem a vikem loziska.

> Neuzavirejte ani nezakryvejte perforaci ochran proti dotyku na konzole loZiska
(napt. izolaci).

A\ VYSTRAHA

Spiralové téleso a viko télesa/tlakové viko prebiraji teplotu ¢erpaného média.
Hrozi popaleni!
> lIzolujte spiralové téleso.

> Namontujte ochranna zafizeni.

POZOR

Akumulace tepla v konzole loziska
Poskozeni loziska!

> Konzoly loziska/lucerna konzoly loZiska a viko télesa se nesméji izolovat.

5.5 Elektrické pripojeni

A\ NEBEZPEC|

Prace na elektrické pfipojce provadéné nekvalifikovanym personalem
Nebezpeci smrtelného Urazu elektrickym proudem!

> Elektrické pripojeni nechte provést pouze kvalifikovaného elektrikare.
> Dodrzujte predpisy IEC 60364 a pfi ochrané proti vybuchu EN 60079.

A\ VYSTRAHA

Nespravna sitova pfipojka
Poskozeni elektrické sité, zkrat!

> Dodrzte technické podminky pfipojeni mistniho dodavatele energie.

1. Porovnejte pouzivané sitové napéti s udaji na typovém Stitku motoru.

2. Zvolte vhodné zapojeni.
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UPOZORNENI

Doporucuje se montadz ochranného zafizeni motoru.

5.5.1 Nastaveni ¢asovych relé

POZOR

PFili§ dlouhé doby prepinani u trojfazovych motora s rozbéhem hvézda/trojuhelnik
Poskozeni ¢erpadla/cerpaciho agregatu!

> Doby prepnuti mezi hvézdou a trojuhelnikem udrzujte co nejkratsi.

Tabulka 10: Nastaveni ¢asového relé pfi spinani hvézda-trojuhelnik

Vykon motoru Nastavovana doba
[kw] [s]
<30 <3
> 30 <5

5.5.2 Pfipojeni motoru

UPOZORNENI

Smér otaceni trojfazovych motorl je dle IEC 60034-8 nastaven zasadné na
pravotocivy chod (pfi pohledu na konec hiidele motoru).

Smér otaceni Cerpadla odpovida Sipce naznacujici smér otaceni na ¢erpadle.

1. Smér otaceni motoru nastavte na smér otaceni Cerpadla.

2. Ridte se dokumentaci vyrobce motoru.

5.5.3 Uzemnéni

A\ NEBEZPEC|

Staticky naboj
Nebezpedi vybuchu!
Poskozeni ¢erpaciho agregatu!

> Pripojte vodic pro vyrovnani potencidlu ke stanovené pripojce uzemnéni.

> Zajistéte potencialni vyrovnani ¢erpaciho agregatu vzhledem k zakladu.

5.6 Kontrola sméru otaceni

> PO @

VAN VYSTRAHA

Ruce v télese cerpadla

Poranéni, poskozeni ¢erpadla!

> Nikdy nevkladejte ruce ani zddné predméty do cerpadla, dokud neni elektrické
napajeni cerpadla odpojeno a zajisténo proti opétovnému zapnuti.

&

POZOR

Nespravny smér otaceni u tésnéni kluznym krouzkem zavislém na sméru otaceni
Poskozeni tésnéni kluznym krouzkem a prlsaky!

> Pfi kontrole sméru otaceni ¢erpadlo odpojte.
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POZOR

Nespravny smér otaceni pohonu a ¢erpadla
Poskozeni ¢erpadla!
> Ridte se $ipkou naznacujici smér otaceni ¢erpadla.

> Zkontrolujte smér otaceni, v pfipadé potreby zkontrolujte elektrické pripojeni a
upravte smér otaceni.

Spravny smér otaceni motoru a ¢erpadla se shoduje se smérem hodinovych rucicek
(pfi pohledu ze strany motoru).

1. Zapnutim a bezprostfedné nasledujicim vypnutim nechte motor na chvili
rozbéhnout a pfi tom si poviimnéte sméru otaceni motoru.

2. Zkontrolujte smér otaceni.
Smér otaceni motoru se musi shodovat se Sipkou oznacujici smér otaceni na
Cerpadle.

3. PFi nespravném sméru otaceni zkontrolujte elektrické pripojeni motoru a
pripadné také rozvadéc.
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6 Uvedeni do provozu / odstaveni z provozu
6.1 Uvedeni do provozu

6.1.1 Podminka pro uvedeni do provozu
Pred uvedenim Cerpaciho agregatu do provozu musi byt zajistény nasledujici body:

= Cerpaci agregét je elektricky zapojen podle predpis(i se viemi ochrannymi
zafizenimi. (= Kapitola 5.5, Strana 28)

= Cerpadlo je naplné&no ¢erpanym médiem a odvzdudnéno.
(= Kapitola 6.1.2, Strana 31)

= Je zkontrolovan smér otéaceni.
= Vsechny pfidavné pfipojky jsou pripojeny a funkéni.
= Jsou zkontrolovana maziva.

Po delsim klidovém stavu cerpadla/¢erpaciho agregatu byla provedena opatreni
k opétovnému uvedeni do provozu. (= Kapitola 6.4, Strana 38)

Pojistné plechy, pokud jsou k dispozici, jsou vytazeny z drazky htidele.

6.1.2 PInéni a odvzdudnovani ¢erpadla

A\ NEBEZPEC|

Vznik vybusné atmosféry misenim neslucitelnych kapalin v pomocném potrubi
Nebezpeci popaleni!
Nebezpeci vybuchu!

> Dbejte na snasenlivost cerpaného média s uzaviraci/bariérovou (quench)
kapalinou.

© PO

A\ NEBEZPEC|

Tvofeni vybusné atmosféry uvniti cerpadla

Nebezpeci vybuchu!

> Vnitfni prostor ¢erpadla, ktery prichazi do styku s ¢erpanym médiem, véetné
tésniciho prostoru a pomocnych systému, musi byt neustale naplnén ¢erpanym
médiem.

> Zajistéte dostatecny privodni tlak.

> Stanovte prfimérena kontrolni opatreni.

POZOR

Zvysené opotrebeni pfi chodu naprazdno
Poskozeni ¢erpadlového agregatu!
> Nikdy neprovozujte ¢erpaci agregat v nenaplnéném stavu.

> Nikdy béhem provozu nezavirejte uzaviraci mechanismus v sacim potrubi a/
nebo v privodnim potrubi.

1. Odvzdusnéte Cerpadlo a saci potrubi a naplnte je cerpanym médiem.
2. Zcela oteviete uzaviraci armaturu v sacim potrubi.

3. Pokud jsou instalovany pomocné pripojky (uzaviraci kapalina, proplachovaci
kapalina atd.), zcela je otevrete.
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UPOZORNENI

Z konstrukenich davodU nelze vyloudit, Ze po plnéni pred uvedenim do provozu
zlstane urcity zbytkovy objem nevyuzit cerpanym médiem. Tento objem bude po
zapnuti motoru ihned naplnén ¢erpanym médiem pomoci rozbihajiciho se ¢erpadla.

6.1.3 Zapinani

A\ NEBEZPEC|

Prekroceni pfipustnych hodnot tlaku a teploty v disledku uzavieni saciho a
vytlaéného potrubi

Nebezpeci vybuchu!
Unikajici horké nebo toxické ¢erpané médium!

> Nikdy ¢erpadlo nespoustéjte s uzavienymi uzaviracimi mechanismy v sacim a/
nebo vytla¢ném potrubi.

> Cerpaci agregat spoustéjte pouze proti pooteviené nebo Upliné oteviené
uzaviraci armature na vytlacné strané.

A\ NEBEZPEC|

Nadmérné teploty v disledku chodu nasucho nebo pf¥ili§ vysokého podilu plynu
v ¢erpaném médiu

Nebezpeci vybuchu!
Poskozeni cerpaciho agregatu!

> Nikdy neprovozujte Cerpaci agregat v nenaplnéném stavu.

PO PO @

> Cerpadlo radné napliite.

> Cerpadlo provozujte pouze v povoleném provoznim rozsahu.

POZOR

Nadmérny hluk, vibrace, teploty nebo prisaky

Poskozeni ¢erpadla!

> Cerpadlo/¢erpadlovy agregat ihned vypnéte.

> Cerpadlovy agregat znovu uvedte do provozu teprve po odstranéni pricin.

v’ Potrubi na strané zafizeni je vycisténé.

v Cerpadlo, saci potrubi a pfipadné namontovana predrazena nadrz jsou
odvzdusnéné a naplnéné cerpanym médiem.

v' Plnici a odvzdusiiovaci potrubi je uzaviené.

POZOR
Spousténi proti otevienému vytlaénému potrubi
*&X Pretizeni motoru!
o > Pocitejte s dostate¢nou vykonovou rezervou motoru.

> Pouzijte pozvolny rozbéh.

> Regulujte pocet otacek.

. Zcela otevrete uzaviraci armaturu v pfivodnim/sacim potrubi.
. Uzavrete nebo pooteviete uzaviraci armaturu ve vytlacném potrubi.

. Zapnéte motor.

A W N -

. Po dosazeni otacek ihned za¢néte pomalu otevirat uzaviraci armaturu ve
vytla¢ném potrubi a nastavte pracovni bod.
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6.1.4 Kontrola hiidelového tésnéni

Mechanicka ucpavka Mechanicka ucpavka ma béhem provozu pouze malé nebo nepatrné prisakové
ztraty (para).
Mechanicka ucpavka udrzbu.

6.1.5 Vypnuti

POZOR

| :N Akumulace tepla uvnitf ¢erpadla

Poskozeni hiidelového tésnéni!

> V zavislosti na typu zafizeni musi mit ¢erpadlovy agregat — pfi vypnutém
ohrevu - dostate¢ny dobéh pro to, aby se snizila teplota ¢erpaného média.

POZOR

%@% Proudéni ¢erpaného média zpét neni pfipustné

Poskozeni motoru, pfip. vinuti! Poskozeni mechanické ucpavky!

> Uzaviete uzaviraci armatury.

v’ Uzaviraci armatura v sacim potrubi je a zGstane oteviena.
1. Uzavrete uzaviraci armaturu ve vytlacném potrubi.

2. Vypnéte motor a zajistéte jeho klidny dobéh.

UPOZORNENI

Pokud je ve vytla¢ném potrubi namontovéana zabrana zpétného toku, mlze
uzaviraci armatura zUstat oteviend, pokud jsou zohlednény a dodrzeny podminky
zafizeni.

Pri del3ich odstavkach:
1. Uzavrete uzaviraci armaturu v sacim potrubi.

2. Uzaviete pomocné piipojky.
V pripadé ¢erpanych médii, ktera jsou privadéna ve vakuu, musi byt hiidelové
tésnéni zasobeno uzaviraci kapalinou i pfi zastaveni.

POZOR

| :N Nebezpeci zamrznuti ¢erpadla pfi delSi odstavce

Poskozeni cerpadla!

> Vypustte ¢erpadlo a chladici/vyhrivaci ¢asti, pokud jsou namontovany, popf.
zajistéte proti zamrznuti.

6.1.6 Quench

Pripustné kapaliny quench Bariérova kapalina quench by méla pokud mozno tvofit jeden roztok s ¢erpanym
médiem a méla by byt ekologicky nezavadna.

Typicka média quench jsou:
= Voda s vodivosti 100-800 pS/cm
= Smeési vody a glykolu

« Glycerin”

7 Dodrzte primér cirkula¢niho vedeni = %a".
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Hranice teploty a tlaku Tabulka 11: Pfipustné hranice teploty a tlaku

minimum maximum
Teplota -10 °C 60 °C
a a
Tini +10 °C¥ T, -10 °C®
Tlak Okolni tlak pretlak 0,5 bar

Priibézny quench U priibézné protékajiciho quenche by se mélo nastavit stalé mnozstvi = 0,3 I/min.

6.2 Hranice provozniho rozsahu zafizeni

A\ NEBEZPEC|

Prekroceni meznich hodnot tlaku, teploty, cerpaného média a otacek
Nebezpeci vybuchu!
Unikajici horké nebo toxické ¢erpané médium!

> Dodrzujte provozni data uvedené v datovém listu.

> Nikdy necerpejte média, pro kterd neni ¢erpadlo dimenzovano.

> Zabrarite delSimu provozu proti uzaviené uzaviraci armature.

v

Cerpadlo nikdy neprovozujte pfi vyssich teplotach, tlacich nebo otatkach, nez
jaké jsou uvedeny v datovém listu, pfip. na typovém Stitku, s vyjimkou
pisemného svoleni vyrobce.

A\ NEBEZPEC|

Tvoieni vybusné atmosféry ve vnitinim prostoru ¢erpadla
Nebezpeci vybuchu!

> PFi vypousténi nadrzi chrarite ¢erpadlo pomoci vhodnych opatfeni (napf.
kontrola vysky hladiny) pfed chodem nasucho.

6.2.1 Teplota okoli

POZOR

Provoz mimo pfipustnou okolni teplotu
Poskozeni cerpadla/cerpadlového agregatu!

> Dodrzujte uvedené mezni hodnoty pfipustné okolni teploty.

Bé&hem provozu dodrzte néasledujici parametry a hodnoty:

Tabulka 12: Pripustné teploty okolniho prostredi

Pfipustna okolni teplota Hodnota
maximum 40 °C
minimum viz datovy list

8  podle pouzité kapaliny quench
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6.2.2 Frekvence spinani

A\ NEBEZPEC|

Prili§ vysoka teplota povrchu motoru
Nebezpeci vybuchu!
Poskozeni motoru!

> U motorl s ochranou proti vybuchu respektujte tdaje v dokumentaci vyrobce
tykajici se frekvence spinani.

Frekvence spousténi je zpravidla ur¢ena maximalnim zvysenim teploty motoru. Silné
zavisi na vykonovych rezervach motoru ve stacionarnim provozu a na podminkach pfi
spousténi (prfimé spousténi, hvézda-trojuhelnik, momenty setrva¢nosti atd.). Za
predpokladu, ze jsou spusténi rovnomérné rozlozena po celém uvedeném casovém
rozmezi, muze byt pfi rozbéhu proti pootevienému vytla¢tnému Soupatku provedeno
Sest spusténi za hodinu (h):

POZOR

Opétovné zapnuti pfi dobéhu motoru
Poskozeni ¢erpadla/cerpaciho agregatu!

> Cerpaci agregat zapinejte teprve po Gplném zastaveni rotoru ¢erpadla.

6.2.3 Cisténi CIP (Cleaning in place)

0

POZOR

Neodolné elastomery
Poskozeni ¢erpadla!
> Cisténi / sterilizaci provadéjte pouze tehdy, kdy? jsou elastomerové dily

¢erpadla (napf. O-krouzky, mechanické ucpavky) vyrobeny z EPDM nebo jinych
schvalenych materiald.

Pouziti

Cistici prostiedky

Cisténi CIP Ize provadét pti bézicim ¢erpadlu nebo v klidovém stavu ¢erpadla.

Pri cisténi CIP zafizeni, ve kterém se Cerpaci agregat nachazi, je tfeba dodrzet
nasledujici hodnoty ohledné koncentrace, teploty a doby kontaktu pro uvedené
Cistici a dezinfekéni prostredky:

Tabulka 13: Cistici prostfedky pro ¢isténi CIP

Cistici prostredky Koncentrace Teplota t Doba kontaktu
[Hm. %] [°c] [h]

Hydroxid sodny 5 90 -

(louh sodny)

Kyselina fosfore¢na 3 920 <1

Horka voda - 90 -

Myci louh, alkalicky 5 90

Kyselina dusi¢na 2 50 <0,5

Kyselina peroctova nebo 0,5 40 <0,5

peroxid vodiku 1 20
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6.2.4 Cisténi SIP (Steaming in place)

VAN VYSTRAHA

Téleso cerpadla prejima teplotu sterilizacniho média
Popaleni!
> Namontujte dodate¢na ochranna zafizeni.

> Dodrzujte vieobecné bezpecnostni pokyny pfi manipulaci s parou.

POZOR
Neodolné elastomery
1,’1;& Poskozeni ¢erpadla!
> Cisténi / sterilizaci provadéjte pouze tehdy, kdy? jsou elastomerové dily
Cerpadla (napf. O-krouzky, mechanické ucpavky) vyrobeny z EPDM nebo jinych
schvalenych materiald.
POZOR
Cisténi SIP s bézicim ¢erpadlem
s S0 Poskozeni mechanickych ucpavek!

> Cigt&ni SIP (¢isténi horkou parou) provadéjte pouze tehdy, kdy? je ¢erpaci
agregat vypnuty.

Pouziti Cisténi SIP provadéjte pouze s vypnutym &erpacim agregéatem.

Mezni hodnoty Tabulka 14: Cisténi SIP — predepsané teploty

Parametr Hodnota

Maximalni teplota nasycené pary (SIP) 140 °C

Absolutni tlak 3 bar

6.2.5 Cerpané médium

6.2.5.1 Dopravované objemové mnozstvi

Tabulka 15: Dopravované objemové mnozstvi

Teplotni rozmezi (t) Minimalni dopravované maximalni dopravované
mnozstvi mnozstvi

-30 az +70 °C ~15 % z Qo viz hydraulické

>70az +110 °C ~25% z QOptg) Charakterlstlky

S pomoci nize uvedeného vzorce ze vypocitat, zda pfi dalsim zahrati nemuze dojit
k nebezpecnému zvyieni teploty na povrchu ¢erpadla.

1966.8/17-CS

To=T¢+AO
g*H
A9 = x(1-1n)
c*n
Tabulka 16: Vysvétlivky
Znak vzorce |Vyznam Jednotka
C Specificka tepelna kapacita J/kg K
g Tihové zemské zrychleni m/s?
H Dopravni vyska cerpadla m
T; Teplota ¢erpaného média °C

9 pracovni bod s nejvyssi ucinnosti
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Znak vzorce |(Vyznam Jednotka
To Teplota povrchu télesa °C
n U¢innost ¢erpadla v pracovnim bodu -
AG Rozdil teplot K

6.2.5.2 Hustota cerpaného média
Prikon cerpadla se méni tmérné k hustoté cerpaného média.

POZOR

Prekroceni pripustné hustoty cerpaného média
Pretizeni motoru!
> Dodrzujte udaje o hustoté v datovém listu.

> Pocitejte s dostate¢nou vykonovou rezervou motoru.

6.2.5.3 Viskozita ¢erpaného média
Dopravni vyska, pritok a vykon cCerpadla jsou ovlivnény viskozitou ¢erpaného média.

POZOR

Prekroceni pripustné viskozity ¢erpaného média
Pretizeni motoru!

> Respektujte Udaje o viskozité cerpaného média v datovém listu.

> Pocitejte s dostate¢nou vykonovou rezervou motoru.

6.2.5.4 Abrazivni cerpana média

Podil abrazivnich pevnych latek nesmi prekro¢it hodnotu 5 g/dm?, maximalni velikost
¢astic ¢ini 0,5 mm. Pri ¢erpani médii s abrazivnimi slozkami |ze o¢ekavat zvysené
opotiebeni hydrauliky a htidelového tésnéni. Zkratte intervaly kontrol oproti
obvyklym dobam.

A\ NEBEZPECi

Probrusovani stén télesa
Nebezpeci vybuchu!
> Pouzijte ¢erpadlo s rota¢ni brzdou.
> PfizpUsobte (zkratte) intervaly kontrol zvysené abrazi.

> U hoflavych ¢erpanych médii: ¢erpana média nesmi obsahovat zadné abrazivni
slozky.

6.3 Odstaveni z provozu/konzervace/uskladnéni

6.3.1 Opatreni pfi odstaveni z provozu

Cerpadlo / ¢erpaci agregat ziistava namontovan
v Je k dispozici dostatecny privod kapaliny pro spusténi ¢erpadla pro kontrolu
funkce.
1. Pri delSi odstavce Cerpaci agregat pravidelné mési¢né az ¢tvrtletné zapinejte a
nechte bézet cca 5 minut.

= Zabranéni vzniku usazenin ve vnitinim prostoru ¢erpadla a v oblasti
bezprostfedné u privodu cerpadla.
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Cerpadlo / ¢erpaci agregat se demontuje a uskladni
v Cerpadlo bylo Fadné vypusténo.

v Byly dodrzeny bezpecnostni predpisy pro demontaz cerpadla.
(= Kapitola 7.4.1, Strana 43)

1. Vnitrni stranu télesa cerpadla nastrikejte konzervac¢nim prostfedkem, a to
zvlasté v oblasti kolem spary obézného kola.

2. Prostriknéte konzerva¢nim prostiedkem saci a vytla¢né hrdlo.
Doporucuje se hrdla ¢erpadla uzavfit (napf. plastovymi krytkami apod.).

3. Na ochranu proti korozi namazte olejem nebo tukem vsechny dily a plochy
Cerpadla bez povrchové Upravy (olej a tuk bez obsahu silikonu, popf. nezadvadny
pfi styku s potravinami).

Ridte se i dal$imi udaji ohledné konzervace. (= Kapitola 3.3, Strana 13)
Pri meziskladovani nakonzervujte pouze konstruk¢ni dily z nizkolegovanych
materiall, které prichazeji do kontaktu s kapalinou. Ke konzervaci Ize pouzit bézné
prodavané konzervacni prostredky (popf. prostfedky nezavadné pri styku
s potravinami). Pfi nanaseni/odstrariovani dodrzujte specifické pokyny vyrobce.

Rid'te se i daldimi pokyny a Gdaji. (= Kapitola 3, Strana 13)

6.4 Opétovné uvedeni do provozu

Pri opétovném uvadéni do provozu dodrzte body pro uvedeni do provozu a omezeni
provozniho rozsahu ¢erpadla. (= Kapitola 6.1, Strana 31)
(= Kapitola 6.2, Strana 34)

Pred opétovnym uvedenim cCerpadla/cerpaciho agregatu do provozu také provedte
opatreni stanovena pro udrzbu/servis. (= Kapitola 7, Strana 39)

A\ VYSTRAHA

Chybéjici ochranna zafizeni

Nebezpeci poranéni pohyblivymi sou¢astmi nebo unikajicim ¢erpanym médiem!

> Bezprostifedné po skonceni praci opét upevnéte a uvedte do funkéniho stavu
vsechna bezpecnostni a ochranna zarizeni.

UPOZORNENI

Pfi odstaveni z provozu del$im nez jeden rok je treba elastomery vyménit.
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7 Servis a udrzba

7.1 Bezpecnostni pokyny

A NEBEZPECI
Vznik jisker pfi provadéni udrzby
Nebezpeci vybuchu!

> Dodrzujte mistni bezpec¢nostni predpisy.

> Udrzbu ¢erpaciho agregétu chran&ného proti vybuchu provadéjte mimo oblast
ohrozenou explozi.

A\ NEBEZPEC|

Nespravné provadéna udrzba cerpadlového agregatu
Nebezpeci vybuchu!
Poskozeni ¢erpadlového agregatu!

> Pravidelné provadéjte udrzbu cerpadlového agregatu.

> Vytvorte plan udrzby, ktery bude brat zfetel zvlasté na maziva a hridelové
tésnéni.

Provozovatel je povinen zajistit provadéni veskeré udrzby, inspekce a montaze
autorizovanym a odborné kvalifikovanym personalem, ktery byl dostate¢né
informovan podrobnym studiem navodu k obsluze.

Nelmysiné zapnuti ¢erpadlového agregatu
Nebezpeci zranéni pohyblivymi soucastmi a nebezpecnymi proudy protékajicimi
télem!
> Zajistéte Cerpaci agregat proti neimysinému zapnuti.
> Prace na Cerpadlovém agregatu provadéjte pouze pfi odpojeni elektrickym
pfipojek.

A\ NEBEZPEC|

Neodborné ¢isténi lakovanych povrcht ¢erpadla
Nebezpedi vybuchu v disledku elektrostatického vyboje!

> PFi ¢isténi lakovanych povrchl cerpadla v prostfedi s atmosférou tridy
vybusnosti IIC pouzijte vhodné antistatické pomucky.

> @ b Pe @

Zdravi skodliva a/nebo horka ¢erpana média, pomocné a provozni latky
Nebezpeci zranéni!
> Dodrzujte zakonna ustanoveni.

> PFi vypousténi cerpaného média prijméte opatreni na ochranu osob a Zivotniho
prostredi.

> Dekontaminujte ¢erpadla, ktera ¢erpaji média skodici zdravi.
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A\ VYSTRAHA

Spatna stabilita
Priskripnuti rukou a nohoul!

> Pri montazi/demontazi zajistéte ¢erpadlo / Cerpaci agregat / ¢asti cerpadla proti
naklanéni a prevrzeni.

Vytvorenim planu udrzby Ize s minimalnimi naklady na udrzbu predejit nutnosti
drahych oprav a docilit bezporuchového a spolehlivého provozu ¢erpadla/ ¢erpaciho
agregatu a dila ¢erpadla.

UPOZORNENI

Pro veskerou udrzbu, opravy a montaz je k dispozici servis spole¢nosti KSB nebo
autorizované servisy. Kontaktni adresy Ize zjistit v pfiloZzeném seznamu adres:
+Adresy” nebo na internetu ,www.ksb.com/contact”.

Zabrante jakémukoliv pouziti sily v souvislosti s demontazi a montazi ¢erpaciho
agregatu.

7.2 Udrzba/kontrola

7.2.1 Provozni kontrola

A\ NEBEZPEC|

Tvoreni vybusné atmosféry uvniti cerpadla
Nebezpeci vybuchu!

> Vnitfni prostor ¢erpadla, ktery prichazi do styku s ¢erpanym médiem, véetné
tésniciho prostoru a pomocnych systému, musi byt neustale naplnén ¢erpanym
médiem.

> Zajistéte dostatecny privodni tlak.

> Stanovte prfimérena kontrolni opatreni.

A\ NEBEZPEC|

Nespravné udrzované hridelové tésnéni

Nebezpeci vybuchu!

Vystup horkych, toxickych médii!
Poskozeni ¢erpaciho agregatu!
Hrozi popaleni!

Nebezpeci pozaru!

> Pravidelné provadéjte udrzbu hridelového tésnéni.

>O P | ®©

A\ NEBEZPEC|

Nadmérné teploty kvali zahfivani lozisek nebo vadnému tésnéni loZisek

Nebezpeci vybuchu!
Nebezpeci pozaru!
Poskozeni ¢erpadlového agregatu!

> Pravidelné kontrolujte zvuky valivych lozZisek pfi chodu.
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POZOR

Zvysené opotrebeni pfi chodu naprazdno
Poskozeni cerpadlového agregatu!
> Nikdy neprovozujte ¢erpaci agregat v nenaplnéném stavu.

> Nikdy béhem provozu nezavirejte uzaviraci mechanismus v sacim potrubi a/
nebo v pfivodnim potrubi.

POZOR

Prekroceni pripustné teploty cerpaného média
Poskozeni ¢erpadla!
> Del3i provoz proti uzaviené uzaviraci armature je nepfipustny (zahfivani
Cerpaného média).

> Dodrzujte udaje o teploté v datovém listu a omezeni provozniho rozsahu.
(= Kapitola 6.2, Strana 34)

Béhem provozu dodrzujte, resp. kontrolujte nasledujici body:
= Chod cerpadla by mél byt stale klidny a bez otfesu.
= Zkontrolujte hiidelové tésnéni. (= Kapitola 6.1.4, Strana 33)
= Zkontrolujte prusaky statickych tésnéni.

Kontrolujte zvuk valivych lozisek pri chodu.

Vibrace, hluk nebo zvy3eny odbér proudu pfi jinak nezménénych provoznich
podminkach naznacuji opotrebeni.

Kontrolujte funkci pfipadnych nainstalovanych pomocnych pfipojek.
Kontrolujte zalozni ¢erpadlo.

Aby zalozni ¢erpadla zUstala pripravena k provozu, jednou tydné je spoustéjte.

= Kontrolujte teplotu lozZisek.
Teplota loZisek nesmi presdahnout 90 °C (méreno na télese motoru).

&

POZOR

Provoz mimo pfipustnou teplotu lozisek
Poskozeni cerpadla!

> Teplota lozisek ¢erpadla /¢erpadlového agregatu nesmi nikdy presahnout 90 °C
(méreno na télese motoru).

UPOZORNENI

Po prvnim uvedeni do provozu se u valivych lozisek mazanych tukem mohou
vyskytnout zvysené teploty, které jsou zplUsobeny procesy pfi zabéhu. Konec¢na
teplota lozisek nastane teprve po urcité dobé provozu (v zavislosti na podminkach
az po 48 hodinach).

7.2.2 Kontrolni prace

A\ NEBEZPEC|

Nadmérné teploty v disledku tfeni, ideru nebo jiskieni zplisobeného tienim
Nebezpeci vybuchu!

Nebezpeci pozaru!

Poskozeni ¢erpaciho agregatu!

> Pravidelné kontrolujte kryci plechy, plastové dily a dalsi kryty rotujicich dilG, zda
nejsou zdeformované a zda je jejich vzdalenost od rotujicich dilli dostate¢na.
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A\ NEBEZPECi

Staticky naboj v diisledku nedostate¢ného vyrovnani potencialti
Nebezpeci vybuchu!

> Davejte pozor na vodivé spojeni mezi ¢cerpadlem a zdkladovou deskou.

7.2.2.1 Kontrola montazni vile

v Vyskytuji se zvuky a vibrace, ze kterych Ize usuzovat, Ze se lopatka rotujiciho
obézného kola dotyka télesa cerpadla.

1. Demontujte téleso cerpadla.

2. Zkontrolujte téleso cerpadla a lopatky obézného kola, zda nemaji vybéhané
stopy a stopy po mechanickém kontaktu (ryhy).

3. Vybéhané stopy a stopy po mechanickém kontaktu (ryhy) zarovnejte lesticim
platnem.

4. Odstrarite otfepy na lopatce obézného kola.

5. Znovu nastavte axialni montazni vili (vzdalenost mezi télesem a obéznym
kolem).
Hodnoty viz nize uvedena tabulka.
Postup (= Kapitola 7.5.5, Strana 50)

6. Namontujte téleso ¢erpadla.
Utahovaci moment (= Kapitola 7.6.1, Strana 51)
Postup (= Kapitola 7.5, Strana 46)

Tabulka 17: Axialni montazni vule

Axialni vzdalenost™

Nové (zékladni nastaveni) 0,7 mm

Maximalni pripustné rozsireni 1,0 mm

7.2.2.2 Cisténi filtru

POZOR

Nedostateény pfivodni tlak kvili ucpanému filtru v sacim potrubi
Poskozeni ¢erpadla!

> Sledujte znecisténi filtru pomoci vhodnych opatieni (napf. diferen¢niho
manometru).

> Filtr ¢istéte v pravidelnych intervalech.

7.2.2.3 Kontrola bariérové kapaliny - Quench

Zkontrolujte ¢as od ¢asu bariérovou kapalinu, zda neobsahuje necistoty.
V pripadé potreby bariérovou kapalinu vypustte. Vycistéte systém Quench a napustte
novou bariérovou kapalinu.

7.2.2.4 Cisténi filtru

Aby se zabranilo znecisténi armatur a mechanické ucpavky (zejména pfi prvnim
uvedeni do provozu), je do potrubi pro quench zabudovan filtr (740.Q1).

10 Téleso ¢erpadla vici lopatce obézného kola
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POZOR

Nedostatecné proplachovani mechanickych ucpavek

Poskozeni ¢erpadla!
X

> Sledujte znecisténi filtru pomoci vhodnych opatreni (napr. diferen¢niho
manometru).

> Filtr ¢istéte v pravidelnych intervalech.

Tabulka 18: Intervaly ¢isténi

Cisténi Interval

Po prvnim uvedeni do provozu Denné

Po treti kontrole Stanovte vhodny interval v zavislosti na
stupni znecisténi.

7.3 Vypousténi / ¢isténi

A\ VYSTRAHA

Zdravi skodliva a/nebo horka ¢erpana média, pomocné a provozni latky
Ohrozeni osob a zivotniho prostredi!

> Zachytte a zlikvidujte proplachovaci médium, jakoz i pripadné zbytkové
médium.

> V pripadé potreby noste ochranny odév a ochrannou masku.

> Dodrzujte zdkonna ustanoveni o likvidaci zdravi skodlivych médii.

1. Pro vypusténi ¢erpaného média pouzijte pripojky ¢erpadla.

2. Pri ¢erpani skodlivych, vybusnych, horkych nebo jinak rizikovych médii ¢erpadlo
vyplachnéte.
Pred prepravou do dilny ¢erpadlo dlikladné proplachnéte a vy¢istéte. Cerpadlo
kromé toho opatrete certifikatem o vycisténi.

7.4 Demontaz cerpaciho agregatu

7.4.1 VSeobecné pokyny/bezpecnostni pokyny

A\ NEBEZPEC|

Prace na cerpadle/cerpacim agregatu bez dostatecné pripravy
Nebezpeci zranéni!

> Cerpaci agregat radné vypnéte. (= Kapitola 6.1.5, Strana 33)
> Uzavrete uzaviraci armatury v sacim a vytlacném potrubi.

> Cerpadlo vyprézdnéte a zbavte tlaku.

> Uzavrete pripadné pomocné pripojky.

> Nechte cerpaci agregat vychladnout na okolni teplotu.

VAN VYSTRAHA

Prace na cerpadle/ cerpacim agregatu provadéné nekvalifikovanym personalem
Nebezpeci zranéni!

> Opravami a Udrzbou povérte pouze specidlné vyskoleny personal.

Vitachrom 43 od 76



kss L.

7 Servis a udrzba

A\ VYSTRAHA

Horky povrch
Nebezpeci zranéni!
> Nechte cCerpaci agregat vychladnout na okolni teplotu.

A\ VYSTRAHA

Nespravné zvedani/manipulace s tézkymi konstrukénimi skupinami nebo
konstrukénimi dily
Poranéni osob a hmotné skody!

> Pfi manipulaci s tézkymi konstrukénimi skupinami nebo konstruk&nimi dily
pouzivejte vhodné prepravni prostiedky, zvedaci zafizeni a vazaci prostredky.

Zasadné dodrzujte bezpecnostni predpisy a pokyny. (= Kapitola 7.1, Strana 39)

Pri pracich na motoru dodrzujte pokyny pfislusného vyrobce motoru.

Pfi demontazi a montazi se fid'te rozlozenym zobrazenim, popr. nakresem celkového
usporadani.

V pripadé poskozeni je vam k dispozici servis KSB.

~ re

UPOZORNENI

Pro veskerou udrzbu, opravy a montaz je k dispozici servis spole¢nosti KSB nebo
autorizované servisy. Kontaktni adresy Ize zjistit v pfilozeném seznamu adres:
+Adresy” nebo na internetu ,www.ksb.com/contact”.

~ re

UPOZORNENI

Po delsi dobé provozu lze jednotlivé dily za urcitych okolnosti stdhnout z htidele
pouze obtizné. V takovém pfipadé je tfeba pouzit néktery z béZznych odstrariovacu

rzi nebo (pokud je to mozné) vhodné stahovaci pripravky.

7.4.2 Priprava cerpaciho agregatu
1. Preruste pfivod energie a zajistéte proti opétovnému zapnuti.
2. Otevienim nékterého spotiebice snizte tlak v potrubni siti.

3. Demontujte instalované pomocné pfipojky.

7.4.3 Demontaz celého cerpaciho agregatu
1. Odpojte vytla¢né a saci hrdlo potrubi.
2. Podle konstrukéni velikosti ¢erpadla a velikosti motoru povolte upevriovaci
srouby opérné patky, popfr. patky motoru na zakladu.

3. Vyjméte kompletni ¢erpaci agregat z potrubi.
Alternativné: téleso Cerpadla 101 ponechte v potrubi. Povolte upinaci
tfmen 81-44 a zbylou zasuvnou jednotku posurite smérem dozadu (procesni

technologie).
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7.4.4 Demontaz motoru

VAN VYSTRAHA

Pfevrzeni motoru
PriskFipnuti rukou a nohou!

> Zajistéte motor zavésenim nebo podeprenim.

v Byly dodrzeny, resp. provedeny kroky a pokyny uvedené v
(= Kapitola 7.4.1, Strana 43) az (= Kapitola 7.4.3, Strana 44) .

1. Podle konstruk¢ni velikosti ¢erpadla/motoru povolte upevriovaci Srouby patky
motoru k zakladu.

. Povolte matice 920.01.

. Demontujte kryci plechy 68-3 z otvord lucerny pohonu 341.

Povolte srouby se Sestihrannou hlavou 901.3.

Pokud jsou k dispozici, zasurite oba pojistné plechy 931 do drazky hridele 210.

Pokud jsou k dispozici, utdhnéte Srouby se Sestihrannou hlavou 901.3.

N o ouos wN

Odpojte motor.

7.4.5 Demontaz zasuvné jednotky

A VYSTRAHA

Pfevrzeni zasuvné jednotky
PriskFipnuti rukou a nohou!

> Zasuvnou jednotku ze strany cerpadla zavéste nebo podeprete.

v Byly dodrzeny, resp. provedeny kroky a pokyny uvedené v
(= Kapitola 7.4.1, Strana 43) az (= Kapitola 7.4.4, Strana 45) .

1. Zasuvnou jednotku v pfipadé potreby zajistéte proti prevrzeni, napr.
podeprenim nebo zavésenim.

2. Na spiralnim télese povolte $estihrannou matici 920.02 (pokud je tlakové viko
prisroubovano), popr. 901.02 (pokud je tlakové viko upnuto).

3. Zasuvnou jednotku vytahnéte ze spiralniho télesa.
4. Odstrarite O-krouzek 412.01 a zlikvidujte ho.

5. Zasuvnou jednotku odloZte na Cisté a rovné misto.

7.4.6 Demontaz obézného kola

v’ Byly dodrzeny, resp. provedeny kroky a pokyny uvedené v
(= Kapitola 7.4.1, Strana 43) az (= Kapitola 7.4.5, Strana 45) .

v’ Zasuvna jednotka je umisténa na Cisté a rovné montazni plose.
. Povolte matici obéZzného kola 922.01 (pravy zavit!).

. Odstrarite O-krouzek 412.02 z matice obézného kola.

. Stahovacim pripravkem odstrarite obézné kolo 230.01.

. ObéZzné kolo 230.01 odlozte na cisté a rovné misto.

. Licované pero 940.01 vyjméte z htidele 210.01.

S U A W N -

. Vyjméte O-krouzek 412.03 z ndboje obézného kola, prip. stahnéte V-
krouzek 411.05 z hridele 210.01.
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7.4.7 Demontaz mechanické ucpavky

v Byly dodrzeny, resp. provedeny kroky a pokyny uvedené v
(= Kapitola 7.4.1, Strana 43) az (= Kapitola 7.4.6, Strana 45) .

v Zasuvna jednotka je umisténa na Cisté a rovné montazni plose.
1. Sejméte rotujici dil mechanické ucpavky (¢elo) z obé&zného kola 230.01.

2. Pokud je k dispozici, stdhnéte druhou mechanickou ucpavku (rotujici dil)
z htidele 210.01.

. Jsou-li pouzity, povolte Sestihranné matice 920.07 na lucerné pohonu 341.
. Uvolnéte tlakové viko 163.01 z lucerny pohonu 341.

. Vyjméte staticky dil mechanické ucpavky (sedlo 433.01) z tlakového vika 163.01.

S Ul b~ W

. Pokud je k dispozici, vyjméte staticky dil druhé mechanické ucpavky 433.02
z tlakového vika 163.01.

7.5 Montaz c¢erpaciho agregatu

7.5.1 VSeobecné pokyny / bezpecnostni predpisy

A\ NEBEZPEC|

Chybny vybér motoru
Nebezpeci vybuchu!

> PouZijte originalni motor nebo motor se stejnou konstrukci od stejného
vyrobce.

> Pfipustné teploty na prirubé a hideli motoru museji byt vétsi nez teploty
vzniklé pUsobenim Cerpadla (teploty zjistite dotazem u spole¢nosti KSB).

> @

A\ VYSTRAHA

Nespravné zvedani/manipulace s tézkymi konstrukénimi skupinami nebo
konstrukénimi dily

Poranéni osob a hmotné skody!

> PFi manipulaci s tézkymi konstrukénimi skupinami nebo konstrukénimi dily
pouzivejte vhodné prepravni prostiedky, zvedaci zafizeni a vazaci prostredky.

e

POZOR

Nespravna montaz
Poskozeni ¢erpadla!

> Cerpadlo/¢erpaci agregéat sestavujte pti dodrzeni platnych strojirenskych norem.

> Vzdy pouzivejte originalni nahradni dily.

Postup

Tésnéni

Montazni pomucky

Utahovaci momenty

Montdaz ¢erpadla provadéjte pouze na zakladé prislusného nakresu celkového
usporadani, popt. rozlozeného zobrazeni.

Pouzivejte vyhradné nové O-krouzky.
O-krouzky slepené z metrového zbozi se nesmi pouzivat.

Zasadné pouzivejte nova plocha tésnéni, pritom presné dodrzujte tloustku
pUvodniho tésnéni.

Montujte plocha tésnéni z materialt bez obsahu azbestu nebo z grafitu zasadné bez
pouziti maziv (napt. tuku s obsahem médi, grafitové pasty).

Pokud mozno nepouzivejte montazni pomucky.

U Cerpadel pro potravinarstvi pouzivejte pouze maziva vhodna pro potravinarstvi
(napf. vodu).

VSechny Srouby pfi montazi utahnéte, jak je predepsano.
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7.5.2 Montaz mechanické ucpavky
Montaz Pri montazi mechanické ucpavky je tfeba dodrzovat néasledujici pokyny:
mechanické ucpavky Pracujte Cisté a peclivé.
= Ochranu proti dotyku kluznych ploch odstrarite az bezprostiedné pred montazi.
= Je nutné zabranit poskozeni tésnicich ploch a O-krouzka.

v’ Byly dodrzeny, resp. provedeny kroky a pokyny uvedené v
(= Kapitola 7.5.1, Strana 46) .

v' Montované ulozZeni a jednotlivé dily jsou umistény na cisté a rovné montazni
plose.

v Vsechny demontované dily jsou ocisténé a zkontrolované, zda nejsou
opotrebované.

v Poskozené nebo opotiebované dily jsou nahrazeny originalnimi nahradnimi dily.
Velikost tésnéni: (=> Kapitola 7.5.2.1, Strana 48)
Slozeni materialu: (= Kapitola 7.5.2.2, Strana 48)

v’ Tésnici plochy jsou ocisténé.

1. Oc¢istéte usazeni sedla v tlakovém viku 163.01.

POZOR

N Kontakt elastomert s olejem nebo tukem
%ﬁ‘f Zavada hridelového tésnéni!

> Jako montazni pomucku pouzijte vodu.

> Jako montazni pomucku nikdy nepouzivejte olej nebo tuk.

2. Opatrné nasadte sedlo, a pokud existuje, i druhé sedlo.
Davejte pozor na rovnomérné rozlozeni tlaku.

3. Namontujte tlakové viko 163.01 do zahloubeni lucerny pohonu 341. Pfitom
davejte pozor:
Jednoducha mechanicka ucpavka: Tlakovym vikem otocte tak, aby jeden
z pfipojovacich otvorl pro quench (R 1/8) ukazoval smérem dol0.
Dvojitd mechanicka ucpavka: Tlakové viko namontujte tak, aby pripojovaci
otvory pro quench ukazovaly vodorovné na stranu a vedeni quenche bylo
mozno pfipojit skrz otvor lucerny pohonu.

4. Nasadte a utahnéte Sestihranné matice 920.07, pokud jsou pouZzity.

UPOZORNENI

Pouzijte vodu jako mazivo, aby se snizily treci sily pfi montazi tésnéni.

Pokud je k dispozici, nasurite sekundarni mechanickou ucpavku na hridel 210.01.
Pokud je k dispozici, nasurite V-krouzek 411.05 na htidel 210.01.

Licovana pera 940.01 vlozte do drazky hridele.

Nasadte O-krouzek 412.03 do obézného kola.

. Nasunite rotujici ¢ast primarni mechanické ucpavky 433.01 na obézné kolo 230.
10. Obézné kolo 230 nasurite na hfidel 210.01.

11. Nasad'te O-krouzek 412.02 do matice obéZzného kola 922.

12. Nasad'te matici obézného kola 922 a utahnéte ji.

© ® N oW
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7.5.2.1 Velikosti tésnéni pro dvojitou mechanickou ucpavku

Tabulka 19: Velikosti tésnéni

Konstrukéni velikost Tésnéni Jmenovity priimér obézného kola
[mm]
125 160 200 250
50 Primarni tésnéni KUO38R KUO38R KUO38R KUO048R
Sekundarni tésnéni KU022S0 KU022S0O KU022SO KU028S0O
65 Primarni tésnéni KUO038R KUO38R KUO38R KUO048R
Sekundarni tésnéni KU022SO KU022SO KU022SO KU028sO
80 Primarni tésnéni KUO38R KUO38R - KUO048R
Sekundarni tésnéni KU02250O KU022SO - KU028SO
100 Primarni tésnéni - - KUO48R -
Sekundarni tésnéni - - KU028SO -
125 Primarni tésnéni - - KUO48R -
Sekundarni tésnéni - - KU033SO -

7.5.2.2 Materialovy kli¢ pro jednoduché a dvojité mechanické ucpavky

Tabulka 20: Materialovy kli¢

Primarni tésnéni Sekundarni tésnéni
Provadéci kod 101/T11|103/T13 |102/T12 | 104/T14 | 110/T20 | 121/T31| T11, T12, T13, T14,
T15, T16, T17, T18,
106/T16 | 108/T18 |107/T17 [109/T19 T19, 120, T31
Poradi pismen |Nazev Rozlisovaci pismeno podle DIN EN 12756
dilu
1 Celo B Q12 B Q12 Q22 Q12 B
2 Sedlo Q1 Q1 Q1 Q1 Q2 Q1 Q1
3 Doplnkova tésnéni E1-04 | E1-04 V26 V26 E1-04 M1 E
4 Pruzina G G G G G G G
5 Ostatni konstrukeni dily G G G G G G G
Tabulka 21: Materidly — vysvétlivky
Rozlisovaci pismeno” Material
B Uhlik, s impregnaci syntetickou pryskyfici (schvalené podle FDA)
Q1/Q12 Karbid kfemiku, slinovany bez tlaku (schvalené podle FDA)
Q2/Q22 Karbid kfemiku, reakéné vazany (schvalené podle FDA)
E1-04 EPDM (schvalené podle FDA, 3-A, USP VI)
V26 FPM (schvalené podle FDA, 3-A, USP VI)
M1 PTFE (schvalené podle FDA)
G Chrom-nikl-molybdenova lita ocel
" DINEN 12756
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7.5.3 Montaz obézného kola

v Byly dodrzeny, resp. provedeny kroky a pokyny uvedené v
(= Kapitola 7.5.1, Strana 46) az (= Kapitola 7.5.2, Strana 47) .

v' Pfedmontovana jednotka (motor, hridel, lucerna pohonu, tlakové viko) a
jednotlivé dily jsou umistény na Cisté a rovné montazni plose.

v Vsechny demontované dily jsou ocisténé a zkontrolované, zda nejsou
opotiebované.

v Poskozené nebo opotiebované dily jsou nahrazeny originalnimi ndhradnimi dily.
v’ Tésnici plochy jsou ocisténé.

. Pokud je k dispozici, nasadte O-krouzek 412.03 do obézného kola 230.

. Pokud je k dispozici, nasurite V-krouzek 411.05 na htidel 210.01.

. Vlozte licované pero 940.01 do hridele 210.01.

A W N -

. Nasunite rotujici ¢ast primarni mechanické ucpavky 433.01 na naboj obézného
kola 230.

Obézné kolo 230 nasunte na hridel 210.01.
6. Nasadte O-krouzek 412.02 do matice obézného kola 922.

g

7. Nasad'te matici obézného kola 922 na zavit hfidele a utahnéte ji.
Utahovaci moment (= Kapitola 7.6.1, Strana 51)

7.5.4 Montaz zasuvné jednotky

VAN VYSTRAHA

Pfevrzeni zasuvné jednotky
Priskiipnuti rukou a nohou!

> Zasuvnou jednotku ze strany Cerpadla zavéste nebo podeprete.

v Byly dodrzeny, resp. provedeny kroky a pokyny uvedené v
(= Kapitola 7.5.1, Strana 46) (= Kapitola 7.5.3, Strana 49) az.

v' Poskozené nebo opotrebované dily jsou nahrazeny originalnimi ndhradnimi dily.
v’ Tésnici plochy jsou ocisténé.
1. Zasuvnou jednotku v pfipadé potreby zajistéte proti prevrzeni, napr.
podeprenim nebo zavésenim.

2. Je-li tfeba, namontujte nové O-krouzky 412.01 do zahloubeni tlakového
vika 163.01.

3. Zasuvnou jednotku zasurite do télesa ¢erpadla 103.
4. Opérnou patku 183 namontujte podle konstrukéni velikosti ¢erpadla/motoru.

5. Utdhnéte 3estihrannou matici 920.02 a Sroub se 3estihrannou hlavou 901.02 na
télese Cerpadla.
Utahovaci moment (= Kapitola 7.6.1, Strana 51)
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7.5.5 Nastaveni montazni vule

0,7 mm

[
-
S~

3
Obr. 9: Axidlni mezera mezi télesem cerpadla a obéznym kolem
1 Sténa télesa 2 Obézné kolo
3 Axialni mezera

Sitka spary: 0,7 mm

A\ NEBEZPEC|

Chybné nastaveni axialni montazni vile
Nebezpeci vybuchu!
> Nastavujte axialni mezeru mezi télesem cerpadla a obéznym kolem pri kazdé
montazi.

= Pro nastaveni axialni mezery pouzijte jeden ze dvou zde popsanych
postupd.

Nastaveni montazni vile hloubkomérem
v Byly dodrzeny, resp. provedeny kroky a pokyny uvedené v az
(= Kapitola 7.5.1, Strana 46) (= Kapitola 5.2.1.1, Strana 24) .

. SeSroubujte téleso 103.01 pevné s lucernou pohonu 341.01, pfip. tlakovym
vikem 163.01.
Utahovaci moment (= Kapitola 7.6.1, Strana 51)

—_

2. Hridel posurite tak, aby bylo pfi opakovaném otoceni obézného kola rukou
dosazeno presného ,volného chodu” bez dotykani télesa.
Tato poloha oznacuje nulovou polohu, ze které se nastavuje vlastni montazni
vule.

w

. Protdhnéte hloubkomeér skrz saci hrdlo.

S

. Nastavte axialni vzdalenost 0,7 mm mezi vnitini sténou télesa cerpadla (na saci
strané&) a predni hranou lopatek obézného kola posunutim hfidele dozadu.

5. Upevnéte obézné kolo pomoci svérného krouzku 515.01 a Sroubu s vnitfnim
Sestihranem 914.01.
Zajistéte, aby se pritom drazka hridele 210.01 a drazka upinaciho
krouzku 515.01 kryly a leZely proti drazce licovaného pera konce hridele
motoru.
Utahovaci moment (= Kapitola 7.6.1, Strana 51)

50 od 76

Vitachrom

1966.8/17-CS



1966.8/17-CS

KSB b‘ 7 Servis a udrzba

Nastaveni montazni vile distan¢nim plechem

v Byly dodrzeny, resp. provedeny kroky a pokyny uvedené v
(= Kapitola 7.5.1, Strana 46) az (= Kapitola 5.2.1.1, Strana 24) .

1. Upnéte distan¢ni plech 12)(o tloustce 0,7 mm) mezi obé&zné kolo a téleso.

2. SeSroubujte téleso 103.01 pevné s lucernou pohonu 341.01, prip. tlakovym
vikem 163.01.
Utahovaci moment (= Kapitola 7.6.1, Strana 51)

3. Nasunte obézné kolo na distancni plech.

4. Upevnéte obézné kolo pomoci svérného krouzku 515.01 a Sroubu s vnitinim
Sestihranem 914.01.
Zajistéte, aby se pritom drazka hridele 210.01 a drazka upinaciho
krouzku 515.01 kryly a lezely proti drazce licovaného pera konce hridele
motoru.

5. Demontujte téleso cerpadla.
6. Odstrarite distanc¢ni plech.

7. Namontujte téleso ¢erpadla.

7.5.6 Kontrola vystfedéného béhu predifazeného obézného kola
Pouze u provedeni s predifazenym obéznym kolem:

v Byly dodrzeny, resp. provedeny kroky a pokyny uvedené v
(= Kapitola 7.5.1, Strana 46) az (= Kapitola 7.5.5, Strana 50) .

1. Po utazeni svérného krouzku 515.01 zkontrolujte vystfedény béh predifazeného
obézného kola.
Maximalni odchylka vystredéného béhu: 0,15 mm

7.6 Utahovaci momenty

7.6.1 Utahovaci momenty cerpaciho agregatu

A

W)

Obr. 10: Mista utahovani Sroubut

2 Distan¢ni plechy si mizete objednat u KSB.
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Tabulka 22: Utahovaci momenty [NM] Sroubovych spojd na ¢erpadle

Pozice Zavit

A M10 38
M12 55

B M10 38
M12 55
M16 130

C M12 x 1,5 55
M24 x 1,5 130
M30 x 1,5 170

D M6 21
M8 28
M10 53

E M8 20
M10 38
M12 55
M16 130
M20 250

7.7 Disponibilita nahradnich dild

7.7.1 Objednavani nahradnich dild
Pro objednavani rezervnich a nahradnich dild jsou zapotrebi nasledujici udaje:
= Cislo zakazky
= Polozkové ¢islo zakazky
Poradové ¢islo
Konstruk¢ni fada
Konstruk¢ni velikost
Materialové provedeni
Kéd tésnéni
Rok vyroby
Vsechny udaje lze zjistit na typovém Stitku. (= Kapitola 4.4, Strana 18)
Dal3i potiebné udaje jsou:
= (. dilu a nazev (= Kapitola 9.1, Strana 56)
Pocet kust nahradnich dild
Dodaci adresa

= Typ zasilky (jako néklad, postou, expresni zasilka, letecka zasilka)

7.7.2 Doporucena disponibilita nahradnich dilG pro dvoulety provoz podle DIN 24296

Tabulka 23: Pocet kus nahradnich dild pro doporu¢enou disponibilitu nahradnich dild

1966.8/17-CS

C. dilu Oznaceni dilu Pocet cerpadel (véetné rezervnich cerpadel)
2 3 4 5 6a7 8a9 |10 a vice
210.01 Hridel 1 1 2 2 2 3 30 %
230.01 Obézné kolo 1 1 1 2 2 3 30 %
412.01 O-krouzek (téleso) 2 3 4 5 6 8 90 %
412.02 O-krouzek (matice obé&zného 2 3 4 5 6 8 90 %
kola)
412.03 O-krouzek (obézné kolo) 2 3 4 5 6 8 90 %
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€. dilu Oznaceni dilu Pocet cerpadel (véetné rezervnich cerpadel)
3 4 5 6a7 8a9 |10avice
433.01 Mechanicka ucpavka 3 4 5 6 8 90 %
(primarni)
433.02 Mechanicka ucpavka 3 4 5 6 8 90 %
(sekundarni)
411.01 Tésnici krouzek (na saci strané) 3 4 6 8 90 %
411.02 Tésnici krouzek (na vytlacné 3 4 6 8 90 %
strané)
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8 Poruchy: jejich pfic¢iny a odstranéni

A VYSTRAHA

Nebezpeci zranéni!

Nespravné postupy pfi odstrariovani poruch

> Pri veskerych postupech pfi odstrariovani poruch dodrzujte prislusné pokyny
v tomto navodu k obsluze a/nebo v dokumentaci vyrobce pfislusenstvi.

I O nmUANAw>P

Pokud se vyskytnou problémy, které nejsou popsany v této tabulce, je nutna

konzultace se KSB zékaznickym servisem.

Obézné kolo dfe o sténu télesa

Prilis nizky pratok cerpadla

Pretizeni motoru

Motorovy jisti¢ se vypina

Zvysena teplota lozisek

PrUsaky na Cerpadle

Prilis velky prisak hridelového tésnéni
Chod cerpadla je neklidny

Nepfipustné zvyseni teploty v ¢erpadle

Tabulka 24: Pomoc pfi poruchach

A|B|C|/D|E|F|G|H| I |Mozna pfi¢ina Odstranéni'
-1X|-]-|-]-1-|-]- |Cerpadlo ¢erpa proti pfili§ vysokému Znovu nastavte pracovni bod
tlaku Zkontrolujte znecisténi zarizeni
Montaz vétsiho ob&zného kola™
Zvyste otacky (turbina, spalovaci motor)
-|X|-]-]-]-1-|X]|X|Cerpadlo, popt. potrubi nejsou zcela Odvzdusnéte, resp. je naplnte
odvzdusnény nebo naplnény
-|X|-|-]-1-|-]-1- |Pfivod nebo obézné kolo jsou ucpané Odstrante usazeniny v ¢erpadle a/nebo
v potrubi
=X -|-|-|-1-1]-]- |Vytvofenivzduchovych kapes v potrubi |Upravte potrubi
Namontujte odvzdusriovaci ventil
-|-1-|-|x|-]X]|X| - |Cerpadloje nadmé&rné upnuté nebo Zkontrolujte pfipojky potrubi a upevnéni
rezonan¢ni vibrace v potrubich Cerpadla a v pfipadé potfeby zmensete
vzdalenosti trubkovych spon
Potrubi upevnéte s pouzitim materialu
tlumiciho vibrace
=X -] -1-1]-|-]X]|X|Sacivyska je pfrili§ velka Upravte stav hladiny kapaliny.
NPSH ,.iizeni (NAtok) pfilis nizké Zcela otevrete uzaviraci armaturu
v pfivodnim potrubi.
Popf. upravte privodni potrubi, pokud je
odpor v ném pfilis velky.
Zkontrolujte namontovana sita/saci otvor.
Dodrzujte pfipustnou rychlost snizovani
tlaku.
-1 X|-|-]-1]-]-1-1- |Nespravny smér otaceni Zaménte 2 faze elektrického privodu
-|X|X|-|-|-|-]-]-|Chodnadvé faze Vyménte vadnou pojistku
Zkontrolujte pfipojky elektrického vedeni
-|-|-1-1-1-|-|X| - |Poskozené lozisko Vymérite
- - -1-1-1-1-|X|X|Prili§ maly pratok Zvétsete minimalni pratok
-|X|-|-|-|-|-|X|- |Opotfebeni vnitrnich dil{ Opotiebené dily vymérite za nové
3 PFi odstrariovani poruch na dilech, které jsou pod tlakem, zbavte ¢erpadlo tlaku.
4 Je nutné konzultace
54 od 76 Vitachrom
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A|B|C|D G Mozna pfi¢ina Odstranéni'
-l X X - - Protitlak ¢erpadla je nizsi, nez bylo Presné nastavte pracovni bod
uvedeno v objednavce
-l- X - - Vys33i hustota nebo vyssi viskozita Je nutna konzultace
Cerpaného média, nez bylo uvedeno
v objednavce
-l - Vadné tésnéni Vymérnite tésnéni mezi télesem Cerpadla a
tlakovym vikem
-l- -] - X Opotrebené hridelové tésnéni Vymérnte hridelové tésnéni
== - X Vznik ryh nebo drsnost hridele Vymérnte hridel
Vymérnite hiidelové tésnéni
S N X Chod cerpadla je neklidny Upravte poméry sani

Zvyste tlak na sacim hrdle ¢erpadla

Prilis mnoho nebo pfili§ malo maziva,
popf. nevhodné mazivo

Doplnte nebo snizte mnozZstvi maziva,
popf. nahradte mazivo jinym

Nevyvazenost rotoru

Ocistéte rotor
Vyvazte rotor

Motorovy jisti¢ neni spravné nastaven

Zkontrolujte nastaveni
Vymeérite motorovy jisti¢

Nastavena axialni sitka spary (ma byt =
0,7 mm) je pfilis mala

Nastavte Sirku spary minimalné na 0,7 mm

Nastavena axidlni sirka spary je pfilis
velka

Nastavte $itku spary na 0,7 mm

Vitachrom
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9 Prislusné podklady
9.1 Kaskadové zobrazeni/seznam jednotlivych dila

9.1.1 Normalni provedeni Vitachrom

Hygienické ¢erpadlo Vitachrom existuje v normalnim provedeni (provedeni bez
predrazeného obézného kola) ve dvou skupinach konstruk¢nich velikosti, které se od
sebe konstruk¢né Iisi.

Skupina konstrukénich velikosti |
50-125, 50-160, 50-200
= 65-125, 65-160, 65-200
= 80-125, 80-160

Skupina konstruk¢nich velikosti I
50-250

= 65-250

= 80-250

= 100-200
125-200
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3 341
! 68-3.01/.0
i 902,01 341

9.1.1.1 Rozlozené zobrazeni, skupina konstrukénich velikosti | se sefizovacimi

nozkami

Tento nakres plati pro nasledujici konstruk¢ni velikosti:

050-050-125
050-050-160
050-050-200

065-065-125
065-065-160
065-065-200

080-080-125
080-080-160

[Lze dodavat pouze v montaznich jednotkach]

902.01

920.01

412.03

163
163{412 o1

433.02

71 14.01/.02

/@ z(7‘101
(731.13/.14)

210

940.01

922 914.01
210 412.02
515

5‘5{914.01

515
515{91401

940.01 |

@\ (73-1.131.14) l
3/.14) (731.34/.33) |

160.01/.02
680{565
89-4 683
891
901.01 182. 02%31 o1
914.02
920.04/.05/.06
183
UG1608524_D01_201/01

Obr. 11: RozloZené zobrazeni
Tabulka 25: Seznam jednotlivych dilt
C. dilu Nazev C. dilu Nazev
103 Téleso Cerpadla 683 Kryt
160.01/.02 Viko 71-14.01/.02 Pfipojné potrubi
163 Tlakové viko 73-1.13/.14 Hrdlo
182.02 Sefizovaci nozka 710.13/.14 Trubka
183 Opérna patka™ 731.13/.14/.33/.34 Fitinkové Sroubeni
210 Hridel 89-4 Podkladaci plech
230 Obézné kolo 801 Prirubovy motor
341 Lucerna pohonu 891 Zakladovy ram
411.01/.02 Tésnici krouzek 901.01/.02/.04 Sroub se $estihrannou hlavou
412.01/.02/.03 O-krouzek 902.01 Zavrtny Sroub
433.01/.02 Mechanicka ucpavka 904.01 Zavitovy kolik
515 Upinaci krouzek 914.01/.02 Sroub s vnitinim $estihranem
565 Nyt 920.01/.02/.04/.05/.06 Matice

15 Do velikosti motoru 112M

Vitachrom
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C. dilu Nazev C. dilu Nazev
68-3.01/.02 Kryci deska 922 Matice obézného kola
680 Zakryti 940.01 Licované pero

| 347 902.01 - 920.01
i 68-3.01/.0

\ 902.01 341 J

i B

9.1.1.2 RozlozZené zobrazeni, skupina konstruk¢nich velikosti | s patkami cerpadla
Tento nakres plati pro nasledujici konstrukéni velikosti:

050-050-125 065-065-125 080-080-125
050-050-160 065-065-160 080-080-160
050-050-200 065-065-200

[Lze dodavat pouze v montaznich jednotkach]

210
12, g
210(412.02 ‘ o
A\ &[;;4.01/.02 s | 5150
e i R ‘
@ —— —— 940.01 |
% (73-1.131.19)
(710.13/.14) (731.34/.33)
212,01 03113119 e
e 160.02

E— 565

T

> {160.01/.02

T arHar /=t

VAR o/ /.

680565
683

182031,

914.02

920.04/.05

UG1763176_D01_201/01

Obr. 12: RozloZené zobrazeni
Tabulka 26: Seznam jednotlivych dild
C. dilu Nazev C. dilu Nazev
103 Téleso Cerpadla 680 Zakryti
160.01/.02 Viko 683 Kryt
163 Tlakové viko 71-14.01/.02 Pripojné potrubi
182.03 Patka cerpadla 73-1.13/.14 Hrdlo
183 Opérna patka' 710.13/.14 Trubka
210 Hridel 731.13/.14/.33/.34  |Fitinkové Sroubeni
230 Obézné kolo 89-4 Podkladaci plech
341 Lucerna pohonu 801 Prirubovy motor
411.01/.02 Tésnici krouzek 891 Zakladovy ram
412.01/.02/.03 O-krouzek 901.01/.02/.04 Sroub se $estihrannou hlavou

16 Do velikosti motoru 112M
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C. dilu Nazev C. dilu Nazev

433.01/.02 Mechanicka ucpavka 902.01 Zavrtny Sroub

515 Upinaci krouzek 914.01/.02 Sroub s vnitinim $estihranem
565 Nyt 920.01/.02/.04/.05 |Matice

595 Podstavec 922 Matice obézného kola
68-3.01/.02 Kryci deska 940.01 Licované pero

Vitachrom
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9.1.1.3 RozlozZené zobrazeni, skupina konstruk¢nich velikosti Il se sefizovacimi
nozkami

Tento nakres plati pro nasledujici konstruk¢ni velikosti:

050-050-250 065-065-250 080-080-250 100-100-200 125-125-200
[Lze dodavat pouze v montaznich jednotkach]
71-14.01/.02 210
163 903 940.01
153{412.01 411.03 210|922
433.01 412.02
go\ (73-1.13/.14) 515{312'01
N K (731.34/.33)
\ (710.13/.14) 515|515
411.01 f(m.m.m) + /,,,,,,,1 {914.01
e ot 914.01
412.01

902.01

341 '
68-3.01.02 344 |
920.01

Obr. 13: Rozlozené zobrazeni

Tabulka 27: Seznam jednotlivych dild

920.04 160.01

[160.01/.02
565
1683

UG1608999_D01_201/0

C. dilu Nazev C. dilu Nazev
103 Téleso s mezikruhovym 683 Kryt
prostorem
160.01/.02 Viko 71-14.01/.02 Pfipojné potrubi
163 Tlakové viko 73-1.13/.14 Hrdlo
182.02 Serizovaci nozka 710.13/.14 Trubka
183 Opérna patka 731.13/.14/.33/.34 Fitinkové Sroubeni
210 Hridel 801 PFirubovy motor
230 Obézné kolo 89-4 Podkladaci plech
341 Lucerna pohonu 891 Zakladovy ram
411.01/.02/.03/.04 Tésnici krouzek 901.02/.04 Sroub se $estihrannou hlavou
412.01/.02 O-krouzek 902.01/.06/.07 Zavrtny Sroub
433.01/.02 Mechanicka ucpavka 903 Sroubova zatka
509 Vlozeny krouzek 904.01 Zavitovy kolik
515 Upinaci krouzek 914.01/.02/.03 Sroub s vnitfnim estihranem
565 Nyt 920.01/.02/.04/.05/.06/.07 |Matice
68-3.01/.02 Kryci deska 922 Matice obézného kola
680 Zakryti motoru 940.01 Licované pero
60 od 76 Vitachrom
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| 341
5 68-3.01/.0.
| 902,01 341

9.1.1.4 RozloZené zobrazeni, skupina konstruk¢nich velikosti Il s patkami cerpadla

Tento nakres plati pro nasledujici konstrukéni velikosti:

050-050-250 065-065-250 080-080-250

[Lze dodavat pouze v montaznich jednotkach]

(731.13/.14)

920.01

\\ 71-14.01/.02 51 {515
A \ #J”/ %

11 ) E— = ng‘o 01 ‘
I 7 :‘"% (73-1.13/.14)
(710.13.14) - (731.34/33)

100-100-200 125-125-200
210
940.01
914.01
922
210|412.02 ﬁ'/ 15
5914.01 515{914-01

T /=t

W /v,

£02.01
NEN

182.03/89!

A S E—E—

{160.01/.02

680|565
683

901.04

914.02

920.04/.05

183
UG1763176_D01_201/01
Obr. 14: Rozlozené zobrazeni
Tabulka 28: Seznam jednotlivych dilG
C. dilu Nazev C. dilu Nazev
103 Téleso s mezikruhovym 680 Zakryti motoru
prostorem

160.01/.02 Viko 683 Kryt
163 Tlakové viko 71-14.01/.02 Pripojné potrubi
182.03 Patka cerpadla 73-1.13/.14 Hrdlo
183 Opérna patka 710.13/.14 Trubka
210 Hridel 731.13/.14/.33/.34 Fitinkové Sroubeni
230 Obézné kolo 801 Prirubovy motor
341 Lucerna pohonu 89-4 Podkladaci plech
411.01/.02/.03 Tésnici krouzek 891 Zakladovy ram
412.01/.02 O-krouzek 901.02/.04 Sroub se $estihrannou hlavou
433.01/.02 Mechanicka ucpavka 902.01/.06/.07 Zavrtny Sroub
509 Vlozeny krouzek 903 Sroubova zatka
515 Upinaci krouzek 914.01/.02/.03 Sroub s vnitfnim $estihranem
565 Nyt 920.01/.02/.04/.05/.07 Matice
595 Podstavec 922 Matice obézného kola
68-3.01/.02 Kryci deska 940.01 Licované pero

Vitachrom
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720
731

230

412.03

103

412.02

411.01

9.1.2 Vitachrom s predfazenym obéznym kolem

9.1.2.1 Rez, Vitachrom se sefizovacimi nozkami

411.02
412.01

901.02
920.02

163

561
970.01

341

920.01

68-3

‘ 902.01 ‘ 801

2y

236

940.02

18966:32/3

680

433.01 433.02 210 515 914.01 182.02

Obr. 15: Konstrukéni velikost 65-160-Ind

Tabulka 29: Seznam jednotlivych dill

C. dilu Nazev C. dilu Nazev

68-3 Kryci deska 561 Ryhovany kolik

103 Téleso s mezikruhovym prostorem 680 Zakryti motoru

163 Tlakové viko 720 Tvarovka

182.02 Sefizovaci nozka 731 Fitinkové Sroubeni

210 Hridel 801 Prirubovy motor

230 Obézné kolo 901.02 Sroub se $estihrannou hlavou

236 Predrazené obézné kolo 902.01 Zavrtny Sroub (lucerna pohonu)

341 Lucerna pohonu 914.01 Sroub s vnitinim estihranem

411.01/.02 Tésnici krouzek 920.01 Matice (motor)

412.01/.02/.03 |O-krouzek 920.02 Matice (klobouc¢kova matice télesa
Cerpadla)

433.01/.02 Mechanicka ucpavka 940.02 Licované pero

515 Upinaci krouzek 970.01 Stitek

62 od 76 Vitachrom
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903

920.02 901.02 902.06

412.01 411.02

163.01

920.07

561
970.01

341

920.01 68-3

902.01 801

411.03 Mo N )
Y ~
-
230 = :
\ :
433.02 e
550 > / \
411.01
Il NB X /Y
< oOodg
236
= i \ ﬁ N N _
940.02 i %
940.01 aed 1Y
922 \F wite
gui/8 N\
412.02 e | @Jfﬂ/ \fﬁﬂ—’g
103 12 Estamne Y X |
e A TN ‘ 1966:31/3
= -
433.01  411.04 720 731 210 515 914.01 182.02

/ 680

Obr. 16: Konstruk¢ni velikost 80-250-Ind

Tabulka 30: Seznam jednotlivych dill

C. dilu Nazev C. dilu Nazev

68-3 Kryci deska 561 Ryhovany kolik

103 Téleso s mezikruhovym prostorem  |680 Zakryti motoru

163.01 Tlakové viko 720 Tvarovka

182.02 Sefizovaci nozka 731 Fitinkové Sroubeni

210 Hridel 801 Prirubovy motor

230 Obézné kolo 901.02 Sroub se $estihrannou hlavou
236 Predrazené obézné kolo 902.01/.06 Zavrtny Sroub

341 Lucerna pohonu 903 Sroubova zatka
411.01/.02/.03/.04 |Tésnici krouzek 914.01 Sroub s vnitfnim estihranem
412.01/.02 O-krouzek 920.01/.02/.07 Matice

433.01/.02 Mechanicka ucpavka 922 Matice obézného kola

515 Upinaci krouzek 940.01/.02 Licované pero

550 Podlozka 970.01 Stitek
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9.1.2.2 Rez, Vitachrom s patkami ¢erpadla
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Obr. 17: Konstruk¢ni velikost 65-160-Ind

Tabulka 31: Seznam jednotlivych dilG

d

Sy

210 515 914.01

\ |
@ UG1764320_D01_001/01

182.03

C. dilu Nazev C. dilu Nazev

68-3 Kryci deska 561 Ryhovany kolik

73-1 Hrdlo 620 Indikacni zarizeni

103 Téleso s mezikruhovym prostorem 680 Zakryti motoru

163 Tlakové viko 710 Trubka

182.03 Patka cerpadla 731 Fitinkové Sroubeni

210 Hridel 801 Pfirubovy motor

230 Obézné kolo 901.02 Sroub se $estihrannou hlavou

236 Predfazené obézné kolo 902.01 Zavrtny Sroub (lucerna pohonu)

341 Lucerna pohonu 914.01 Sroub s vnitinim estihranem

411.01 Tésnici krouzek (na saci strané) 920.01 Matice (motor)

411.02 Tésnici krouzek (na vytlaéné strané) 920.02 Matice (klobou¢kova matice télesa
Cerpadla)

412.01/.02/.03 |O-krouzek 940.02 Licované pero

433.01/.02 Mechanicka ucpavka 970.01 Stitek

515 Upinaci krouzek
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Obr. 18: Konstruk¢ni velikost 80-250-Ind

Tabulka 32: Seznam jednotlivych dill

C. dilu Nazev C. dilu Nazev

68-3 Kryci deska 620 Indikacni zarizeni

73-1 Hrdlo 680 Zakryti motoru

103 Téleso s mezikruhovym prostorem  |710 Trubka

163.01 Tlakové viko 731 Fitinkové Sroubeni

182.03 Patka cerpadla 801 Prirubovy motor

210 Hridel 901.02 Sroub se $estihrannou hlavou

230 Obézné kolo 902.01/.06 Zavrtny Sroub

236 Predrazené obézné kolo 903 Sroubova zatka

341 Lucerna pohonu 914.01 Sroub s vnitfnim estihranem

411.01/.02/.03/.04 |Tésnici krouzek 920.01 Matice (motor)

412.01/.02 O-krouzek 920.02 Matice (klobouc¢kova matice télesa
Cerpadla)

433.01/.02 Mechanicka ucpavka 920.07 Matice

515 Upinaci krouzek 922 Matice obézného kola

550 Podlozka 940.01/.02 Licované pero

561 Ryhovany kolik 970.01 Stitek
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9.1.3 Provedeni mechanické ucpavky

Jednoducha mechanicka ucpavka

230 163 "

S 1966:26/0
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Obr. 19: Jednoducha mechanicka ucpavka a) s O-krouzkem (skupina konstruk¢nich velikosti 1) b) s V-krouzkem
(skupina konstruk¢nich velikosti 1)

€. dilu Oznaceni dilu C. dilu Oznaceni dilu

103 Téleso s mezikruhovym prostorem 412.03 O-krouzek™

163 Tlakové viko 433.01 Mechanicka ucpavka (na strané
Cerpadla)

210 Hridel 922 Matice obézného kola

230 Obézné kolo 24A Vystup kapaliny quench (G1/8')

411.05 V-krouzek™ 24E Vstup kapaliny quench (G1/8'®)

412.02 O-krouzek

17 Pouze skupina konstruk¢nich velikosti |
8 Podle ISO 228/1
19 Pouze skupina konstruk¢nich velikosti Il
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Dvojitd mechanicka ucpavka v tandemovém usporadani
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Obr. 20: Dvojitda mechanicka ucpavka a) s O-krouzkem (skupina konstruk¢nich velikosti I) b) s V-krouzkem (skupina
konstrukénich velikosti 1)

C. dilu Nazev C. dilu Nazev
103 Téleso s mezikruhovym prostorem 412.03 O-krouzek™
163 Tlakové viko 433.01 Mechanicka ucpavka (na strané
Cerpadla)
210 Hridel 433.02 Mechanicka ucpavka (na strané
atmosféry)
230 Obézné kolo 922 Matice obézného kola
411.05 V-krouzek™ 24A Vystup kapaliny quench (G1/8')
412.02 O-krouzek 24E Vstup kapaliny quench (G1/8")
Napajeci zafizeni pro mechanickou ucpavku v tandemovém usporadani
(= Kapitola 9.1.4, Strana 68)
Jisténi proti pretoceni
a)
Obr. 21: Jednoducha nebo dvojitd mechanicka ucpavka a) bez jisténi proti pretoceni,
b) s jisténim proti pretoceni
C. dilu Nazev C. dilu Nazev
163.02 Tlakové viko 562 Valcovy kolik jisténi proti pretoceni
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9.1.4 Napajeci zafizeni pro mechanickou ucpavku v tandemovém provedeni

Zasobovaci nadrz
1 2 3

1966:27/1

Obr. 22: Napajeci zafizeni se zasobovaci nadrzi

Primarni mechanicka ucpavka 2 Sekundarni mechanicka ucpavka
3 PInéni kapaliny quench 4 Vyskovy rozdil mezi htideli ¢erpadla
a zadsobovaci nadrzi cca 1,5 m
5 Vstup kapaliny quench 6 Vystup kapaliny quench
pripojeni 24E pripojeni 24A

1966.8/17-CS
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Obr. 23: Potrubi quench u zasobovaciho zafizeni jako prdbéiny quench

C. dilu Nazev C. dilu Nazev

182.01 Patka 733.01 Trubkova spona

411.01 Tésnici krouzek 740.01 Filtr

550.01 Podlozka 741.01 Jehlovy ventil

550.02 Podlozka 741.02 Elektromagneticky ventil
550.03 Podlozka 757.01 Skrtici klapka

719.01 VInovcova hadice 901.01 Sroub se $estihrannou hlavou
720.01 Dvojité trubkové sroubeni 901.02 Sroub se $estihrannou hlavou
720.02 Dvojité trubkové sroubeni 920.01 Matice

731.01 Reduk¢ni natrubek 24A Quench vystup

731.02 Hrdlo 24E Quench vstup

Vitachrom
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10 EU prohlaseni o shodé

Vyrobce: KSB SE & Co. KGaA
Johann-Klein-StraB3e 9

67227 Frankenthal (Némecko)

Timto vyrobce prohlasuje, Zze vyrobek:

Vitacast, Vitacast-Bloc, Vitachrom, Vitaprime, Vitastage

CiSIO ZAKAZKY KSB: w.e.eevveeeeeeeeeeeteeetesesessasaeae e ssese s ssassesssssenenasessesessseesnssaesnsesaes

= vyhovuje viem ustanovenim nasledujicich smérnic/narizeni v aktualné platné verzi:

— Cerpadlo / ¢erpaci agregat: Smérnice 2006/42/ES: Strojni zafizeni

Dale vyrobce prohladuje, Ze:
» byly aplikovany nasledujici harmonizované mezinarodni normy?%:
- 1SO 12100
- EN 809

Zplnomocnény k sestaveni technické dokumentace:

Jméno

Funkce

Adresa (firma)

Adresa (ulice ¢.)

Adresa (PSC misto) (zemé)

ES prohlaseni o shodé bylo vystaveno:

Misto, datum

Firma
Adresa

20 Kromé zde uvedenych norem ve vztahu ke smérnici o strojnich zafizenich jsou pfi provedenich s ochranou proti

vybuchu (smérnice ATEX) aplikovany pfipadné dalsi normy a jsou uvedeny na pravoplatném ES prohlaseni
o shodé.

21 Podepsané a tedy pravoplatné EU prohlaseni o shodé bude dodano s vyrobkem.
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157/ 15 ST PETRRPPRRN
Cislo zakazky/
Polozkoveé Cislo ZakdzKy?: e

[ =Y 0] g Je [eYo -1 o ¥ O U RS USRS
(0] o] =153 o Yo 10 4 1 ST S TP USTPPURPPRURRPPIN

Cerpané MAIUM™: ettt a e ettt eaeaea et en e e ee et e e sanan s en et eeee et earannnnanana

Zakrouzkujte spravnou variantu?:

A\ £
O

P
>

O O
radioaktivni vybusné leptavé jedovaté
O O O O
zdravi skodlivé biologicky nebezpecné mirné vznétlivé neskodné
D10 1Yo Yo RV Vol o OO OO USSR
(a4 o - 1 '01 < VUSSP

Vyrobek/pfislusenstvi byl pfed zaslanim/zpristupnénim peclivé vypustén a zvendi a zevnitr vycistén.
Timto prohlasujeme, Ze tento vyrobek neobsahuje nebezpecné chemikalie, biologické a radioaktivni latky.

U Cerpadel s magnetickou spojkou byla z ¢erpadla odstranéna a vycisténa jednotka vnitfniho rotoru (obézné kolo, viko télesa,
drzéak loziskového krouzku, kluzné lozisko, vnitini rotor). V pripadé netésnosti oddélovaciho pouzdra byly vnéjsi rotor,
lucerna loziskového kozliku, prisakova bariéra a loziskovy kozlik, pfip. mezikus rovnéz vycistény.

U Cerpadel s motorem s obtékanym rotorem byl rotor a kluzné loZisko demontovano z ¢erpadla kvali vycisténi. V pripadé
netésnosti obtékaného rotoru byl prostor statoru rovnéz zkontrolovan, zda se tam nevyskytuje ¢erpané médium a toto prip.
odstranéno.

O Zvlastni bezpecnostni opatreni nejsou pri dalsi manipulaci nutna.
O  Jsou nutna nasledujici bezpecnostni opatreni, ktera se tykaji vymyvacich médii, zbytkd kapalin a likvidace:

Misto, datum a podpis Adresa Firemni razitko

22 Povinna pole
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Seznam hesel

A

Automation 20

B

Bezpecnost 9

C

Cerpané médium
Hustota 37

Cislo zakazky 7

Cisténi 35, 36

D

Demontaz 44

F

Filtr 26, 42, 43
Frekvence spinani 35
Frekvence spousténi 35
Funkce 21

H

Hridelové tésnéni 19

Instalace
Provedeni zakladu 25

Instalace/montaz 23

K

Konstruk¢ni usporadani 21
Konstruk¢ni velikost 19
Kontrolni zafizeni 12
Konzervace 14, 38

L

Likvidace 15
Lozisko 19

M

Mechanicka ucpavka 33
Mezni teploty 11
Montaz 44, 46
Montazni vale 42

N
Nahradni dil
Objednavka nahradnich dild 52

Nezkompletované stroje 7

(0

Oblasti pouziti 9
Ocekavané hodnoty hlu¢nosti 22

Ochrana proti vybuchu 11, 24, 28, 29, 31, 32, 34, 35, 39

, 40, 41, 50

Omezeni provozniho rozsahu zafizeni 34
Opétovné uvedeni do provozu 38
Oznaceni vystraznych informaci 8

P

Pohon 19
Poruchy
Pric¢iny a odstranéni 54
Potrubi 25
Potvrzeni o nezavadnosti 71
Pouzivani v souladu s ur¢enim 9
Produktovy kli¢ 16
Preprava 13
Pfepravni pojistka 23
Pfipad poskozeni 7
Objednavka nahradnich dild 52
Pripojky 20
Pfipustné sily na hrdlech ¢erpadla 26

Q

Quench 42

R

Rozlozené zobrazeni 57, 58, 60, 61
Rozsah dodavky 22

S

Smér otaceni 30
Souvisejici dokumentace 7

T

Téleso cerpadla 19
Teplota lozZisek 41
Tvar obézného kola 19
Typovy stitek 18

U

Udrzba 40

Ulozeni 14

Uskladnéni 38

Utahovaci momenty 52
Utahovaci momenty Sroubt 51
Uvedeni do provozu 31
Uvédomeéle bezpecna prace 10
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\'
Vypnuti 38
Vystrazné informace 8

V4

Zapnuti 32
Zaruc¢ni naroky 7
Zaslani zpét 14
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