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KSB b‘ Glosar

Glosar

Bazénové cerpadla

Cerpadla zakaznika/prevadzkovatela zakUpené a
uskladnené bez ohladu na ich neskorsie pouzitie

Cerpadlo
Stroj bez pohonu, komponentov alebo dielov
prislusenstva

Cerpadlovy agregat
Kompletny cerpadlovy agregat skladajuci sa z
Cerpadla, pohonu, komponentov a dielov
prislusenstva

Hydraulika

Cast ¢erpadla, v ktorom sa rychlostn4 energia
transformuje na tlakovu energiu

Rotor

kompletne zmontovana jednotka vsetkych
rotujucich dielov bez tesnenia klznym krazkom,
valivych alebo klznych lozisk

Sacie potrubie/privodné potrubie
Potrubie pripojené na sacie hrdlo

Vyhlasenie o bezpecnosti

Vyhlasenie o bezpecnosti je vyhlasenie zakaznika v
pripade odosielania vyrobku spat vyrobcovi, ze
Cerpadlo/¢erpadlovy agregat boli riadne
vypustené, takze diely, ktoré prisli do kontaktu s
dopravovanym médiom, nepredstavuju ziadnu
hrozbu pre zivotné prostredie ani zdravie.

Vytlacné potrubie
Potrubie pripojené na vytla¢né hrdlo

1777.8/17-SK
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1 VSeobecne

1 Vseobecne

1.1 Zasady
Navod na obsluhu plati pre typové rady a vyhotovenia uvedené na krycom liste.

Navod na obsluhu opisuje odborné a bezpecné pouzivanie vo vietkych
prevadzkovych fazach.

Typovy stitok oznacuje konstrukenu sériu a konstrukenu velkost, najdoélezitejsie
prevadzkové Gdaje, ¢islo zakazky a ¢islo polozky zakazky. Cislo zakazky a ¢islo
polozky zakazky jednoznacne popisuju Cerpadlovy agregat a sluzia na identifikaciu
pri vietkych dalsich obchodnych operaciach.

Na zachovanie narokov na zaru¢né plnenie ste pri skodovej udalosti povinni
bezodkladne upovedomit najblizsi servis KSB.

1.2 Montaz nekompletnych strojov

Pri montazi nekompletnych strojov dodanych KSB sa musia reSpektovat prislusné
podkapitoly v kapitole Udrzba/o$etrovanie.

1.3 Cielova skupina

Cielovou skupinou tohto navodu na obsluhu je technicky vyskoleny odborny
personal. (= Kapitola 2.3, Strana 9)

1.4 Suvisiace podklady

Tabulka 1: Prehlad stvisiacej dokumentacie

Dokument Obsah

List technickych udajov Technické udaje ¢erpadla/cerpadlového agregatu
Montazny vykres/technicky Opis rozmerov pripojenia a montaze pre cerpadlo/
vykres Cerpadlovy agregat, hmotnosti

Schéma zapojenia Opis doplnkovych pripojok

Hydraulicka charakteristika Charakteristiky pre dopravnu vysku, NPSH emp.,

stupen ucinnosti a prikon

Vykres celkového usporiadania” |Opis ¢erpadla formou rezov

Dokumentacia od Néavody na obsluhu a dalSia dokumentacia
subdodavatelov"” k prislusenstvu a integrovanym castiam stroja
Zoznamy nahradnych dielov" Opis nahradnych dielov

Plan potrubi” Opis pomocnych potrubi

Supis jednotlivych dielov” Opis vietkych konstrukénych dielov ¢erpadla
Montazny vykres" Montaz tesnenia hriadela v reze

Pri prislusenstve alebo integrovanych sucastiach stroja re$pektujte zodpovedajicu
dokumentaciu od prislusného vyrobcu.

1.5 Symbolika
Tabulka 2: Pouzité symboly
Symbol Vyznam
v Predpoklad pre navod na ukon
> Vyzva na vykonanie ukonu pri bezpe¢nostnych pokynoch
= Vysledok ukonu
23 Krizové odkazy

1

Ak je to dohodnuté v rozsahu dodavky

Multitec / Multitec-RO 7z116
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1 VSeobecne

Symbol

Vyznam

Névod na ukon vo viacerych krokoch

Upozornenie
uvadza odporucania a dolezité upozornenia pre manipulaciu
s produktom.

1.6 Oznacenie varovani

Tabul'ka 3: Znaky varovani

w
<
3
o
=2

Vysvetlenie

NEBEZPECENSTVO

NEBEZPECENSTVO

Tento upozornujuci vyraz oznacuje nebezpecenstvo s vysokym
stupriom rizika, pri ktorom moze, ak sa mu nezabrani, dojst

k usmrteniu alebo vaznemu zraneniu.

/A VAROVANIE

VAROVANIE

Tento upozornujuci vyraz oznacuje nebezpecenstvo so strednym
stupfiom rizika, pri ktorom moéze, ak sa mu nezabrani, dojst

k usmrteniu alebo vaZnemu zraneniu.

POZOR

POZOR
Tento upozornujuci vyraz oznacuje nebezpecenstvo, ktorého
nere$pektovanie moze ohrozit stroj a jeho funkcie.

Ochrana proti explézii

Tento symbol poskytuje informacie o ochrane pred vznikom
exploézii v oblastiach s nebezpecenstvom vybuchu podla smernice
EU 2014/34/EU (ATEX).

Vieobecné miesto ohrozenia
Tento symbol oznacuje v kombinacii s upozoriiujucim vyrazom
nebezpecenstva spésobujuce smrt alebo zranenie.

Nebezpecné elektrické napatie

Tento symbol oznacuje v kombinacii s upozorfiujucim vyrazom
nebezpecenstva suvisiace s elektrickym napatim a poskytuje
informacie na ochranu pred elektrickym napatim.

yBp@ | |

Poskodenie stroja
Tento symbol oznacuje v kombinacii s upozorriujucim vyrazom
POZOR nebezpecenstva ohrozujlce stroj a jeho funkciu.

8z116
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2 Bezpecnost

NEBEZPECENSTVO

2 Bezpecnost

V3etky upozornenia uvedené v tejto kapitole oznacuju nebezpecenstvo s vysokym
stupriom rizika.

Okrem tu uvedenych vieobecne platnych bezpecnostnych informacii musite
dodrziavat aj bezpecnostné informacie stvisiace s pouzitim a manipulaciou uvedené
v dalsich kapitolach.

2.1 Vseobecne

= Navod na obsluhu obsahuje zakladné pokyny na instalaciu, prevadzku a udrzbu,
ktorych re§pektovanie zaruci bezpe¢nu manipulaciu a zaroveri zabrani vzniku
zraneni a vecnych skéd.

= Respektujte bezpecnostné pokyny uvedené vo vietkych kapitolach.

= Pred montazou a uvedenim do prevadzky si zodpovedny odborny personal/
prevadzkovatel musi precitat a pochopit ndvod na obsluhu.

= Odborny personal musi mat obsah navodu na obsluhu neustéle k dispozicii
priamo na mieste pouzitia.

= Musia sa reSpektovat pokyny a oznacenia umiestnené priamo na vyrobku a
udrziavat ich v plne citatelnom stave. Plati to napriklad pre:

— Sipku smeru otacania
— oznacenie pripojok
— typovy stitok

= Za dodrzanie nezohladnenych miestnych ustanoveni zodpoveda prevadzkovatel.

2.2 Pouzitie podla pokynov

= Cerpadlo/terpadlovy agregat sa mozu prevadzkovat len v takych oblastiach
pouzitia v rdmci rozsahu pouZzitia, ktoré su opisané v suvisiacej dokumentacii.
(= Kapitola 1.4, Strana 7)

= Cerpadlo/terpadlovy agregat prevadzkujte len v technicky bezchybnom stave.
= Cerpadlo/terpadlovy agregat neprevadzkuje v ¢iasto¢ne zmontovanom stave.

= Cerpadlo/terpadlovy agregat smie dopravovat len média popisané v liste
technickych udajov alebo v dokumentacii prislusného vyhotovenia.

= Cerpadlo/¢erpadlovy agregéat nikdy neprevadzkujte bez dopravovaného média.

= Respektujte idaje o minimalnych a maximalnych pripustnych dopravovanych
mnozstvach uvedené v liste technickych tdajov alebo v dokumentacii (napr.
zamedzenie prehriatiu, poskodeniam tesneni klznym krdzkom, skodam
sp6sobenym kavitaciou, poskodeniam lozisk,...).

= Cerpadlo/terpadlovy agregat prevadzkujte vzdy v uréenom smere otacania.
= Cerpadlo neskrtte na sacej strane (zamedzenie $kodadm spdsobenych kavitaciou).

= Iné spdsoby prevadzky, ak nie st uvedené v liste technickych udajov alebo
v dokumentacii, musia byt povolené vyrobcom.

2.3 Kvalifikacia a skolenie personalu

Personal musi preukazat primeranu kvalifikaciu na prepravu, montaz, obsluhu,
udrzbu a kontrolu.

Rozsah zodpovednosti, kompetencie a kontrolu persondlu pri preprave, montazi,
obsluhe, udrzbe a kontrole musi presne stanovit prevadzkovatel.

Neznalost personalu musi byt odstranena skoleniami a instruktazami vykonavanymi
dostato¢ne vyskolenym odbornym personalom. Skolenia méze na zaklade poverenia
od vyrobcu/dodavatela v danych pripadoch vykonat aj prevadzkovatel.

Skolenia na ¢erpadle/¢erpadlovom agregéate vykonavajte len pod dozorom
technického odborného personalu.

Multitec / Multitec-RO 9z116
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2 Bezpecnost

2.4 Do6sledky a nebezpecenstva pri nerespektovani navodu

Nere$pektovanie tohto navodu na obsluhu vedie k strate narokov na zaru¢né
plnenie a ndhradu 3kéd.

NereSpektovanie moze sposobit napriklad nasledujuce ohrozenia:

— ohrozenie 0s6b elektrickymi, tepelnymi, mechanickymi a chemickymi
vplyvmi, ako aj expléziami,

— zlyhanie délezitych funkcii vyrobku,
— zlyhanie predpisanych metéd na udrzbu a oSetrovanie.

— ohrozenie Zivotného prostredia unikom nebezpecnych latok.

2.5 Prace vyzadujuce zvysenu pozornost

Okrem bezpecnostnych pokynov, ako aj pouzitia podla pokynov uvedenych v tomto
navode platia nasledujlice bezpec¢nostné predpisy:

Predpisy o bezpecnosti prace, bezpecnostné a prevadzkové predpisy
predpisy na ochranu proti explézii,
bezpecnostné predpisy pre manipulaciu s nebezpecnymi latkami,

platné normy, smernice a zakony.

2.6 Bezpecnostné upozornenia pre prevadzkovatela/obsluhu

Na mieste urcenia namontujte ochranné zariadenia pre horuce, studené a
pohyblivé diely (napr. na ochranu pred nebezpe¢nym dotykom) a skontrolujte ich
funkénost.

Neodstraniujte Ochranné zariadenia (napr. na ochranu pred nebezpe¢nym
dotykom) pocas prevadzky.

Poskytnite persondlu ochranny vystroj, ktory musi nasledne pouzivat.

Uniky (napr. na tesneni hriadela) nebezpe¢nych dopravovanych médii (napr.
vybusnych, jedovatych, horucich) spésobené netesnostou musia byt odvedené
tak, aby nedoslo k ohrozeniu os6b ani zivotného prostredia. Dodrzujte pri tom
platné zdkonné ustanovenia.

Vylucte ohrozenie elektrickou energiou (podrobnosti k tomu najdete
v $pecifickych narodnych predpisoch a/alebo predpisoch miestnych dodavatelov
elektrickej energie).

Ak pri vypnuti ¢erpadla nehrozi Ziadne zvysenie potencialneho nebezpecenstva,
osadte pri instalacii ¢erpadlového agregatu do bezprostrednej blizkosti ¢erpadla/
¢erpadlového agregéatu riadiaci prvok na NUDZOVE ZASTAVENIE.

2.7 Bezpecnostné pokyny na udrzbu, insSpekciu a montaz

Prestavby alebo zmeny ¢erpadla/cerpadlového agregatu su pripustné len so
sthlasom vyrobcu.

Pouzivajte vyhradne originalne diely alebo diely/lkomponenty schvalené
vyrobcom. Pouzivanie inych dielov/komponentov méze znamenat zanik rucenia
za nasledné skody.

Prevadzkovatel musi zabezpecit, aby udrzbu, prehliadky a montaz vykonaval
autorizovany a kvalifikovany odborny personal, ktory bol dostato¢ne
informovany podrobnym prestudovanim navodu na obsluhu.

Prace vykondvajte len na odstavenom cerpadle/cerpadlovom agregate.
Prace na ¢erpadlovom agregate sa vykonavaju vzdy iba v beznapatovom stave.
Teplota cerpadla/¢erpadlového agregatu sa musi vyrovnat teplote okolia.

Teleso ¢erpadla musi byt bez tlaku a vyprazdnené.

10z 116
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2 Bezpecnost

NEBEZPECENSTVO

Cerpadlo

Hriadel'ova spojka

Motor

= Bezpodmienecne dodrziavajte postupy na vyradenie ¢erpadlového agregatu
z prevadzky opisané v ndvode na obsluhu. (= Kapitola 6.1.8, Strana 48)
(= Kapitola 6.3, Strana 52)

= Cerpadla, ktoré prepravuji zdraviu $kodlivé média, dekontaminuijte.

= Bezprostredne po ukonceni prac znovu namontujte a sfunk¢nite vietky
bezpecnostné a ochranné zariadenia. Pred opatovnym uvedenim do prevadzky
dodrziavajte uvedené body urcené na uvedenie do prevadzky.
(= Kapitola 6.1, Strana 40)

2.8 Nepripustné sposoby prevadzky

Nikdy neprevadzkujte ¢erpadlo/¢erpadlovy agregat mimo medznych hodnét
uvedenych v liste technickych udajov, ako aj v ndvode na obsluhu.

Prevadzkova bezpecnost dodaného cerpadla/cerpadlového agregatu je zarucena iba
pri pouziti v sulade s ur¢enim. (= Kapitola 2.2, Strana 9)

2.9 Pokyny tykajuce sa ochrany proti exploézii

Pokyny tykajuce sa ochrany proti explézii uvedené v tejto kapitole musite nutne
dodrziavat pri prevadzke v oblastiach s nebezpecenstvom vybuchu.

V oblastiach s nebezpecenstvom vybuchu sa smu pouzivat vyhradne cerpadla/
Cerpadlové agregaty s prislusnym oznacenim a povolenim na takéto pouzitie
uvedenym v liste technickych tdajov.

Pre prevadzku ¢erpadlovych agregatov s ochranou proti explézii podla smernice EU
2014/34/EU (ATEX) platia osobitné podmienky.

Pritom re$pektujte predovietkym odseky tohto navodu na obsluhu oznacené vedla
uvedenym symbolom a nasledujice kapitoly, (= Kapitola 2.9.1, Strana 11) az

(= Kapitola 2.9.4, Strana 12)

Ochrana proti explézii je zaru¢ena len pri pouzivani v sulade s urc¢enim.

Nikdy nepracujte s hodnotami nad, resp. pod Uroviiou medznych hodnét uvedenych
v liste technickych udajov a na typovom Stitku.

Bezpodmienecne sa vyhybajte nepripustnym sposobom prevadzky.

2.9.1 Oznacenie
Oznacenie na Cerpadle sa vztahuje len na cerpadlo.

Priklad oznacenia:
112G Ex h IC T5-T1 Gb

Maximalne pripustné teploty pre prislusné vyhotovenie ¢erpadla vyplyvaju z tabulky
pre teplotné limity.

Cerpadlo spifia druh ochrany proti vznieteniu konstrukénej bezpeénosti ,,c” podla
ISO 80079-37.

Hriadelova spojka musi mat prislusné oznacenie a k dispozicii musi byt vyhlasenie
vyrobcu.

Motor je predmetom samostatného posudenia.

2.9.2 Teplotné limity

V normalnom prevadzkovom stave musite ocakavat na povrchu telesa cerpadla,
tesneni hriadela a v oblasti loZzisk maximalne teploty.

Teplota na povrchu telesa ¢erpadla zodpoveda teplote dopravovaného média. Ak je
Cerpadlo dodatoc¢ne ohrievané, je prevadzkovatel zariadenia zodpovedny za
dodrzanie predpisanej teplotnej triedy, ako aj stanovenej teploty dopravovaného
média (pracovna teplota).

Tabulka (= Tabulka 4) obsahuje teplotné triedy a z toho vyplyvajuce maximalne
pripustné hodnoty teploty dopravovaného média. Tieto Udaje su teoretické medzné
hodnoty a obsahuju len pausalnu bezpecnostnu zrazku pre tesnenie klznym
krazkom. Pri samostatnom tesneni klznym kruzkom méze byt potrebna
bezpecnostna zrazka podstatne vyssia, v zavislosti od podmienok pouzitia a
konstrukcie tesnenia klznym krazkom. Pri inych podmienkach pouzitia, ako su
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Teplotna trieda T4

Teplotna trieda T5 a T6

uvedené na liste technickych udajov, alebo pri pouziti inych tesneni klznym krazkom
sa musi potrebna bezpec¢nostna zrazka vypocitat individualne. Pripadne to
prekonzultujte s vyrobcom.

Teplotna trieda uvadza, aki maximalnu teplotu smie dosiahnut povrch ¢erpadlového
agregatu pocas prevadzky.

Aktualne pripustnl pracovnu teplotu cerpadla najdete v liste technickych tdajov.

Tabul'ka 4: Teplotné limity

Teplotna trieda podla EN 13463-1 Max. pripustna teplota
dopravovaného média?
T1 200 °C
T2 200 °C
T3 185 °C
T4 120 °C
T5 85 °C
T6 Len po konzultacii

V oblasti valivych lozisk je zaru¢ené dodrzanie teplotnej triedy T4. Toto dodrzanie je
zarucené pri teplote okolia 40 °C, mazani tukom a zabezpeceni riadneho stavu
Udrzby a prevadzkového stavu.

V nasledujucich pripadoch, ako aj pri teplotach okolia vyssich ako 40 °C je potrebna
konzultacia s vyrobcom.

Pri existencii teplotnej triedy T5 a T6 mozu byt vzhladom na teploty uloZeni potrebné
mimoriadne opatrenia.

V pripade chybnej obsluhy alebo portch a pri nere$pektovani predpisanych opatreni
sa mozu vyskytnut aj podstatne vyssie teploty.

Dodrzanie teplotnej triedy T6 je mozné len pomocou 3pecidlneho vyhotovenia.

Pri prevadzke so zvysenou teplotou, pri chybajucom liste technickych udajov alebo pri
~bazénovych cerpadlach” si maximalnu pripustna pracovnu teplotu zistite
v spolo¢nosti KSB.

2.9.3 Monitorovacie zariadenia

Cerpadlo/terpadlovy agregat sa smu prevadzkovat len v ramci medznych hodnét
uvedenych v liste technickych Udajov a na typovom 3titku.

Ak nie je prevadzkovatel zariadenia schopny zabezpecit dodrzanie medznych
prevadzkovych hodnét, musi zaistit prislusné monitorovacie zariadenia.
Skontrolujte nutnost pouzitia monitorovacich zariadeni na zaistenie funkcie.

Dalsie informéacie o monitorovacich zariadeniach vdm poskytne spolo¢nost KSB.

2.9.4 Medze prevadzkového rozsahu

Minimalne mnozstva uvedené v Casti (= Kapitola 6.2.3.1, Strana 50) uvedené
minimalne objemové prietoky sa vztahuju na vodu a dopravované média podobné
vode. Dlhsie prevadzkové fazy pri tychto mnozstvach a uvadzanych dopravovanych
médiach nesp6sobuju Ziadne dodatoc¢né zvysenie teploty na povrchu cerpadla. Ak
vsak existuju dopravované média s odlisnymi fyzikalnymi parametrami, musite
preverit, ¢i nehrozi nebezpecenstvo dodato¢ného zohriatia a ¢i preto nie je nutné
zvysenie minimalneho mnozstva. Pomocou vypoctovych vzorcov uvedenych v ¢asti
(= Kapitola 6.2.3.1, Strana 50) moézete stanovit, ¢i v dosledku dodato¢ného
zohriatia neddjde k nebezpecnému zvyseniu teploty na povrchu cerpadla.

2V zavislosti od prislusného materialového vyhotovenia
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3 Preprava/skladovanie/likvidacia

3.1 Kontrola dodavaného stavu

1. Pri odovzdavani tovaru skontrolujte kazdu baliacu jednotku, ¢i nie je
poskodena.

2. Pri skodach vzniknutych pri preprave stanovte presné skody, zdokumentujte ich
a obratom pisomne oznamte KSB, resp. dodavatelovi alebo poistovni.

3.2 Preprava

A\ NEBEZPECENSTVO

VySmyknutie sa c¢erpadla/cerpadlového agregatu z prepravného zavesu
Ohrozenie Zivota padajucimi dielmi!
> Cerpadlo/¢erpadlovy agregat prepravujte len v predpisanej polohe.

> Nikdy nevesajte cerpadlo/¢erpadlovy agregat za volny koniec alebo za zavesné
oko motora, resp. ¢erpadla.

v

Respektujte udaje o hmotnosti, tazisku a bodoch uchytenia.

v

Dodrziavajte miestne platné predpisy BOZP.

> PouZzivajte vhodné a pripustné prostriedky na uchopenie bremena, napr.
samoupinacie zdvihacie klieste.

Cerpadlo/¢erpadlovy agregat zaveste a prepravujte podla obrazka.

i

=

Obr. 2: Preprava Cerpadlového agregatu

/. \

Obr. 3: Preprava cerpadlového agregatu (zakladova doska so zavesnymi okami)

Obr. 4: Preprava cerpadiel v monobloku a zvislych ¢erpadiel
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3.2.1 Preprava prislusenstva

POZOR

Neodborna preprava sita/filtra
Poskodenie sita/filtra viazacim prostriedkom!
> Sitovu vlozku a sietovinu nestlacajte ani neposkodzujte.

> Prislusenstvo prepravujte v rukach. Ak preprava v rukach nie je mozna kvoli
hmotnosti, postupujte v stlade so smernicami.

Prostriedok na uchopenie bremena upnite podla obrazkov alebo dokumentacie
daného vyrobcu.

[\

V4
@ <120° a®<120°
Preprava sitovej vlozky (klobukové sito) Preprava telesa sita/distanc¢ny drziak
00

Preprava ventilu minimalneho
objemového prietoku

a°<120°

1777.8/17-SK

Preprava sita v tvare Y Preprava valcového sita
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3 Preprava/skladovanie/likvidacia

3.3 Uskladnenie/konzervovanie

POZOR

Poskodenie vlhkostou, necistotami alebo Skodcami pri skladovani
Korézia/znecdistenie Cerpadla/cerpadlového agregatu!

> Pri uskladneni v exteriéri vodotesne zakryte ¢erpadlo/cerpadlovy agregat alebo
zabalené cerpadlo/¢erpadlovy agregat a prislusenstvo.

POZOR

VIhké, znecistené alebo poskodené otvory a spoje
Netesnost alebo poskodenie cerpadla!

> V pripade potreby vycistite pred ulozenim otvory a spojovacie miesta ¢erpadla
a uzavrite ich.

Ak chcete pristroj uviest do prevadzky dlhsi ¢as od dodania, odporucaju sa
nasledujuce opatrenia na skladovanie ¢erpadla/cerpadlového agregatu:

= Cerpadlo/¢erpadlovy agregat skladujte na suchom, chranenom mieste, podla
moznosti s konstantnou vlhkostou vzduchu.

1x mesacne ru¢ne pretocte hriadel, napr. pomocou ventilatora motora.

Pri vhodnom uskladneni v interiéri je zaru¢ena ochrana po dobu troch mesiacov
(re$pektujte objednavku a potvrdenie objednavky).
Nové cerpadla/Cerpadlové agregaty su vyrobcom vhodne osetrené.

Pri uskladneni po dobu dlhsiu ako tri mesiace sa konzervacia $pecifikuje vzhladom na
objednavku (respektujte objednavku a potvrdenie objednavky).

3.4 Odoslanie spat
1. Cerpadlo riadne vyprazdnite. (= Kapitola 7.3, Strana 62)

2. Cerpadlo preplachnite a vy¢istite, predovietkym v pripade
skodlivych, vybusnych, horucich alebo inych rizikovych dopravovanych médii.

3. Pri dopravovanych médiach, ktorych zvysky spodsobuju spolu s vihkostou vzduchu
koréziu alebo sa vznietia pri kontakte s kyslikom, ¢erpadlo navyse neutralizujte
a na vysusdenie prefukajte bezvodnym inertnym plynom.

4. K ¢erpadlu musi byt vzdy pripojené kompletne vyplnené vyhlasenie
o neskodnosti.
Uved'te pouzité zabezpecovacie a dekontaminacné opatrenia.
(= Kapitola 11, Strana 111)

UPOZORNENIE

V pripade potreby moézete vyhlasenie o nezavadnosti prevziat z internetu na
nasledujucej adrese: www.ksb.com/certificate_of_decontamination
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3.5 Likvidacia

/\ VAROVANIE

Zdraviu $kodlivé média a/alebo horuce dopravované média, pomocné latky
a prevadzkové latky

Ohrozenie 0s6b a zivotného prostredia!
> Zachytte a zlikvidujte preplachovacie médium, ako aj prip. zvyskové médium.
> V pripade potreby noste ochranny odev a ochrannt masku.

> Dodrziavajte zakonné ustanovenia tykajuce sa likvidacie zdraviu $kodlivych
médii.

1. Demontujte ¢erpadlo/Cerpadlovy agregat.
Pri demontdazi zachytte tuky a mazacie kvapaliny.

2. Vyseparujte materialy cerpadla, napr. na:
— kovy,
— plasty,
— elektronicky odpad,
—tuky a mazacie kvapaliny.

3. Likvidaciu vykonajte podla miestnych predpisov alebo zariadenie odovzdajte na
riadenu likvidaciu.
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4 Popis cerpadla/cerpadlového agregatu

4.1 Vseobecny popis

= Viacstupriové odstredivé cerpadlo s ¢lankovou konstrukciou, so sacim obeznym
kolesom (vynimka: Multitec 32) pre nizku hodnotu NPSH.

Multitec:
= Cerpanie ¢istych alebo agresivnych kvapalin, ktoré nenardsaji materialy ¢erpadla
chemicky ani mechanicky
Multitec-RO:
Kéd materialu: 31 a 33

Cerpadlo na poutitie pri odsolovani vody (pouZitie pri reverznej osméze).

Sposob instalacie Obrazok Popis

A vodorovna konstrukcia,

na zakladovej doske

len s jednym priechodom pre hriadel (na
strane pohonu)

valivé loZisko na strane pohonu a

klzné lozisko na sacej strane

axialne sacie hrdlo

pre cely rozsah Q/H

ako typ montaze A,
ale radialne sacie hrdlo

vodorovna konstrukcia,

- \na zakladovej doske

s dvomi priechodmi pre hriadel
valivé lozZiska na strane pohonu a na
nasavacej strane

pohon na vytla¢nej strane

pre cely rozsah Q/H

ako typ montaze C,
ale pohon na sacej strane

vodorovné cerpadlo v monobloku,
spolo¢né uloZenie pre ¢erpadlo a motor,
tuha spojka,

radidlne sacie hrdlo

Rozsah Q/H:
100 m%h, 250 m

ako typ montaze E,
ale axialne sacie hrdlo

Zvislé ¢erpadlo v monobloku

Rozsah Q/H:
do 400 kw

4.2 Informacie o vyrobku podla nariadenia ¢. 1907/2006 (REACH)

Informacie podla eurépskeho nariadenia o chemickych latkach (ES) ¢. 1907/2006
(REACH) najdete na adrese https://www.ksb.com/ksb-en/About-KSB/Corporate-
responsibility/reach/ .
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4.3 Nazov

Priklad: Multitec® A 32/8E-2.1 12.167 (SP)

Tabulka 5: Vysvetlivky k ndzvu

Udaj Vyznam

Multitec Typovy rad

A Spobsob instalacie

32 Menovity priemer vytla¢cného hrdla [mm]

8E Pocet stupriov/kombinacia obeznych kolies

2.1 Hydraulika

12 Kéd materialu

167 Kéd tesnenia

SP Identifikacia Speciadlnych variantov (alternativne)

4.4 Typovy stitok

@ ksl B S (€ @
" MTC A 32/8E-2.1 12.167 L
2\43971xxxxe37 00010070+ | 7
T Q17 mdh |H180 m
*~tn 29001/min 12011 =

| Mat. No.: 01190081 ZN 3823 - 219
Obr. 5: Typovy stitok (priklad) Multitec

1 |Konstrukéna séria, konstrukena 2 |Cislo zakazky KSB
velkost a vyhotovenie (desatmiestne)
Objemovy prietok 4 |Otacky

5 |Polozka ¢isla zakazky 6 |poradové cislo
(Sestmiestna) (dvojmiestne)

7 |Dopravna vyska 8 |Rok vyroby

4.5 Konstrukc¢né usporiadanie

Druh konstrukcie
= viacstupriové odstredivé cerpadlo s ¢lankovou konstrukciou

= Na vodorovnu instalaciu ako vyhotovenie so zakladovou doskou alebo ako
blokové konstrukcia

= Na zvislu instalaciu s blokovou konstrukciou alebo kardanovym hriadelom

3 Skratka MTC

182116
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Teleso cerpadla

Sacie teleso: axialne alebo radialne

Radidlne sacie a vytla¢né teleso: hrdlo s moznostou otacania v krokoch po 90°.
Priruby podla EN a ASME (otvory a tesniaca lista)

Rovnaké tesniace teleso pre obal upchavky a tesnenie klznym kruzkom

Utesnenie na ¢lankovych a tlakovych telesach a na tesniacom telese tesniacimi O-
krazkami s komorkami

Pohon

Elektromotor 50 Hz a 60 Hz

Mozny vznetovy motor alebo turbina

Tvar obezného kolesa

Uzavreté radialne koleso s priestorovo zakrivenymi lopatkami

Lozisko

Pevné lozisko, na strane pohonu, valivé lozisko

Volné lozisko, nie na strane pohonu, v zavislosti od spésobu instalacie klzného
alebo valivého loziska

Mazanie valivého loziska tukom alebo olejom
mazanie klzného loZiska dopravovanym médiom,

samonastavitelné,

Spojka

Vyhotovenie zakladnej dosky, elasticka spojka s alebo bez reduk¢ného puzdra

Blokova konstrukcia do DN 65 s pevnou spojkou, vacsie rozmery s elastickou
spojkou bez redukéného puzdra

Ochrana spojky

Standardne:

Ochrana spojky, valcova

Volitelne:

Ochrana spojky, odolna

Tesnenie hriadela

Obal upchavky nechladeny s privodom upchavkovej kvapaliny alebo bez neho
Normované tesnenie klznym krizkom podla EN 12756

Tesnenie klznym kruzkom s vlozkou

Multitec / Multitec-RO
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Vyhotovenie

Princip ¢innosti

Utesnenie

4.6 Konstrukcia a princip ¢innosti
1 2 3 4 5

11 12 13 14
Obr. 6: Rez
1 Uzatvaracia Strbina 2 Vytla¢né hrdlo
3 Vytla¢né teleso 4 Hriadel
5 Teleso loziska 6 Sacie teleso
7 Klzné lozisko 8 (Sacie) obezné koleso
9 Rozvodové koleso 10 |Clankové teleso
1 Obezné koleso 12 |Vyrovnavaci piest
13 |Tesniace teleso 14  |Tesnenie hriadela
15  |Valivé lozisko

Cerpadlo je vyhotovené s axialnym alebo radialnym vstupom pradenia a radialnym
vystupom prudenia. Hydraulika je vybavena vlastnym uloZzenim a s motorom je
spojena pomocou hriadelovej spojky.

Dopravované médium vstupuje do cerpadla cez sacie teleso (6) a je akcelerované
(sacim) obeznym kolesom (8) smerom von. V obryse prudenia ¢lankového telesa (10)
sa rychlostna energia dopravovaného média transformuje na tlakovu energiu a
dopravované médium je obeznym kolesom (9) vedené k nasledujucemu obeznému
kolesu (11). Tento proces sa opakuje vo vietkych stuprioch az po posledné obezné
koleso (11) a dopravované médium je potom vedené cez vytlacné teleso (3) do
vytla¢ného hrdla (2), cez ktoré vystupuje z cerpadla. Vratny tok dopravovaného
média z ¢lankového telesa (10) do nasavacej oblasti predchadzajuceho obezného
kolesa je eliminovany skrtiacou Sparou (1). Na zadnej strane posledného obezného
kolesa sa pre prip. potreby nachadza vyrovnavaci piest (12), ktory pomocou
hydraulickych sil zaistuje vyrovnanie axidlneho posunutia. Hydraulika je na zadnej
strane posledného obezného kolesa (11) a vyrovnavacieho piesta (12) vymedzena
tesniacim telesom (13), cez ktoré je vedeny hriadel (4). Priechod hriadela cez tesniace
teleso (13) je voci okoliu utesneny dynamickym tesnenim hriadela (14). Hnaci hriadel
(4) je ulozeny vo valivom lozisku (15), resp. klznom loZisku (7), ktoré si upevnené v
telese loziska (5), resp. v sacom telese (6). Teleso loziska (5) je spojené so sacim a/
alebo vytlatnym telesom (6, resp. 3).

Cerpadlo je utesnené tesnenim hriadela (normované tesnenie klznym kruzkom alebo
upchavkova snura).
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4.7 Stredné hodnoty hlu¢nosti

Tabul'ka 6: Hladina akustického tlaku na meranej ploche L,,"

Potrebny menovity vykon Cerpadlo Cerpadlo s elektromotorom
Py 1450 min"' 2900 min"' 1450 min"' 2900 min"!
14 [dB] [dB] [dB] [dB]
2,2 56 57 60 65
3,0 58 60 62 67
4,0 59 61 63 68
5,5 61 63 65 70
7,5 63 65 66 71
9 64 66 68 73
11 65 67 68 73
15 66 68 70 75
18,5 67 69 71 76
22 68 70 72 77
30 69 71 73 78
37 70 72 74 79
45 71 73 75 79
55 71 74 75 80
75 72 74 77 82
90 72 75 77 82
110 73 75 78 83
132 73 76 78 83
160 74 76 79 84
200 75 77 80 85
250 75 78 80,5 -
315 76 78 81 -
355 78 80 81 -
400 79 81 82 -
500 80 82 82 -
560 80 82 82 -
630 82 83 84 -
710 82,5 84 84 -
800 82,5 - 84 -
900 82,5 - 84 -
1000 82,5 - 84 -
1120 82,5 - 84 -
1200 82,5 - 84 -
Do 1400 83 - 84 -

Stredné hodnoty hlu¢nosti pre iné vykony/otacky: na poziadanie
Parametre hluku sa daju garantovat iba po konzultacii s konstrukénym oddelenim.

4.8 Rozsah dodavky

V zavislosti od vyhotovenia tvoria rozsah dodavky nasledujiice polozky:

» Cerpadlo

4 Merané vo vzdialenosti 1 m od obrysu ¢erpadla (podla DIN 45635, ¢ast 1 a 24).

5  Pridavok pri prevadzke 60 Hz: 3 500 min~' +3 dB; 1 750 min~" +1 dB

Multitec / Multitec-RO

21z 116



kss L.
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Pohon
Elektromotor
= Vznetovy motor
Hydraulicky motor

= Turbina do maximéalne 4000 min-’

Spojka
= Elasticka spojka s alebo bez reduk¢ného puzdra

Prvky ochrany pred nebezpeé¢nym dotykom
= Ochrana spojky

Zakladova doska
= Ocelovy U profil

Prislusenstvo
= Jednotlivo

4.9 Rozmery a hmotnosti

Udaje o rozmeroch a hmotnostiach najdete na montaznom alebo technickom vykrese

Cerpadla/Cerpadlového agregatu.
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5 Instalacia/Montaz

5.1 Bezpecnostné predpisy

A\ NEBEZPECENSTVO

Neodborna instalacia v oblastiach s nebezpecenstvom vybuchu
Nebezpecenstvo explozie!
Poskodenie ¢erpadlového agregatu!

> Re$pektujte miestne predpisy na ochranu proti explézii.

> ReSpektujte Udaje v liste technickych idajov a na typovom stitku ¢erpadla a
motora.

A VAROVANIE

Zdraviu skodlivé konzervacné latky u cerpadiel s dlhodobou konzervaciou
Nebezpecenstvo otravy!
> Zariadenie a ¢erpadlovy agregat pred uvedenim do prevadzky preplachnite.

> Demontujte ¢erpadlo a Uplne odstrarnte konzerva¢nu latku zo vietkych dielov
prichadzajucich do styku s dopravovanym médiom.

> ResSpektujte udaje v potvrdeni objednavky.

5.2 Kontrola pred zaciatkom instalacie

Miesto instalacie

/\ VAROVANIE

InStalacia na nespevnené a nenosné montazne plochy
Poranenia os6b a vecné skody!

> Dbajte na dostato¢nu pevnost beténovej zmesi v tlaku podla triedy C12/15 v
triede expozicie XC1 podla normy EN 206-1.

> Montazna plocha musi byt zatuhnuta, plocha a vodorovna.

> Re$pektujte udaje o hmotnosti.

1. Skontrolujte konstrukéné usporiadanie zariadenia.
Konstrukéné usporiadanie musi byt pripravené podla rozmerov z technického
vykresu/montazneho vykresu.

5.3 Instalacia cerpadlového agregatu

A\ NEBEZPECENSTVO

Elektrostaticky naboj v dosledku nedostato¢ného vyrovnania potencialu

Nebezpecenstvo vybuchu!

> Dbajte na vodivé spojenie medzi ¢erpadlom a zakladovou doskou.

POZOR

Deformacia zakladovej dosky alebo ¢erpadla nadmernym upnutim
Poskodenie cerpadla!

> Pri osadzovani presne a starostlivo vyrovnajte zakladovu dosku a cerpadlo.
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5.3.1 Instalacia zakladu

2 3
Obr. 7: Nasadenie podkladovych plechov
L |Rozstup zakladovych skrutiek 1 |Podkladovy plech
2 |Podkladovy plech pri > 800 mm 3 |Zakladova skrutka

Spo6sob instalacie A, BCaD
v’ Zaklad vykazuje nevyhnutnu pevnost a akost.

v’ Zaklad bol pripraveny podla rozmerov na technickom/montaznom vykrese.

1. Nainstalujte ¢erpadlovy agregat na zéklad a vyrovnajte ho pomocou vodovahy

na hriadeli a vytla¢Qhom hrdle.
Pripustna odchylka polohy: 0,2 mm/m.

2. ZaloZte na vyskové vyrovnanie podkladové plechy (1).
Podkladové plechy zalozte vzdy vlavo a vpravo v bezprostrednej blizkosti
zakladovych skrutiek (3), medzi zakladovu dosku/zdkladovy ram a zaklad.
Pri rozstupe zakladovych skrutiek (L) > 800 mm zaloZte do stredu zakladovej
dosky dodato¢né podkladové plechy (2).
Vsetky podkladové plechy musia dosadat plocho.

. Zalozte zadkladové skrutky (3) do pripravenych vyvitanych otvorov.
. Zakladové skrutky (3) zalejte betonom.
. Po zatuhnuti beténovej zmesi vyrovnajte zakladovu dosku.

. Rovnomerne a pevne dotiahnite zakladové skrutky (3).

N oo~ oW

. Zakladnu dosku so sirkou > 400 mm zalejte nezmrstujucim sa beténom s
normalnou zrnitostou, s hodnotou voda — cement (hodnota W/Z) <0,5.
Tekutu konzistenciu dosiahnete aplikaciou fluidiza¢ného prostriedku.
Dodatoc¢nu upravu beténu vykonajte podla EN 206-1 .

Dbajte na to, aby nevznikli Ziadne dutiny.

UPOZORNENIE

Zakladové dosky z ocelového U profilu su konstruované s torznou pevnostou a
nevyzaduju zaliatie.

UPOZORNENIE

Po predchadzajucej konzultacii mézete cerpadlovy agregat ulozit na timice vibracii,
¢im zabezpecite prevadzku bez vibracii. V takomto pripade sa zakladova doska
nema zalievat.

UPOZORNENIE

Medzi Cerpadlo a sacie potrubie alebo vytlacné potrubie sa mézu umiestnit
kompenzatory potrubia.

Sposob instalacie E, F, V

1. Nainstalujte ¢erpadlo na zaklad a vyrovnajte ho pomocou vodovahy na hornej

prirube zakladového stojana motora.

2. Vyrovnajte c¢erpadlo podkladovymi plechmi podla vyssie uvedeného opisu.
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3. Zalozte zakladové skrutky (3) do pripravenych vyvitanych otvorov.
4. Zakladové skrutky (3) zalejte betonom.

5.4 Potrubia

5.4.1 Napojenie potrubia

A\ NEBEZPECENSTVO

Prekrocenie pripustnych zatazeni na hrdlach cerpadla

Ohrozenie Zivota unikajucim horucim, toxickym, leptavym alebo horlavym
dopravovanym médiom na miestach s netesnostami!

> Cerpadlo nepouzivajte ako pevny bod pre potrubia.

> Potrubia musite upevnit bezprostredne pred ¢erpadlom a napojit ich bez pnuti
a podla predpisu.

> ReSpektujte pripustné sily a momenty na hrdlach cerpadla.

> Roztahovanie potrubia pri zvyseni teploty kompenzujte vhodnymi opatreniami.

POZOR

Chybné uzemnenie pri zvaraéskych pracach na potrubi
Zni¢enie valivych lozisk (efekt jamkovej korézie, tzv. pitting)!

> Pri zvarani elektrickym oblukom nikdy nepouzivajte na uzemnenie ¢erpadlo
alebo zakladovu dosku.

> Zamedzte prietoku pradu cez valivé loziska.

UPOZORNENIE

Instalacia zariadeni zamedzujucich spatny prietok a uzatvaracich mechanizmov sa
odporuca podla druhu zariadenia a Cerpadla. Tieto vSak musia byt osadené tak, aby
neobmedzovali vypustanie alebo demontaz cerpadla.

v’ Sacie/privodné potrubie veduce do ¢erpadla ulozZte v pripade sacieho rezimu so
stupanim, v pripade pritokového rezimu v spade.

v Pred sacou prirubou je k dispozicii vyrovnavacia trasa s dizkou zodpovedajtcou
minimalne trojnasobku priemeru sacej priruby.

v' Menovité svetlosti potrubi musia zodpovedat minimalne menovitym svetlostiam
pripojok na Cerpadle.

v Aby ste zabranili zvysenym tlakovym stratam, musite prechodové kusy vyhotovit
s vacsimi menovitymi svetlostami s uhlom rozsirenia cca 8°.

v’ Potrubia je nutné podopriet bezprostredne pred cerpadlom a napojit ich bez
pnuti.

1. Doékladne vycistite, preplachnite a prefukajte zasobniky, potrubia a pripojky
(predovsietkym pri novych zariadeniach).
2. Prirubové kryty na sacom a vytlacnom hrdle ¢erpadla musite pred instalaciou do

potrubia odstranit.
Pri vyhotoveni Multitec A: Dieru veka klzného loziska ponechajte volnu.

POZOR

Okuje, okoviny a iné necistoty v potrubiach
Poskodenie ¢erpadla!
> QOdstrante necistoty z potrubi.
> V pripade potreby osadte filter.
> Dodrzte Udaje v kapitole (= Kapitola 7.2.2.3, Strana 58) .
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3. V pripade potreby osad'te do potrubia filter (pozrite si obrazok: Filter v potrubi).

1
.Y
2
Obr. 8: Filter v potrubi
‘ 1 ‘Diferenciélny manometer ‘ 2 ‘Filter

UPOZORNENIE

Pouzite filter so zaloZenou sietou z dréteného pletiva 0,5 mm x 0,25 mm (velkost
oka x priemer drétu) z materialu odolného voci koroézii.

Osad'te filter s trojndsobkom prierezu potrubia.

Osvedcili sa filtre v tvare klobuka.

4. Hrdlo ¢erpadla spojte s potrubim.

POZOR

Agresivne umyvacie prostriedky a moridla
Poskodenie cerpadla!

> Druh a trvanie Cistenia pri vyplachovej a moriacej prevadzke sa musia upravit
podla pouzitého materialu telesa a tesneni.

5.4.2 Pripustné sily a momenty na hrdlach cerpadla

Y

Obr. 9: Sily a momenty na hrdlach ¢erpadla

Smer posobenia sil

Fy vodorovne, rovnobezne s osou ¢erpadla

Fy zvislo na os cerpadla

F, vodorovne, kolmo na os ¢erpadla

Smer p6ésobenia momentov

My okolo vodorovnej osi, rovnobezne s osou ¢erpadla
My okolo zvislej osi hrdla

M, okolo vodorovnej osi, kolmo na os ¢erpadla

Sacie a vytla¢né hrdlo posudzujte osobitne. Prislusné hodnoty pre priemer sacieho a
vytla¢ného hrdla najdete v liste technickych tdajov.
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Sily a momenty na hrdlach ¢erpadla

Tabulka 7: Sily a momenty na hrdlach ¢erpadla (sacie a vytla¢né hrdlo zo sivej liatiny);

kéd materialu 10, 11, 12, 13, 14

DN zvislé hrdlo vodorovné hrdlo axialne hrdlo Momenty pre vsetky hrdla
kolmo na hriadel kolmo na hriadel rovnobezne s hriadelom

F, F, F, F s F, F, F, F, F, M , M, M,

[N] [N] [N] [N] [N] [N] [N] [N] [N] [Nm] [Nm] [Nm]
32 245 410 265 245 265 410 -- -- -- 260 160 190
50 510 635 415 510 415 635 -- - - 330 250 170
65 640 800 520 640 520 800 800 520 640 460 350 240
80 800 970 625 800 625 970 - - - 680 520 340
100 | 1015 1270 830 1015 830 1270 | 1270 830 1015 950 715 490
125 | 1470 1850 | 1220 | 1470 | 1220 | 1850 | 1850 | 1220 1470 1235 930 660
150 | 1780 | 2220 | 1465 | 1780 | 1465 | 2220 | 2220 | 1465 1780 1640 1260 840
200 | 2700 | 3490 | 2220 | 2700 | 2220 | 3490 | 3490 | 2220 | 2700 2520 1840 1260
250 | 3810 | 4760 | 3180 | 3810 | 3180 | 4760 | 4760 | 3180 | 3810 3580 1740 2710
300 | 4765 3815 5715 4765 5715 3815 - - - 4360 2130 3295

Tabul'ka 8: Sily a momenty na hrdlach ¢erpadla (sacie a vytla¢né hrdlo z ocele, uslachtilej ocele, materialu Duplex

alebo Super-Duplex);
kod materialu 15, 16, 17, 20, 21, 22, 23, 25, 26, 27, 28, 30, 31, 33

DN zvislé hrdlo vodorovné hrdlo axialne hrdlo Momenty pre vsetky hrdla
kolmo na hriadel kolmo na hriadel rovnobezne s hriadelom

F, F, F, F, F, F, F, F, F, M, M, M,

[N] [N] [N] [N] [N] [N] [N] [N] [N] [Nm] [Nm] [Nm]
32 345 575 370 345 370 575 - - - 365 225 265
50 715 890 580 715 580 890 - - - 460 350 240
65 895 1120 730 895 730 1120 1120 730 895 645 490 335
80 1120 1360 875 1120 875 1360 - - - 950 730 475
100 | 1420 1780 1160 | 1420 | 1160 1780 1780 1160 1420 1330 1000 685
125 | 2060 | 2590 1710 | 2060 | 1710 | 2590 | 2590 1710 | 2060 1730 1300 925
150 | 2490 | 3110 | 2050 | 2490 | 2050 | 3110 | 3110 | 2050 | 2490 2295 1765 1175
200 | 3780 | 4885 | 3110 | 3780 | 3110 | 4885 | 4885 | 3110 | 3780 3530 2575 1765
250 - -- - -- -- - 6665 | 4450 | 5335 5010 3795 2435

5.4.3 Vyrovnanie vakua

UPOZORNENIE

Pri preprave médii z vakuovych zasobnikov sa odporuca pouzitie vyrovnavacieho
potrubia vakua.

Pre vyrovnavacie potrubie vakua platia nasledujlce predpisy:
Minimalna menovita svetlost potrubia je 25 mm.
Potrubie Usti nad najvy$sou pripustnou hladinou kvapaliny v zasobniku.
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5 6
Obr. 10: Vyrovnanie vakua

Vakuovy zasobnik 2 Vyrovnavacie potrubie vakua
Uzatvaraci mechanizmus 4 Spatna klapka
5 Hlavny uzatvaraci ¢len 6 Véakuovo tesny uzatvaraci ¢len

UPOZORNENIE

Pridavné uzatvaracie potrubie (vyrovnavacie potrubie vytlatného hrdla ¢erpadla)
ulahc¢uje odvzdusnenie cerpadla pred nabehom.

5.4.4 Doplnkové pripojky

A\ NEBEZPECENSTVO

Vytvaranie vybusnej atmosféry zmiesavanim nekompatibilnych kvapalin
v pomocnych potrubiach

Nebezpecenstvo popalenia!
Nebezpecenstvo vybuchu!

> Dbajte na kompatibilitu upchavkovej kvapaliny, kvapaliny kvapalinovej bariéry
a/alebo chladiacej kvapaliny a dopravovaného média.

A\ NEBEZPECENSTVO

Nebezpecenstvo prehriatia pri nedodrzani maximalnej pripustnej teploty
pomocnych kvapalin

Nebezpecenstvo vybuchu!

> Dodrzte maximalnu teplotu 60 °C pre upchavkovu a vyplachovu kvapalinu.

> Dodrzte maximalnu teplotu 30 °C pre vodou chladené tesnenia klznym
krazkom.

> ® P @

A\ NEBEZPECENSTVO

Porucha tesnenia hriadela v désledku nedostato¢ného mazania
Unik horaceho alebo toxického dopravovaného média!
Poskodenie ¢erpadla!

1777.8/17-SK

> Pred zapnutim odvzdusnite a naplrnite ¢erpadlo a sacie potrubie dopravovanym
médiom.

28z 116

Multitec / Multitec-RO



1777.8/17-SK

kss L.

5 Instalacia/Montaz

/\ VAROVANIE

Nepouzité alebo nespravne pouzité doplnkové pripojky (napr. upchavkova
kvapalina, vyplachova kvapalina atd')

Nebezpecenstvo poranenia unikajucim dopravovanym médiom!
Nebezpecenstvo popalenia!
Funk¢&na porucha cerpadla!

> ReSpektujte pocet, rozmery a polohu doplnkovych pripojok uvedenych v
montaznom vykrese, resp. v plane potrubi a na stitkoch na ¢erpadle, ak st k
dispozicii.

> Pouzivajte urcené doplnkové pripojky.

Vodou chladené tesnenie klznym krazkom

903. 11
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Obr. 11: Vodou chladené tesnenie klznym kruzkom

Pri vyhotoveniach s vodou chladenym tesnenim klznym krizkom musi byt chladiaca
komora vzdy napojend na chladiaci okruh. Cirkulacia chladiacej vody musi byt
zaistena bez ohladu na teplotu precerpavaného média.

5.5 Kontrola vyrovnania spojky

A\ NEBEZPECENSTVO

Nepripustné teploty na spojke alebo ulozeni v désledku chybného vyrovnania
spojky

Nebezpecenstvo vybuchul!

Nebezpecenstvo popalenia!

> VZzdy zaistite spravne vyrovnanie spojky.

POZOR

Vyosenie hriadelov ¢erpadla a motora
Poskodenie cerpadla, motora a spojky!

> Po instalacii ¢erpadla a pripojeni potrubia vzdy vykonajte kontrolu spojky.

> Kontrolu spojky vykonajte aj na cerpadlovych agregatoch, ktoré boli dodané na
spolo¢nej zakladovej doske.
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Obr. 12: Kontrola spojky, vyrovnanie spojky, bez redukéného puzdra
‘ 1 ‘Pravitko ‘ 2 ‘Meradlo
1
| |
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Obr. 13: Kontrola spojky, vyrovnanie spojky, s reduk¢nym puzdrom
‘ 1 ‘Pravitko ‘ 2 ‘Meradlo
2 1 2

Obr. 14: Kontrola dvojkardanovej spojky, vyrovnanie spojky, s redukénym puzdrom

‘ 1 ‘Pravitko ‘ 2 ‘Meradlo

1777.8/17-SK
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Tabulka 9: Pripustna odchylka pri vyrovnavani polovic spojky

Typ spojky Radialna odchylka® Axialna odchylka®
[mm] [mm]
Spojka bez redukéného puzdra (= Obr. 12) <0,1 <0,1
Spojka s redukénym puzdrom (= Obr. 13) <0,1 <0,1
Dvojkardanova spojka (= Obr. 14) <0,5 <0,5

v Ochrana spojky a rdmy ochrany spojky (ak su nainstalované) su demontované.
1. Polozte pravitko axidlne cez obe polovice spojky.

2. Nechajte pravitko lezat a spojku pretocte dalej rukou.
Spojka je vyrovnana spravne, ak ma po celom obvode rovnaku vzdialenost A),
resp. B) od prislusného hriadela.
Pripustna radialna odchylka pri vyrovnavani polovic spojky Respektujte a
dodrziavajte nielen v pokojnom stave, ale aj pri prevadzkovej teplote a
aktivnom privodnom tlaku.

3. Skontrolujte vzdialenost (rozmer je uvedeny v montaznom vykrese) oboch
polovic spojky po obvode.
Spojka je vyrovnana spravne, ak ma po obvode medzi polovicami spojky
rovnaku vzdialenost.
Pripustna axialna odchylka pri vyrovnavani polovic spojky Respektujte a
dodrziavajte nielen v pokojnom stave, ale aj pri prevadzkovej teplote a
aktivnom privodnom tlaku.

4. Pri spravnom vyrovnani znovu namontujte ochranu spojky, prip. rdmy ochrany
spojky.

5.6 Vyrovnanie ¢erpadla a motora

5.6.1 Tepelna roztaznost

POZOR

Narast do dizky a vyskova roztaznost pri teplotach dopravovaného média > 100 °C
Pnutia a deformacie ¢erpadla/Cerpadlového agregatu!

> Skrutky patiek na upevnenie ¢erpadla na zakladovu dosku dotiahnite
dotahovacimi momentmi skrutiek podla nizsie uvedenej tabulky (vylucenie
pozdlzneho predlzenia).

> ResSpektujte rozdielnu vyskovu roztaznost ¢erpadla a pohonu.
Ako voditko respektujte nizdie uvedeny vzorec na odhad vyskovej roztaznosti.

> Skontrolujte vyrovnanie ¢erpadla a motora pri prevadzkovej teplote a v pripade
potreby ich vyrovnajte.

POZOR

Prekrocenie pripustnych sil a momentov na hrdlach cerpadla v dosledku tepelnej
roztaznosti potrubia a cerpadla

Pnutia a chybna funkcia ¢erpadla!

> ReSpektujte pripustné sily a momenty na hrdlach cerpadla pri kazdej
prevadzkovej teplote. (= Kapitola 5.4.2, Strana 26)

Tepelny narast do dizky Na vylucenie tepelnej dizkovej roztaznosti respektujte nasledujice dotahovacie

momenty:

6 Ak st hodnoty stanovené vyrobcom motora nizsie, musite ich dodrzat.
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Tabulka 10: Dotahovacie momenty skrutiek na upevnenie ¢erpadla na zakladovu

dosku
Konstrukéna Zavit Pevnost Dotahovaci moment
velkost Strana pohonu Protilahla

[INm] strana
[Nm]

32 M12 4.6 30 15

50 M12 4.6 30 15

65 M16 4.6 60 30

100 M20 4.6 120 60

125 M20 4.6 120 60

150 M30 4.6 450 200

200 M30 4.6 450 200

250 M36 4.6 780 390

Tepelna vyskova roztaznost Pri vyrovnavani spojky zohladnite skuto¢nost, Ze ¢erpadlo a pohon mézu mat
rozdielnu tepelnu roztaznost.

Na zaklade pomécky pre narast do vysky mézete podla nasledujiceho vzorca
odhadnut, o aku hodnotu sa ma motor ulozit vyssie voci ¢erpadlu:

‘AH[mm] =1/100 000 * (AT, * H, - AT,, * H,)

AT, = Teplotny rozdiel ¢erpadlo - okolie [°C]
H, = Vyska osi ¢erpadla [mm]

AT, = Teplotny rozdiel motor - okolie [°C]
H,, = Vyska osi motora [mm]

5.6.2 Motor s nastavovacou skrutkou

[

Obr. 15: Motor s nastavovacou skrutkou

1 Skrutka so Sesthrannou hlavou 2 Nastavovacia skrutka

3 Poistnd matica

v Ochrana spojky a ramy ochrany spojky (ak su nainstalované) si demontované.
1. Skontrolujte vyrovnanie spojky.

2. Uvolnite skrutky so $esthrannou hlavou (1) na motore a poistné matice (3) na
zakladovej doske.

3. Otacajte nastavovacie skrutky (2) rukou alebo otvorenym kltd¢om, az kym
nedosiahnete korektné vyrovnanie spojky a kym nebudu vietky patky motora
Uplne dosadat.

4. Znovu dotiahnite skrutky so Sesthrannou hlavou (1) na motore a poistné matice
(3) na zadkladovej doske.

5. Skontrolujte funkénost spojky/hriadela.
Spojka/hriadel sa musia dat lahko pretacat rukou.
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/\ VAROVANIE

Otvorena rotujuca spojka
Nebezpecenstvo poranenia rotujucimi hriadelmi!

> Cerpadlovy agregéat prevadzkujte len s ochranou spojky.
Ak KSB nedoda tuto ochranu spojky na vyslovné poziadanie objednavatelsa,
musi ju zabezpecit prevadzkovatel.

> Pri vybere ochrany spojky re$pektujte prislusné smernice.

A\ NEBEZPECENSTVO

Nebezpecenstvo vznietenia iskrami z trenia
Nebezpecenstvo vybuchu!

> Material na ochranu spojky vyberte tak, aby sa pri mechanickom kontakte
netvorili Ziadne odletujuce iskry.

6. Znovu namontujte ochranu spojky a ramy ochrany spojky (ak su nainstalované).

~N

. Skontrolujte vzdialenost medzi spojkou a ochranou spojky.
Spojka a ochrana spojky sa nesmu dotykat.

5.6.3 Motor bez nastavovacej skrutky

Vyskové osové rozdiely medzi ¢erpadlom a pohonom vyrovnajte podkladovymi
plechmi.

g miE [

1
Obr. 16: Cerpadlovy agregat s podkladovymi plechmi
‘1 ‘Podkladovy plech ‘ ‘

v Ochrana spojky a ramy ochrany spojky (ak su nainstalované) si demontované.
1. Skontrolujte vyrovnanie spojky.
2. Uvolnite skrutky so Sesthrannou hlavou na motore.

3. Podkladajte pod patky motora podkladové plechy, az kym nevyrovnate vyskové
osové rozdiely.

4. Znovu dotiahnite skrutky so sesthrannou hlavou.

5. Skontrolujte funkénost spojky/hriadela.
Spojka/hriadel sa musia dat lahko pretacat rukou.

/\ VAROVANIE

Otvorena rotujuca spojka
Nebezpecenstvo poranenia rotujucimi hriadelmi!

> Cerpadlovy agregéat prevadzkujte len s ochranou spojky.
Ak KSB nedoda tuto ochranu spojky na vyslovné poziadanie objednavatela,
musi ju zabezpecit prevadzkovatel.

> Pri vybere ochrany spojky re$pektujte prislusné smernice.
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A\ NEBEZPECENSTVO

Nebezpecenstvo vznietenia iskrami z trenia
Nebezpecenstvo vybuchu!

> Materidl na ochranu spojky vyberte tak, aby sa pri mechanickom kontakte
netvorili Ziadne odletujuce iskry.

6. Znovu namontujte ochranu spojky a ramy ochrany spojky (ak su nainstalované).

7. Skontrolujte vzdialenost medzi spojkou a ochranou spojky.
Spojka a ochrana spojky sa nesmu dotykat.

5.6.4 Vyrovnanie cerpadiel v monobloku a zvislych ¢erpadiel

Vyrovnanie medzi motorom a ¢erpadlom dosiahnete centrovanim medzi prirubou
motora a prirubou zdkladového stojana pohonu. Pri kontrole otacania sa hriadel
musi dat lahko pretocit.

Pri vyrovnavani konstrukénych velkosti Multitec V 32 az Multitec V 65 respektujte
nastavované rozmery na vyrovnanie spojky.

Nastavované rozmery pre vyrovnanie spojky, konstrukéna velkost 32 az 65, spésob
inStalacie E, F, V

|
|
|
#

I

Priemer, hriadel motora

Priruba motora

lg
Nastavovany rozmer

ﬂ—ﬂ Nastavovacie kottuce 551.2

\
Obr. 17: Nastavované rozmery pre spojku

Tabulka 11: Nastavovany rozmer, vyrovnanie spojky

Priemer, Konstrukéna Hriadel motora Nastavovany
priruba motora velkost Priemer Ig rozmer
+ 0,25
[mm] [mm]
[mm]
F165 32-50 24 50 90
F215 32-50-65 28 60 100
F265 32-50-65 38 80 120
F300 32-50-65 42/48 110 150
F350 65 48/55 110 150
F350 32-50 48/55 110 153
F400 32-50-65 55 110 153
F400/F500 32-50-65 60 140 183
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Priemer, Konstrukéna Hriadel motora Nastavovany
priruba motora velkost Priemer Ig rozmer
+ 0,25
[mm] [mm]
[mm]
F500/600 65 65 140 183
F600 65 80 170 213

5.7 Elektrické pripojenie

A\ NEBEZPECENSTVO

Prace na elektrickej pripojke vykonané nekvalifikovanym personalom
Ohrozenie Zivota po zasiahnuti elektrickym priudom!

> Elektrické pripojenie smie vykonavat len odborny elektrikar.

> ResSpektujte predpisy IEC 60364 a pri ochrane pred expléziou EN 60079.

A VAROVANIE

Chybné pripojenie k sieti
Poskodenie elektrickej napajace;j siete, skrat!

> Re$pektujte technické podmienky pre pripojenie stanovené miestnym
dodavatelom elektrickej energie.

1. Porovnajte dostupné sietové napatie s tdajmi na typovom 3titku motora.

2. Zvolte vhodné spinanie.

UPOZORNENIE

Odporucame namontovat ochranny prvok motora.

5.7.1 Pokyny na elektrické zapojenie

Asynchrénny motor

Cerpadlové agregaty s asynchrénnymi motormi KSB su uréené na priame zapinanie.
Pri zapnuti a po¢as ndbehu nesmie napatie klesnut pod hodnotu uvedenu

v dokumentacii objednavky. Pri nepripustnosti tohto spésobu zapnutia pre elektricku
napajaciu siet musite pouzit spustacie zariadenia na znizenie rozbehovych pradov
(napr. stykace hviezda - trojuholnik (Y — A), spustacie transformatory, spustacie
odpory, zariadenia na timeny rozbeh atd).

Synchrénny motor

Cerpadlové agregéty so synchronnymi motormi su uréené na prevadzku
s frekvenénym meni¢om. Prevadzka s priamym zapojenim do elektrickej napajacej
siete je nepripustna.

5.7.2 Prevadzka so stykacom hviezda - trojuholnik, spustacimi transformatormi a
spustacimi odpormi

POZOR

Prilis dlhé prepinacie ¢asy pri trojfazovych motoroch so zapojenim hviezda -
trojuholnik

Poskodenie cerpadla/cerpadlového agregatu!

> Prepinacie ¢asy medzi hviezdou a trojuholnikom udrziavajte ¢o najkratsie:
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Stykac hviezda - trojuholnik

Tabul'ka 12: Nastavenie ¢asového relé pri zapojeni hviezda - trojuholnik

Vykon motora Nastavovany cas
[kw] [s]
<30 <3
> 30 <5

Prestavka pri prepinani z Y na A nesmie trvat viac ako 60 ms. Dodato¢né casové
oneskorenie je nepripustné!

Spustacie zariadenia

Spustacie zariadenia sa nastavuju automaticky, t. z. prepinanie z ¢iastkového napatia
na prevadzkové sa musi vykonat automaticky. Doba chodu pri ¢iastkovom napati
nesmie prekracovat hodnoty uvedené v nasledujucej tabulke. Pri prevadzke so

spustacim transformatorom alebo odporom zvolte prepinanie bez preruseni (napr.
zapojenie s autotransformatorom).

Tabul'ka 13: Nastavenie spustacieho zariadenia

Vykon motora Nastavovany ¢as
[kw] [s]
<30 <3
> 30 <5

5.7.3 Prevadzka so zariadenim na timeny rozbeh

UPOZORNENIE

Pri ¢erpadlovych agregatoch v automatickych hasiacich zariadeniach VdS
Pri ¢erpadlovych agregatoch v automatickych hasiacich zariadeniach VdS
reSpektujte dodato¢ne smernicu VdS CEA 4001!

Nasledujice smerné hodnoty zodpovedaju nasim skisenostiam z oblasti bezpecnej
prevadzky cerpadlovych agregatov. Prevadzkovatel viak musi spolo¢ne s vyrobcom
zariadenia na timeny rozbeh zabezpecit zohladnenie $pecifickych miestnych pomerov
Cerpadlovych agregatov. V zavislosti od vyrobku vyrobcu je mozné prekrocenie nami
uvedenych smernych hodnét.

Tabulka 14: Smerné hodnoty pre zariadenia na timeny rozbeh

Parameter/funkcia Nastavenie

Minimalne spustacie napatie 50 % z menovitého napéatia motora
Cas rampy/doba nabehu t, < 5 sekdnd

Pradové obmedzenie In/ 1y cca 3,5
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Parameter/funkcia Nastavenie
Doba/rampa dobehu t, < 5 sekund
V3etky specialne funkcie, napr. VYP.

= oneskorenie nabehu,
= reguldcia pradu,
= prestavenie otacok

= Nozné spustanie/funkcia Boost

1. Zariadenie na timeny rozbeh sa po nabehu musi premostit pomocou stykaca

2. Bezpodmienecne respektujte navod na obsluhu od vyrobcu!

UPOZORNENIE

Pripadna hluc¢nost alebo vibracie pri ndbehu a dobehu poukazuju na nespravne
nastavené parametre na zariadeni na timeny rozbeh. Sem patria napr. prili§ dlhé
casy ramp, nespravny prevadzkovy rezim (reguldacia), aktivovana $pecialna funkcia
atd.

5.7.4 Prevadzka s frekven¢nym meni¢om

UPOZORNENIE

Pri ¢erpadlovych agregatoch v automatickych hasiacich zariadeniach VdS
Pri ¢erpadlovych agregatoch v automatickych hasiacich zariadeniach VdS
re$pektujte dodato¢ne smernicu VdS CEA 4001!

Princip regulacie a riadenia pomocou frekvenéného menica

= Pre asynchréonne motory musi metéda regulécie a riadenia zodpovedat
linedrnemu ovladaniu podla charakteristiky U/f.

= Pre synchrénne motory sa musia pouzivat frekven¢né menice, ktoré su vybavené
metdédou regulacie a riadenia, ktora je vhodna pre motory s prekrytymi
magnetmi.

Maximalna pripustna doba nabehu a dobehu

Doba nabehu z nec¢innosti az po minimalnu frekvenciu f,,, nesmie trvat dlhsie ako
5 sekund.

Minimalna frekvencia
Hodnota minimalnej frekvencie pre trvald prevadzku je 30 Hz.

Otacky pre trvalt prevadzku nesmu nikdy klesnut pod 900 min-'.

Maximalna prevadzkova frekvencia

= Pre asynchrénne motory:
Maximalna prevadzkova frekvencia nesmie prekrocit hodnotu 50 Hz, resp. 60 Hz.

= Pre synchrénne motory:

Maximalna prevadzkova frekvencia nesmie prekroc¢it hodnotu 100 Hz.
= Pre Cerpadla:

Neprekracujte maximalnu pripustnu prevadzkovu frekvenciu.
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5.7.5 Uzemnenie

A\ NEBEZPECENSTVO

Staticky naboj

Nebezpecenstvo vybuchul!
Nebezpecenstvo poziaru!
Poskodenie ¢erpadlového agregatu!

> Na uzemnovaciu pripojku uréenu na tento Ucel pripojte vyrovnanie potencialu.

5.7.6 Pripojenie motora

UPOZORNENIE

Smer otacania trojfazovych motorov je podla DIN 60034-8 zapojeny zasadne na
chod doprava (viditelné na konci hriadela motora).

Smer otacania Cerpadla zodpoveda Sipke smeru otacania na cerpadle.

1. Smer otacania motora nastavte podla smeru otacania Cerpadla.

2. Respektujte dodanu dokumentaciu od vyrobcu pre motor.

5.8 Kontrola smeru otacania

A\ NEBEZPECENSTVO

Zvysenie teploty pri dotyku s rotujicimi a stojacimi dielmi
Nebezpecenstvo explézie!
Poskodenie ¢erpadlového agregatu!

> Smer otacania nikdy nekontrolujte pri suchom cerpadle.

> Pri kontrole smeru otac¢ania odpojte cerpadlo na spojke.

A VAROVANIE

Ruky v telese cerpadla

Poranenia, poskodenie ¢erpadla!

> PO @ PO

> Nikdy nezasahujte do ¢erpadla rukami ani predmetmi, kym nie je odstranené
elektrické pripojenie agregatu cerpadla a kym nie je zabezpecené proti
opatovnému zapnutiu.

POZOR

Chybny smer otacania pohonu a ¢erpadla
Poskodenie cerpadla!

&

> Respektujte Sipku pre smer otacania na Cerpadle.

> Skontrolujte smer otacania a v pripade potreby skontrolujte elektrické
zapojenie a nastavte spravne smer otacania.

Spravny smer otacania motora a ¢erpadla je v smere hodinovych ruciciek (pri pohlade
zo strany motora).

Vynimka: Instalacia D - V tomto pripade plati smer otacania proti smeru hodinovych
ruciciek.
1. Zapnutim a okamzitym vypnutim nechajte motor kratko nabehnut. Pritom
sledujte smer otacania motora.

2. Skontrolujte smer otacania.
Smer otac¢ania motora sa musi zhodovat so Sipkou pre smer otacania na
Cerpadle.
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3. Pri nesprdvnom smere otacania skontrolujte elektrické pripojenie motora a v
prip. potreby rozvadzac.
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6 Uvedenie do prevadzky/vyradenie z prevadzky
6.1 Uvedenie do prevadzky

6.1.1 Predpoklady na uvedenie do prevadzky

Pred uvedenim Cerpadlového agregatu do prevadzky musite zabezpecit nasledujice
body:

= Cerpadlovy agregat je elektricky zapojeny podla predpisov so vietkymi
ochrannymi zariadeniami. (= Kapitola 5.7, Strana 35)

Dopravované médium bolo odplynené.

= Cerpadlo je naplnené dopravovanym médiom a odvzdu$nené.
(= Kapitola 6.1.3, Strana 42)

= Skontrolovali ste smer otac¢ania.
= Vsetky doplnkové pripojky st pripojené a funkéné.
= Skontrolovali ste mazadla.

Po dlhSom odstaveni ¢erpadla/¢erpadlového agregatu boli vykonané opatrenia
na opatovné uvedenie do prevadzky. (= Kapitola 6.4, Strana 53)

Potrubie je pripojené bez pnutia na hrdlach ¢erpadla.

Prvky ochrany pred nebezpe¢nym dotykom horucich, studenych a pohyblivych
Casti s namontované.

Kvalita beténového zakladu zodpoveda predpisom.

= Agregat je upevneny a vyrovnany v stlade s uvedenymi toleranciami.

POZOR
Zla kvalita napajacej vody kotla a kondenzat
Pokles pevnosti v désledku miestnej korézie (zgrafitovanie)!
ih > Zistite dodrzanie nizsie uvedenych medznych hodnét vo vetkych
o prevadzkovych stavoch.

> Uprava vody musi zodpovedat smerniciam VdTUV pre vlastnosti napajacej a
kotlovej vody pri parnych zariadeniach do 64 barov.

> Vylucte prienik vzduchu do systému.

Tabulka 15: Medzné hodnoty pre napajaciu vodu kotla a kondenzat pri pouziti

liatiny

Medzné hodnoty
Hodnota pH >9,0 (snaha 0=9,3)
0,0bsah <0,02 ppm
Podiel ¢erstvej vody <25%

6.1.2 Naplnenie mazacieho prostriedku

Loziska mazané tukom
Loziska mazané tukom su uz naplnené.

Loziska mazané olejom

Naplrnte nosic¢ loziska mazacim olejom.
Triedu oleja najdete v ¢asti (= Kapitola 7.2.3.1.2, Strana 59)
Mnozstvo oleja najdete v casti (= Kapitola 7.2.3.1.3, Strana 59)
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Naplnenie mazacieho oleja do regulatora hladiny oleja (len pri ulozeni mazanom
olejom)

UPOZORNENIE

Ak nie je nosi¢ loziska vybaveny reguldtorom hladiny oleja, mozete hladinu oleja
skontrolovat v strede olejoznaku namontovaného naboku.

POZOR

Prilis malo mazacieho oleja v zasobniku regulatora hladiny oleja
Poskodenie loziska!

> Pravidelne kontrolujte hladinu oleja.
> Zasobnik naplnte vzdy doplna.

Obr. 18: a) Nosi¢ loZiska s regulatorom hladiny oleja — b) Nosi¢ loZiska s olejoznakom
c) Nosic¢ loziska s regulatorom hladiny oleja (konstruk¢na velkost 250) — d) Nosic
loZiska s olejoznakom (konstrukéna velkost 250)

Regulator hladiny oleja 2 Odvzdusriovacia zatka

3 Hladina oleja, 4 Pripojné koleno regulatora hladiny oleja
regulator hladiny oleja

5 Uzatvaracia skrutka 6 Veko lozZiska
Hladina oleja, 8 Olejoznak
olejoznak
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UPOZORNENIE

Prili§ vysoka hladina vedie k zvyseniu teploty, netesnostiam alebo unikom oleja.

Nosic loziska s regulatorom

hladiny oleja

Konzola lozZiska s
olejoznakom

v' Regulator hladiny oleja je namontovany.
v’ Uzatvaracia skrutka je zaskrutkovana.

1. Vytiahnite odvzdusnovaciu zatku (2).

2. Odklopte regulator hladiny oleja (1) od veka loziska (6) a pridrzte ho.

3. Cez otvor odvzdusfiovacej zatky dopliiajte olej dovtedy, kym nenatecie do
pripojného kolena regulatora hladiny oleja (4).

. Zasobnik regulatora hladiny oleja (1) naplrite na maximum.
. Zaklopte regulator hladiny oleja (1) spat do zakladnej polohy.
Nasad‘te odvzdusriovaciu zatku (2).

N o owvo»

Po cca. 5 minutach skontrolujte hladinu oleja na priezore zasobnika regulatora
hladiny oleja (1).

Zasobnik musi byt vzdy naplneny, aby sa umozZznilo vyrovnavanie hladiny oleja. V
pripade potreby zopakujte kroky 1 - 6.

8. Pri kontrole funk¢nosti regulatora hladiny oleja (1) pomaly vypustajte olej na
uzatvaracej skrutke (5), az kym v zasobniku neza¢nu vystupovat vzduchové
bublinky.

Pri mazani olejom je na veku loziska standardne namontovany regulator hladiny
oleja. Alternativne sa do spodného otvoru vo veku loziska méze namontovat aj
olejoznak.

Pri vyhotoveni s olejoznakom sa hladina oleja musi nachadzat medzi oboma
cervenymi znackami na olejoznaku. Prip. vytiahnite odvzdusriovaciu zatku a doplrite
olej.

6.1.3 Naplnenie a odvzdusnenie ¢erpadla

A\ NEBEZPECENSTVO

Vytvaranie vybusnej atmosféry zmiesavanim nekompatibilnych kvapalin
v pomocnych potrubiach

Nebezpecenstvo popalenia!

Nebezpecenstvo vybuchul!

> Dbajte na kompatibilitu upchavkovej kvapaliny alebo kvapaliny kvapalinovej
bariéry a dopravovaného média.

A\ NEBEZPECENSTVO

Vytvorenie vybusnej atmosféry vo vnutri ¢erpadla
Nebezpecenstvo explézie!

> Vnutrajsok cerpadla prichadzajuci do kontaktu s dopravovanym médiom musi
byt, vratane utesneného priestoru a pomocnych systémov, vzdy naplneny
dopravovanym médiom.

> Zabezpecte dostatocne vysoky privodny tlak.

> Zavedte prislusné monitorovacie opatrenia.
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A\ NEBEZPECENSTVO

Porucha tesnenia hriadela v désledku nedostato¢ného mazania
Unik horuceho alebo toxického dopravovaného média!

Poskodenie cerpadla!

> Pred zapnutim odvzdusnite a naplrite ¢erpadlo a sacie potrubie dopravovanym
médiom.

1. Cerpadlo a sacie potrubie odvzdusnite a naplfte ich dopravovanym médiom.
2. Uplne otvorte uzatvaraci prvok v sacom potrubi.

3. Uplne otvorte vietky doplnkové pripojky (upchavkova kvapalina, vyplachova
kvapalina atd.).

6.1.4 Naplnenie a odvzdusnenie ¢erpadla

A\ NEBEZPECENSTVO

Vytvaranie vybusnej atmosféry vo vnutri ¢erpadla

Nebezpecenstvo vybuchu!

> Pred zapnutim odvzdusnite a naplrite cerpadlo, teleso s tesnenim klznym
krazkom a sacie potrubie dopravovanym médiom.

A\ NEBEZPECENSTVO

Porucha tesnenia hriadela v désledku nedostato¢ného mazania
Unik horuceho alebo toxického dopravovaného média!

Poskodenie cerpadla!

> Pred zapnutim odvzdusnite a naplrite cerpadlo a sacie potrubie dopravovanym
médiom.

POZOR

Zvysené opotrebenie spésobené chodom nasucho
Poskodenie cerpadlového agregatu!

> Nikdy neprevadzkujte ¢erpadlovy agregat v nenaplnenom stave.

> Nikdy nezatvarajte uzatvaraci mechanizmus v sacom potrubi a/alebo napajacom
potrubi pocas prevadzky.
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5 6
Obr. 19: Vyrovnanie vakua

Vakuovy zasobnik 2 Vyrovnavacie potrubie vakua
Uzatvaraci mechanizmus 4 Spatna klapka
5 Hlavny uzatvaraci ¢len 6 Véakuovo tesny uzatvaraci ¢len

1. Odvzdusnite Cerpadlo a sacie potrubie a naplrite ich dopravovanym médiom.
Na odvzdusnenie pouzite otvory vybavené odvzdusriovacimi zatkami, alebo
pouzite prislusné prvky v potrubiach.

2. Uplne otvorte uzatvaraci mechanizmus v sacom potrubi.

3. Ak su dostupné, uplne otvorte doplnkové pripojky (upchavkova kvapalina,
vyplachova kvapalina atd").

4. Ak je dostupny, otvorte uzatvaraci ¢len (3) vo vyrovnavacom potrubi vakua (2) a,
ak je dostupny, zatvorte vakuovo tesny uzatvaraci ¢len (6).

UPOZORNENIE

Z konstrukcénych dovodov sa neda vylucit, Zze po naplneni na uvedenie do prevadzky
zostane zvy$ny objem nenaplneny dopravovanym médiom. Tento objem sa
okamzite po zapnuti motora naplni dopravovanym médiom vdaka zaciatku
posobenia Cerpacieho ucinku.

Odvzdusnenie tesniacej komory pri chladenom tesneni klznym krazkom (kéd
tesnenia 64)

A VAROVANIE

Odvzdusnenie tesniacej komory v horiicom stave

Nebezpecenstvo oparenia unikajucou, horticou parou!
> Tesniacu komoru odvzdusniujte podla moznosti len v studenom stave.

> Ak nie je mozné vylucit odvzdusdriovanie v horticom stave, nainstalujte na
odvzdusnovaci otvor potrubie s ventilom a prud pary odvedte z nebezpecnej
oblasti.
(Nie je su¢astou dodavky KSB.)

> Zabezpecte, aby bolo pocas prevadzky vyluc¢ené otvorenie ventilu.
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Obr. 20: Odvzdusriovacia skrutka pre tesniacu komoru (vzduchom chladené tesniace
teleso) - konstrukéna velkost 32 az 100
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Obr. 21: Odvzdusiiovacia skrutka pre tesniacu komoru (vodou chladené tesniace
teleso) - konstruk¢na velkost 125 az 150 (a prip. pre konstrukcné velkosti 32 - 100 ako
$pecidlne vyhotovenie)

1. Uvolnite odvzdusriovaciu skrutku 903.11 o stvrt otacky.
= Tesniaca komora je odvzdusnena.

2. Znovu dotiahnite odvzdusnovaciu skrutku 903.11.

6.1.5 Findlna kontrola
1. Demontujte ochranu spojky a rdémy ochrany spojky (ak su nainstalované).

2. Skontrolujte vyrovnanie spojky a v pripade potreby ju vyrovnajte znovu.
(= Kapitola 5.5, Strana 29)

3. Skontrolujte funk¢nost spojky/hriadela.
Spojka/hriadel sa musia dat lahko pretacat rukou.

4. Znovu namontujte ochranu spojky a ramy ochrany spojky (ak st nainstalované).

5. Skontrolujte vzdialenost medzi spojkou a ochranou spojky.
Spojka a ochrana spojky sa nesmu dotykat.

6.1.6 Zapnutie

A\ NEBEZPECENSTVO

Prekrocenie pripustnych tlakovych/teplotnych limitov pri uzatvorenom sacom a/
alebo vytla¢cnom potrubi

Nebezpecenstvo vybuchu!
Unik horaceho alebo toxického dopravovaného média!

> Nikdy neprevadzkujte cerpadlo so zatvorenymi uzatvaracimi prvkami v sacom a/
alebo vytla¢thom potrubi.

> Cerpadlovy agregéat spustite len proti mierne alebo Gplne otvorenému
uzatvaraciemu prvku na vytlacnej strane.

Multitec / Multitec-RO 457116



KSB b‘ 6 Uvedenie do prevadzky/vyradenie z prevadzky

A\ NEBEZPECENSTVO

Nadmerné teploty vplyvom chodu nasucho alebo prilis vysokého podielu plynu
v dopravovanom médiu

Nebezpecenstvo vybuchul!
Poskodenie ¢erpadlového agregatu!
> Nikdy neprevadzkujte ¢erpadlovy agregat v nenaplnenom stave.

> Cerpadlo riadne naplfite. (= Kapitola 6.1.3, Strana 42)
(= Kapitola 6.1.4, Strana 43)

> Cerpadlo prevadzkujte len v pripustnom prevadzkovom rozsahu.

/\ VAROVANIE

Sacie, vytlacné, clankové, tesniace teleso a tesniace veko absorbuju teplotu
dopravovaného média.

Nebezpecenstvo popdélenia!

> Nedotykajte sa horucich dielov.

/\ VAROVANIE

Teplota nosicov loziska je pocas prevadzky vyssia ako 60 °C

> B P®

Nebezpecenstvo popalenia!

> Nedotykajte sa horucich dielov.

POZOR

Abnormalne zvuky, vibracie, teploty alebo netesnosti

&

Poskodenie ¢erpadla!

> Okamzite vypnite ¢erpadlo/Cerpadlovy agregat.

> Cerpadlovy agregat uvedte znovu do prevadzky az po odstraneni danych pri¢in.

v’ Potrubie na strane zariadenia je vycistené.

v Cerpadlo, sacie potrubie a pripadne pripravny zasobnik st odvzduinené
a naplnené dopravovanym médiom.

v" V3etky plniace a odvzdusnovacie potrubia su zatvorené.

POZOR

Spustenie proti otvorenému vytla¢énému potrubiu
%@% Pretazenie motora!

> Zabezpecte dostato¢nu vykonnostnu rezervu motora.

> Pouzite timeny rozbeh.

> PouZite regulaciu otacok.

1. Uplne otvorte uzatvaraci prvok v privodnom/sacom potrubi.
2. Zatvorte alebo len jemne pootvorte uzatvaraci prvok vo vytla¢cnom potrubi.

3. Zapnite motor.
Pri ndbehu sa nesmu prejavit Ziadne abnormalne vibracie alebo zvuky.

4. Okamzite po dosiahnuti otacok pomaly otvorte uzatvaraci mechanizmus vo
vytlaénom potrubi a nastavte ho do prevadzkového bodu.
Po dosiahnuti prevadzkovych otacok sa vzdy musi otvorit automaticky
obmedzovac vratného toku — bez abnormalnych zvukov, vibracii alebo
zvy$eného odberu prudu na Cerpadlovom agregate.

5. Po dosiahnuti prevadzkového bodu skontrolujte prikon pohonu a teplotu lozisk.

46z 116 Multitec / Multitec-RO

1777.8/17-SK



1777.8/17-SK

kss L.

6 Uvedenie do prevadzky/vyradenie z prevadzky

Tesnenie klznym krizkom

Dvojité tesnenie klznym
krazkom

6. Skontrolujte vyrovnanie spojky a v pripade potreby ju vyrovnajte znovu.

7. V pripade nezvycajnych zvukov tukom mazanych lozisk po¢as ndbehu mézete
pripadne pridat trochu tuku, maximalne 1/3 pripustného mnozstva.
(= Kapitola 7.2.3.2.3, Strana 62)

6.1.7 Kontrola tesnenia hriadela

Tesnenie klznym kruzkom vykazuje pocas prevadzky len obmedzené alebo
neviditelné straty spdsobené netesnostami (vo forme pary).
Tesnenia klznym kruzkom su bezudrzbové.

A\ NEBEZPECENSTVO

Prilis vysoka teplota bariérového média s dvoj¢innym mechanickym tesnenim

Nebezpecenstvo vybuchul!
Teplota povrchu je prili§ vysoka!

> Pri dvoj¢innom mechanickom tesneni zaistite, aby teplota bariérového média
neprekrocila 60 ° C.

Obal upchavky

Obal upchavky musi pocas prevadzky mierne kvapkat.

(cca. 20 kvapiek za minutu)

UPOZORNENIE

Pri prevadzke upchavkového tesnenia s regulaciou otacok vykonajte nastavenie
netesnosti pri minimalnom tlaku dopravovaného média; pri inych prevadzkovych
stavoch musite ratat s vyssou netesnostou.

Pred uvedenim do
prevadzky

Po piatich minatach chodu

Priprava

1. Odstrarte ochrany pred nebezpe¢nym dotykom na otvoroch telesa loziska
350.1.

Nastavenie netesnosti
1. Matice veka upchavky len zlahka dotiahnite rukou.
2. Vodiacou mierkou skontrolujte pravouhlu a stredovu polohu veka upchavky.

= Po naplneni ¢erpadla sa musi vyskytnut netesnost.

/\ VAROVANIE

Vol'né rotujtice konstrukéné diely
Nebezpecenstvo poranenia!

> Nedotykajte sa rotujucich konstruk¢nych dielov.

> Prace vykondvajte pri beziacom ¢erpadlovom agregate vzdy s maximalnou
opatrnostou.

Netesnost sa mbze znizit.
1. Dotiahnite matice veka upchavky o 1/6 otacky.
2. Nasledne pozorujte netesnost pat minuat.

Prilis velka netesnost:
Opakujte kroky 1 a 2, az kym nedosiahnete minimalnu hodnotu.

Prili§ mala netesnost:
Trochu uvolnite matice veka upchavky.

Ziadna netesnost:
Okamzite vypnite ¢erpadlovy agregat!
Uvolnite veko upchavky a zopakujte uvedenie do prevadzky.
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Kontrola netesnosti

Po nastaveni sledujte netesnost asi dve hodiny pri maximalnej teplote
dopravovaného média.

Pri minimalnom tlaku dopravovaného média skontrolujte na obale upchavky, i
existuje dostato¢na netesnost.

Po ukonceni prac znovu namontujte ochrany pred nebezpe¢nym dotykom na
otvoroch telesa loziska 350.1.

6.1.8 Vypnutie

POZOR

Hromadenie tepla v ¢erpadle
Poskodenie tesnenia hriadela!
> Vzdy v zavislosti od zariadenia musi mat ¢erpadlovy agregat - pri vypnutom
ohrevnom zdroji - dostato¢ny dobeh, kym sa neznizi teplota dopravovaného
média.

POZOR

Spéatny tok dopravovaného média nie je pripustny
Poskodenia motora, resp. vinutia! Poskodenia na tesneni klznym krazkom!

> Zatvorte uzatvaracie prvky.

v" Uzatvaraci prvok v sacom potrubi je, aj zostava otvoreny.
1. Uzatvaraci prvok vo vytla¢thom potrubi musite uzatvorit.

2. Vypnite motor a zabezpecte plynulé dokoncenie vytoku.

UPOZORNENIE

Ak je v tlakovom potrubi zabudovany obmedzovac vratného toku, moze zostat
uzatvaraci prvok otvoreny, pokial si zohladnené podmienky a predpisy zariadenia.

Pri dlhsich prestojoch:
1. Zatvorte uzatvaraci prvok v sacom potrubi.

2. Zatvorte doplnkové pripojky.
Pri dopravovanych médiach, ktoré su privdadzané pod vakuom, musi byt
upchavkova kvapalina privadzana na tesnenie hriadela aj pri prestoji.

POZOR

Nebezpecenstvo zmrznutia pri dlhsom prestoji cerpadla
Poskodenie cerpadla!

> Vypustite Cerpadlo a, ked'su k dispozicii, chladiace/vyhrievacie priestory, resp.
ich zabezpecte proti zamrznutiu.
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6.2 Medze prevadzkového rozsahu

A NEBEZPECENSTVO

Prekrocenie medzi pouzitia vzhladom na tlak, teplotu, dopravované médium a
otacky
Nebezpecenstvo vybuchul!
Unik horuceho alebo toxického dopravovaného média!
> Re$pektujte prevadzkové udaje uvedené v liste technickych tdajov.

> Nikdy nedopravujte dopravované média, pre ktoré nie je ¢erpadlo
dimenzované.

> Zamedzte dlh3ej prevadzke proti uzatvorenému uzatvaraciemu prvku.

> Nikdy neprevadzkujte cerpadlo pri vyssich teplotach, tlakoch alebo otackach,
ako st uvedené v liste technickych udajov, resp. na typovom stitku, s vynimkou
pisomného suhlasu vyrobcu.

A\ NEBEZPECENSTVO

Vytvaranie vybusnej atmosféry vo vnutri cerpadla
Nebezpecenstvo vybuchul!

> Pri vyprazdneni nadrze a/alebo nadob cerpadla ho vhodnymi opatreniami
(napr. monitorovanim vysky hladiny) chrarte pred chodom nasucho.

© @ PO

A\ NEBEZPECENSTVO

Nadmerné teploty v oblasti tesnenia hriadela
Nebezpecenstvo vybuchu!

> Cerpadlo/¢erpadlovy agregat nikdy neprevadzkujte s obalom upchavky v
oblastiach s nebezpecenstvom vybuchu.

6.2.1 Teplota okolia
Pocas prevadzky dodrziavajte nasledujice parametre a hodnoty:

Tabulka 16: Pripustné teploty okolia

Pripustna teplota okolia Hodnota”

maximalne 40 °C

minimalne -10 °C
POZOR

Prevadzka mimo pripustnej teploty okolia
Poskodenie cerpadla/cerpadlového agregatu!

> Dodrziavajte uvedené medzné hodnoty pre pripustné teploty okolia.

7

Pri odchylkach je potrebna konzultacia so spolo¢nostou KSB
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6.2.2 Frekvencia zapinania

A\ NEBEZPECENSTVO

Prili$ vysoka teplota povrchu motora
Nebezpecenstvo vybuchul!
Poskodenie motora!

> Pri motoroch s ochranou proti explézii reSpektujte idaje z dokumentacie od
vyrobcu pre frekvenciu zapinania.

POZOR

Opatovné zapnutie do dobiehajiceho motora
Poskodenie ¢erpadla/terpadlového agregatu!

> Cerpadlovy agregét znovu zapinajte aZ po zastaveni rotora ¢erpadla.

Maximalne zvysenie teploty motora je dané frekvenciou zapinania. Frekvencia
zapinania zavisi od vykonnostnych rezerv motora v stacionarnej prevadzke a od
pomerov pri Starte (priame zapojenie, hviezda — trojuholnik — ndbeh, momenty
zotrvacnosti atd.). Ak su Starty rovnomerne rozlozené v uvedenom ¢asovom intervale,
platia pri ndbehu proti jemne otvorenej vytlacnej uzatvaracej armature nasledujuce
hodnoty ako smernice.

Tabulka 17: Frekvencia zapinania

Vykon motora Maximalny pocet zopnuti
[kw] [zopnutia/hodinu]

<3 20

4-11 15

12-45 10

> 45 5

UPOZORNENIE

Pri ¢erpadlach, ktorych hriadele su vybavené dvoma tesnymi perami na spojke, je
hodnota max. frekvencie zapinania 30 zapnuti/mesiac, bez ohladu na prikon s
vynimkou pouzitia softStartéra alebo frekven¢ného menica.

Nadmerné namahanie motora méze mat v zasade nasledujuce désledky:

= Abnormalne zvysenie teploty, ktoré prekracuje medzné hodnoty pre vinutie a
tuk loziska.

= Predcasné opotrebenie spojky.
= Skratenie Zivotnosti komponentov cerpadla.

* Nepravidelnosti alebo poruchy v zariadeni.

6.2.3 Dopravované médium

6.2.3.1 Objemovy prietok

Nasledujice minimalne objemy platia pre samostatnu prevadzku ¢erpadla a vylucuju
nadmerné tepelné a mechanické namahanie ¢erpadla. Pri paralelnej prevadzke s
konstrukéne zhodnymi alebo inymi ¢erpadlami mézu byt potrebné ciasto¢ne vyssie
objemové prietoky, aby sa zaistila stabilna prevadzka.
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Tabulka 18: Objemovy prietok

Konstrukcna Teplotny rozsah (t) Minimalny objemovy Maximalny
velkost prietok objemovy prietok
32 -10 az +100 °C ~15 % z Quy Pozrite si
50 > 100 az +140 °C ~20 % z Q,," hydraulické

charakteristiky a
5 o - 8)
65 > 140 a2 +200 °C ~25 % z Qo list technickych

100 Nezavisi od teploty ~35 % z QY udajov
125
150
200
250

Pre konstruké¢né velkosti 100, 125, 150, 200 a 250 je dodato¢ne definovany
kratkodoby minimalny objemovy prietok 25 % z Qopts) . Tento je pripustny pre hodinu
neprerusenej prevadzky a v rozsahu cca 200 hodin/rok.

Pomocou nizsie uvedenych vypoctovych vzorcov mozete stanovit, ¢i v désledku
dodato¢ného zohriatia nedéjde k nebezpe¢nému zvyieniu teploty na povrchu

Cerpadla.
To=T¢+AO
g*H
AY = x(1-1n)
c*n
Tabulka 19: Legenda
Znacka vzorca |Vyznam Jednotka
C Specificka tepelna kapacita J/kg K
g Gravita¢né zrychlenie m/s?
H Dopravna vyska cerpadla m
T; Teplota dopravovaného média °C
To Teplota povrchu telesa °C
n Stupen ucinnosti ¢erpadla v prevadzkovom -
bode
AG Teplotny rozdiel K

6.2.3.2 Hustota dopravovaného média

Prikon cerpadlového agregatu sa meni proporcionalne s hustotou dopravovaného
média.

POZOR

N Prekrocenie pripustnej hustoty dopravovaného média
*x& Pretazenie motora!

> ReSpektujte tdaje o hustote uvedené v liste technickych udajov.

> Zabezpecte dostato¢nu vykonnostnu rezervu motora.

6.2.3.3 Abrazivne dopravované média

Podiely pevnych latok vyssie ako v liste technickych tdajov su nepripustné.

Pri ¢erpani dopravovanym médii s abrazivnymi zlozkami o¢akavajte zvysené
opotrebenie hydrauliky a tesnenia hriadela. Skratte inspek¢né intervaly v porovnani s
beZznymi intervalmi.

8 Bod najlepsieho stupna ucinnosti
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Cerpadlovy agregat sa nesmie pouzivat ako miedadlo produktov na spracovanie
médii. Pridanie tychto produktov sa musi vykonavat vo vzdialenosti minimalne 5 m
od sacej priruby, aby bolo mozné Uplné premiesanie. V pripade potreby skontrolujte,
¢i je materidl ¢erpadla vhodny na planované pouzitie. Je potrebna konzultacia so
spoloc¢nostou KSB.

6.2.4 Otacky

Hodnota minimalnych otacok je 900 min-'. V zavislosti od vykonu sa tieto otacky
musia pri $tartovani dosiahnut v priebehu 5 sekidnd. Maximalne otacky zavisia od
materidlov a velkosti ¢erpadiel.

6.3 Vyradenie z prevadzky/zakonzervovanie/uskladnenie

6.3.1 Opatrenia na vyradenie z prevadzky
Cerpadlo/¢erpadlovy agregat zostane nainstalovany

Multitec:
v’ Je zabezpeleny dostato¢ny privod kvapaliny na funkény chod ¢erpadla.

1. Pri dlhsich odstaveniach zapinajte cerpadlovy agregat v mesa¢nych turnusoch a
nechajte ho bezat cca. pat minut.
Zabranite tak tvorbe usadenin vnutri ¢erpadla a v bezprostrednej oblasti pritoku
do Cerpadla.

UPOZORNENIE

Pri ¢erpadlach z materidlového variantu 10, 13, 17, 20, 21, 27 a 28 (hydraulika zo
sivej liatiny) vylucte predovsetkym pri agresivnych akostiach vody (vysoky obsah
kyslika) dlhsie trvajuce odstavenia. V takomto pripade by malo ¢erpadlo zostat
naplnené a funkény chod by ste mali spustat minimalne kazdé dva dni.

UPOZORNENIE

Uplné vypustenie ¢lankového telesa vodorovnych ¢erpadiel je mozné len cez
vypustnu zatku na ¢lankovych telesach (alternativa). Ak to nie je mozné,
odporuc¢ame postup podla nasledujucej kapitoly.

Multitec-RO:
v’ Je zabezpeceny dostato¢ny privod kvapaliny na funkény chod ¢erpadla.

1. Cerpadlo je naplnené dopravovanym médiom s obsahom soli:
maximalna doba odstavenia 48 hodin.
Po tejto dobe sa cerpadlo musi spustit na minimalne 30 minat.
Odporucanie: Oplachnutie médiom bez obsahu soli.

2. Cerpadlo nie je naplnené dopravovanym médiom s obsahom soli:
NevyZzaduju sa konzervovanie ani iné opatrenie.
VyZzaduje sa: kratkodoba prevadzka cerpadla alebo pretocenie rotora kazdych
30 dni.

Cerpadlo/¢erpadlovy agregat sa vymontuju a uskladnia

v Cerpadlo bolo riadne vypustené (= Kapitola 7.3, Strana 62) a boli dodrzané
bezpecnostné predpisy na demontdz ¢erpadla. (= Kapitola 7.4.1, Strana 63)

1. Naplnte ¢erpadlo hydrofébnym konzerva¢nym prostriedkom (napr. RUSTELO
DEWATERING 924, vyrobca CASTROL; OSYRIS DW, vyrobca TOTAL; alebo
rovnocenny).

2. Na rozdelenie konzerva¢ného prostriedku viackrat rukou pretocte cerpadlo.
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POZOR

Konzervaéné prostriedky na baze glykolu (napr. KLUBERTOP K 01-601)

Nebezpecenstvo poskodenia koréziou na povrchoch neosetrenych konzerva¢nym
prostriedkom.

> Pri dlhSom uskladneni nevypustajte konzerva¢ny prostriedok.
> Cerpadlo uskladnite Gplne naplnené konzerva¢nym prostriedkom.

> Konzervacny prostriedok vypustite az pred opatovnym uvadzanim do
prevadzky.
(Konzervacny prostriedok mézete pouzit znovu, ak je obsah vody < 20 %.)

3. Vypustite Cerpadlo a zatvorte sacie a vytla¢né hrdlo.

4. Na ochranu proti koroézii musite vietky obnazené ¢asti a plochy ¢erpadla
naolejovat, resp. namazat tukom (olej a tuk bez obsahu silikénu).
Respektujte doplnujuce pokyny a udaje. (= Kapitola 3.3, Strana 15)

5. Aby sa predislo poskodeniu uloZenia, kazdy mesiac ru¢ne pretocte hriadel
Cerpadla. Ak by to nebolo mozné, pred opatovnym uvedenim do prevadzky
vymerite lozisko.

6.4 Opatovné uvedenie do prevadzky

Pri opdatovnom uvedeni do prevadzky dodrziavajte body na uvedenie do prevadzky a
medze prevadzkového rozsahu. (= Kapitola 6.1, Strana 40)
(= Kapitola 6.2, Strana 49)

Pred opatovnym uvedenim cerpadla/cerpadlového agregatu do prevadzky dodatocne
vykonajte opatrenia na udrzbu/osetrovanie. (= Kapitola 7, Strana 54)

A VAROVANIE

Chybajuce ochranné zariadenia

Nebezpecenstvo poranenia pohyblivymi dielmi alebo unikajucim dopravovanym
médiom!

> Bezprostredne po ukonceni prac znovu odborne namontujte a sfunk¢nite
vietky bezpecnostné a ochranné zariadenia.

UPOZORNENIE

Pri odstaveni dlhsom ako jeden rok sa musia vymenit elastoméry.
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7.1 Bezpecnostné predpisy

A\ NEBEZPECENSTVO

Nespravne cistenie lakovanych povrchov cerpadla

Nebezpecenstvo vybuchu spdsobené elektrostatickym vybitim!

> Pri ¢isteni lakovanych povrchov ¢erpadla v oblastiach s atmosférou triedy
vybuchu IIC pouzivajte vhodné antistatické pomaocky.

A\ NEBEZPECENSTVO

Vznik iskier pri idrzbe
Nebezpecenstvo vybuchu!
> ReSpektujte miestne bezpecnostné predpisy.

> Udrzbu ¢erpadiel/¢erpadlovych agregatov s ochranou proti explézii vykonavajte
vzdy mimo oblasti, v ktorych hrozi nebezpecenstvo vznietenia ovzdusia a
vybuchu.

A\ NEBEZPECENSTVO

Neodborne udrziavany cerpadlovy agregat
Nebezpecenstvo explozie!
Poskodenie ¢erpadlového agregatu!

> Vykonavajte pravidelnu udrzbu ¢erpadlového agregatu.

> Zostavte plan udrzby, ktory zohladni predovsetkym body mazaci prostriedok,
tesnenie hriadela a spojka.

Prevadzkovatel musi zabezpecit, aby udrzbu, inspekcie a montaz vykonaval
autorizovany a kvalifikovany odborny personal, ktory bol dostato¢ne informovany
podrobnym prestudovanim navodu na obsluhu.

Neumyselné zapnutie ¢erpadlového agregatu
Nebezpecenstvo poranenia pohyblivymi dielmi a nebezpec¢nymi pradmi
prechadzajucimi teplom!
> Zabezpecte Cerpadlovy agregat proti nezelanému zapnutiu.
> Prace na Cerpadlovom agregate vykonavajte len pri odpojenych elektrickych
pripojkach.

> B PO ®|®

Zdraviu Skodlivé média a/alebo horuce dopravované média, pomocné latky
a prevadzkové latky

Nebezpecenstvo poranenia!
> ReSpektujte zakonné ustanovenia.

> Pri vypustani dopravovaného média prijmite opatrenia na ochranu oséb a
zivotného prostredia.

> Cerpadld, ktoré prepravuju zdraviu $kodlivé média, dekontaminujte.
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/\ VAROVANIE

Nedostatoc¢na stabilita

Pomliazdenie ruk a n6h!

> Pri montazi/demontdazi zabezpecte cerpadlo/cerpadlovy agregat/diely ¢erpadla
proti preklopeniu alebo spadnutiu.

Zostavenim planu udrzby je mozné s minimalnymi nakladmi na udrzbu predist
drahym opravam a zabezpecit tak bezporuchovu a spolahlivd ¢innost ¢erpadla,
Cerpadlového agregatu a dielov ¢erpadla.

UPOZORNENIE

Na vsetky prace spojené s idrzbou, oSetrovanim a montazou su vam k dispozicii
servis spolo¢nosti KSB alebo autorizované servisy. Kontaktné adresy najdete v
prilozenom zosite ,Adresy” alebo na internetovej stranke ,www.ksb.com/contact”.

Pri demontazi a montdazi cerpadlového agregatu sa nesmu pouzivat Ziadne nasilné
ukony ani postupy.

7.2 Udrzba/indpekcia

7.2.1 Monitorovanie prevadzky

A\ NEBEZPECENSTVO

Vytvorenie vybusnej atmosféry vo vnutri cerpadla
Nebezpecenstvo explézie!

> VnutrajSok cerpadla prichadzajuci do kontaktu s dopravovanym médiom musi
byt, vratane utesneného priestoru a pomocnych systémov, vzdy naplneny
dopravovanym médiom.

> Zabezpecte dostato¢ne vysoky privodny tlak.

> Zavedte prislusné monitorovacie opatrenia.

A\ NEBEZPECENSTVO

Neodborne udrziavané tesnenie hriadela
Nebezpecenstvo vybuchu!
Unik horucich toxickych dopravovanych médii!
Poskodenie ¢erpadlového agregatu!
Nebezpecenstvo popdélenia!
Nebezpecenstvo poziaru!

> Vykonavajte pravidelnu Gdrzbu tesnenia hriadela.

A\ NEBEZPECENSTVO

Nadmerné teploty v dosledku horuceho chodu loziska alebo chybnych tesneni
loziska

Nebezpecenstvo vybuchu!
Nebezpecenstvo poziaru!
Poskodenie ¢erpadlového agregatu!
Nebezpecenstvo popalenia!
> Pravidelne kontrolujte hladinu mazacieho prostriedku.

> Pravidelne kontrolujte hlu¢nost chodu valivych loZisk.
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POZOR

Zvysené opotrebenie spésobené chodom nasucho
Poskodenie cerpadlového agregatu!
> Nikdy neprevadzkujte ¢erpadlovy agregat v nenaplnenom stave.

> Nikdy nezatvarajte uzatvaraci mechanizmus v sacom potrubi a/alebo napajacom
potrubi pocas prevadzky.

POZOR

Prekrocenie pripustnej teploty dopravovaného média
Poskodenie cerpadla!

> DlhSia prevadzka proti uzatvorenému uzatvaraciemu prvku je nepripustna
(zohriatie dopravovaného média).

> ReSpektujte teplotné udaje v liste technickych Gdajov a v medziach
prevadzkového rozsahu. (= Kapitola 6.2, Strana 49)

Pocas prevadzky dodrziavajte, resp. kontrolujte, nasledujice body:
= Cerpadlo musi pracovat vzdy pokojne a bez otrasov.
= Pri mazani olejom dbajte na spravnu hladinu oleja. (= Kapitola 6.1.2, Strana 40)
= Skontrolujte tesnenie hriadela. (= Kapitola 6.1.7, Strana 47)
= Skontrolujte netesnosti na statickych tesneniach.

Pravidelne kontrolujte hlu¢nost chodu valivych lozisk.
Vibracie, hlu¢nost, ako aj zvy3ena spotreba pradu su pri inak rovhomernych
prevadzkovych podmienkach prejavom opotrebenia.

Monitorujte funkciu pripadne pouzitych doplnkovych pripojok.

Monitorujte rezervné cerpadlo.
Aby zostala zachovana prevadzkova pohotovost rezervnych cerpadiel, uvedte ich
raz za tyzden do prevadzky.

Monitorujte teplotu uloZeni.
Teplota ulozenia nesmie prekrocit 90 °C (merana zvonku na nosici loziska).

= Pri mazani olejom mozete teplotu ulozeni zmerat v olejovej vani. Hranica teploty
pre poplach je 100 °C. Nikdy neprekracujte hodnotu 110 °C (vypnutie cerpadla).

POZOR

Prevadzka mimo pripustnej teploty ulozZenia
Poskodenie cerpadla!

> Teplota ulozZeni ¢erpadla/Cerpadlového agregatu nesmie byt nikdy vyssia ako 90
°C (merana zvonku na nosici loziska).

UPOZORNENIE

Po prvom uvedeni do prevadzky sa na tukom mazanych valivych loziskach mézu
vyskytnut zvysené teploty, ktoré su vysledkom zabehu. Konec¢na teplota sa prejavi
az po urc¢itom prevadzkovom case (v zavislosti od podmienok az do 48 hodin).

Respektujte nasledujice udaje pre teplotu uloZenia:
= Ru¢na kontrola teploty nie je dostatocna.

Narast teploty sa moze prejavit aj po demontazi loziska alebo hydrauliky alebo
vymene mazadla.

= Ak dojde pri uvadzani do prevadzky k prekroceniu teploty uloZenia 100 °C,
vypnite ¢erpadlo a vykonajte nasledujice kontroly:

- Skontrolujte vyrovnanie agregatu.
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— Skontrolujte typ a usporiadanie ulozeni. (= Kapitola 7.5.4, Strana 87)
— Vymontujte valivé loZiska.

— Skontrolujte mnozstvo tuku vo valivych lozZiskach (len pri mazani tukom).
Prili$ vela tuku vedie k zvy$enym teplotam.

- Po opatovnej montazi zaistite dobré nalisovanie vonkajsieho kruzku loziska
cez veko (pevné lozisko).

7.2.2 In$pekéné prace

A\ NEBEZPECENSTVO

Nadmerné teploty spdsobené trenim, razmi alebo iskrami z trenia
Nebezpecenstvo explézie!

Nebezpecenstvo poziaru!

Poskodenie ¢erpadlového agregatu!

> Pravidelne kontrolujte deformacie a dostato¢nu vzdialenost ochrany spojky,
plastovych dielov a inych krytov rotujucich dielov od rotujucich dielov.

A\ NEBEZPECENSTVO

Elektrostaticky naboj v dosledku nedostato¢ného vyrovnania potencialu
Nebezpecenstvo vybuchu!

> Dbajte na vodivé spojenie medzi ¢erpadlom a zdkladovou doskou.

7.2.2.1 Kontrola spojky

Skontrolujte pruzné prvky spojky. Pri priznakoch opotrebenia vymerite prislusné diely
vcas a skontrolujte vyrovnanie.

7.2.2.2 Kontrola voéle v strbinach

Zvadsené vole v Strbinach majd nepriaznivy vplyv na vykonnost ¢erpadla. Dochadza k
stratam pri G¢innosti a dopravnej vyske.

Maximalne pripustné vole v strbinach

Uvadzané véle v Strbinach sa vztahuju na priemer.

Tabulka 20: maximalne pripustné vole v trbinach

Priemer Véla v strbine
[mm]
Obezné koleso 230 a 231
Vola v $trbine na sacej strane 0,8
Vola v $trbine na naboji 0,8
Vyrovnavaci piest 59.4 0,8
Sacie teleso 106.1 a rozperna vlozka 525.2|1,0, ak sa dopravuje z vakuového
(len pri spésoboch instalacie C a D) zasobnika
2,5 pre vietky ostatné prevadzkové
podmienky

Vynimky pre vys$Sie uvedené vole v Strbinach pri istych konstrukénych velkostiach a
vyhotoveniach podla nasledujucej tabulky:
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Tabul'ka 21: maximalne pripustné vole v strbinach pre kéd materialu 31 a 33

§ Pocet stupriov s Véla v strbine
= limitovanymi vélami v [mm]
g Strbinach 512 v étrbi 6l'a v étrbi e h
\: S Véla v Strbine na | Voéla v strbine na | Vyrovnavaci piest
S © © sacej strane naboji 59.4
2 X 'S
=} = c
g8 |8
c o =
o | > [
Y I [
65 | 5.1 |50 Hz-2p 12-16 0,6 0,7 0,6
60 Hz-2P 9-12
6.1 |50 Hz-2p 12-13
60 Hz-2P 8-9
100| 7.1 |50 Hz-2p 10
60 Hz-2P 7
8.1 |50 Hz-2p 10
60 Hz-2P 6-7

UPOZORNENIE

Pri prekroceni uvedenych maximalnych voli v strbinach vymerite predmetné diely,
resp. pomocou strbinového kruzku obnovte pévodnu volu v strbinach.
Je potrebna konzultacia so spolo¢nostou KSB.

7.2.2.3 Vydistenie filtra

POZOR

Nedostato¢ny privodny tlak kvéli upchatému filtru v sacom potrubi
Poskodenie cerpadla!

> Znecistenie filtra monitorujte vhodnymi opatreniami (napr. diferencialny
manometer).

> Cistite filter vo vhodnych intervaloch.

7.2.2.4 Kontrola utesnenia ulozenia

A\ NEBEZPECENSTVO

Vznik nadmernych teplot spésobenych mechanickym kontaktom
Nebezpecenstvo explézie!
Poskodenie ¢erpadlového agregatu!

> Skontrolujte korektné uloZenie axialnych tesniacich kridzkov namontovanych na
hriadeli.
Prachovka smie dosadat len zlahka

7.2.3 Mazanie a vymena mazacich prostriedkov valivych lozZisk

A\ NEBEZPECENSTVO

Nadmerné teploty v désledku horticeho chodu loziska alebo chybnych tesneni
loziska

Nebezpecenstvo explézie!

Nebezpecenstvo poziaru!

Poskodenie ¢erpadlového agregatu!

> Pravidelne kontrolujte stav mazacieho prostriedku.
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7.2.3.1 Mazanie olejom

Valivé loziska su spravidla mazané mineralnym olejom.

7.2.3.1.1 Intervaly

Tabulka 22: Intervaly na vymenu oleja

Teplota na mieste ulozenia Prva vymena oleja Vsetky dalsie vymeny
oleja®
Do 70 °C Po 300 prevadzkovych Po 8500 prevadzkovych
hodinach hodinach
70 °C-80°C Po 300 prevadzkovych Po 4200 prevadzkovych
hodinach hodinach
80 °C-90°C Po 300 prevadzkovych Po 2000 prevadzkovych
hodinach hodinach
7.2.3.1.2 Trieda oleja
Trieda: ISO VG 46
Tabulka 23: Trieda oleja
Oznacenie Vlastnosti
ISO VG 46 Kinematicka viskozita pri 40 °C 46 + 4,6 mm?/s
Bod vzplanutia (podla +180 °C
Clevelanda)
Bod tuhnutia (Pourpoint) -12 °C
Teplota pouzitia Vy33ia ako pripustna teplota
loziska

7.2.3.1.3 Mnozstvo oleja

Tabulka 24: Mnozstva oleja

Konstrukéna velkost cca mnozstvo oleja'
[ml]
Strana pohonu Protilahla strana
32 330 330
50 500 330
65 490 510
100 880 920
125 880 920
150 1000 1040
200 1000 1040
250 940 1000

9 Minimalne raz ro¢ne

0 Pre teploty okolia nizsie ako -10 °C zabezpecte vhodny druh mazacieho oleja. Konzultacia s vyrobcom.
" Mnozstvo oleja bez oleja v zasobniku regulatora hladiny oleja
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7.2.3.1.4 Vymena oleja

A VAROVANIE

Zdraviu Skodlivé alebo horuce mazacie kvapaliny
Ohrozenie Zivotného prostredia a osob!

> Pri vypustani mazacich kvapalin prijmite opatrenia na ochranu oséb a Zivotného
prostredia.

> V pripade potreby noste ochranny odev a ochrannu masku.
> Zachytte a zlikvidujte mazacie kvapaliny.

> Re$pektujte zdkonné ustanovenia tykajuce sa likvidacie zdraviu skodlivych
tekutin.

Obr. 22: a) Nosic loziska s regulatorom hladiny oleja — b) Nosi¢ loziska s olejoznakom

¢) Nosi¢ loziska s regulatorom hladiny oleja (konstrukéna velkost 250) — d) Nosi¢
loziska s olejoznakom (konstrukéna velkost 250)

Regulator hladiny oleja 2 Odvzdusriovacia zatka

3 Hladina oleja, 4 Pripojné koleno regulatora hladiny oleja
regulator hladiny oleja

1777.8/17-SK

602z 116 Multitec / Multitec-RO



1777.8/17-SK

kss L.

7 Udrzba/osetrovanie

5 Uzatvaracia skrutka 6 Veko lozZiska
7 Hladina oleja, 8 Olejoznak
olejoznak

v’ Pripravte si vhodnu nadobu na pouzity olej.

1. Postavte nadobu pod uzatvaraciu skrutku.

2. Vyskrutkujte uzatvaraciu skrutku (5) na veku loziska (6) a vypustite olej.

3. Po vyprazdneni telesa loziska (3) znovu naskrutkujte uzatvaraciu skrutku (5).
4. Znovu doplrite olej. (= Kapitola 6.1.2, Strana 40)

7.2.3.2 Mazanie tukom
Loziska su pri dodani vybavené vysokokvalitnym tukom obohatenym litiom.

7.2.3.2.1 Intervaly

V zavislosti od velkosti ¢erpadla a otacok domazte v istych intervaloch valivé loZziska,
resp. vymerite tuk vo valivych loZiskach.

Vynimka: loziska s mazanim na celu dobu Zivotnosti (Multitec 32, ako aj valivé
loZiska nie na strane pohonu pri Multitec 50 a 65)

UPOZORNENIE

V niektorych vyhotoveniach st pouzité valivé loziska s mazanim na celd dobu
zivotnosti. V takychto pripadoch nie je na konzole loZiska osadena Ziadna tlakova
maznica.
Tabulka 25: Intervaly vymeny mazacieho tuku
Konstrukéna velkost Interval vymeny mazacieho tuku
< 1800 min™' ~ 2 950 min™' ~ 3 550 min™'
32 10000 h 7200 h 5700 h
50
65
100 9000 h 5700 h 3900 h
125
150 8300 h 4000 h 3100 h
200 8300 h - -
250 7100 h - -

UPOZORNENIE

V pripade kratsich intervalov na domazanie odporu¢ame vykonat raz ro¢ne
kompletnu vymenu tuku.

Ak tomu tak nie je, musite vykonat kompletnd vymenu kazdé dva roky. V tomto
pripade vymontujte, vycistite a znovu tukom naplrite valivé loZiska.

7.2.3.2.2 Trieda tuku

Optimalne vlastnosti tuku pre valivé loziska

Tabul'ka 26: Trieda tuku podla DIN 51825

Zaklad saponifikacie Trieda NLGI Penetracia po valchovani Bod odkvapnutia
pri 25 °C mm/10
Litium 2az3 220-295 =175°C

Bez Zivic a kyselin
* Nesmie sa drobit

= Chréniaci proti hrdzi
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V pripade potreby mozu byt loZiska namazané aj tukmi na inych saponifika¢nych
bazach.

Dbajte pritom na to, aby boli loziska dokladne ocistené od pévodného tuku a
vymyté.

7.2.3.2.3 Mnoizstvo tuku

Tabulka 27: Mnozstvo tuku

Konstrukéna velkost Mnozstvo na loZisko
[g]
Strana pohonu Protil'ahla strana

32 - -
50 46 -
65 46 -
100 94 45
125 94 45
150 162 80
200 162 80
250 180 920

7.2.3.2.4 Vymena tuku

POZOR
N Miesanie tukov s r6znym zakladom saponifikacie
*xﬁ Zmena mazacich vlastnosti!

> Vyumyvajte lozisko docista.
> Intervaly dodato¢ného namazania upravte podla pouzitého tuku.

v" Na vymenu tuku musite ¢erpadlo demontovat. (= Kapitola 7.4.4.2, Strana 66)

1. Dutiny lozZiska vyplrite tukom len spolovice.

7.3 Vypustenie/vycistenie

/\ VAROVANIE

Zdraviu $kodlivé média a/alebo horuce dopravované média, pomocné latky
a prevadzkové latky

Ohrozenie 0s6b a Zzivotného prostredia!
> Zachytte a zlikvidujte preplachovacie médium, ako aj prip. zvyskové médium.
> V pripade potreby noste ochranny odev a ochrannt masku.

> Dodrziavajte zakonné ustanovenia tykajuce sa likvidacie zdraviu $kodlivych
médii.

Zvislé cerpadla
Odstrante odvzdusniovaciu zatku na sacom telese.

Vodorovné cerpadla

Odstrante odvzdusnovaciu zatku na ¢lankovom telese (alternativa), sacom telese (ak
je osadend) a vytla¢nom telese.

Alternativne:
1. Pomocou Zeriava postavte Cerpadlo do zvislej polohy - sacie hrdlo nadol.

2. Rukou pritom pretocte rotor.
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3. Odstrarite odvzdusnovaciu zatku na tesniacom telese, sacom telese (ak je
osadend) a vytlacnom telese.

Ak nie je mozné Uplné vypustenie, odporic¢ame demontaz cerpadla a vysusenie
jednotlivych dielov.

7.4 Demontaz cerpadlového agregatu

7.4.1 V3eobecné poznamky/bezpecnostné predpisy

/\ VAROVANIE

Prace na cerpadle, resp. cerpadlovom agregate vykonané nekvalifikovanym
personalom.

Nebezpecenstvo poranenia!

> Vykonanim oprav/udrzby poverte vzdy iba $pecidlne vyskoleny personal.

A VAROVANIE

Horuce povrchy

Nebezpecenstvo poranenia!

> Nechajte vychladnut ¢erpadlovy agregat na urover teploty okolia.

B> P

POZOR

Prec¢nievajuce klzné lozisko pri konstrukénych velkostiach 32, 50 a 100
Poskodenie klzného loziska pri demontazi sacieho potrubia!

> Pri odpajani od sacich potrubi a sacich hrdiel odsurite sacie potrubie axidlne o
minimalne 20 mm od cerpadla.

Vzdy dodrziavajte bezpecnostné predpisy a upozornenia. (= Kapitola 7.1, Strana 54)
Pri pracach na motore respektujte ustanovenia prislusného vyrobcu motora.

Pri demontazi a montazi reSpektujte explodované vykresy, resp. vykresy celkového
usporiadania. (= Kapitola 9.1, Strana 101)

UPOZORNENIE

Na vsetky prace spojené s idrzbou, oSetrovanim a montazou su vam k dispozicii
servis spolo¢nosti KSB alebo autorizované servisy. Kontaktné adresy najdete v
prilozenom zosite ,Adresy” alebo na internetovej stranke ,www.ksb.com/contact”.

A\ NEBEZPECENSTVO

Prace na cerpadle/cerpadlovom agregate bez dostatocnej pripravy
Nebezpecenstvo poranenia!

> Vypnite Cerpadlovy agregat podla predpisov. (= Kapitola 6.1.8, Strana 48)
> Zatvorte uzatvaracie prvky v sacom a vytlatnom potrubi.

> Vypustite ¢erpadlo a uvolnite z neho tlak. (= Kapitola 7.3, Strana 62)

> Zatvorte pripadné doplnkové pripojky.

> Cerpadlovy agregat nechajte vychladnut na Urover teploty okolia.

UPOZORNENIE

Po dlh3ej prevadzke sa jednotlivé dielce za istych okolnosti daju stiahnut z hriadela
len velmi tazko. V takomto pripade by ste si mali poméct niektorym zo znamych
odhrdzovacov, resp. pouzit — ak je to mozné — vhodné stahovacie pripravky.

Multitec / Multitec-RO 632116



kss L.

7 Udrzba/osetrovanie

7.4.2 Priprava Cerpadlového agregatu
1. Preruste zdroj napatia a zaistite ho proti opatovnému zapnutiu.
2. Demontujte dostupné doplnkové pripojky.

3. Odstrarite ochranu spojky. Pri konstrukénej velkosti 200, zvisla inStalacia a
motore > 250 kW sa valcova ochrana spojky sklada z 2 dielov. Aby ste ochranu
spojky demontovali, musite uvolnit obidve skrutky.

4. Ak je namontované, demontujte reduk¢né puzdro spojky.

5. Pri mazani olejom vypustite olej.

7.4.3 Demontaz motora

UPOZORNENIE

Pri spojke s redukénym puzdrom méze motor zostat na vymontovanie uloZenia a
tesnenia hriadela naskrutkovany na zakladovej doske.

/\ VAROVANIE

Spadnutie motora

Pomliazdenie ruk a n6h!

> Zabezpecte motor zavesenim alebo podoprenim.

Axialne sacie hrdlo

1. Odpojte motor.

2. Uvolnite upevriovacie skrutky motora zo zakladovej dosky alebo prepojenia
pohonu.

3. Len pri spoésobe instalacie E, F a V, konstrukéna vel'kost 32 — 65: Uvolnite
skrutku so Sesthrannou hlavou 901.5.

4. Odsunutim, resp. zdvihnutim motora rozpojte ¢erpadlo a motor.

5. Len pri spdsobe instalacie V, konstrukéna velkost 200 a konstrukéna velkost
motora > 250 kW: Demontujte inbusovu skrutku 914, podlozku 554, ochranu
spojky 280 a spojovaci kus 145.

7.4.4 Demontaz loziska

7.4.4.1 Demontaz klzného loziska (oproti pohonu)
Klzné lozisko vymontujte bez demontaze hydraulickej casti ¢erpadla.

Hriadefl z 1.4021/1.4462/1.4501
901.2

\
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561.1 &R /2\2;\\\\\‘\
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Obr. 23: Demontaz klzného lozZiska — axidlne sacie hrdlo
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Radialne sacie hrdlo

Obr. 24: Demontéaz klzného loziska — axialne sacie hrdlo

1. Pomocou odtlacacej skrutky (M10 pre Multitec 32 a M12 pre Multitec 50 — 150)

stiahnite veko 160.2.

2. Hriadel' z C45
Odstrante poistny krizok 932.1.
Hriadel z 1.4021/1.4462/1.4501
Odstrante skrutku 901.2 a podlozku 550.7.

3. Vyberte puzdro loziska SiC 529.

4. Vlozka loziska 381, resp. loziskové puzdro 545 s oboma tesniacimi O-krazkami

412.2.

Poznamka:
Ryhovany kolik 561.1, resp. valcovy kolik 562.1 zostane nezmeneny.

Hriadel z 1.4021/1.4462

901.2
""""%m T
Eo | —
LL

550.7/

Obr. 25: Demontaz klzného loziska - radidlne sacie hrdlo
1. Uvolnite skrutky so Sesthrannou hlavou 901.3.

. Odstrarite veko 160.1 s tesniacim kruzkom 412.3.

2
3. Vytiahnite vloZzku loziska 381 s oboma tesniacimi krdzkami 412.2.
4

. Hriadel v C45
Odstrante poistny krizok 932.1.
Hriadel v 1.4021/1.4462
Odstrarite skrutku 901.2 a podlozku 550.7.

5. Vyberte puzdro loziska SiC 529.
6. Vyberte podlozku 550.6.

Poznamka:
Ryhovany kolik 561.1 zostane nezmeneny.
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7.4.4.2 Demontaz valivého loziska (oproti pohonu)

a)

520.2

320.2

b)

Sit
N

o)
NZRNN 7

Obr. 26: Mazanie tukom s radidlnym tesniacim krdzkom: a) Multitec 32-125 a b)

Multitec 150-200
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Obr. 27: Mazanie tukom s labyrintovym tesnenim: a) Multitec 32-125 a

b) Multitec 150-200
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Obr. 28: Mazanie tukom s radidlnym tesniacim krdzkom Multitec 250
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Obr. 29: Mazanie olejom s radidlnym tesniacim kruzkom: a) Multitec 32-125 a b)

Multitec 150-200
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a)

361.2

9165 Ty
550.10
412.12

N
520.2 o / I@INS

931

Obr. 30: Mazanie olejom s labyrintovym tesnenim: a) Multitec 32-125 a b) Multitec
150-200

v" Pri mazani olejom: Olej je vypusteny.

1. Uvolnite skrutky so $esthrannou hlavou 901.4, resp. inbusové skrutky 914.5.
2. Odskrutkujte veko koncového loziska 361.1, resp. 361.2.

3. Uvolnite maticu 920.7 s poistnym plechom 931, resp. matice 920.6.

4. Vytiahnite puzdro 520.2 s valivym loziskom 320.2.

7.4.4.3 Demontaz valivého loziska (na strane pohonu)

Valivé loziska na strane pohonu vymontujte bez demontaze protilahlého klzného
loziska.

Demontaz polovice spojky
Pred demontazou valivych lozisk na strane pohonu musite odstranit polovicu spojky.
1. Uvolnite zavitovy kolik v naboji spojky.

2. Stiahnite polovicu spojky.
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3. Vytiahnite tesné pero 940.3.
Priprava demontdaze valivého loZiska

Mazanie tukom
a) b) 9}

.10360.1 901.1
412.4 903.14 3201 920.6

(¢

N 7777777 8 ot

e) 320.1

NS
OO 5204
N b 9041
1212
9011
360.1

Obr. 31: Mazanie tukom: a) konstruk¢na velkost 32 a b) konstrukéna velkost 50 — 65 a
¢) konstrukéna velkost 100 — 200 a d) spdsob instalacie V pri konstruk¢nej velkosti 100
— 150 a e) konstrukéna velkost 250

1. Odstrarite tesniaci krazok 411.7 (krazok typu ,V*, nie pri konstrukénej velkosti
250).

2. Uvolnite skrutky so Sesthrannou hlavou 901.1.

3. Demontujte kryt lozZiska 360.1.

Pri konstrukcnej velkosti 250: Demontujte kryt loziska 360.1 s tesniacim krdazkom
hriadela 421.2.

4. Pri konstrukcnej velkosti 250: Uvolnite zavitové koliky 904.1 a stiahnite
puzdro 520.4.

a) b) )
636 551.1 /—901.1 o s

525.1

9011
636 5511

525.1

412,10 920.6

41210

N
M(
41210 5’/4@!; 5

2 7)) -g % r 9403
I == )
[l ] am——— 0 T — , —
1 B 4232 R/ iz"i{t"é({i}i.% .
L B8I@)] - MY 7~ ' y
b}/“/}\.i«% 5201 I/’//?,”?’:/( 4231 -

520.1

320.1 360.1

3201

Obr. 32: Mazanie tukom s labyrintovym tesnenim: a) konstruk¢na velkost 32 a
b) konstrukéna velkost 50 — 65 a ¢) konstrukéné velkost 100 — 200

1. Odstrarite labyrintovy krizok 423.2.

2. Uvolnite skrutku so Sesthrannou hlavou 901.1.
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3. Vymontujte veko loziska 360.1.

Mazanie olejom s radidlnym tesniacim kridzkom

a) b) 0

10
L12.12 90314
525.1
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525.1
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\ N 412.11
N
W 201
320.1 360.2

412.6 360.2 . 4126 3204 360.2

d) 320.1
520.1

%‘ 920.6

520.4
412.11
904.1

4212

9011
360.1

Obr. 33: Mazanie olejom s radidlnym tesniacim kriazkom: a) konstruk¢na velkost 32 a
b) konstrukéna velkost 50 — 65 a ¢) konstrukéna velkost 100 — 200 a d) konstrukéna
velkost 250
v Pri mazani olejom: Olej je vypusteny.
1. Uvolnite inbusové skrutky 914.4 a vytiahnite ich s podlozkou 550.10 a tesniacim
O-krtzkom 412.12 alebo skrutkami so Sesthrannou hlavou 901.1 s tesniacim
krazkom 411.26.

2. Vymontujte veko loziska 360.2.
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3. Stiahnite puzdro 520.4 s krdzkom 500.1 (toleran¢ny kruzok) a O-krdzkom
412.11.

Pri konstruké¢nej velkosti 250: Uvolnite zavitové koliky 904.1 a stiahnite
puzdro 520.4 s tesniacim krazkom 412.11.

Mazanie olejom s labyrintovym tesnenim
a) b) Q)

903.14

525.1
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412.6  320.1 360.2

320.1 360.2

Obr. 34: Mazanie olejom s labyrintovym tesnenim: a) konstrukéna velkost 32 a
b) konstruk¢na velkost 50 — 65 a ¢) konstruk¢na velkost 100 — 200

v Pri mazani olejom: Olej je vypusteny.
1. Vytiahnite labyrintovy krazok 423.2.

2. Uvolnite inbusové skrutky 914.4 a vytiahnite ich s podlozkou 550.10 a tesniacim
O-krtzkom 412.12.

3. Vymontujte veko loZiska 360.2.

Demontaz valivého loziska

UPOZORNENIE

Pri demontazi matice so zarezmi 920.6 si musite vhodne poznamenat vietky
relevantné polozky, ako poradie a vyrovnanie dosadacej plochy, aby ste zaistili
identicki opatovnu montaz.

1. Uvolnite maticu 920.2 s poistnym plechom 931, resp. matice 920.6. Pritom
zadrzte hriadel 210.

2. Stiahnite puzdro 520.1 s valivymi loziskami 320.1 (loZiskom).
Centrovanie hriadel — puzdro sa vykonava bez predpatia.

POZOR

Nespravne axialne nastavenie rotora

> Pri vymenach loZiska alebo tesnenia osad'te na stranu loziska rovnaké rozperné
podlozky.

> Vzdy zaistite rovnaké nastavenie ako pred zmenou.

3. Vyberte distan¢nu podlozku 551.1 (pri konstrukcnej velkosti 250 nie je k
osadena).

UPOZORNENIE

Pri spésoboch instalacie V, E, F konstrukénych velkosti 32, 50, 65 nema cerpadlo
ziadne pevné loziskd, pretoze tuto funkciu preberaju loziska motora.

Pri sposobe instalacie V konstrukénych velkosti 100, 125 a 150 sa pevné lozisko
nachadza v konzole nosného loziska 342. Demontdz a montaz sa vykonava
podobne ako pri vodorovnych spdésoboch instalacie.
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7.4.5 Demontaz tesnenia hriadela

7.4.5.1 Demontaz tesnenia klznym krazkom

7.4.5.1.1 Demontaz standardného tesnenia klznym krizkom

a) b)

461,71 523.1 4£00.1 350.1

40.2 507

Obr. 35: Demontaz tesnenia klznym kruzkom: a) konstruk¢na velkost 32 — 200 a b)
konstrukéna velkost 250

v Cerpadlo je vyprazdnené.
v’ Loziska su vymontované. (= Kapitola 7.4.4.3, Strana 67)

1. Odstrarite ochrany pred nebezpecnym dotykom na otvoroch telesa loziska
350.1.

2. Vymontujte tesniaci krazok 412.10.

3. Stiahnite rozperné puzdro 525.1.

4. Odmontujte cirkula¢né potrubie (v zavislosti od vyhotovenia).

5. Uvolfiujte maticu 920.3 na tesniacom veku 471, kym sa neuvolni napnutie
pruziny tesnenia klznym krdzkom.

6. Uvolnite maticu 920.1 a teleso loZiska 350.1 spolo¢ne s prislusnym tesnenim.

7. Vymontujte tesniace veko 471.1 s pevnym kruzkom a plochym tesnenim 400.1.

8. Odstrarite tesné pero 940.2.

9. Stiahnite puzdro hriadela 523.1 s rotujucimi dielmi tesnenia klznym krdzkom

433.1, resp. 523.2 s 433.2 (v zavislosti od kodu tesnenia).
Na osadenie stahovaka mozete pouzit 2 otvory v puzdre hriadela.

10. Odstrarite tesniace teleso 441.1 s tesniacim O-krdzkom 412.5 a oboma zavrtnymi
skrutkami 902.2.

11. Odstrante tesniaci kruzok 412.4.

7.4.5.1.2 Demontaz vzduchom chladeného tesnenia klznym krizkom (kéd tesnenia
64)

Oblast pouzivania

Prevadzkova teplota: 140 - 200 °C

Konstrukcné velkosti: Multitec 32 az 100

Cerpadlo smie byt spojené len s motorom s druhom krytia IP 55.

Dodatocné kroky pri demontazi pri sposobe instalacie Ca D
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Obr. 36: Demontaz vzduchom chladeného tesnenia klznym krizkom - dodato¢né
kroky pri demontazi

Spo6sob instalacie Ca D 1. Uvolnite skrutku 900.2 a odstrante kryt 683.1.

2. Odskrutkujte hriadel 87-5 s kolesom ventilatora 831.1.
Zavitova vlozka 915 zostane v hriadeli 210.

3. Odmontujte podperné teleso 59-7.

506 4124 LT k523,10 901,11 940.5 412.1C

152 | 920.1 6B Li11
112.5 350.1 | £33.7 1 903,11 400.1 | 525.1
L1117

\
)
ﬁ\
|

=

525.8 2 &

Obr. 37: Demontaz vzduchom chladeného tesnenia klznym kruzkom
Postup pri demontazi v Cerpadlo je vypustené.
tesnenia klznym krazkom Loziska su vymontované. (= Kapitola 7.4.4.3, Strana 67)
. Vymontujte tesniaci krdzok 412.10.
. Stiahnite rozperné puzdro 525.1.
. Uvolnite skrutku so $esthrannou hlavou 901.11.
. Uvolnite maticu 920.1 a teleso loziska 350.1 spolo¢ne s prislusnym tesnenim.
. Vymontujte tesniace veko 471.1 s pevnym krizkom a plochym tesnenim 400.1.

. Odstrarite tesné pero 940.5.

N O vl A WN =

. Stiahnite puzdro hriadela 523.1 s rota¢nymi dielmi tesnenia klznym kruzkom
433.7.
Na osadenie stahovdka mézete pouzit 2 otvory v puzdre hriadela.

8. Odstrarite tesniace teleso 441.4 s tepelnym predelom 152, tesniacim O-kridzkom
412.5 a oboma zavrtnymi skrutkami 902.2.

9. Odstrante tesniaci krazok 412.4.
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10. Odstrante rozperné puzdro 525.8.

7.4.5.1.3 Demontaz vodou chladeného tesnenia klznym krizkom (kéd tesnenia 64)

6B
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Obr. 38: Demontaz vodou chladeného tesnenia klznym krizkom

Oblast pouzivania
Prevadzkova teplota: 140 - 200 °C

Konstrukéné velkosti: Multitec 125 az 150
(volitelne pre konstrukcné velkosti Multitec 32 az 100)

v Cerpadlo je vypustené.

v Chladiaca komora je vypustena.

v’ Loziska s vymontované. (= Kapitola 7.4.4.3, Strana 67)

. Uvolnite skrutkovy spoj potrubia 731.15 a odskrutkujte chladiace potrubia.
. Vymontujte tesniaci kruzok 412.10.

. Stiahnite rozperné puzdro 525.1.

. Uvolnite maticu 920.3 na tesniacom veku 471.

. Uvolnite maticu 920.1 a teleso loziska 350.1 spolo¢ne s prislusnym tesnenim.
. Vymontujte tesniace veko 471.1 s pevnym krizkom a plochym tesnenim 400.1.
. Odstrarite tesné pero 940.5.

0 N OO U1 A W N =

. Stiahnite puzdro hriadela 523.1 s rotacnymi dielmi tesnenia klznym kruzkom
433.7.
Na osadenie stahovaka mozete pouzit 2 otvory v puzdre hriadela.

9. Odoberte chladiaci plast 66-2.

10. Odstrarite tesniace teleso 441.4 s tepelnym predelom 152, tesniacim O-krizkom

412.5 a oboma zavrtnymi skrutkami 902.2.
11. Odstrarite tesniaci kruzok 412.4.
12. Odstrarite rozperné puzdro 525.8.

7.4.5.1.4 Demontaz tesnenia klznym krizkom s viozkou

Konfiguracia tesnenia klznym krdzkom sa vo vyhotoveni ,tesnenie klznym krauzkom s
vlozkou” montuje podla poziadaviek zdkaznika. Pritom existuje mnozstvo variantov,
modelov a znaciek. Pre demontdz tychto variantov tesnenia klznym krazkom plati
vykres celkového usporiadania, ako aj vydana dokumentacia. V pripade pochybnosti
sa obratte na vyrobcu.
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39: Demontaz tesnenia klznym krazkom s vlozkou

Plati nasledujuci véeobecny postup:

v Cerpadlo je vypustené.

v’ Loziska su vymontované. (= Kapitola 7.4.4.3, Strana 67)

1.

O 00 N oo U1 A W N

10.

11.

Odstrante ochrany pred nebezpe¢nym dotykom na otvoroch telesa loZiska
350.1.

. Vymontujte tesniaci krdzok 412.10.

. Stiahnite rozperné puzdro 525.1.

. Odmontujte pomocné potrubie (cirkulacia atd') (v zavislosti od vyhotovenia).
. Uvolnite matice 920.3 na vlozke.

. Uvolnite maticu 920.1 a teleso loziska 350.1 s prislusnym tesnenim.

. Vyberte vlozku 443.1 a ploché tesnenie 400.1.

. Odstrarite tesné pero 940.2, resp. 940.5.

. Stiahnite puzdro hriadela 523.6.

Na osadenie stahovaka mozete pouzit 2 otvory v puzdre hriadela.

Odstrante tesniace teleso 441.2 s tesniacim O-krdzkom 412.5 a oboma zavrtnymi
skrutkami 902.2.

Odstrarite tesniaci kruzok 412.4.

7.4.5.1.5 Demontaz dvojitého tesnenia klznym krazkom

Konfiguracia tesnenia klznym krdzkom ,, Tandem” alebo , Back-to-back” sa montuje

podla poZiadaviek zdkaznika. Pritom existuje mnoZstvo variantov, modelov a znaciek.

Pre demontaz tychto variantov tesnenia klznym krizkom plati vykres celkového
usporiadania, ako aj vydana dokumentacia. V pripade pochybnosti sa obratte na
vyrobcu.

Plati nasledujuci vieobecny postup:

74z 116
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Konfiguracia Back-to-back
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Obr. 40: Demontaz dvojitého tesnenia klznym kruzkom v konfiguracii Back-to-back

v Cerpadlo je vypustené.
v’ Loziska su vymontované. (= Kapitola 7.4.4.3, Strana 67)

1. Odstrarite ochrany pred nebezpecnym dotykom na otvoroch telesa loziska
350.1.

. Vymontujte tesniaci krdzok 412.10.
. Stiahnite rozperné puzdro 525.1.
. Odmontujte pomocné potrubie (pre termosifon).

. Uvolnite skrutkové spoje potrubia 731.8 a 731.9.

o Ul WN

. Uvolnujte matice 920.3 na tesniacom veku 130.1, kym sa neuvolni napnutie
pruziny tesnenia klznym krazkom.

~

. Uvolnite maticu 920.1 a teleso loziska 350.1 s prislusnym tesnenim.

8. Vyberte tesniace veko 130.1 s plochym tesnenim 400.1 a protikrdzkom druhého
tesnenia klznym krazkom 433.5.

9. Odstrarite tesné pero 940.5.

10. Stiahnite puzdro hriadela 523.4 s klznym kruzkom druhého tesnenia klznym
krazkom 433.5 a s unasacom tesnenia klznym kriuzkom 433.6.

11. Odstrante tesniaci O-kruzok 412.8 (okrem Multitec 32: tesniaci O-kruzok 412.4).

12. Stiahnite puzdro hriadela 523.5 (okrem Multitec 32: puzdro hriadela 523.4) s
klznym krazkom prvého tesnenia klznym kruzkom 433.6.

13. Odstrarite tesniace teleso 441.2 s tesniacim O-kruzkom 412.5, protikrdzkom
prvého tesnenia klznym kruzkom 433.6 a oboma zavrtnymi skrutkami 902.2.
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14. Odstrante tesniaci kruzok 412.4.

Vyhotovenie Tandem alebo Quench
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Obr. 41: Demontaz vyhotovenia Tandem alebo Quench

v Cerpadlo je vypustené.
v’ Loziskd s vymontované. (= Kapitola 7.4.4.3, Strana 67)

1. Odstrarte ochrany pred nebezpe¢nym dotykom na otvoroch telesa loziska
350.1.

. Vymontujte tesniaci krdzok 412.10.
. Stiahnite rozperné puzdro 525.1.
. Odmontujte pomocné potrubia (cirkulacia atd.) (v zavislosti od vyhotovenia).

. Odmontujte skrutkové spoje potrubia 731.8 a 731.9.

o Ul b~ WN

. Uvolnujte matice 920.3 na tesniacom veku 130.1, kym sa neuvolni napnutie
pruziny tesnenia klznym krdzkom.

~

. Uvolnite maticu 920.1 a teleso loziska 350.1 s prislusnym tesnenim.

8. Odstrarite tesniace veko 130.1 s plochym tesnenim 400.1 a pevnym kruzkom
druhého tesnenia klznym krazkom 433.3 (pri vyhotoveni Tandem) alebo
radidlnym tesniacim O-kruzkom 421.4 (pri vyhotoveni Quench).

9. Odstrarite tesné pero 940.5.
10. Uvolnite uzatvaraciu skrutku 903.18.

11. Cez otvor medzikruzku vyskrutkujte kolik so zavitom rotujucich dielov druhého
tesnenia klznym krudzkom 433.5 (nie pri vyhotoveni Quench), prip. na to
pretacajte hriadel, kym nezbadate kolik so zavitom.

12. Odstrarite rotujuce diely druhého tesnenia klznym krizkom 433.3 (nie pri
vyhotoveni Quench).

13. Vymontujte medzikruzok 509.1 a tesniaci O-kruzok 412.7.
14. Odstrarite pevny kruzok prvého tesnenia klznym krdzkom 433.4.

15. Stiahnite puzdro hriadela 523.3 s rotacnymi dielmi prvého tesnenia klznym
krazkom 433.4.

16. Odstrarite tesniace teleso 441.2 s tesniacim O-krdzkom 412.5 a oboma zavrtnymi
skrutkami 902.2.
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17.

Qdstrarite tesniaci krazok 412.4.

7.4.5.2 Demontaz obalu upchavky

a)

b)
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Obr.

42: Demontaz upchavkovej $nury: a) konstrukena velkost 32 — 200 a b)

konstruk¢éna velkost 250

Demontaz tesniacich krazkov

Tesniace kruzky sa daju vymontovat aj bez demontaze ulozenia.

v Odstrarte ochrany pred nebezpe¢nym dotykom na otvoroch telesa loziska 350.1.

1.
2.
3.
4,

Uvolnite matice 920.3.
Vytiahnite z tesniaceho telesa 441.1 veko upchavky 452.
Ak je osadené, odstrante blokovacie vedenie.

Odstrarite tesniace kruzky 461 a prip. uzatvaraci krazok.

Demontujte tesniace teleso

v’ Loziska s vymontované. (= Kapitola 7.4.4.3, Strana 67)

v" Tesniace kruzky 461 su vymontované.

o Ul A W N =

7.

. Vymontujte tesniaci kruzok 412.10.

. Stiahnite rozperné puzdro 525.1.

. Uvolnite maticu 920.1 a teleso loziska 350.1 s prislusSnym tesnenim.
. Vytiahnite tesniace teleso 441.1 s vekom upchavky 452.

. Odstrarite tesné pero 940.2.

. Stahovakom vyberte ochranné puzdro hriadela 524. Na to pouzite drazku v

ochrannom puzdre hriadela.
Odstrante tesniaci kruzok 412.4.

Poznamka:
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Ochranné puzdro hriadela 524 mézete pri problémoch pri demontazi stiahnut aj
pomocou vyrovnavacieho piesta 59-4 (ak je osadeny).

1. Stahovak upevnite do dier so zavitom vyrovnavacieho piesta.

2. Vytiahnite vyrovnavaci piest 59-4, podlozku 550.3 a ochranné puzdro hriadela

524.

7.4.6 Demontaz hydrauliky

Demontaz vytla¢ného telesa
v Valivé loziska 320.1 su vymontované.
v Tesnenie hriadela je vymontované.
v Hydraulika sa nachadza vo zvislej polohe (ak je to mozné).

1. Len pri vyhotoveni A a B: Demontujte klzné loziska.
(= Kapitola 7.4.4.1, Strana 64)

. Postavte Cerpadlo do zvislej polohy — volny koniec hriadela nahor.
. Podoprite ¢erpadlo na opacnej strane (sacia strana).

. Demontaz zacnite zhora (vytla¢na strana).

u b W N

. Odislujte celné strany telesa a oznacte si ich vzajomnu polohu, aby ste zaistili
identicki opatovni montaz.

. Odmontujte vyrovnavacie potrubie (rdrka) 710.1 (ak je osadené).
. Zaistite vytla¢né teleso 107 zdvihacim zariadenim.
. Uvolnite 4 alebo 8 spojovacich skrutiek 905.

O 00 N O

. Nadvihnite vytla¢né teleso 107 a jemnymi tdermi gumeného kladiva na
posledny stupen sacieho telesa uvolnite vytla¢né teleso.

10. Stiahnite vytla¢né teleso 107.

11. Vymontujte vyrovnavaci piest 59-4 (alebo rozperné puzdro 525.4) a podlozku
550.3 (pri konstrukénej velkosti 250 nie je osadena).

12. Odstrarite tesné pero 420.2.
13. Stiahnite obezné koleso 230.3 alebo 230.1 a odstrante prislusné tesné pera.
14. Odstrarite a zlikvidujte tesniaci krizok 412.1.

Demontaz jednotlivych Demontaz ¢lankového telesa

stupriov

1. Odstrante plechovy kotuc¢ 550.1 (nie je osadeny na konstrukénych velkostiach
125 - 250).

2. Stiahnite ¢lankové teleso 108.1 a rozvodové koleso 171.1 (integrované alebo
osobitne).

Na to pouzite vyvysenie na vonkajsom priemere alebo drazku, v pripade potreby

pouzite na uvolnenie jemné udery gumenym kladivom.
3. Stiahnite obeZzné koleso 230.1 a odstrante prislusné tesné pera.
4. Odstrante a zlikvidujte tesniaci krdzok 412.1.
5. Hriadel udrziavajte podla moznosti vo zvislej polohe.

6. Opakujte kroky 1 -5 aZ po sacie obezné koleso (231).

UPOZORNENIE! Vyhotovenia A, B, C a D z materidlovych vyhotoveni 22, 23, 30, 31 a

33 su pri konstrukénej velkosti 32 — 150 v strednom stupni vybavené vnitornym

loziskom. V nasledujlicej tabulke sti uvedené prislusné konstrukéné velkosti a pocty

stupnov:

782116
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|

171.5 540.3 230.1

Obr. 43: Puzdro (vnutorné lozisko)

171.5 |Rozvodové koleso (vnutorné 230.1 |Obezné koleso
lozisko)

540.3 |Puzdro (vnutorné lozisko)

Tabulka 28: Konstrukcné velkosti a pocty stupriov s vnatornym loziskom

Konstrukéna velkost Pocet stupriov
32
50
65
100
125
150

| U1 OO N |0

7.5 Montaz cerpadlového agregatu

7.5.1 VSeobecné poznamky/bezpecnostné predpisy

/\ VAROVANIE

Neodborné zdvihanie/premiestiiovanie tazkych konstrukénych skupin alebo
konstrukénych dielov

Poranenia oséb a vecné 3kody!

> Pri premiestriovani tazkych konstrukénych skupin pouzivajte vhodné dopravné
prostriedky, zdvihacie zariadenia a viazacie prostriedky.

POZOR
Neodborna montaz
1“ Poskodenie ¢erpadla!
> Cerpadlo/¢erpadlovy agregéat zmontujte pri dodrziavani noriem platnych pre
strojarstvo.

> Vzdy pouzivajte originalne ndhradné diely.
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POZOR

Kontakt elastomérov s olejom alebo tukom
Porucha tesnenia hriadela!

> Ako montaznu pomdcku pouzite vodu.

> Ako montdznu pomdcku nikdy nepouzivajte olej ani tuk.

Poradie Montaz ¢erpadla vykonavajte len na zdklade prislusného vykresu celkového

Tesnenia

usporiadania.

Poskodené diely nahradte novymi.

Ploché tesnenia

— Vzdy pouzivajte nové ploché tesnenia, pritom presne dodrzte hrubku starého
tesnenia.

— Ploché tesnenia z materiadlov bez obsahu azbestu alebo grafitu zasadne
montujte bez pomoci mazadiel (napr. medeny tuk, grafitova pasta).

= Tesniace O-kruzky

— V ziadnom pripade nesmiete pouzivat tesniace O-kruzky zlepené
z metrového tovaru.

— Vzdy pouzivajte nové tesniace O-kruzky.

= Montazne pomdcky

— Pri montazi plochych tesneni sa podla moznosti vyhnite pouzitiu montaznych
pomocok.

— Ak budete aj napriek tomu potrebovat montazne pomécky, pouzite bezné
kontaktné lepidlo (napr. ,Pattex”).

— Lepidlo naneste len bodovo a v tenkej vrstve.
— Nikdy nepouzivajte sekundové lepidlo (kyanakrylatové lepidlo).

— Pred montazou natrite licované miesta jednotlivych dielov, ako aj skrutkové
spoje grafitom alebo podobnym prostriedkom.

Dotahovacie momenty Vsetky skrutky dotiahnite pri montazi podla predpisov. (= Kapitola 7.6, Strana 92)

7.5.2 Montaz hydrauliky
v' Montéaz zacnite zo sacej strany.
v' Montéaz vykonavajte podla moznosti vo zvislej polohe.

v V6la medzi poslednym obeznym kolesom 230.1 alebo 230.3 a vyrovnavacim

piestom 59-4 (alebo rozpernym puzdrom 525.4) je v rozsahu 0,7 az 1,2 mm. Pri
konstrukénej velkosti 200 je hodnota véle v rozsahu 1,3 az 2,9 mm a pri
konstrukcnej velkosti 250 v rozsahu 1,7 az 2,6 mm.

v' Pri dieloch z uslachtilej ocele (obeZzné kolesa, piesty) pouzite montazne pomaocky.

Respektujte zlucitelnost s pitnou vodou.

v Konstruk¢na skupina sacie teleso 106.1 alebo 106.2 so Strbinovym krizkom 502.1

a patkou (ak je osadend) je pripravena.

v/ Spo6sob instalacie A, B, V:

Konstruk¢na skupina hriadel 210, ryhovany kolik 561.1, resp. valcovy kolik 562.1 a
matice hriadela 920.5 je zabudovana.

v Spo6sob instalacie C, D:

Konstrukéna skupina hriadel 210 rozperné puzdro 525.2 je pripravena.
1. Namontujte na hriadel tesné pero 940.1 a sacie obezné koleso 231.

2. Namontujte konstruk¢nu skupinu hriadel — sacie obezné koleso do sacieho
telesa 106.1 alebo 106.2.

3. Nasad‘te tesné pero 940.1.
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Obr. 44: Konstrukcéné
velkosti 32 - 150:
Dotiahnutie spojovacich
skrutiek — poradie

& "

@® @®

Obr. 45: Konstrukcéna
velkost 200 - 250:
Dotiahnutie spojovacich
skrutiek — poradie

. Namontujte na hriadel ¢lankové teleso 108.1 s obeznym kolesom (integrované

alebo osobitne) 171.1 a tesniaci O-kruzok 412.1.

Pri konstruké¢nej velkosti 125 — 250: rozsirovacie podlozky v ¢lankovych telesach
Pri konstruk¢nych velkostiach 200 — 250: $trbinové kruzky v rozvodovych
kolesach

. Namontujte plechovy kotu¢ 550.1 (nie je osadeny pri konstrukénych velkostiach

125 - 250).

. Namontujte na hriadel stupriové obezné koleso 230.1.

7. Opakujte kroky 3 - 6 az po posledné obezné koleso.

10.

11.
12.
13.

14.

15.

. Ak je osadené vnutorné lozisko 540.3: Vnutorné lozisko je osadené v

rozvodovom kolese 171.1. Na zachovanie rovnakého usporiadania re$pektujte
¢islo stupnia.

Pri hydraulike 9.2, 10.2, 11.1, 12.1, 13.1, 14.1 a 15.2 je to posledné obeZné koleso
230.3.

. Namontujte na hriadel tesné pero 940.2, vyrovnavaci piest 59-4 (alebo rozperné

puzdro 525.4) a podlozku 550.3.

Namontujte vytla¢né teleso 107 (s tesniacim O-kruzkom 412.1, patkou (ak je k
dispozicii), ojni¢nym puzdrom 540.1 (ak je k dispozicii) a 4 zavrtnymi skrutkami
902.1).

Nasad'te spojovacie skrutky 905 s podlozkami 550.4 a maticami 920.4.
Zlahka dotiahnite spojovacie skrutky 905.

Otocte Cerpadlo do vodorovnej polohy a postavte ho patkami na rovny podklad
(napr. montazny stol).

Dotiahnite spojovacie skrutky 905 na 2 stuprioch.

Prvy stupen dotiahnite na 50 % dotahovacieho momentu, druhy stupen
na 100 % dotahovacieho momentu. (= Kapitola 7.6.1, Strana 92)
Respektujte pritom poradie.

Napojte vyrovnavacie potrubie 710.1 (ak je osadeny vyrovnavaci piest).

7.5.3 Montaz tesnenia hriadela

7.5.3.1 Montaz tesnenia klznym krizkom

Vykresy a ¢isla dielov ndjdete v kapitole ,Demontaz tesnenie klznym kruzkom™.

Pri vodorovnych cerpadlovych agregatoch na zakladovej doske (sp6sob instalacie C a
D) musite pri tesneniach klznym krizkom s pruzinami zavislymi od smeru otacania
reSpektovat smer otacania.
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Montaz tesnenia klznym kruzkom

12A
710.2
4411 5231 400.1 7312 4331 471
f<’,4\_£7— 7 - 4 - H; -
‘%7 - - =

Obr. 46: Nastavovany rozmer L pre tesnenie.klznym krazkom

Tabulka 29: Nastavovany rozmer L pre tesnenie klznym krizkom H7N (kod tesnenia
55, 63, 64, 67, 68, 81), 57B (kéd tesnenia 42, 43, 45) a 5B (kéd tesnenia 155, 163, 164,
167, 168, 181)

Konstrukéna velkost Priemer D, Nastavovany rozmer
tesnenie klznym krazkom L
[mm] [mml]
32 35 31
50 35 31
65 40 43,5
100 50 51,5
125 60 58
150 70 70,5
200 70 70,5
250 85 70,5

UPOZORNENIE

Cerpadla s kddom tesnenia 55, 62, 63, 67 a 68, ktoré boli objednané pred 28.
februarom 2011, obsahuju za istych okolnosti iné typy tesneni klznym krdzkom
(H12N a H17GN), ktoré si vyZzaduju iné nastavované rozmery.

Na zistenie osadeného typu a nastavovanych rozmerov, ktoré sa musia dodrzat, je
potrebna konzultacia so spolo¢nostou KSB.

Pri odlisnych typoch tesneni klznym krizkom je potrebna konzultacia so
spolo¢nostou KSB.

UPOZORNENIE

Tesnenia klznym kruzkom iného kédu tesnenia su osadené bez nastavovanych
rozmerov.

Pri montazi tesnenia klznym kruzkom zasadne respektujte nasledujice body:
Montéaz tesnenia klznym krizkom vykonajte podla montazneho vykresu.
Pracujte Cisto a dokladne.

Prvky ochrany pred nebezpe¢nym dotykom pre klzné plochy odstrarnte az
bezprostredne pred montazou.

82z116
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= Zabrarnte poskodeniam tesniacich pléch alebo tesniacich O-kruzkov.
= Po nasadeni protikrdzku skontrolujte planparalelnost s ¢astou telesa.

= Povrch puzdra hriadela musi byt bezchybne ¢isty a hladky, montazna hrana musi
byt zrazena.

= Pri nastvani rotujucej jednotky na puzdro hriadela zabrarnte vhodnymi
opatreniami poskodeniu povrchu puzdier hriadela.

v Kroky a pokyny uvedené v ¢asti (= Kapitola 7.5.1, Strana 79) az
(= Kapitola 7.5.2, Strana 80) su dodrzané, resp. vykonané.

v' Zmontované uloZenie, ako aj jednotlivé diely tesnenia klznym krizkom sa
nachadzaju na c¢istom a rovnhom montdznom mieste.

v Vsetky vymontované diely st vycistené a skontrolované z hladiska opotrebenia.
v Poskodené alebo opotrebené diely nahradte origindlnymi nahradnymi dielmi.
v Tesniace liSty su vycistené.

1. V zavislosti od vyhotovenia tesnenia klznym krizkom postupujte nasledujucim
spdsobom:

7.5.3.1.1 Montaz standardného tesnenia klznym krizkom
1. Namontujte na hriadel tesniaci krdzok 412.4.

2. Namontujte na hriadel tesniace teleso 441.1 s tesniacim O-krizkom 412.5 a
oboma zavrtnymi skrutkami 902.2.

3. Namontujte rotujuci diel tesnenia klznym krizkom 433.1, resp. 433.2 na puzdro
hriadela 523.1, resp. 523.2 (reSpektujte nastavovany rozmer L).

4. Nasurite na hriadel puzdro hriadela 523.1 s predmontovanymi rotujucimi dielmi
tesnenia klznym krazkom 433.1 alebo puzdro hriadela 523.2 s rotujucimi dielmi
tesnenia klznym krdzkom 433.2 (podla kédu tesnenia).

5. Nasadte tesné pero 940.2.

6. Do tesniaceho veka 471.1 opatrne zatlac¢te pevny kruzok tesnenia klznym
krazkom 433.1 alebo 433.2.

7. Nasad'te tesniace veko 471.1 s plochym tesnenim 400.1.
8. Nasad'te a dotiahnite matice 920.3.

9. Namontujte maticu 920.1 a teleso loZiska 350.1 s prislichajucim tesnenim,
rozperné puzdro 525.1 a tesniaci O-krtizok 412.10.

10. Napojte cirkula¢né potrubie 710.2 (podla kédu tesnenia).

11. Upevnite ochrany pred nebezpe¢nym dotykom na otvoroch telesa loZiska 350.1.

7.5.3.1.2 Montaz vzduchom chladeného tesnenia klznym krizkom (kéd tesnenia 64)
Cerpadlo smie byt spojené len s motorom s druhom krytia IP 55.
1. Namontujte na hriadel rozperné puzdro 525.8 a tesniaci kruzok 412.4.

2. Namontujte na hriadel tesniace teleso 441.4 s tesniacim O-krizkom 412.5 a
tepelnym predelom 152.

3. Namontujte na puzdro hriadela 523.1 rotujuci diel tesnenia klznym kruzkom
433.7. (Redpektujte nastavovany rozmer L).

4. Nasurite na hriadel puzdro hriadela 523.1.
5. Nasadte tesné pero 940.5.

6. Do tesniaceho veka 471.1 opatrne zatla¢te pevny krazok tesnenia klznym
krazkom 433.7.

7. Nasadte tesniace veko 471.1 s plochym tesnenim 400.1.
8. Nasad'te a dotiahnite skrutky so $esthrannou hlavou 901.11.

9. Namontujte maticu 920.1 a teleso loZiska 350.1 s prisluchajucim tesnenim,
rozperné puzdro 525.1 a tesniaci O-krizok 412.10.

Dodatocné kroky pri montazi pri sposobe instalacie Ca D
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Po montazi loziska musite namontovat koleso ventilatora:
1. Nasadte na veko loziska podperné teleso 59-7.

2. Zaskrutkujte hriadel 87-5 s kolesom ventilatora 831.1 do zavitovej vlozky 915 (v
hriadeli 210).

3. Namontujte kryt 683.1 a dotiahnite skrutky 900.2.

7.5.3.1.3 Montaz vodou chladeného tesnenia klznym kruzkom (kéd tesnenia 64)
1. Namontujte na hriadel rozperné puzdro 525.8 a tesniaci kruzok 412.4.

2. Namontujte na hriadel tesniace teleso 441.4 s tesniacim O-krizkom 412.5,
tepelnym predelom 152, chladiacim plastom 66-2 s tesniacimi krizkami 412.13 a
oboma zavrtnymi skrutkami 902.2.

3. Namontujte na puzdro hriadela 523.1 rotujuci diel tesnenia klznym krizkom
433.7 (re$pektujte nastavovany rozmer L).

4. Nasurite na hriadel puzdro hriadela 523.1.
5. Nasadte tesné pero 940.5.

6. Do tesniaceho veka 471.1 opatrne zatlacte pevny kruzok tesnenia klznym
krazkom 433.7.

7. Nasad'te tesniace veko 471.1 s plochym tesnenim 400.1.
8. Nasadte a dotiahnite matice 920.3.

9. Namontujte maticu 920.1 a teleso loziska 350.1 s prislichajucim tesnenim,
rozperné puzdro 525.1 a tesniaci O-krizok 412.10.

10. Nasad'te skrutkové spoje potrubia 731.15 s tesniacimi krazkami 411.21.

11. Znovu napojte chladiace potrubia.

7.5.3.1.4 Montaz tesnenia klznym krazkom s viozkou

Konfiguracia tesnenia klznym kriuzkom sa vo vyhotoveni ,vlozka” montuje podla
poziadaviek zédkaznika. Pritom existuje mnozstvo variantov, modelov a znaciek. Pre
montaz tychto variantov tesnenia klznym krizkom plati vykres celkového
usporiadania, ako aj vydana dokumentacia. V pripade pochybnosti sa obratte na
vyrobcu.

Respektujte nasledujlce vieobecné kroky:
1. Namontujte na hriadel tesniaci kruzok 412.4.

2. Namontujte na hriadel tesniace teleso 441.2 s tesniacim O-krizkom 412.5 a
oboma zavrtnymi skrutkami 902.2.

3. Nasunte na hriadel puzdro hriadela 523.6 a tesnenie klznym krizkom s vlozkou
443.1 (re$pektujte pokyny od vyrobcu).

4. Nasadte tesné pero 940.2.
5. Nasadte a dotiahnite matice 920.3.

6. Namontujte maticu 920.1 a teleso lozZiska 350.1 s prisluchajucim tesnenim,
rozperné puzdro 525.1 a tesniaci O-krizok 412.10.

7. Napojte cirkula¢né potrubie 710.2.
8. Upevnite ochrany pred nebezpe¢nym dotykom na otvoroch telesa loZiska 350.1.

7.5.3.1.5 Montaz dvojitého tesnenia klznym krazkom

Konfiguracia tesnenia klznym kridzkom sa vo vyhotoveni , Tandem” alebo ,Back-to-
back” montuje podla poziadaviek zakaznika. Pritom existuje mnozstvo variantov,
modelov a znaciek. Pre montaz tychto variantov tesnenia klznym kruzkom plati
vykres celkového usporiadania, ako aj vydana dokumentacia. V pripade pochybnosti
sa obratte na vyrobcu.

Respektujte nasledujlce vieobecné kroky:
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Konfiguracia Back-to-back

1.
2.

Namontujte tesniaci O-krizok 412.4.

Namontujte na hriadel tesniace teleso 441.2 s tesniacim O-krizkom 412.5,
protikruzkom prvého tesnenia klznym krizkom 433.6 a oboma zavrtnymi
skrutkami 902.2.

. Namontujte puzdro hriadela 523.5 (okrem Multitec 32: puzdro hriadela 523.4) s

klznym krazkom prvého tesnenia klznym krdzkom 433.6 na hriadel.

. Nasadte tesniaci O-kruzok 412.8 (okrem Multitec 32: tesniaci O-kruzok 412.4).

5. Namontujte na hriadel puzdro hriadela 523.4 s unasacom prvého tesnenia

klznym krdzkom 433.6 a klznym kruzkom druhého tesnenia klznym krazkom
433.5.

. Osadte tesné pero 940.5.

7. Namontujte na hriadel tesniace veko 130.1 s plochym tesnenim 400.1 a

protikruzkom druhého tesnenia klznym krdzkom 433.5.

. Nasadte a dotiahnite matice 920.3.

9. Namontujte maticu 920.1 a teleso loZiska 350.1 s prislichajucim tesnenim,

10.

11.

rozperné puzdro 525.1 a tesniaci O-krtizok 412.10.

Nasadte skrutkové spoje potrubia 731.8 a 731.9 a pomocné potrubie (pre
termosifon).

Upevnite ochrany pred nebezpe¢nym dotykom na otvoroch telesa loziska 350.1.

Vyhotovenie Tandem alebo Quench

1.
2.

Namontujte na hriadel tesniaci krizok 412.4.

Namontujte na hriadel tesniace teleso 441.2 s tesniacim krizkom 412.5 a oboma
zavrtnymi skrutkami 902.2.

. Namontujte na hriadel puzdro hriadela 523.3 s rota¢nymi dielmi prvého

tesnenia klznym krdzkom 433.4.

. Namontujte pevny krizok prvého tesnenia klznym krizkom 433.4 na

medzikrazok 509.1.

. Nasad'te tesniaci O-kruzok 412.7 a nasurite medzikrizok 509.1 na tesniace teleso

441.2.

. Namontujte rota¢né diely druhého tesnenia klznym krizkom 433.3 (pri

tandemovom usporiadani) na puzdro hriadela 523.3.

. Cez otvor medzikruzku pevne dotiahnite kolik so zavitom rotujucich dielov

druhého tesnenia klznym krizkom 433.4 (nie pri Quench).

. Zaskrutkujte uzatvaraciu skrutku 903.18.

9. Osadte tesné pero 940.5.

11.
12.

13.
14.

. Nasurite tesniace veko 130.1 s plochym tesnenim 400.1 a pevnym krizkom

druhého tesnenia klznym krizkom 433.4 (pri tandemovom usporiadani) alebo
radidlnym tesniacim krazkom 421.4 (pri Quench) na medzikruzok 509.1.

Nasadte a dotiahnite matice 920.3.

Namontujte maticu 920.1 a teleso lozZiska 350.1 s prisluchajucim tesnenim,
rozperné puzdro 525.1 a tesniaci O-krizok 412.10.

Nasadte skrutkové spoje potrubia 731.8 a 731.9 (pre termosifén a pod.).
Napojte cirkula¢né potrubie 710.2.
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15. Upevnite ochrany pred nebezpe¢nym dotykom na otvoroch telesa loZiska 350.1.

7.5.3.2 Montaz obalu upchavky

Obr. 47: Priestor obalu upchavky

Tabul'ka 30: Rozmery pre obal upchavky

Konstrukéna Priestor upchavky Prierez upchavky Dizka Pocet
velkost @ d, ad, | tesniacej Snury tesniacich kruzkov

32 45 65 50 010 ~ 181 5

50 45 65 50

65 45 65 50

100 56 80 60 0125 ~ 223

125 66 90 72 ~ 254 6

150 78 110 96 016 ~ 306

200 78 110 96

250 90 122 96 ~ 346

SRS

QL 2L,

Obr. 48: Rezané tesnenie

Ak je vstupny tlak na sacom hrdle nizsi ako 1 bar absolutne, je obal upchavky
vybaveny uzatvaracim krdzkom.

Prislusna uzatvaracia kvapalina je cistad cudzia kvapalina.
Nevyhnutné parametre:
Mnozstvo je 1 I/min.

Hodnota uzatvaracieho tlaku musi byt o 0,5 baru vyssia, ako je tlak v utesnenom
priestore.

Uzatvaraci tlak musi vzdy zodpovedat minimalne 0,1 baru relativne.

Rezané tesnenie upchavky
Pri upchavkach z ¢istého grafitu pozri doplnkovy navod na obsluhu.

v Kroky a pokyny uvedené v ¢asti (= Kapitola 7.5.1, Strana 79) az
(= Kapitola 7.5.2, Strana 80) su dodrzané, resp. vykonané.

v' Zmontované uloZenie ako aj jednotlivé diely sa nachadzaju na ¢istom a rovhom

upchavky montaznom mieste.
v Vetky vymontované diely su vycistené a skontrolované z hladiska opotrebenia.
v Po3kodené alebo opotrebené diely nahradte originalnymi ndhradnymi dielmi.
v" Tesniace plochy su vycistené.
1. Vycistite priestor upchavky.
2. Nasad'te tesniaci O-kruzok 412.4.
3. Namontujte na hriadel ochranné puzdro hriadela 524.
4. Nasadte tesné pero 940.2.
5. Nasunte tesniace teleso 441.1.
6. Namontujte maticu 920.1 a teleso lozZiska 350.1 s prisluchajucim tesnenim,
rozperné puzdro 525.1 a tesniaci O-kruzok 412.10.
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7.

10.

11.

12.

Nasurite tesniaci kruzok na ochranné puzdro hriadela 524 a pomocou veka
upchavky 452 ho zalisujte do sedla.

Kazdy dalsi tesniaci kruzok zalozte s presadenim o priblizne 90° voci
predchadzajucemu tesniacemu styku a jednotlivo ich zasuvajte vekom upchavky
452 do priestoru upchavky.

. Pri obaloch upchavky s uzatvaracim krdzkom (vakuovy rezim) namontujte

namiesto predposledného tesniaceho kruzka uzatvaraci kruzok. Posledny
tesniaci krtizok sa v tesniacom telese nachadza na strane cerpadla.

. Nasad'te veko upchavky 452 na zavrtné skrutky 902.2 a jemne a rovhomerne ho

dotiahnite $esthrannymi maticami 920.2.
Tesniace kruzky nesmu byt este zlisované.

Listkovou mierkou skontrolujte pravouhlt a stredovu polohu veka upchavky
452,

Jemne a rovnomerne dotiahnite veko upchavky 452.
Rotor sa musi dat lahko pretacat.

Upevnite ochrany pred nebezpe¢nym dotykom na otvoroch telesa loziska 350.1.

7.5.4 Montaz loziska

Ak
-lo
skrutky so $esthrannou hlavou 901.1

-lo

UPOZORNENIE

je nainstalovana valcova ochrana spojky:
Ziskd mazané tukom: Spojovaci kus je pripevneny k veku lozZiska prostrednictvom

Ziskd mazané olejom: Veko loziska je primontované prostrednictvom inbusovych

skrutiek 914.4. Spojovaci kus je pripevneny k veku loZiska prostrednictvom troch
pridavnych skrutiek so Sesthrannou hlavou 901.15.

Velkosti valivych lozisk

551.1

a) b)
0,2..0,8mm
350.1

‘ . /901.1

0,25..0,85 mm 360.1

360.1

|

|

r ZN 27
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Obr. 49: loziska mazané tukom: a) konstruk¢na velkost 32 — 200 a b) konstruk¢na

velkost 250
Tabulka 31: Velkosti valivych lozZisk — loziska mazané tukom
Konstrukéna vel'kost Pevné lozisko 320.1 Volné lozisko 320.2

32 6309 ZZ C3-HT 6309 ZZ C3-HT
50 2 x 7309 BUA 6309 ZZ C3-HT
65 2 x 7309 BUA 6309 ZZ C3-HT
100 2x7312 BUA 6312 C3
125 2x7312 BUA 6312 C3
150 2 x 7315 BUA 6315 C3
200 2 x7315BUA 6315 C3
250 2 x 7318 BUA 6318 C3
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Axialna poloha rotora

Dotahovaci moment,
skrutky veka

551.1 914, 4
550.10
412.12
903.14

525.1
920.2

4211 931

412.10

)

940.3

520.4
500.1
412.11

421.2

520.1

412.6  320.1 . 360.2
Obr. 50: Loziskd mazané olejom

Tabulka 32: Velkosti valivych loZisk — loziska mazané olejom

Konstrukéna velkost Pevné lozisko 320.1 Vol'né lozisko 320.2
32 6309 C3 6309 C3
50 2 x 7309 BUA 6309 C3
65 2 x 7309 BUA 6309 C3
100 2x7312BUA 6312 C3
125 2x7312BUA 6312 C3
150 2 x7315BUA 6315 C3
200 2 x7315BUA 6315 C3
250 2 x 7318 BUA 6318 C3

7.5.4.1 Montaz pevnych lozisk

Pevné lozisko je lozisko na strane pohonu.

Pri konstrukcnej velkosti 32 st osadené radidlne guld¢kové loziska. Iné konstrukéné
velkosti st vybavené guldckovymi loziskami s kosouhlym stykom v usporiadani X.
Blokové agregaty so spdésobom instalacie E a F, ako aj V nie su v konstruk¢nych
velkostiach 32, 50 a 65 vybavené ziadnym pevnym loZiskom.

(= Kapitola 7.5.4.2, Strana 89)

Rozperné podlozky 551.1 (pri konstrukénej velkosti 250 nie su osadené) sltzia na
axiadlne vyrovnanie rotora.

Nie je potrebné axialne nastavenie rotora. Pri konstrukénych velkostiach 32 az 200 sa
spravna axialna poloha rotora dosahuje pomocou rozpernych podloziek 551.1 na
strane loziska (alebo guldc¢kovych lozisk s kosouhlym stykom) v telese loziska 350.1.
Celkova hrubka rozpernych podloziek je 1,6 mm. Pri konstruk¢nej velkosti 250 sa
spravna poloha rotora dosahuje priamo pomocou telesa loZiska.

Skrutky veka 901.1 (alebo 914.4 pri loziskach mazanych olejom) musite dotahovat do
kriza pri zohladneni nasledujiuceho dotahovacieho momentu:

Tabulka 33: Dotahovacie momenty, skrutky veka

Konstrukéna velkost Dotahovaci moment
[Nm]
32/50/65 30
100/125/150/200/250 40

v Kroky a pokyny uvedené v ¢asti (= Kapitola 7.5.1, Strana 79) az
(= Kapitola 7.5.3, Strana 81) su dodrzané, resp. vykonané.

1. Pri vertikalnych blokovych agregatoch v konstrukénych velkostiach 100 az 150:
Namontujte konzolu nosného loZiska 342 skrutkami 902.1.

2. Tukom mazané loziskd namazte tukom z oboch stran. (Nie pri type 6309 a
loziskach mazanych olejom!)
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. Valivé loziska nasurnte pomocou lisu na veko loziska 520.1, resp. 520.2 v

usporiadani X.

Ak nemate k dispozicii lis, polozte valivé lozisko (4) na makky podklad a puzdro
loZiska zasurite do vyvitaného otvoru pre valivé lozisko pomocou makkého
priklepového nastroja bez toho, aby sa vzpriecilo.

. Do telesa loziska 350.1 zaloZte rozperné podlozky 551.1. (Celkova hrubka

rozpernych podloziek = 1,6 mm). Pri konstruk¢nej velkosti 250 nie s osadené.

5. Stiahnite tesniaci krtizok 412.10 cez hriadel.

8.

. Predmontovanu jednotku uloZenia zasunte do telesa loziska 350.1. Prip. jemne

zdvihnite hriadel.

. Valivé loziska pevne dotiahnite pomocou matic hriadela 920.2/.6/.7.

Pri vyhotoveniach s 2 maticami hriadela najskor pevne dotiahnite vnutornu
maticu hriadela (= Kapitola 7.6.2, Strana 92) a znovu ju jemne uvolnite.
Potom ju zaistite vonkajSou maticou hriadela.

Do existujucej drazky zahnite poistny plech 931, ak je osadeny.

Finalna kontrola Po montdzi lozisk vykonajte nasledujuce kontroly:

Loziska mazané tukom

v" Skrutky so $esthrannou hlavou 901.1 si dotiahnuté.

1.

Skontrolujte vol'u medzi vekom 360.1 a telesom loziska 350.1.

Veko nesmie dosadat na teleso loziska.

Véla musi byt v rozsahu 0,2 mm az 0,8 mm.

Pri konstruk¢nej velkosti 32 az 200 musi byt hodnota vole v rozsahu 0,2 az
0,8 mm, pri konstrukcnej velkosti 250 v rozsahu 0,25 az 0,85 mm.

Loziska mazané olejom

1.

Skontrolujte vol'u medzi vekom 360.2 a telesom loziska 350.1.

7.5.4.2 Finadlna montaz blokovych ¢erpadiel E, F, V, konstrukcné velkosti 32, 50 a 65

1.

Namontujte polovicu spojky 861.1.

2. Dotiahnite maticu hriadela 920.9. (= Kapitola 7.6.2, Strana 92)
3.
4

. Upevnite prepojenie pohonu 341 zavrtnymi skrutkami 902.1.

Do existujucej drazky zahnite poistny plech 931.4.

7.5.4.3 Montaz volnych lozisk

Volné lozisko

a)

b) q

2

r 5003

Nt

o Y

|-

N Z 77}
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Obr. 51: a) Radidlne guldckové lozisko ako volné lozisko, konstrukena velkost 32 —

200 -

A v

b) KIzné lozisko ako volné lozisko — ¢) Radiadlne gulé¢kové lozisko ako volné

lozisko, konstrukéna velkost 250
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Sposoby instalacie C a D su vybavené radidlnym guldckovym loziskom ako radialnym

loziskom (a ) alebo (c). Pri zvy$nych, inych spésoboch instalacie sa v sacom telese
nachadza klzné lozisko z karbidu kremicitého (b).

Vonkajsi krazok radidlneho gulo¢kového loziska musi mat axidlnu vélu. Montaz sa

vykonava bez rozpernych podloziek 551.1.

7.5.4.3.1 Montaz klzného loziska (oproti pohonu)

Axialne sacie hrdlo
v" Ryhovany kolik 561.1, resp. valcovy kolik 562.1 je uz osadeny.

1. Namontujte vlozku loziska 381, resp. loziskové puzdro 545 s oboma tesniacimi

O-kruzkami 412.2.
2. Nasunte puzdro loziska SiC 529 na hriadel.

3. Hriadel z C45+N
Nasadte poistny krazok 932.1
Hriadel' z 1.4021/1.4462/1.4501
Naskrutkujte do hriadela podlozku 550.7 a skrutku 901.2.

4. Jemnymi tdermi gumeného kladiva nasadte veko 160.2.

Radialne sacie hrdlo
v Ryhovany kolik 561.1, resp. valcovy kolik 562.1 je uz osadeny.
1. Zalozte podlozku 550.6.
2. Nasunte puzdro loziska SiC 529 na hriadel.

3. Hriadel z C45+N
Nasadte poistny krizok 932.1
Hriadel' z 1.4021/1.4462/1.4501
Naskrutkujte do hriadela podlozku 550.7 a skrutku 901.2.

4. Namontujte vlozku loziska 381 s oboma tesniacimi O-krazkami 412.2.
5. Namontujte veko 160.1 s tesniacim O-kruzkom 412.3.

6. Pevne dotiahnite skrutky so Sesthrannou hlavou 901.3.

7.5.4.3.2 Montaz valivého loziska (oproti pohonu)
1. Pri konstruk¢nej velkosti 250 zalozte kruzok 550.3.

2. Tukom mazané loziskd namazte tukom.
(Nie pri type 6309 a loziskach mazanych olejom!)

3. Valivé loziska nasurite na puzdro loziska 520.2 lisom. Ak nebudete mat k

dispozicii Ziaden lis, poloZzte valivé lozisko na makky podklad a puzdro loZiska

zasunite do vyvrtaného otvoru pre valivé lozisko pomocou makkého
priklepového nastroja bez toho, aby sa vzpriecilo.

4. Pevne naskrutkujte maticu 920.7 s poistnym plechom 931 alebo matice 920.6.

Respektujte dotahovacie momenty skrutiek. (= Kapitola 7.6.2, Strana 92)

5. Zaskrutkujte veko koncového loziska 361.1 alebo 361.2.

6. Pevne naskrutkujte skrutky so $esthrannou hlavou 901.4 alebo inbusové skrutky

914.5.

7.5.5 Montaz nabojov spojky

POZOR

Neodborna demontaz
Poskodenie uloZenia a dielov spojky!
> Naboje spojky stahujte len stahovakom.

> Nikdy neudierajte na naboje spojky.
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Namontujte vietky nenamontované naboje spojky.
Pritom dbajte na zhodu oznacenia vietkych spajanych dielov spojky.

1. Dokladne vycistite a skontrolujte rozmerovu presnost vsetkych koncov hriadelov
a dier nabojov spojky.

2. Jemne odihlite drazky nabojov a vlozte tesné pero.

/\ VAROVANIE

Po zohrievani konstrukénych dielov na montaz/demontaz su povrchy hortce.

Nebezpecenstvo popaélenia!
> Noste teplovzdorné ochranné rukavice.

> Z nebezpecnej oblasti odstrante zapalné latky.

3. Na jednoduchsie natahovanie moéZzete naboje spojky rovnomerne zahriat na
max. 80 °C. Najskor odstrarite elastoméry. Elastoméry, ktoré boli vystavené
p6sobeniu tepla, sa nesmu znovu pouzit.

4. Nasuvajte naboje spojky, kym nedosiahnete licovanie konca hriadela a c¢elnej
strany naboja.
Pri tuhych spojkach pre blokové agregaty E, F a V velkosti 32 — 65: ReSpektujte
nastavované rozmery pre tuhut spojku. (= Kapitola 5.6.4, Strana 34)

A
\
-HTH-
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=

110004

Obr. 52: Naboj spojky s kolikom so zavitom.
A |zavitovy kolik

5. Pevne dotiahnite zavitové koliky.

6. Namontujte na naboj spojky pridrzny kruzok, ak je dostupny.

UPOZORNENIE

Niektoré vyhotovenia su vybavené hriadelmi alebo spojkami s 2 tesnymi perami. 2
tesné pera musite osadit podla vyssie uvedeného popisu.

7.5.6 Montaz motora

7.5.6.1 Montaz motora (agregat so zakladovou doskou)

UPOZORNENIE

Pri vyhotoveniach s reduk¢nym puzdrom odpadaju kroky 1. a 2.

1. Posunutim motora spojte ¢erpadlo a motor.
2. Upevnite motor na zakladovu dosku.

3. Vyrovnajte ¢erpadlo a motor.
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4. Pripojte motor (vid' dokumentaciu od vyrobcu).

7.5.6.2 Montaz motora (blokovy agregat)

1. UloZte motor a upevnite ho skrutkami 901.7 a maticami 920.10 na prepojeni
pohonu, resp. konzole nosného loZiska 341, resp. 342.

2. Vyrovnajte motor a ¢erpadlo. (=> Kapitola 5.6.4, Strana 34)

3. Pripojte motor.

7.6 Dotahovacie momenty

7.6.1 Dotahovacie momenty kotviacich skrutiek

Tabulka 34: Dotahovacie momenty kotviacich skrutiek (v Nm)'?

Koéd materialu
= 10-11-12-13-14 15-16-17 20-21-22-23-25-26-30-31-33 ‘ 27-31-33 ‘ 28 ‘ 31-33
g‘é - Maximalny pripustny tlak
2 8 40 63 80 100 100
Q T>’ [bar] [bar] [bar] [bar] [bar]
32 85 95 150 - - -
50 140 170 240 - - -
65 250 330 430 550 - 640
100 400 500 680 865 1060 990
125 600 1070 1370 1620 1950 1650
150 700 1750 1500 2000 - - -
200 700 - - - - - -
250 1000 - - - - - -
7.6.2 Dotahovacie momenty matic hriadela
Tabulka 35: Dotahovacie momenty matic hriadela (v Nm) — strana pohonu
:g A /B, CD EF, V
= = Matica M1 M2 M3 Matica M1 M2 M3
%8
c =X
22
32 M 25x1,5 80 40m - M 25x1,5 80 407 -
50 M 30x1,5 80 40m - M 25x1,5 80 40" --
65 M 35x1,5 100 50 - M 30x1,5 80 40m --
100 M 42x1,5 (2x) 150 75 150 M 42x1,5 (2x) 150 75 150
125 M 52x1,5 (2x) 200 100 200 M 52x1,5 (2x) 200 100 200
150 M 62x1,5 (2x) 250 125 250 M 62x1,5 (2x) 250 125 250
200 M 62x1,5 (2x) 250 125 250 M 62x1,5 (2x) 250 125 250
250 M 75x1,5 (2x) 315 160 315 - - - -

2 Respektujte udaje uvedené na vyrobnom stitku a v stvisiacich dokumentoch.
3 po prvom dotiahnuti znovu povolit
4 kone¢ny dotahovaci moment prvej matice
5 Dotahovacie momenty druhej matice (ak je osadenad)
6 pri dotahovani zaistite prva maticu
17 Zahnite poistny plech
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Tabulka 36: Dotahovacie momenty matic hriadela (v Nm) — protilahla strana

E A, B, E F,V C.D

*E‘ - Matica M1 M2 M3 Matica M1 M2 M3

e
32 M 25x1,5 - 40 100 M 25x1,5 80 40 -
50 M 30x1,5 - 40 120 M 30x1,5 80 40 -
65 M 35x1,5 - 50 150 M 35x1,5 100 50 -
100 M 42x1,5 - 75 150 M 42x1,5 150 75 -
125 M 50x1,5 - 100 200 M 52x1,5 200 100" -
150 M 60x1,5 - 125 250 M 62x1,5 (2x) 250 125 250
200 M 60x1,5 - 125 250 M 62x1,5 (2x) 250 125 250
250 - - - - M 75x2,0 315 160 -

Postup pri dotahovani matic hriadela pomocou momentového kltca

Zaistite maticu hriadela pripravkom na zabezpecenie skrutiek (napr. Loctite 222).

Matica s poistnym plechom - strana pohonu (a protil'ahla strana pri spésobe

instalacie C a D)

1. Poistny plech este nie je namontovany. Dotiahnite maticu dotahovacim
momentom M1, potom ju znovu Uplne uvolnite.

2. Namontujte poistny plech.

3. Dotiahnite maticu dotahovacim momentom M2 a zahnite poistny plech.

Matica s poistnou maticou - strana s pohonom (a protilahla strana pri spésobe
inStalacie C a D)

1. Dotiahnite prvi maticu dotahovacim momentom M1, potom ju znovu uvolnite.

2. Dotiahnite prva maticu dotahovacim momentom M2.

3. Dotiahnite poistni maticu dotahovacim momentom M3, pritom zaistite prvu

maticu.

Matica s poistnou maticou - protilahla strana (okrem sp6sobu instalacie C a D)

1. Dotiahnite prvi maticu dotahovacim momentom M1.

2. Dotiahnite poistnt maticu dotahovacim momentom M2, pritom zaistite prvu

maticu.

Postup pri dotahovani matic hriadela bez momentového kluca

Ak neméate na dotahovanie matic hriadela k dispozicii Ziaden vhodny momentovy
kl'a¢, postupujte podla vyhotovenia nasledujucim spésobom:

Matica s poistnym plechom - strana s pohonom (alebo protilahla strana pri spésobe
instalacie C a D)

1.

Call

5.

Pevne dotiahnite maticu hriadela bez poistného plechu.

Znovu uvolnite maticu hriadela.

Namontujte vonkajsi plech.

Primerane dotiahnite maticu hriadela.

Zahnite poistny plech.

Matica s poistnou maticou - strana s pohonom (alebo protilahla strana pri spésobe
instalacie C a D)

1. Pevne dotiahnite prvd maticu hriadela.

2. Znovu uvolnite prvi maticu hriadela.

3. Primerane dotiahnite prvi maticu hriadela.
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4. Pevne dotiahnite poistnu maticu proti prvej matici hriadela, pritom zaistite prvu
maticu.

Matica s poistnou maticou - protilahla strana (okrem sp6sobu instalacie C a D)
1. Primerane dotiahnite prvd maticu hriadela.

2. Pevne dotiahnite poistni maticu proti prvej matici hriadela, pritom zaistite prvu
maticu.

7.7 Nahradné diely na sklade

7.7.1 Objednavanie nahradnych dielov
Na objednévanie rezervnych a nahradnych dielov su potrebné nasledujtce tdaje:
= Cislo zakazky
Polozka ¢isla zakazky
Poradové ¢islo
= Typovy rad
Konstruk¢na velkost
= Materiadlové vyhotovenie
= Kéd utesnenia
Rok vyroby
V3etky Udaje najdete na typovom Stitku. (= Kapitola 4.4, Strana 18)
Dalej st potrebné tieto udaje:
Cislo a nazov dielu (= Kapitola 9.1, Strana 101)
Pocet ndhradnych dielov
Dodacia adresa

= Typ zasielky (nadkladny tovar, posta, spesnina, letecka zasielka)

7.7.2 Odporucané nahradné diely na sklade pre dvojro¢nt prevadzku podla
DIN 24296

Na rychle odstranenie prip. vzniknutych problémov odporuc¢ame predzasobenie
nahradnymi dielmi.
Na tento Ucel mézete vyuzit nasledujice moznosti:

Individualne odsuhlasenie Zelaného rozsahu nahradnych dielov

Predkonfigurovana suprava na opravu s najddlezitejsimi nahradnymi dielmi

UPOZORNENIE

Pri kompletnej demontazi hydrauliky odporic¢ame stic¢asnu vymenu réznych dielov
podliehajucich opotrebeniu, napr. loziska, tesnenia, poistné kruzky atd. (porovnaj
nasledujucu tabulku).

Tabul'ka 37: Pocet odporucanych nahradnych dielov na sklade

C. dielu

Nazov dielu

Pocet cerpadiel
(vratane rezervnych cerpadiel)

2 | 3| 4| 5 | 6a7 | 8a9 [10aviac

Pre mazanie tukom

210 Hriadel (kompletny s drobnymi dielmi) 1 1 2 2 2 3 30 %
230 Obezné koleso (stprava) 1 1 1 2 2 3 30 %
231 Sacie obezné koleso 1 1 1 2 2 3 30 %
412.1 Tesniaci O-kruzok (suprava) 4 8 8 8 9 12 150 %
433 Tesnenie klznym kruzkom (kompletné) 2 3 4 5 6 7 90 %
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C. dielu Nazov dielu Pocet cerpadiel
(vratane rezervnych cerpadiel)
2 3 4 5 6a7 8a9 |10 a viac
461" Upchavkova $nara (suprava) 4 6 8 8 9 12 150 %
502.1" Strbinovy kruzok sacieho telesa (suprava) 2 2 2 3 3 4 50 %
502.2% Strbinovy kruzok ¢lankového telesa (suprava) 2 2 2 3 3 4 50 %
502.3%" Strbinovy kruzok rozvodového kolesa 2 2 2 3 3 4 50 %
(suprava)
523 Puzdro hriadela 2 2 2 3 3 4 50 %
524"® Ochranné puzdro hriadela 2 2 2 3 3 4 50 %
525 Rozperné puzdro 2 2 2 3 3 4 50 %
550.1% Plechovy kotu¢ (suprava) 2 2 2 3 3 4 50 %
99-20.1% Suprava na opravu klzného loziska 1 1 2 2 3 4 50 %
(vratane ¢. dielov 381, resp. 545, 412.2/.3, 529,
550.7, 561.1, resp. 562.1, 901.2, 931.1)
99-20.2 Suprava na opravu vyrovnavaci piest 1 1 1 2 2 3 30 %
(vratane suciastok ¢. 540.1, 59-4, 940.2)
99-20.4% Suprava na opravu gulé¢kové lozisko na 1 1 2 2 3 4 50 %
strane pohonu
(vratane suciastok ¢. 320.1, 412.10, 520.1,
551.1)
99-20.4% Suprava na opravu guld¢kové lozisko 1 1 2 2 3 4 50 %
protilahla strana pohonu
(vratane suciastok ¢. 320.2, 412.10, 520.2)
99-9.1 Suprava tesneni 4 8 8 8 9 12 150 %
(vratane suciastok ¢. 400.1, 411.7,
412.2/.3/.4/.5/.10, 507)
Dodatoc¢ne pri mazani olejom
4215 Radialny tesniaci kruzok 4 8 8 9 12 150 %
423% Labyrintovy krazok 2 3 4 5 6 7 90 %
99-9.2 Suprava tesneni 4 8 8 9 12 150 %
(vratane suciastok ¢. 411.10/.11,
412.6/.10/.11/.12)

8 Pre kéd tesnenia hriadela 65 a 66 (obal upchavky); odpadaju suciastky ¢. 433 a 523

9 pre konstruk¢né velkosti 32 az 100 s kodom materialu 15, 16, 17 a 20 az 33; pre konstrukénu velkost 125 - 200
pri kazdom materidli

20 |en v konstruk¢nej velkosti 125 — 200

21 |en v konstruk¢nej velkosti 200

22 Len v konstrukénych velkostiach 32 az 100
23 Len pri spdsobe inStalacie A a B

24 Dodatocne pri sposobe instalacie C a D; odpada suciastka ¢. 99-20.1
2> Podla vyhotovenia
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8 Poruchy: Pri¢iny a ich odstranovanie

/\ VAROVANIE

Nebezpecenstvo poranenia!

Neodborné odstranenie poruch

> Pri akomkolvek odstrariovani poruch respektujte prislusné pokyny uvedené v
tomto nadvode na obsluhu a/alebo v dokumentacii vyrobcu prislusenstva.

Ked'sa vyskytnu problémy, ktoré nie su opisané v nasledujucej tabulke, je potrebna
konzultacia so zakaznickym servisom spol. KSB.

Tabulka 38: Pomécka pri odstrariovani poruch

Problém

Mozna pricina

Odstranenie

Objemovy prietok ¢erpadla
< pozadovana hodnota

Cerpadlo prepravuje proti prilis
vysokému tlaku.

Uzatvaraci mechanizmus vo vytla¢tnom potrubi
otvarajte, az kym sa nedosiahne prevadzkovy bod.

Velmi vysoky protitlak.

Montaz vacsieho obezného kolesa, resp. obeznych
kolies

Kontaktujte servis spolo¢nosti KSB.

Zvyste otacky turbiny, resp. spalovacieho motora

Skontrolujte znecistenie zariadenia.

Cerpadlo, resp. potrubie nie je
Uplne odvzdusnené, resp. nie je
naplnené.

Odvzdusnite, resp. naplnte.

Privodné potrubie alebo obezné
koleso/kolesa st upchaté.

Odstrarite usadeniny v Cerpadle, resp. v potrubiach.

Tvorba vzduchovych bublin
v potrubi.

Zmerite potrubie

Pripojte odvzdusnovaci ventil.

Nizka NPSH_,, adenie (Pritok)

Skorigujte hladinu kvapaliny

Celkom otvorte uzatvaraci mechanizmus v sacom/
privodnom potrubi.

Popripade vymerite privodné potrubie, ak su
v privodnom potrubi prili§ velké odpory.

Skontrolujte zabudované sita.

Prili§ vysoka rychlost poklesu
tlaku

Dodrzte pripustnu rychlost poklesu tlaku.

Prili$ vysoka sacia vyska

Vycistite sitovu vlozku a privodné potrubie

Skorigujte vysku hladiny kvapaliny

Zmerite privodné potrubie

Skontrolujte zabudované sita.

Nespravny smer otacania

Zmerite zapojenie 2 faz na privode el. prudu

Prili$ nizke otacky

Zvyste otacky

Zvyste napatie

Kontaktujte servis spolo¢nosti KSB.

Opotrebovanie vnutornych
suciastok

Vymerite chybné diely

Kontaktujte servis spolo¢nosti KSB.

Chod na 2 fazy

Vymerite chybné poistky

Skontrolujte pripojky elektrickych vedeni.

Koncovy tlak cerpadla 4 >
pozadovana hodnota

Prili$ vysoké otacky

Zmerite priemer obezného kolesa

Kontaktujte servis spolo¢nosti KSB.

Privodny tlak , <
pozadovana hodnota

Poskodeny meraci pristroj

Vymerite meraci pristroj

Diferenc¢ny tlak v sitovej vlozke
prilis vysoky.

Demontujte a vycistite sitovu vlozku

9%z 116

Multitec / Multitec-RO

1777.8/17-SK



1777.8/17-SK

kss L.

8 Poruchy: Priciny a ich odstrarovanie

Problém

Mozna pricina

Odstranenie

Privodny tlak , <
pozadovana hodnota

Uzatvaraci mechanizmus
v privodnom potrubi nie je
Uplne otvoreny

Otvorte uzatvaraci mechanizmus

Tlak v privodnej nadobe je prilis
nizky.

Skontrolujte privodnu nadobu, resp. zvyste tlak.

Koncovy tlak cerpadla 4 <
pozadovana hodnota

Poskodeny meraci pristroj

Vymerite meraci pristroj

Prili$ nizke otacky

Skontrolujte pohon

Privodny tlak prili§ nizky

Skontrolujte privodny tlak a privodnu nadobu

Teplota dopravovanej kvapaliny
je prili$ nizka alebo vysoka.

Zvyste, resp. znizte teplotu

Chybné zariadenie minimalneho
objemového prietoku.

Skontrolujte zariadenie minimalneho objemového
prietoku

Netesnost na tesneni
hriadela

Poskodenie tesnenia hriadela

Skontrolujte, podla potreby vymerite.

Tvorba ryh alebo drsnost
ochranného puzdra hriadela
(524), resp. puzdra hriadela
(523)

Skontrolujte ochranné puzdro hriadela (524), resp.
puzdro hriadela (523), podla potreby vymerite.

Vyrovnanie ¢erpadlového
agregatu

Skontrolujte spojku, podla potreby ju znovu
vyrovnajte.

Nadmerné upnutie cerpadla

Skontrolujte pripojenia potrubi a upevnenie
Cerpadla.

Prilis malo chladiacej kvapaliny

Dolejte chladiacu kvapalinu

Znecisteny priestor chladiacej
kvapaliny, resp. chladi¢

Vycistite priestor chladiacej kvapaliny, resp. chladi¢

Skontrolujte chladiacu kvapalinu, v pripade potreby
ju vycistite

Porucha v potrubi cirkula¢nej
kvapaliny

Zvacsite volny prierez.

Skontrolujte potrubia

Prili$ vysoky plosny tlak na
tesniacej Strbine, chybajuca
mazacia, resp. cirkula¢na
kvapalina

Skontrolujte montazne rozmery

Kontaktujte servis spolo¢nosti KSB.

Zvysena teplota ulozenia

Poskodenie lozZiska

Skontrolujte, podla potreby vymerite.

Mnozstvo oleja

Skontrolujte mnozstvo oleja, v pripade potreby ho
doplrite alebo vymerite.

Trieda oleja

Skontrolujte

Zvyseny axialny posun

Skontrolujte strbinové kruzky/odlah¢ovaciu cast, v
pripade potreby ich vymerite

Kontaktujte servis spolo¢nosti KSB.

Opotrebovanie vnutornych
suciastok

Vymerite chybné diely

Kontaktujte servis spolo¢nosti KSB.

Nevyvazeny rotor ¢erpadla

Vycistite rotor cerpadla

Vyvazte rotor Cerpadla

Cerpadlovy agregét je nespravne
vyrovhany

Skontrolujte spojku a pripadne ju vyrovnajte.

Nadmerné upnutie ¢erpadla

Skontrolujte pripojenia potrubi a upevnenie
Cerpadla.

Vzdialenost nabojov spojky

Skontrolujte vzdialenost nabojov spojky podla
montazneho vykresu, v pripade potreby ju korigujte

Teplota ¢erpadla >
pozadovana hodnota

Cerpadlo, resp. potrubie nie je
Uplne odvzdusnené, resp. nie je
naplnené.

Odvzdusnite, resp. napliite.
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Problém

Mozna pricina

Odstranenie

Teplota cerpadla >
pozadovana hodnota

Nizka NPSH_,, adenie (Pritok)

Skorigujte hladinu kvapaliny

Celkom otvorte uzatvaraci mechanizmus v sacom/
privodnom potrubi.

Popripade vymerite privodné potrubie, ak su
v privodnom potrubi prili§ velké odpory.

Skontrolujte zabudované sita.

Prilis vysoka rychlost poklesu
tlaku

Dodrzte pripustnu rychlost poklesu tlaku.

Objemovy prietok < pozadovana
hodnota

Objemovy prietok = Q,,

Netesnost, cerpadlo

Chybné tesniace kruzky, resp.
kovové tesniace plochy

Vymerite tesniace kruzky, resp. upravte kovové
tesniace plochy

Kontaktujte servis spolo¢nosti KSB.

Spojovacie skrutky sa uvolnili

Dotiahnite ich

Kontaktujte servis spolo¢nosti KSB.

Cerpadlo bezi nepokojne

Cerpadlo, resp. potrubie nie je
Uplne odvzdusnené, resp. nie je
naplnené.

Odvzdusnite, resp. naplnte.

Nizka NPSH_,,adenie (Pritok)

Skorigujte hladinu kvapaliny

Celkom otvorte uzatvaraci mechanizmus v sacom/
privodnom potrubi.

Popripade vymerite privodné potrubie, ak su
v privodnom potrubi prilis velké odpory.

Skontrolujte zabudované sita.

Prilis vysoka rychlost poklesu
tlaku

Dodrzte pripustnu rychlost poklesu tlaku.

Opotrebovanie vnutornych
suciastok

Vymerite chybné diely

Kontaktujte servis spolo¢nosti KSB.

Protitlak ¢erpadla je nizsi, ako
bol uvedeny v objednavke.

Prevadzkovy bod presne vyregulujte uzatvaracim
mechanizmom vo vytla¢thom potrubi.

Pri trvalom pretazeni pripadne osustruzte obezné
koleso/kolesa.

Kontaktujte servis spolo¢nosti KSB.

Vyrovnanie ¢erpadlového
agregatu

Skontrolujte spojku, podla potreby ju znovu
vyrovnajte.

Nadmerné upnutie ¢erpadla

Skontrolujte pripojenia potrubi a upevnenie
Cerpadla.

Mnozstvo oleja

Skontrolujte mnozstvo oleja, v pripade potreby ho
doplrite alebo vymerite.

Trieda oleja

Skontrolujte, prip. potreby vymerite triedu oleja.

Nevyvazeny rotor Cerpadla

Vycistite rotor ¢erpadla

Vyvazte rotor Cerpadla

Poskodenie loziska

Vymerite loziska.

Objemovy prietok < pozadovana
hodnota

Objemovy prietok > Q.

Hluk sp6ésobeny kavitaciou
v Cerpadle, resp.
v potrubiach

Poskodené privodné potrubie

Skontrolujte privodné potrubie

Uzatvaraci mechanizmus
v privodnom potrubi nie je
uplne otvoreny

Otvorte uzatvaraci mechanizmus

98z 116

Multitec / Multitec-RO

1777.8/17-SK



1777.8/17-SK

kss L.

8 Poruchy: Priciny a ich odstrarovanie

Problém

Mozna pricina

Odstranenie

Hluk sposobeny kavitaciou
v Cerpadle, resp.
v potrubiach

Tlak v privodnej nadobe je prilis
nizky.

Skontrolujte privodnu nadobu, resp. zvyste tlak.

N PSH—zariadenie/N PSH—E:erpadlo pr”'§
nizke

Skontrolujte privodné potrubie

Zmerite privodné potrubie

Prilis vysoka rychlost poklesu
tlaku

Dodrzte pripustnt rychlost poklesu tlaku.

Nasavanie vzduchu cez tesnenia,
armatury a tesnenie hriadela

Skontrolujte potrubia; skontrolujte netesnosti na
tesneni hriadela.

Cerpadlo, resp. potrubia nie su
Uplne odvzdusnené.

Odvzdusnite, resp. naplnte.

Teplota dopravovaného média
prilis vysoka

Znizte teplotu

Cerpadlo sa ndhle
zablokuje

Mechanické blokovanie rotora.

Preruste privod energie; odblokujte ¢erpadlo
a uvolnite z neho tlak.

Kontaktujte servis spolo¢nosti KSB.

Tlak, resp. mnozstvo
timiacej kvapaliny kolise

Cerpadlo, resp. potrubie nie je
Uplne odvzdusnené, resp. nie je
naplnené.

Odvzdusnite, resp. naplrite.

Nizka NPSH_,, adenie (Pritok)

Skorigujte hladinu kvapaliny

Celkom otvorte uzatvaraci mechanizmus v sacom/
privodnom potrubi.

Popripade vymerite privodné potrubie, ak su
v privodnom potrubi prili§ velké odpory.

Skontrolujte zabudované sita.

Prili$ vysoka rychlost poklesu
tlaku

Dodrzte pripustnu rychlost poklesu tlaku.

Opotrebovanie vnutornych
suciastok

Vymerite chybné diely

Kontaktujte servis spolo¢nosti KSB.

Zvyseny axialny posun

Skontrolujte strbinové kruzky/odlah¢ovaciu cast, v
pripade potreby ich vymerite

Kontaktujte servis spolo¢nosti KSB.

Zmena prierezu v potrubi
timiacej kvapaliny; prili$ vysoké
odpory; zltcenie viacerych
potrubi v blizkosti ¢erpadla

Skontrolujte spésob chodu
Skontrolujte vratné potrubie
Skontrolujte tlaky ¢erpadla

Oplachovanie zadnej plochy
vyrovnavacej protidosky

Skontrolujte vole rotora a vyrovnavacie zariadenie.

Opotrebenie vyrovnavacieho
zariadenia

Skontrolujte vole rotora a vyrovnavacie zariadenie.

Pretazenie pohonu

Opotrebovanie vnutornych
suciastok

Vymerite chybné diely

Kontaktujte servis spolo¢nosti KSB.

Protitlak ¢erpadla je nizsi, ako
bol uvedeny v objednavke.

Prevadzkovy bod presne vyregulujte uzatvaracim
mechanizmom vo vytla¢tnom potrubi.

Pri trvalom pretazeni pripadne osustruzte obezné
koleso/kolesa.

Kontaktujte servis spolo¢nosti KSB.

Vyssia hustota alebo viskozita,
ako bola uvedena v objednavke.

Kontaktujte servis spolo¢nosti KSB.

Prili§ vysoké otacky

Zmerite priemer obezného kolesa

Kontaktujte servis spolo¢nosti KSB.

Znizte otacky pohonu

Nadmerné upnutie cerpadla

Skontrolujte pripojenia potrubi a upevnenie
Cerpadla.

Prili$ nizke prevadzkové napétie

Skontrolujte pripojky elektrickych vedeni.

Multitec / Multitec-RO

99z 116



kss L.

8 Poruchy: Priciny a ich odstrarovanie

Problém

Mozna pricina

Odstranenie

Pretazenie pohonu

Chod na 2 fazy

Vymerite chybné poistky

Skontrolujte pripojky elektrickych vedeni.
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9 Suvisiace podklady

9 Suvisiace podklady

9.1 Vykres celkového usporiadania so supisom jednotlivych dielov
Nasledujuce informacie platia pre urcité ¢isla dielov:

1) len pre vyhotovenia s tesnenim klznym kruzkom

2) mimo konstruk¢nej velkosti 32

3) len konstrukéna velkost 125 ... 150/4-polové

4) pre konstruk¢nu velkost 65, 100, 125 a 150/4-polové
5) Multitec 50 ASME

6) len konstruk¢éna velkost 150/2-pélové

7) len hydraulika 9.2/10.2/11.1/12.1/13.1 a 14.1

9.1.1 Axialne sacie hrdlo
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502.1 550.1 108.1 2204 107 4112 59.4 54041
) 1) n
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1 o L | w33 | 7RF (8919004 3600 | 9317 9403
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461 | 41113 452| 9022 |525.1|412.10| 520.1
] ( ( ( 5503 903.9 920.3
9205 903.L 73118 7313 210 940.1 7101 940.2182.1914.1 | 73116 903.3  412.4 4411 .
L4 L7118 9322 | 4118 L11.3 524 5508  940.2 507 320.1
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Obr. 53: Multitec - spésob instalacie A - konstrukéna velkost 32 - 50
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Obr. 54: Multitec - spdsob instalacie A - konstruké¢na velkost 65 - 100
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Obr. 55: Multitec - spésob instalacie A - konstruk¢na velkost 125 - 150
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9.1.2 Radialne sacie hrdlo
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Obr. 56: Spdsob instalacie Ba E
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Obr. 57: Spésob instalacie C (sacia strana)
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Obr. 58: Sp6sob instalacie D (sacia strana)
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Obr. 60: Sposob instalacie C — Multitec 250
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9.1.3 Monoblokové cerpadla
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Obr. 61: Spdsob instalacie F
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Obr. 62: Spdsob instalacie V - a) konstrukéna velkost 32 — 65 — b) konstrukéna velkost 100 — 200
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9.1.4 Varianty
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Obr. 63: a) Variant bez piesta - b) Vratny tok vyrovnavacieho potrubia Multitec 150/2-
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Obr. 64: a) UloZenie na strane pohonu Multitec 32 — b) Mazanie tukom mazacou
hlavicou, nie na strane pohonu, konstruk¢né velkosti 100 a 125
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9.1.5 Supis jednotlivych dielov

Tabul'ka 39: Supis jednotlivych dielov

11

C. dielu Nazov dielu C. dielu Nazov dielu
106.1/.2 Sacie teleso 540.1/.3 Puzdro
107 Vytla¢né teleso 545 Loziskové puzdro
108.1/.2 Clankové teleso 550.1 Plechovy kotu¢
160.1/.2 Veko 550.2/.3/.4/.6/.7/.8/.9/.10/.1 |Podlozka
1
171.1/.5 Rozvodové koleso 551.1/.2 Rozperna podlozka
181 Stojan Cerpadla 561.1/.2 Ryhovany kolik
182.1 Noha 562.1/.2 Valcovy kolik
210 Hriadel 565 Nit
230.1/.3 Obezné koleso 59-4 Vyrovnavaci piest
231 Sacie obezné koleso 59-7 Oporné teleso
320.1/.2 Valivé lozisko 636 Mazacia hlavica
341 Prepojenie pohonu 638 Regulator hladiny oleja
342 Konzola nosného loziska 681.2 Ochrana spojky
350.1 Teleso loziska 683.1 Kryt
360.1/.2 Veko loziska 710.1/.2/1.3 Ruara
361.1/.2 Veko koncového loziska 723.1 Priruba
381 Vlozka loziska 731.1/.2/.3/.4/.16/.17/.18  |Skrutkovy spoj potrubia
400.1 Ploché tesnenie 732.1 Drziak
411.1/.2/.3/.4/.5/.6/.7/.8/.13/ | Tesniaci krazok 800 Motor
.23/.24/.25
412.1/.2/.3/.4/.5/.10/.11/.12 |Tesniaci O-kruzok 81-92 Kryci plech
421.1/.2/.3 Radialny tesniaci krazok 831.1 Koleso ventilatora
423.1/.2 Labyrintovy krazok 861.1/.2/.3/.4 Polovica spojky
433.1/.2/.3/.4/.5/.6/.7/.10  |Tesnenie klznym kruzkom 87-5 Hriadel
441.1/.4 Teleso pre tesnenie 89-9 Zakladové kolajnice
452 Veko upchavky 900.2/.4 Skrutka
461 Obal upchavky 901.1/.2/.3/.4/.5/.6/.71.8/.9/. |Skrutka so $esthrannou
10/.11/.12 hlavou
471.1/.2 Tesniace veko 902.1/.2 Zavrtna skrutka
500.1 Kruzok 903.1/.2/.3/.4/.5/.9/.10/.11/. |Uzatvaracia skrutka
14
502.1/.2 Strbinovy krazok 905 Spojovacia skrutka
502.3 Strbinovy krazok 914.1 Inbusova skrutka
rozvodového kolesa
507 Odstrekovaci kruzok 920.1/.2/.3/.4/.5/.6/.7/.9/.10/| Matica

520.1/.2/.3/.4 Puzdro 931 Poistny plech
523.1/.2/.3/.5/.6 Puzdro hriadela 932.1/.2 Poistny kruzok
524 Ochranné puzdro hriadela 940.1/.2/.3/.41.5 Tesné pero
525.1/.2/.4 Rozperné puzdro 950.2/.3 Pruzina

529 Puzdro loZiska SiC 970.1 Stitok
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10 EU vyhlasenie o zhode

Vyrobca: KSB SE & Co. KGaA
Johann-Klein-StraB3e 9

67227 Frankenthal (Nemecko)

Vyrobca tymto vyhlasuje, ze produkt:

Multitec, Multitec-RO

CiSIO ZAKAZKY KSB: w.eveeveveeeeeeeeteteeetseeeessesaeae e seessesassssssesssssenenssesaesesssennenssassnseses
= zodpoveda vietkym ustanoveniam podla nasledujicich smernic/nariadeni v aktualne platnom zneni:

— Ccerpadlo/cerpadlovy agregat: smernica 2006/42/ES ,,Strojové zariadenia”

Vyrobca dalej vyhlasuje, ze:
boli pouzité nasledujice harmonizované medzinarodné normy®®:
- 1SO 12100
- EN 809
Splnomocnenec pre zostavenie technickych podkladov:

Meno

Funkcia

Adresa (firma)

Adresa (¢. ulice)

Adresa (PSC obec) (krajina)

EU prehlasenie o zhode bolo vystavené:

Miesto, datum

Firma
Adresa

26 Okrem uvedenych noriem tykajucich sa smernice o strojovych zariadeniach sa pri vyhotoveniach s ochranou
proti explézii (smernica ATEX) pouziju v pripade potreby iné normy a uvedu sa v platnom EU vyhlaseni o zhode.

27 Podpisané, a tym pravoplatné prehlasenie o zhode EU sa dod4 s vyrobkom.
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11 Prehlasenie o spolahlivosti

157/ 15 ST PETRRPPRRN
Cislo zakazky/

POloZKa €isla ZAKAZKY™: bRt b b bt
(D 1013 e [ Yo F=1 oY I- OSSP PSPPSR
(0] o 153 f o Yo 1U 41 1 = OSSR P U USTPPPSPOPURPPIN
Dopravované MEdIUM®: ettt a et e et eea et R et et e Rt et Re et ene et eRe s ete et ene e esenneseneas

Hodiace sa oznacte krizikom®:

O O O O O
Leptavé Podporujuce Sirenie Zapalné Vybusné Nebezpecné pre zdravie
poziaru
O O O O O
Zdraviu skodlivé Jedovaté Radioaktivne Nebezpecné pre zivotné Bezpecné
prostredie
DOVOA 0d0slania SPATX: et b e e b et b e e b et et eae et be et et ese e ebe s ete e eteaenetennerenea

[0 o - 14'01.3 /PO URTUPPRORRNE

Vyrobok/prislu$enstvo boli pred odoslanim/pripravou starostlivo vyprazdnené, ako aj vycistené zvonku aj zvnutra.
Tymto vyhlasujeme, Ze tento vyrobok neobsahuje nebezpectné chemikalie, biologické ani radioaktivne latky.

Pri ¢erpadlach s magnetickym pripajanim bola z ¢erpadla odstranena a vycistena jednotka vnutorného rotora (obezné koleso,
kryt telesa, nosi¢ loziskového kruzku, klzné lozisko, vnutorny rotor). Pri netesnosti boxu so Strbinou sa su¢asne vykonalo
vycistenie vonkajsieho rotora, lucerny nosica loziska, bariéry netesnosti a nosica loziska, resp. medzikusu.

Pri ¢erpadlach s motorom s delenym rotorom boli rotor a klzné lozisko vymontované z ¢erpadla na vycistenie. Pri
netesnostiach na Strbinovej rare statora sa preveril prienik dopravovaného média do statorového priestoru a v prip. potreby
sa vykonalo jeho odstranenie.

O Daldie mimoriadne bezpe¢nostné opatrenia nie su pri daliej manipulacii potrebné.
O Su nevyhnutné nasledujuce bezpecnostné opatrenia tykajuce sa preplachovacich médii, zvyskovych kvapalin a likvidacie:

Miesto, datum a podpis Adresa Firemna peciatka

28 Povinné pole
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Register hesiel

z

A

Abrazivne dopravované média 51

Bezpecnost 9

C
Cislo zakazky 7

v

D

Demontaz 63

Doplnkové pripojky 29
Dopravované médium
Hustota 51

Dotahovacie momenty 92
Druh konstrukcie 18

F

Filter 26, 58

Finalna kontrola 45
Frekvencia zapinania 50

H

Hlu¢nost chodu 55

Ve

[
Instalacia

InStalacia na zaklad 24
InStalacia/montaz 23

K
Konstrukcia 20
Konzervovanie 52

L
Likvidacia 16
Lozisko 19

M

Mazanie olejom
Intervaly 59
Trieda oleja 59
Mazanie tukom
Intervaly 61
Trieda tuku 61
Medze prevadzkového rozsahu 49
Monitorovacie zariadenia 12

Montaz 63, 80

v

N

Nahradné diely na sklade 94

Nahradny diel
Objednavanie nahradnych dielov 94

Naplnenie a odvzdusnenie 43, 44
Naroky na zarucné plnenie 7
Nazov 18

Nekompletné stroje 7

7

o)

Obal upchavky 47
Oblasti pouzitia 9
Odoslanie spat 15

Ochrana proti explézii 11, 23, 29, 33, 34, 38, 42, 43, 45,

46, 49, 50, 54, 55, 57, 58

Ochrana spojky 19

Opatovné uvedenie do prevadzky 53
Opis produktu 17

Otacky 52

Oznacenie varovani 8

P

Pohon 19, 22
Poruchy
Pri¢iny a ich odstrariovanie 96

Potrubia 25

Pouzitie v sulade s ur¢enim 9

Prace vyzadujuce zvy$enu pozornost 10
Preprava 13

Princip ¢innosti 20

Pripustné sily na hrdlach ¢erpadla 27

Prvky ochrany pred nebezpe¢nym dotykom 22

-

R
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