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KSB b‘ Slovnik pojmii

Slovnik pojmu

Cerpaci agregat
Kompletni ¢erpaci agregat tvoreny ¢erpadlem,
pohonem, komponentami a souc¢astmi
prislusenstvi

Cerpadlo

Stroj bez pohonu, komponenty nebo soucasti
prislusenstvi

Hydraulika

Cast ¢erpadla, ve které se kineticka energie
preménuje v tlakovou energii

Potvrzeni o nezavadnosti

Potvrzeni o nezavadnosti je prohlaseni zakaznika
v pfipadé odeslani zpét vyrobci, Ze vyrobek byl
radné vyprazdnén, takze jeho dily, které prichazi
do kontaktu s ¢erpanym médiem, jiz nepredstavuji
zadné ohroZeni zivotniho prostredi a zdravi.

Saci/pfivodni potrubi
Potrubi, které je pfipojeno k sacimu hrdlu

Vytla¢né potrubi
Potrubi, které je pfipojeno k vytlacnému hrdlu

Etanorm V
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1 VSeobecné

1 Vseobecné

1.1 Zakladni informace

Tento navod k obsluze plati pro konstrukéni fady a provedeni uvedené na titulni

strané.

Navod k obsluze popisuje spravné a bezpecné uzivani zafizeni ve viech provoznich

fazich.

Na typovém stitku je uvedena konstrukéni fada a konstrukéni velikost, nejdUlezitéjsi
provozni data, ¢islo zakézky a polozkové ¢islo zakazky. Cislo zakazky a polozkové
Cislo zakazky jednoznacéné popisuji ¢erpaci agregat a slouzi jako identifika¢ni udaj pfi
vsech dalSich obchodnich operacich.

Kvuli zachovani zaru¢nich narokt je v pripadé poskozeni nutné neodkladné
informovat nejblizsi prodejni organizaci spole¢nosti KSB.

1.2 Montaz nezkompletovanych stroju

KSBPFi montazi nezkompletovanych strojl je tieba se ridit pfislusnymi podkapitolami

o osetfovani/adrzbé.

1.3 Cilova skupina

Cilovou skupinou tohoto navodu k obsluze je odborny personal s technickou
kvalifikaci. (= Kapitola 2.4, Strana 9)

1.4 Souvisejici dokumentace

Tabulka 1: Pfehled souvisejici dokumentace

Dokument

Obsah

Datovy list

Popis technickych udaja ¢erpadla/Cerpaciho
agregatu

Plan instalace/tabulka rozméra

Popis pfipojovacich a instala¢nich rozmér0 pro
Cerpadlo/¢erpaci agregat, hmotnosti

Schéma zapojeni

Popis pomocnych pfipojek

Hydraulicka charakteristika

Charakteristiky dopravni vysky, poz. NPSH,
ucinnosti a pfikonu

Nakres celkového usporadani”

Popis ¢erpadla v fezu

Dodavana dokumentace”

Néavody k obsluze a dalsi dokumentace
k prislusenstvi a integrovanym soucastem stroje

Seznamy nahradnich dil&"

Popis nahradnich dild

Schéma potrubi®

Popis pomocnych potrubi

Seznam jednotlivych dilG"

Popis viech konstrukénich dilt ¢erpadla

Nakres celkového usporadani”

Montaz hridelového tésnéni v fezu

U prislusenstvi a/nebo integrovanych ¢asti stroje se ridte dokumentaci prislusného

vyrobce.

1.5 Symbolika

Tabulka 2: Pouzivané symboly

Symbol Vyznam
v Podminka provedeni operace podle navodu
> Vyzva k provedeni tkonu u bezpec¢nostnich pokyni
= Vysledek operace
23 Krizové odkazy

1) Pokud bylo sjednano v rozsahu dodavky

6 od 56
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1 VSeobecné

Symbol

Vyznam

Néavod k provedeni operace o vice krocich

Upozornéni

uvadi doporuceni a dllezité pokyny pro zachazeni s vyrobkem.

Etanorm V
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2 Bezpecnost

2 Bezpecnost

X V3echna upozornéni uvedena v této kapitole se tykaji nebezpeci s vysokym stupném
NEBEZPECI el
Kromé zde uvedenych vieobecné platnych bezpec¢nostnich pokynl musi byt
dodrzovany také bezpecnostni pokyny tykajici se konkrétnich ¢innosti, uvedené
v dalsich kapitolach.
2.1 Oznaceni vystraznych informaci
Tabulka 3: Znaceni vystraznych informaci
Symbol Vysvétleni
/A NEBEZPECI NEBEZPECi
Toto signalni slovo oznacuje nebezpeci s vysokym stupném rizika,
které mulze privodit smrt nebo tézké zranéni, pokud se mu
nezabrani.
/N VYSTRAHA | VYSTRAHA
Toto signalni slovo oznacuje nebezpedi se strednim stupném rizika,
které mUze privodit smrt nebo tézké zranéni, pokud se mu
nezabrani.
POZOR POZOR
Toto signalni slovo oznacuje nebezpedi, jehoz nerespektovani muze
zpUsobit ohrozeni stroje a jeho funk¢nosti.
Nebezpecny prostor
Tento symbol oznacuje v kombinaci se signalnim slovem nebezpedi,
které mize pfivodit smrt nebo zranéni.
Nebezpecné elektrické napéti
Tento symbol oznacuje v kombinaci se signalnim slovem nebezpeci
elektrického napéti a informuje o ochrané pied elektrickym
napétim.
Poskozeni stroje
*& Tento symbol oznacuje v kombinaci se signalnim slovem POZOR
108 nebezpedi pro stroj a jeho funkénost.
2.2 V3eobecné
= Tento navod k obsluze obsahuje zakladni pokyny pro instalaci, provoz a udrzbu,
jejichz dodrzovani zarucuje bezpecné zachazeni s produktem a zabraruje
poranéni osob a hmotnym skodam.
= Respektujte bezpecnostni pokyny uvedené ve vsech kapitolach.
= Navod k obsluze si prislusny odborny personal / provozovatel musi precist pred
montazi a uvedenim zafizeni do provozu a zcela mu porozumét.
= Obsah navodu k obsluze musi byt pro odborny personal neustale k dispozici
v misté pouzivani.
= Pokyny a oznaceni umisténé primo na vyrobku se musi respektovat a udrzovat ve
zcela citelném stavu. To plati napfiklad pro:
— Sipka oznacujici smér otaceni
— Oznaceni pfipojeni
— Typovy stitek
= Za dodrzovani nezohlednénych podminek vztahujicich se k mistu instalace
zodpovida provozovatel.
8 od 56 Etanorm V
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2 Bezpecnost

2.3 Pouzivani v souladu s uréenim
= Produkt se nesmi pouzivat v prostfedi s nebezpec¢im vybuchu.

= Cerpadlo/terpaci agregat se smi pouzivat pouze v takovych oblastech pouziti a
v mezich pouzitelnosti, které jsou popsany v platné dokumentaci.
(= Kapitola 1.4, Strana 6)

» Cerpadlo/terpaci agregat se smi pouzivat pouze v technicky bezvadném stavu.
= Cerpadlo/terpaci agregat se nesmi pouzivat ¢aste¢né smontovany.

= Cerpadlo smi ¢erpat pouze ta média, ktera jsou popsana v datovém listu nebo
v dokumentaci k prislusnému typu cerpadla.

= Cerpadlo nikdy neprovozujte bez ¢erpaného média.

= Respektujte Udaje v datovém listu nebo v dokumentaci o minimalnim pratoku
(napr. zabranéni poskozeni prehratim, poskozeni lozisek).

= Respektujte Udaje v datovém listu nebo v dokumentaci o minimalnim a
maximalnim pratoku (napt. zabranéni prehrati, poskozeni mechanické ucpavky,
kavita¢nimu poskozeni, poskozeni lozisek).

= Nepfiskrcujte pratok ¢erpadlem na saci strané (zabranéni kavita¢nimu
poskozeni).

= Jiné zpUsoby provozovani, pokud nejsou uvedeny v datovém listu nebo
v dokumentaci, konzultujte s vyrobcem.

2.4 Kvalifikace a skoleni personalu

Personal musi mit pro prepravu, montaz, obsluhu, tdrzbu a kontrolu pfislusnou
kvalifikaci.

Provozovatel musi pfi prfepravé, montdazi, obsluze, idrzbé a kontrolach zarizeni
presné stanovit pro persondl oblasti odpovédnosti, prislusnosti a kontroly.

Chybéjici znalosti personalu je tfeba doplnit skolenimi a zau¢enim, které budou
provadét dostatec¢né kvalifikovani pracovnici. V pfipadé potfeby muaze skoleni
provést provozovatel na zakladé povéreni vyrobce/dodavatele.

Skoleni pro préci s ¢erpadlem/¢erpacim agregatem provadéjte pouze pod dozorem
odborného technického personalu.

2.5 Nasledky a nebezpeci pfi nedodrzeni navodu

= Nedodrzeni tohoto navodu k obsluze ma za nasledek ztratu narokd na zaruku a
nahradu skody.

= Nedodrzeni navodu muize privodit napf. nasledujici rizika:

— ohrozZeni osob plsobenim elektrickych, teplotnich, mechanickych a
chemickych vlivli nebo vybuchem,

— selhani ddlezitych funkci vyrobku,
— selhani predepsanych metod o3etfovani a udrzby,

— ohrozeni zivotniho prostiedi prisakem nebezpecnych latek.

2.6 Bezpecna prace

Kromé bezpecnostnich pokynd uvedenych v tomto navodu k obsluze a pouzivani
v souladu s ur¢enim plati nasledujici bezpecnostni predpisy:

= Predpisy o bezpec¢nosti a ochrané zdravi pfi praci, bezpecnostni a provozni
predpisy

= Predpisy o ochrané proti vybuchu

= Bezpecnostni predpisy pro zachazeni s nebezpecnymi latkami

= Platné normy, smérnice a zdkony

Etanorm V 9 od 56
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2.7 Bezpecnostni pokyny pro provozovatele / obsluhu

= Upevnéte konstrukéni ochranna zatizeni, napf. ochranu proti dotyku na horkych,
studenych a pohyblivych soucastech a zkontrolujte jeji funk¢nost.

= Neodstranujte ochranna zarizeni, napf. ochranu proti dotyku béhem provozu.
= Poskytnéte personalu ochranné vybaveni a zajistéte pouzivani tohoto vybaveni.

= Prasaky (napf. z hiidelového tésnéni) nebezpecnych ¢erpanych médii (napr.
vybusnych, toxickych, horkych) se musi odvadét tak, aby nedochazelo
k jakémukoliv ohroZeni osob a zZivotniho prostredi. Pfitom je tfeba dodrzovat
platné zdkonné predpisy.

= Je tfeba vyloucit ohrozeni elektrickym proudem (podrobnosti viz predpisy platné
v dané zemi a predpisy mistnich dodavatelt energie).

= Pokud vypnutim ¢erpadla nehrozi nebezpeci zvyseni potencialu, pamatujte pfi
instalaci cerpaciho agregatu na ovladaci prvek k nouzovému zastaveni umistény
v bezprostredni blizkosti ¢cerpadla/¢erpaciho agregatu.

2.8 Bezpecnostni pokyny pro udrzbu, inspekci a montaz

= Prestavba nebo zmény na Cerpadle/Cerpacim agregéatu jsou pfipustné pouze se
souhlasem vyrobce.

= Pouzivejte vyhradné originalni dily nebo dily / komponenty schvalené vyrobcem.
Pouziti jinych dild / komponent mlzZe vést ke ztraté zaruky a k disledktm, které
z toho plynou.

= Provozovatel je povinen zajistit provadéni udrzby, inspekce a montaze
autorizovanym a odborné kvalifikovanym personalem, ktery byl dostate¢né
informovan podrobnym studiem navodu k obsluze.

= Prace na Cerpadle/¢erpacim agregatu provadéjte pouze pfri jeho klidovém stavu.
= VSechny prace na Cerpacim agregatu se sméji provadét jen ve stavu bez napéti.
= Cerpadlo/¢erpaci agregat musi mit okolni teplotu.

= Téleso cerpadla musi byt bez tlaku a vypusténé.

= Je bezpodmine¢né nutné dodrzet postup odstaveni ¢erpaciho agregatu
z provozu popsany v navodu k obsluze. (= Kapitola 6.3, Strana 31)

= Dekontaminujte Cerpadla, ktera cerpaji média skodici zdravi.
(= Kapitola 7.4, Strana 36)

= Bezprostifedné po skonceni praci opét upevnéte a uvedte do funkéniho stavu
bezpecnostni a ochranna zafizeni. Pfed opétovnym uvedenim do provozu
dodrzte uvedené kroky pro uvadéni do provozu. (= Kapitola 6.1, Strana 28)

2.9 Nedovoleny zpiisob pouziti

Cerpadlo/¢erpaci agregat nikdy neprovozujte mimo rozsah meznich hodnot
uvedenych v datovém listu a v navodu k obsluze.

Provozni bezpecnost ¢erpadla/terpaciho agregatu je zarucena jenom pfi pouzivani
v souladu s jeho ur¢enim. (= Kapitola 2.3, Strana 9)

1228.81/04-CS

10 od 56 Etanorm V



1228.81/04-CS

KSB b‘ 3 Pieprava / pribézné uskladnéni / likvidace

3 Pfeprava / prtibézné uskladnéni / likvidace

3.1 Kontrola stavu p#i dodavce

1. Pri prevzeti zbozi prekontrolujte kazdou obalovou jednotku, zda neni
poskozena.

2. P¥i skodé béhem prepravy presné stanovte rozsah skod, zdokumentujte a
obratem pisemné oznamte KSB nebo dodavatelské obchodni organizaci a
pojistovné.

3.2 Pfeprava

A\ NEBEZPEC|

Vyklouznuti ¢erpadla/cerpaciho agregatu ze zavéseni
Nebezpeci ohrozeni zivota padajicimi sou¢astmi!

> Cerpadlo/¢erpaci agregat prepravujte pouze v predepsané poloze.

v

Nikdy nezavésujte cerpadlo/Cerpaci agregat za volny konec htidele nebo za
uchyt motoru.

Respektujte Udaje o hmotnosti, tézisté a zavésné body.

v

v

Dodrzujte mistni platné predpisy o bezpecnosti a ochrané zdravi pri praci.

> Pouzivejte vhodné a schvalené prostfedky k uchyceni bremena, napfr.
samoupinaci zdvihaci Celisti.

POZOR
Nevhodna preprava ¢erpadlového agregatu
Poskozeni spojovacich Sroubt
o > Neupevriujte lana v oblasti spojovacich sroubt 905.

> Nepokladejte ¢erpadlovy agregat na spojovaci srouby 905, pfip. jej o néj
neopirejte.

Cerpadlo/terpaci agregat uvazujte a prepravujte tak, jak je zndzornéno na obrazku.

Obr. 1: Pfeprava Cerpaciho agregatu bez kryci desky nebo s kryci deskou do
konstruk¢ni velikosti motoru 160

UPOZORNENI

U Cerpadlovych agregatu od velikosti motoru 180 se ¢erpadlo a motor dodavaji
zvlast, protoze hmotnost motoru je vétsi nez hmotnost cerpadla. Montaz motoru se
provadi na misté.

V pripadé potieby nasroubujte do zavitovych otvorl lucerny oka pro lana.
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]

Lo

Obr. 2: Preprava Cerpadla a motoru od velikosti motoru 180

3.3 Skladovani/konzervace

Pokud ma uvedeni do provozu probé&hnout az po delsi dobé od dodani,
doporucujeme pri uskladnéni ¢erpadla/¢erpadlového agregatu nasledujici opatreni:

POZOR

Poskozeni pfi skladovani piisobenim vlhkosti, necistot nebo skidca
Koroze/znedisténi ¢erpadla/Cerpaciho agregatu!

> Pri skladovani venku cerpadlo/¢erpaci agregat nebo zabalené ¢erpadlo/cerpaci
agregat vodotésné zakryjte.

POZOR

Vlhké, znecisténé nebo poskozené otvory a pfipojovaci mista
Netésnost nebo poskozeni ¢erpadla!

> Otvory a pfipojovaci mista ¢erpadla v pfipadé potreby pred uskladnénim
oclistéte a uzavrete.

Cerpadlo/¢erpaci agregat by se mél skladovat v suché, chranéné mistnosti pokud
mozno pfi konstantni vihkosti vzduchu.

Hridel jednou mési¢né protocte rukou, napf. nad ventilatorem motoru.

Pfi spravném uskladnéni ve vnitfnich prostorach je zajisténa ochrana maximalné na
12 mésicl.

Nova cerpadla/Cerpaci agregaty jsou z vyrobniho zavodu adekvatné osetreny.

Pri uskladnéni jiz provozovaného Cerpadla / ¢erpaciho agregatu dodrzujte opatreni
pro odstaveni z provozu. (= Kapitola 6.3.1, Strana 31)

3.4 Zaslani zpét

1. Cerpadlo ddkladné vyprazdnéte. (= Kapitola 7.4, Strana 36)

2. Cerpadlo proplachnéte a vycistéte, zvlasté v piipadé $kodlivych, vybusnych,
horkych nebo jinych rizikovych ¢erpanych médii. (= Kapitola 6.5, Strana 32)

3. Cerpadlo neutralizujte a k vysuseni profouknéte inertnim plynem neobsahujicim
vodu - u Cerpanych médii, jejichz zbytky spolu se vzdusnou vlhkosti zpUsobuji
poskozeni korozi nebo pri kontaktu s kyslikem vzplanou.

4. K ¢erpadlu musi byt vzdy pfilozeno vyplnéné prohlaseni o nezavadnosti.

Uved'te provedena bezpec¢nostni a dekontaminacni opatreni.
(= Kapitola 11, Strana 50)
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UPOZORNENI

V pripadé potreby |ze potvrzeni o nezdvadnosti stdhnout z této internetové adresy:
www.ksb.com/certificate_of_decontamination

3.5 Likvidace

A\ VYSTRAHA

Zdravi skodliva a/nebo horka ¢erpana média, pomocné a provozni latky
Ohrozeni osob a zivotniho prostredi!

> Zachytte a zlikvidujte proplachovaci médium, jakoz i pripadné zbytkové
médium.

> V pripadé potieby noste ochranny odév a ochrannou masku.

> Dodrzujte zakonna ustanoveni o likvidaci zdravi $kodlivych médii.

1. Demontujte ¢erpadlo/Cerpaci agregat.
Pfi demontdzi jimejte tuky a maziva.
2. Tridte materidly ¢erpadla, napf. podle skupin:
— kovy,
— plasty,
— elektronicky srot,
—tuky a tekutd maziva.

3. Likvidaci provadéjte podle mistnich predpisi nebo materidly odevzdejte k fizené
likvidaci.

Etanorm V 13 od 56
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4 Popis cerpadla/cerpaciho agregatu

4 Popis Cerpadla/cerpaciho agregatu

4.1 Vseobecny popis

= Vertikalni nizkotlaké odstredivé cerpadlo

Cerpadlo k ¢erpani neutralnich odmastovacich a fosfatovych roztok, odpadni vody
s odmastovacimi prostiedky a elektromacecich laku.

4.2 Nazev
Tabulka 4: Priklad nazvu
Polozka
1(2|3/4|5/6(7(8/9/10[11|12 |13 |14 |15 |16 |17 |18 | 19|20 |21 |22 |23 |24 |25 |26 |27 |28 |29 |30 |31 |32(33(34|35]36
E[TIN|V|O|5]0|-|l0/3|2|-|1]2|5|1|Gg|G|s|D|/D|B|o0|4|2|2]|0|0|7|5|2|B|P|D|2]|E

Uvedeno na typovém stitku a v datovém listu

Uvedeno pouze v datovém listu

Tabulka 5: Vyznam nazvu

Polozka Udaj ‘VYZnam
1-4 Typ Cerpadla
ETNV |Etanorm V
5-16 Konstruk¢ni velikost, napr.
050 Jmenovity prdmeér saciho hrdla [mm]
032 Jmenovity prameér vytlacného hrdla [mm]
1251 Jmenovity priimér obézného kola [mm]
17 Material télesa cerpadla
C Nerezova ocel 1.4408 / A743CF8M
G Litina EN-GJL-250/A48 CL 35B
18 Material obézného kola
B Bronz CC480K-GS /B30 C90700
C Nerezova ocel 1.4408 / A743CF8M
G Litina EN-GJL-250/A48 CL 35B
19 Provedeni
S Standardni
X Nestandardni (GT3D, GT3)
20 Provedeni hridele
D Suché
\Y, Vakuum
wW Do mokra
21 Rozsah dodavky
A Samotné cerpadlo (druh instalace 0)
C Cerpadlo, spojka
D Cerpaci agregat
22 Kryci deska
B Kryci deska
H Halter
23-25 Hloubka ponoru [mm]
037 375
039 398
042 425
044 448
050 504
052 529
053 535
14 od 56 Etanorm V
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Polozka Udaj Vyznam
23-25 075 750
100 1000
125 1250
150 1500
170 1750
200 2000
26 Hridelova jednotka
2 Hridelova jednotka 25
3 Hridelova jednotka 35
5 Hridelova jednotka 55
27-30 Vykon motoru P, [kW]
0007 0,75
1320 132,00
- Bez motoru
31 Pocet p6lli motoru
- ‘Bez motoru
32 Generace vyrobku
B ‘Etanorm V 2013
33-36 Provedeni
- Neregulované provedeni (bez PumpDrive)
PD2 Provedeni s regulaci otacek, s PumpDrive 2
PD2E Provedeni s regulaci otacek, s PumpDrive 2 Eco

4.3 Typovy stitek

B W N =

/1) ]/
>

&)

csab. s CE
NENTV 050-032-125.1 GG X DDB(@z//6
SEtanorm V 47132456 — @174 mm
9971234567 000100 / 01
~Q 30,00 m%h | H 3400~ m 1 0

~v_1,0mm?%s | n 2900 1/min | 2018//1(1)
n--% —
Mat. No. 01216137 ZN 3823 - 217

Obr. 3: Typovy stitek (priklad)

1 Kéd konstrukeni rady, konstrukéeni 2 Konstruk¢ni rada
velikost a provedeni

3 Cislo zakazky KSB, polozkové ¢islo 4 Pratok
zakazky a poradové cislo

5 Kinematicka viskozita ¢erpaného 6 Cislo materialu (hodi-li se)
média

7 @ obézného kola 8 Dopravni vyska

9 Otacky 10 |Rok vyroby

11 |U¢&innost (viz datovy list)

Etanorm V
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4.4 Konstrukéni usporadani

Konstrukéni velikost
= Cerpadlo se spiralovym télesem
K vertikalni montazi do uzaviené nadoby pod atmosférickym tlakem
= Jednostupriové
= Vykony podle EN 733

Pevné spojeni mezi cerpadlem a motorem

Téleso cerpadla
= Radialné délené spiralové téleso

Provedeni z nerezové oceli / provedeni z litiny u hiidelové jednotky WS 55:
= Spiralni téleso s odlitymi patkami cerpadla

= Vyménné tésnici kruhy

Pohon
= Trojfazovy povrchové chlazeny motor s kotvou nakratko dle IEC od firmy KSB
Konstruk¢ni velikost IM V1
= Jmenovité napéti (50 Hz) 220-240 VV / 380-420 V < 2,20 kW
= Jmenovité napéti (50 Hz) 380-420 V / 660-725 V > 3,00 kW
= Jmenovité napéti (60 Hz) 440-480 V < 2,60 kW
= Jmenovité napéti (60 Hz) 440-480 V = 3,60 kW
= Ochrana IP 55
= Tepelna tfida F s teplotnim cidlem, 3 termistory

Provozni rezim Nepretrzity provoz S1

Ochrana proti dotyku
Provedeni D:

= Kryt na lucerné loziska podle EN 294
Provedeni W:

Kryt na lucerné pohonu podle EN 294
Hridelové tésnéni
= Spara

Tvar obézného kola

Uzavrené radialni kolo s prostorové zakfivenymi lopatkami

Lozisko
Provedeni D:

= Radialni kuli¢ckové lozisko s trvalym mazanim tukem v lucerné loziska nad kryci
deskou, hridel ¢erpadla pod kryci deskou volné vyc¢niva

Provedeni W:

Médiem mazané kluzné lozisko SiC/SiC (na strané cerpadla), tuha spojka mezi
hrideli ¢erpadla a motoru

Automation
Automatizace je mozna s:
PumpDrive
KSB SuPremE
= Trida Ucinnosti IE4/IE5 podle IEC TS 60034-30-2:2016
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PFi provozu zafizeni Etanorm V s méni¢em frekvence, kterad nebyla konfigurovana
pomoci dimenzovaciho nastroje KSB, je nutna konzultace se spole¢nosti KSB.

Pro provoz ¢erpacich agregatli s hloubkou instalace > 1000 mm a regulaci otacek je
dimenzovani mozné pouze po konzultaci se spole¢nosti KSB.

4.5 Konstrukce a funkce

il

3,4

[e)]

12 (I

~N

14

o

17

N
o

11

Obr. 4: Prirez

1 Téleso motoru 2 Hridelova spojka

3,4 |Valiva loziska 5 Lucerna loziska

6 Kryci deska 7 Hridel

8 Pfepadovy otvor 9 Viko télesa

10 |Obézné kolo 11 Saci hrdlo

12 |Vytla¢né hrdlo kryci desky 13 |Spojovaci trubka

14  |Stoupaci trubka 15  |Prachod htidele

16 |Skrtici $t&rbina 17  |Vytla¢né hrdlo spirdlového télesa

Provedeni Cerpadlo je vybaveno axialnim vstupem proudéni a radialnim vystupem proudéni.
Hydraulika ma své vlastni ulozeni (3, 4) a je spojena s motorem pomoci hfidelové
spojky (2). Diky odstupriované délce spojovaci trubky (13) a htidele (7) Ize realizovat
razné hloubky ponoru ET. Agregat je namontovan na kryci desce (6). Vytla¢né hrdlo
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spiralového télesa (17) je pres stoupaci trubku (14) spojeno s vytlatnym hrdlem (12)
kryci desky. Ma-li byt ¢erpadlovy agregat na prani dodan bez kryci desky a stoupaci
trubky, bude dodan s drzakem.

Funkce Cerpané médium vstupuje do ¢erpadla sacim hrdlem (11) a je urychleno rotujicim
obéznym kolem (10) smérem ven. Pfi proudéni v télese ¢erpadla se kineticka energie
Cerpaného média pfeménuje na tlakovou energii a cerpané médium je vedeno
k vytla¢nému hrdlu (17), jimz vytéka z ¢erpadla. Zpétnému proudéni ¢erpaného
média z télesa do saciho hrdla je zabranéno skrtici sparou (16). Hydraulika je na zadni
strané obéZzného kola vymezena vikem télesa (9), kterym je vedena hridel (7). Hridel
je ulozena ve valivych loziscich (3 a 4), ktera jsou uchycena lucernou lozisek (5). Ta je
spojena s télesem cerpadla a/nebo vikem télesa (9) pomoci spojovaci trubky (13).

Tésnéni Cerpadlo je bezucpavkové, maly prisak prote¢e priichodem hridele (9) do spojovaci
trubky (8) a odtud skrz pfepadové otvory (7) zpét do nadrze.

4.6 Ocekavané hodnoty hluc¢nosti

Tabulka 6: Hladina akustického tlaku na méfici plose L,,”

Jmenovity pfikon Cerpaci agregat
Py [kW] 1450 min-"' 2900 min-'
[dB] [dB]
2,2 64 69
3,0 64 71
4,0 62 73
5,5 68 72
7.5 68 72
11,0 69 75
15,0 69 75
18,5 70 75
22,0 72 78
30,0 71 79
37,0 71 79
45,0 73 79
55,0 74 79
75,0 75 82
90,0 76 82

Pri mokré instalaci nema cerpadlo podil na hlu¢nosti.

4.7 Rozsah dodavky
Podle provedeni jsou souc¢astmi dodavky nasledujici polozky:
= Cerpadlo
Pohon
Kryci deska
= Vytla¢né potrubi

4.8 Prifazeni konstrukéni velikosti / hiidelové jednotky

Tabulka 7: Konstruk¢ni velikosti pro hfidelovou jednotku WS 25

1228.81/04-CS

Konstrukéni Provedeni vika télesa
velikost Namontované Sroubované
050-032-125.1 X -
050-032-160.1 X -

2) Hladina akustického tlaku podle ISO 3744. Plati v provoznim rozsahu ¢erpadla Q/Qopt = 0,8-1,1 a pfi provozu bez kavitace.
U zaruky: pridavek +3 dB pro toleranci méreni a konstrukéni vili
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Konstrukéni
velikost

Provedeni vika télesa

Namontované

Sroubované

050-032-200.

N

*x

050-032-250.

—_

050-032-125

050-032-160

050-032-200

050-032-250

065-040-125

065-040-160

065-040-200

065-040-250

065-050-125

065-050-160

065-050-200

065-050-250

080-065-125

080-065-160

080-065-200

100-080-160

*

Tabulka 8: Konstruk¢ni velikosti pro hridelovou jednotku WS 35

Konstrukéni
velikost

Provedeni vika télesa

Namontované

Sroubované

065-040-315

065-050-315

080-065-250

080-065-315

x| x| x| X%

100-080-200

100-080-250

100-080-315

x| x

125-100-160

125-100-200

125-100-250

125-100-315

x| X

150-125-200

150-125-250

x

200-150-200

200-150-250

Tabulka 9: Konstruk¢ni velikosti pro hridelovou jednotku WS 55

Konstrukéni
velikost

Provedeni vika télesa

Namontované

Sroubované

100-080-400

x

125-100-400

150-125-315

150-125-400

200-150-315

200-150-400

Etanorm V
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4.9 Rozméry a udaje o hmotnosti

Udaje o rozmérech a hmotnosti naleznete v planu instalace/tabulce rozmérd
Cerpadla/cerpaciho agregatu.

20 od 56

Etanorm V

1228.81/04-CS



1228.81/04-CS

ks L.

5 Instalace/montaz

5 Instalace/montaz

5.1 Bezpecnostni predpisy

A\ NEBEZPEC|

Instalace elektrickych provoznich prostfedkl (motor) v oblastech ohrozenych
explozi

Nebezpeci exploze!
> Dodrzujte mistni platné predpisy o ochrané proti vybuchu.

> Dodrzujte zkusebni osvédceni motoru.

> Uschovejte zkusebni osvédceni motoru na misté pouziti (napf. kancelar mistra).

Zaklad

5.2 Kontrola pred zahajenim instalace

Zkontrolujte stavebni pfipravenost.
Stavebni pfipravenost musi byt provedena v souladu s rozméry z tabulky rozméra a/
nebo planu instalace.

5.3 Instalace ¢erpaciho agregatu

Jako zéaklad slouzi stabilni kryci deska 68-3.01, na které je ¢erpaci agregat upevnén.
Kryci deska zakryva uplné otvor v nadrzi. Je-li ¢erpaci agregat dodavan s kryci deskou
a stoupaci trubkou, slouzi ram z profilové oceli na nadrzi jako zékladna pro kryci
desku.

Pri objednani bez kryci desky a stoupaci trubky bude ¢erpaci agregat dodan

s nasroubovanym drzakem 732. Timto drzakem bude potom cerpaci agregat upevnén
na nadrzi.

Instalace cerpadla
1. Zakladnu pro kryci desku, popf. podklad pod drzak peclivé vyrovnejte.

2. Horni pfirubu lucerny loziska/vlozené lucerny vyrovnejte pomoci vodovahy.

3. Pripadné korekce se mohou provést mezi kryci deskou a okrajem nadrze.
PFi instalaci ¢erpadla bez saciho kose dodrzte minimalni vzdalenost B ode dna
nadrze.
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A T

1 ==L

DN, 4 o

Obr. 5: Vzdalenost ode dna

Tabulka 10: Vzdalenost ode dna [mm]

DN, B

50 >80
65 >80
80 >100
100 >100
125 >100
150 >150
200 >150

22 od 56 Etanorm V
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Nasazeni motoru

| 801

902.11

920.11%:4 &

861.02

N— 840{ 860
l 861.01
dlll o

68-3.02 N— 940.02
NN}
321.06 —| 4@
550.21 /%
340
/
321.05 \ N
— 932.32
=
z Z K[ 550.70
932.03 \ 550.22
901.11 920.14 550.40
400.06
N AN Y
7 Y — %, A Z

/ NS &1
68-3.01 /H—“ T[LLUJ 920.06
92034 N\ 36001 732
1 N 411.77

905 412.68

E ™~ 712
Obr. 6: Upevnéni ¢erpadla s motorem

1. Utdhnéte Sestihranné matice 920.11 na zavrtnych Sroubech 902.11.
Motor a lucerna loziska/vloZzena lucerna jsou vycentrovany nad pfirubou
motoru.

Zajisténi spojky

2-4mm

1214:4/2
Obr. 7: Vile ve spojce
v Spojka je torzné pruzna a tlumi.
v' Motor je namontovan na Cerpadle.

1. Obé poloviny spojky zajistéte (kazdou jednim zavitovym kolikem) na konci
hridele.
Mezi obéma polovinami spojky musi byt mezera od 2 do max. 4 mm.

Etanorm V 23 od 56



ks L.

5 Instalace/montaz

5.4 Potrubi

5.4.1 Pfipojeni potrubi

A\ NEBEZPEC|

Prekroceni pripustného zatizeni hrdel cerpadla
Ohrozeni zivota unikajicim horkym, toxickym, Ziravym nebo horlavym ¢erpanym
médiem na netésnych mistech!

> Cerpadlo nepouzivejte jako pevny bod pro potrubi.
> Potrubi uchytte tésné pred ¢erpadlem a radné pripojte bez pnuti.

> Vhodnymi opatfenimi kompenzujte dilataci potrubi pfi vzestupu teplot.

POZOR

Nespravné uzemnéni pfi svarecskych pracich na potrubi
Zni¢eni valivych loZisek (efekt pitting)!

> Pri elektrosvarec¢skych pracich nikdy nepouzivejte pro uzemnéni ¢erpadlo nebo
zakladni desku.

> Zabrarite pritoku proudu valivymi lozisky.

UPOZORNENI

Podle druhu zafizeni a ¢erpadla Ize doporucit montaz blokovani zpétného toku a
uzaviracich mechanismu. Ty se ale musi namontovat tak, aby nebranily vypousténi
nebo demontazi cerpadla.

v Jmenovité svétlosti potrubi musi odpovidat minimalné svétlostem pripojek
Cerpadla.

v Aby se zabranilo zvy3enym ztratam tlaku, maji pfechodky provedeni pro vétsi
jmenovité svétlosti s Uhlem rozsireni cca 8°.

v Potrubi jsou uchycena tésné pred vytla¢nou pfirubou a pfipojena bez pnuti. Jejich
hmotnost nesmi zatizit vytla¢nou pfirubu ¢erpadla.

1. Nadrze, potrubi a pfipojky dikladné vycistéte, proplachnéte a profouknéte
(pfedevsim u novych zafizeni).

2. Zkontrolujte funk¢nost spojky/hfidele.
Spojku/hiidel musi byt mozné snadno protocit rukou.
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5.4.2 Pripustné sily a momenty na hrdlech cerpadla

UG1563799-003 /01

Obr. 8: Sily a momenty u hrdel ¢erpadla

Fz
Mz

Fy
Fx Mx My

Udaje pro sily a momenty plati pouze pro staticka zatizeni potrubi. Udaje plati pro

instalaci se zakladovou deskou pfisroubovanou na tuhém, rovném zakladu.

Tabulka 11: Sily a momenty u hrdel ¢erpadla

Konstrukéni velikost Saci / vytla¢né hrdlo
DN, F, F, F, >F M, M, M,
[N] [N] [N] [N] [Nm] [Nm] [Nm]
050-032-125.1 40 780 640 1000 1421 500 280 415
050-032-160.1 40 780 640 1000 1421 500 280 415
050-032-200.1 40 780 640 1000 1421 500 280 415
050-032-250.1 40 780 640 1000 1421 500 280 415
050-032-125 40 780 640 1000 1421 500 280 415
050-032-160 40 780 640 1000 1421 500 280 415
050-032-200 40 780 640 1000 1421 500 280 415
050-032-250 40 780 640 1000 1421 500 280 415
065-040-125 50 1000 830 1250 1803 650 320 500
065-040-160 50 1000 830 1250 1803 650 320 500
065-040-200 50 1000 830 1250 1803 650 320 500
065-040-250 50 1000 830 1250 1803 650 320 500
065-040-315 50 1000 830 1250 1803 650 320 500
065-050-125 65 1300 1050 1600 2314 1050 550 790
065-050-160 65 1300 1050 1600 2314 1050 550 790
065-050-200 65 1300 1050 1600 2314 1050 550 790
065-050-250 65 1300 1050 1600 2314 1050 550 790
065-050-315 65 1300 1050 1600 2314 1050 550 790
080-065-125 80 1550 1300 1950 2810 1350 690 1000
080-065-160 80 1550 1300 1950 2810 1350 690 1000
080-065-200 80 1550 1300 1950 2810 1350 690 1000
080-065-250 80 1550 1300 1950 2810 1350 690 1000
080-065-315 80 1550 1300 1950 2810 1350 690 1000
100-080-160 100 2000 1600 2500 3579 1850 900 1400
100-080-200 100 2000 1600 2500 3579 1850 900 1400
100-080-250 100 2000 1600 2500 3579 1850 900 1400
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Konstrukéni velikost Saci / vytlaéné hrdlo
DN, F, F, F, >F M, M, M,
[N] [N] [N] [N] [Nm] [Nm] [Nm]
100-080-315 100 2000 1600 2500 3579 1850 900 1400
100-080-400 100 2000 1600 2500 3579 1850 900 1400
125-100-160 125 2700 2200 3400 4867 2550 1300 1900
125-100-200 125 2700 2200 3400 4867 2550 1300 1900
125-100-250 125 2700 2200 3400 4867 2550 1300 1900
125-100-315 125 2700 2200 3400 4867 2550 1300 1900
125-100-400 125 2700 2200 3400 4867 2550 1300 1900
150-125-200 150 3450 2850 4300 6206 3150 1600 2450
150-125-250 150 3450 2850 4300 6206 3150 1600 2450
150-125-315 150 3450 2850 4300 6206 3150 1600 2450
150-125-400 150 3450 2850 4300 6206 3150 1600 2450
200-150-200 200 5250 4300 6750 9572 4850 2450 3550
200-150-250 200 5250 4300 6750 9572 4850 2450 3550
200-150-315 200 5250 4300 6750 9572 4850 2450 3550
200-150-400 200 5250 4300 6750 9572 4850 2450 3550
5.5 Elektrické pripojeni
A NEBEZPECi
Prace na elektrické pripojce provadéné nekvalifikovanym personalem
Nebezpeci smrtelného Urazu elektrickym proudem!
> Elektrické pripojeni nechte provést pouze kvalifikovaného elektrikare.
> Dodrzujte predpisy IEC 60364 a pfi ochrané proti vybuchu EN 60079.
/N\ VYSTRAHA
Nespravna sitova pripojka
Poskozeni elektrické sité, zkrat!
> Dodrzte technické podminky pfipojeni mistniho dodavatele energie.
1. Porovnejte pouzivané sitové napéti s udaji na typovém Sstitku.
2. Zvolte vhodné zapojeni.
UPOZORNENI
Doporucuje se montadz ochranného zarizeni motoru.
5.5.1 Nastaveni ¢asovych relé
POZOR
%ﬁ}x Prilis dlouhé doby prepinani u trojfazovych motord s rozbéhem hvézda/trojuhelnik
Poskozeni ¢erpadla/cerpaciho agregatu!
> Doby prepnuti mezi hvézdou a trojuhelnikem udrzujte co nejkratsi.
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Tabulka 12: Nastaveni ¢asového relé pfi spinani hvézda-trojuhelnik

Vykon motoru Nastavovana doba
[kw] [s]
<30 <3
> 30 <5

5.5.2 Pfipojeni motoru

UPOZORNENI

Smér otaceni trojfazovych motorl je dle IEC 60034-8 nastaven zasadné na
pravotocivy chod (pfi pohledu na konec hridele motoru).

Smér otaceni ¢erpadla odpovida Sipce naznacujici smér otaceni na cerpadle.

1. Smér otaceni motoru nastavte na smér otaceni cerpadla.
2. Ridte se dokumentaci vyrobce motoru.

5.6 Kontrola sméru otaceni

A\ VYSTRAHA

Ruce v télese cerpadla
Poranéni, poskozeni ¢erpadla!

> Nikdy nevkladejte ruce ani zddné predméty do cerpadla, dokud neni elektrické
napdjeni cerpadla odpojeno a zajisténo proti opétovnému zapnuti.

VAN VYSTRAHA

Ruce v otvoru lucerny loziska
Nebezpeci zranéni!

> V pripadé demontované kryci desky nikdy nesahejte rukama do uvolnéného
prostoru.

POZOR

Nespravny smér otaceni pohonu a cerpadla
Poskozeni ¢erpadla!

> Ridte se $ipkou naznacujici smér otaceni ¢erpadla.

> Zkontrolujte smér otaceni, v pfipadé potieby zkontrolujte elektrické pripojeni a
upravte smér otaceni.

Spravny smér otaceni motoru a Cerpadla se shoduje se smérem otaceni hodinovych
rucicek (pfi pohledu ze strany motoru).

1. Zapnutim a bezprostfedné nasledujicim vypnutim nechte motor na chvili
rozbéhnout a pfi tom si poviimnéte sméru otaceni motoru.

2. Zkontrolujte smér otaceni.
Smér otaceni motoru se musi shodovat se Sipkou naznacujici smér otaceni na
lucerné pohonu/konzoly loziska.

3. Pfi nespravném sméru otaceni zkontrolujte elektrické pripojeni motoru a
pripadné také rozvadéc.
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Hridelova jednotka 25/35
(= Kapitola 4.8, Strana 18)

Hridelova jednotka 55
(= Kapitola 4.8, Strana 18)

6 Uvedeni do provozu / odstaveni z provozu
6.1 Uvedeni do provozu

6.1.1 Podminka pro uvedeni do provozu
Pred uvedenim Cerpaciho agregatu do provozu musi byt zajistény nasledujici body:
= Cerpaci agregét je elektricky zapojen podle predpis(i se viemi ochrannymi
zatizenimi.
= Cerpadlo je naplné&no ¢erpanym médiem a odvzdudnéno.
(= Kapitola 6.1.3, Strana 28)
= Je zkontrolovan smér otaceni. (= Kapitola 5.6, Strana 27)
= Vsechny pfidavné pfipojky jsou pripojeny a funkéni.
= Jsou zkontrolovana maziva.

Po delsim klidovém stavu cerpadla/¢erpaciho agregatu byla provedena opatreni
k opétovnému uvedeni do provozu. (= Kapitola 6.4, Strana 31)

6.1.2 Hridelové tésnéni

Hridelové tésnéni se provede pomoci vika loziska 360.01, proti kterému je nahore a
dole vzdy jeden tésnici krouzek 411.77.

- -

T I N\

411.77
Obr. 9: Hridelové tésnéni u hridelové jednotky 25 a 35
Hridelové tésnéni je provedeno pomoci radidlniho tésniciho krouzku 421 a tésniciho
krouzku 411.77 pod radiadlnim kulickovym loziskem, aby zddna cerpané kapalina
nemohla uniknout na ulozZeni a aby se Zadny tuk nedostal do ¢erpané kapaliny.

500
/

7
[ ]

412,01 421 411.77
Obr. 10: Hfidelové tésnéni u hiidelové jednotky 55

6.1.3 PInéni a odvzdusiovani cerpadla

POZOR

Zvysené opotiebeni pii chodu naprazdno
Poskozeni ¢erpadlového agregatu!

> Nikdy neprovozujte ¢erpadlovy agregat v nenaplnéném stavu.

POZOR

Vniknuti kapaliny do ulozeni
Poskozeni ¢erpadla!

> Nikdy nenechte stav kapaliny stoupnout nad kryci desku/drzak.
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Hladina kapaliny musi pfi rozbéhu a béhem provozu sahat min. 130 mm nad stfed
spirdlového télesa a max. 50 mm pod kryci desku/drzak.

6.1.4 Zapnuti

POZOR

Nadmérny hluk, vibrace, teploty nebo prisaky
Poskozeni ¢erpadla!

> Cerpadlo/¢erpadlovy agregat ihned vypnéte.

> Cerpadlovy agregat znovu uvedte do provozu teprve po odstranéni pricin.

v" Potrubi na strané zarizeni je vycisténé.

v Cerpadlo, saci potrubi a pfipadné& namontovana predfazena nadrz jsou
odvzdusnéné a naplnéné ¢erpanym médiem.

v Vyska hladiny je zkontrolovana.
1. Uzavrete nebo pooteviete uzaviraci mechanismus ve vytlatném potrubi.
2. Zapnéte motor.

3. Po dosazeni otacek ihned za¢néte pomalu otevirat uzaviraci mechanismus ve
vytla¢ném potrubi a nastavte pracovni bod.

6.1.5 Vypinani
1. Uzavrete uzaviraci mechanismus ve vytlacném potrubi.
2. Vypnéte motor a dbejte na jeho klidny dobéh.

UPOZORNENI

Pokud je ve vytla¢ném potrubi namontovana zabrana zpétného toku, mlze
uzaviraci armatura zUstat oteviend, pokud jsou zohlednény a dodrzeny podminky
zafizeni.

POZOR

Nebezpeci zamrznuti cerpadla pfi delSi odstavce
Poskozeni ¢erpadla!

> Vypustte Cerpadlo a chladici/vyhfivaci ¢asti, pokud jsou namontovany, popr.
zajistéte proti zamrznuti.

6.2 Hranice provozniho rozsahu zafizeni

A\ NEBEZPEC|

Prekroceni meznich hodnot tlaku, teploty a otacek pfi pouziti
Nebezpeci vybuchu!
Unikajici horké nebo toxické cerpané médium!
> Dodrzujte provozni data uvedena v datovém listu.
> Nikdy necerpejte média, pro kterd neni ¢erpadlo dimenzovano.
> Zabrarite delSimu provozu proti uzaviené uzaviraci armatufre.

> Cerpadlo nikdy neprovozujte pfti vyssich teplotach, nez které jsou uvedeny
v datovém listu nebo na typovém stitku, s vyjimkou pisemného svoleni vyrobce.
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6.2.1 Teplota okoli

RN

POZOR

Provoz mimo pfipustnou okolni teplotu
Poskozeni ¢erpadla/cerpadlového agregatu!

> Dodrzujte uvedené mezni hodnoty pfipustné okolni teploty.

Béhem provozu dodrzte nasledujici parametry a hodnoty:

Tabulka 13: Pripustné teploty okolniho prostfedi

Pripustna okolni teplota Hodnota
maximum 40 °C
minimum viz datovy list

6.2.2 Frekvence spinani

Frekvence spousténi je zpravidla ur¢ena maximalnim zvysenim teploty motoru. Silné
z4avisi na vykonovych rezervach motoru ve stacionarnim provozu a na podminkach pfi
spousténi (pfimé spousténi, hvézda/trojuhelnik, momenty setrva¢nosti atd.). Za
predpokladu, Ze spusténi jsou rovhomérné rozlozena v celém uvedeném c¢asovém
rozmezi, plati pfi rozbéhu proti pootevienému vytlacnému Soupatku jako voditko
nasledujici hodnoty:

Aby nedoslo k vyraznému zvydeni teploty v motoru a nadmérnému zatizeni ¢erpadla,
spojky, motoru, tésnéni a lozisek, nesmi byt prekroceno 10 spusténi za hodinu [h].

&

POZOR

Opétovné zapnuti pfi dobéhu motoru
Poskozeni ¢erpadla/cerpaciho agregatu!

> Cerpaci agregat zapinejte teprve po Gplném zastaveni rotoru ¢erpadla.

6.2.3 Cerpané médium

6.2.3.1 Dopravované objemové mnozstvi

Tabulka 14: Dopravované objemové mnozstvi

Minimalni dopravované Maximalni dopravované
mnozstvi mnozstvi
kratkodobé (cca 2 minuty) |~ 15 % z Q" viz hydraulické
Nepfretrzity provoz Quesst.zatizent = 50 % Z Qo charakteristiky

6.2.3.2 Hustota cerpaného média
Prikon Cerpaciho agregatu se méni umérné k hustoté ¢erpaného média.

POZOR

&

Prekroceni pripustné hustoty ¢erpaného média
Pretizeni motoru!
> Dodrzujte udaje o hustoté v datovém listu.

> Pocitejte s dostate¢nou vykonovou rezervou motoru.

3) pracovni bod s nejvyssi ucinnosti
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6.2.3.3 Teplota cerpaného média

POZOR

Vymyvani maziva z ulozeni odparujicim se cerpanym médiem
Poskozeni loZisek!
> Nikdy neprekrocte teplotu ¢erpaného média 70 °C.

> Teplota ¢erpaného média nesmi stoupnout nad hodnotu 5 °C pod bodem varu.

6.2.3.4 Abrazivni ¢erpana média

Pfi Cerpani médii s abrazivnimi slozkami lze oc¢ekavat zvy3ené opotrebeni hydrauliky
a hridelového tésnéni. Zkratte intervaly kontrol oproti obvyklym dobam.

Podil neabrazivnich pevnych latek nesmi prekro¢it hodnotu 5 g/m3, maximalni
velikost ¢astic ¢ini 0,5 mm.

6.3 Odstaveni z provozu/konzervace/uskladnéni

6.3.1 Opatieni pfi odstaveni z provozu

Cerpadlo / ¢erpaci agregat ztistava namontovan
v Je k dispozici dostatecny privod kapaliny pro spusténi ¢erpadla pro kontrolu
funkce.
1. Pri delSi odstavce cerpaci agregat pravidelné mési¢né az Ctvrtletné zapinejte a
nechte bézet cca 5 minut.

= Zabranéni vzniku usazenin ve vnitinim prostoru ¢erpadla a v oblasti
bezprostredné u privodu cerpadla.

Cerpadlo/¢erpaci agregat se demontuje a uskladni
v Cerpadlo bylo Fadné vypusténo. (= Kapitola 7.4, Strana 36)

v Byly dodrzeny bezpecnostni predpisy pro demontaz cerpadla.
(= Kapitola 7.5.1, Strana 36)

1. Vnitrni stranu télesa cerpadla nastrikejte konzerva¢nim prostfedkem, a to
zvl&sté v oblasti kolem spary obézného kola.

2. Prostriknéte konzerva¢nim prostiedkem saci a vytla¢né hrdlo.
Doporucuje se hrdla ¢erpadla uzavfit (napf. plastovymi krytkami apod.).

3. Na ochranu proti korozi namazte olejem nebo tukem vsechny dily a plochy
Cerpadla bez povrchové Upravy (olej a tuk bez obsahu silikonu, popf. nezavadny
pfi styku s potravinami).

Ridte se i dal$imi udaji ohledné konzervace. (= Kapitola 3.3, Strana 12)
Pri meziskladovani nakonzervujte pouze konstruk¢ni dily z nizkolegovanych
materiald, které prichazeji do kontaktu s kapalinou. Ke konzervaci Ize pouzit bézné
prodavané konzervacni prostfedky. Pfi nanaseni/odstrariovani dodrzujte specifické
pokyny vyrobce.

6.4 Opétovné uvedeni do provozu

Pri opétovném uvadéni do provozu dodrzte body pro uvedeni do provozu a omezeni
provozniho rozsahu ¢erpadla. (= Kapitola 6.1, Strana 28)

Pred opétovnym uvedenim Cerpadla/cerpaciho agregatu do provozu také provedte
opatreni stanovena pro udrzbu/servis. (= Kapitola 7, Strana 33)
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A\ VYSTRAHA

Chybéjici ochranna zafizeni

Nebezpeci poranéni pohyblivymi sou¢astmi nebo unikajicim ¢erpanym médiem!

> Bezprostifedné po skonceni praci opét upevnéte a uvedte do funkéniho stavu
vsechna bezpecnostni a ochranna zarizeni.

UPOZORNENI

Pfi odstaveni z provozu del$im nez jeden rok je tfeba elastomery vyménit.

6.5 Cisténi éerpadlového agregatu

POZOR

Cisténi cerpadlového agregatu
Poskozeni spojky a loZiska!

> Niky nenechte strikajici vodu vniknout kryci deskou lucerny loziska do prostoru
spojky a loziska.

UPOZORNENI

U elektromotoru se fidte dodanou dokumentaci vyrobce elektromotoru.

32 od 56

Etanorm V

1228.81/04-CS



1228.81/04-CS

kss L.

7 Servis a udrzba

7 Servis a udrzba

7.1 Bezpecnostni predpisy

Provozovatel je povinen zajistit provadéni veskeré udrzby, inspekce a montaze
autorizovanym a odborné kvalifikovanym personalem, ktery byl dostate¢né
informovan podrobnym studiem navodu k obsluze.

A\ VYSTRAHA

NeumyslIné zapnuti cerpadlového agregatu

Nebezpeci zranéni pohyblivymi sou¢astmi a nebezpec¢nymi proudy protékajicimi
télem!

> Zajistéte Cerpaci agregat proti neumysinému zapnuti.

> Prace na Cerpadlovém agregatu provadéjte pouze pfi odpojeni elektrickym
pripojek.

A\ VYSTRAHA

Zdravi skodliva a/nebo horka ¢erpana média, pomocné a provozni latky
Nebezpeci zranéni!
> Dodrzujte zakonna ustanoveni.

> PFi vypousténi ¢erpaného média prijméte opatieni na ochranu osob a Zivotniho
prostredi.

> Dekontaminujte Cerpadla, ktera cerpaji média skodici zdravi.

A\ VYSTRAHA

Spatna stabilita
PriskFipnuti rukou a nohou!

> PFi montdzi/demontazi zajistéte cerpadlo / ¢erpaci agregat / ¢asti ¢erpadla proti
naklanéni a prevrzeni.

@ > b P

Vytvorenim planu Udrzby Ize s minimalnimi naklady na udrzbu predejit nutnosti
drahych oprav a docilit bezporuchového a spolehlivého provozu ¢erpadla/ cerpaciho
agregatu a dilt cerpadla.

UPOZORNENI

Pro veskerou udrzbu, opravy a montaz je k dispozici servis spole¢nosti KSB nebo
autorizované servisy. Kontaktni adresy Ize zjistit v pfilozeném seznamu adres:
+Adresy” nebo na internetu ,www.ksb.com/contact”.

Zabrarite jakémukoliv pouziti sily v souvislosti s demontazi a montazi ¢erpaciho
agregatu.

7.2 Udrzba/kontrola

7.2.1 Provozni kontrola

POZOR

Zvysené opotiebeni pfi chodu naprazdno
Poskozeni ¢erpadlového agregatu!
> Nikdy neprovozujte ¢erpaci agregat v nenaplnéném stavu.

> Nikdy béhem provozu nezavirejte uzaviraci mechanismus v sacim potrubi a/
nebo v pfivodnim potrubi.
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POZOR

Prekroceni pripustné teploty cerpaného média
Poskozeni ¢erpadla!

> DelSi provoz proti uzaviené uzaviraci armature je nepfipustny (zahfivani
Cerpaného média).

> Dodrzujte udaje o teploté v datovém listu a omezeni provozniho rozsahu.

Béhem provozu dodrzujte, resp. kontrolujte nasledujici body:
= Chod ¢erpadla by mél stale byt klidny a bez otresu.
= Zkontrolujte hridelové tésnéni.
= Zkontrolujte tésnost statickych tésnéni.

= Kontrolujte zvuk valivych loZisek pfi chodu.
Vibrace, hluk nebo zvyseny odbér proudu pfi jinak nezménénych provoznich
podminkach naznacuji opotrebeni.

= Kontrolujte rezervni ¢erpadlo.
Aby rezervni ¢erpadla zUstala pripravena k provozu, jednou tydné je spoustéjte.

= Kontrolujte teplotu lozisek.
Teplota lozisek nesmi presahnout 90 °C (méreno vné na télese motoru).

POZOR

Provoz mimo pfipustnou teplotu lozisek
Poskozeni cerpadla!

> Teplota lozZisek cerpadla /¢erpadlového agregatu nesmi nikdy presahnout 90 °C
(méfeno na télese motoru).

Po prvnim uvedeni do provozu se u valivych lozisek mazanych tukem mohou
vyskytnout zvysené teploty, které jsou zplUsobeny procesy pfi zabéhu. Kone¢na
teplota lozisek nastane teprve po urcité dobé provozu (v zavislosti na podminkach
az po 48 hodinach).

UPOZORNENI

7.2.2 Kontrolni prace

7.2.2.1 Kontrola spojky

Kontrolujte elastické prvky spojky. Pfi znamkach opotrebeni prislusné dily vcas
vymérite a zkontrolujte vyrovnani.

7.2.2.2 Kontrola montazni vule

Je-li tfeba provést kontrolu montaznich vali, odstrarite obézné kolo.Pokud je
prekro¢ena nebo podkrocena pripustnd montazni vlle (viz nasledujici tabulka),
namontujte novy tésnici kruh 502.01 a/nebo 502.02.

Uvedené rozméry mezer se vztahuji na prmér.

Tabulka 15: Montézni vile mezi obéznym kolem a télesem a mezi obéznym kolem a
vikem télesa v zavislosti na materialovém provedeni

Montazni vile Materialové provedeni

GG CcC
Noveé 0,3 mm 0,5 mm
Maximalni pripustné zvétseni 0,9 mm 1,5 mm
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7.3 Mazani a vyména maziva valivych lozisek

7.3.1 Mazani tukem

Loziska se dodavaji s vysoce kvalitnim tukem zmydelnénym lithiem.

7.3.1.1 Intervaly

Napln za normalnich provoznich podminek postacuje na 15 000 hodin provozu nebo
na dva roky. Za nepfiznivych provoznich podminek (napr. vysoka teplota prostredi,
velka vihkost vzduchu, prasné ovzdusi, agresivni priimyslové prostredi atd.)
kontrolujte loziska tmérné drive a v pfipadé potreby je vycistéte a znovu namazte.

7.3.1.2 Kvalita tuku

Optimalni vlastnosti tuku pro valiva loziska

Tabulka 16: Kvalita tuku podle DIN 51825

Baze zmydelnéni Trida NLGI Penetrace po prohnéteni Bod skapnuti
pfi 25 °C mm/10
Lithium 2az3 220-295 >175°C

Bez obsahu pryskyfic a kyselin
= Nesmi zkifehnout
= Chrani pred korozi

V pripadé potreby lze loziska mazat i tuky na bazi jinych mydel.
Pri tom dbejte na to, aby byla loziska dukladné zbavena starého tuku a vymyta.

7.3.1.3 Mnozstvi tuku

Hridelova Strana cerpadla Strana motoru
jednotka® Zkratka Priblizné Zkratka Priblizné
mnozstvi tuku mnozstvi tuku
na lozisko na lozisko
v gramech v gramech
25 631122C3 22 631022C3 22
35 631122C3 22 631022C3 22
55 6413C3% 65 631122C3 65

7.3.1.4 Vyména tuku

POZOR
N Miseni tuki rdznych mydlovych bazi
1:&& Zména mazacich vlastnosti!

> Loziska vyplachnéte docista.

> Lhuty dodate¢ného mazani prizpUsobte pouzitému tuku.

v Pro vyménu tuku je tfeba demontovat ¢erpadlo.

1. Dutiny loZisek napliite tukem pouze do poloviny.

4) vhodna htidelova jednotka viz datovy list
5) Axialni tésnici krouzek (Nilos)
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7.4 Vyprazdnéni a ¢isténi

Zdravi skodliva a/nebo horka ¢erpana média, pomocné a provozni latky
Ohrozeni osob a zivotniho prostredi!

> Zachytte a zlikvidujte proplachovaci médium, jakoz i pripadné zbytkové
médium.

> V pripadé potieby noste ochranny odév a ochrannou masku.

> Dodrzujte zakonna ustanoveni o likvidaci zdravi $kodlivych médii.

1. Pro vypusténi ¢erpaného média pouzijte pripojku 6B (viz schéma zapojeni).

2. V ptipadé cerpani skodlivych, vybusnych, horkych nebo jinak rizikovych
Cerpanych médii ¢erpadlo proplachnéte.
Pred prepravou do servisu ¢erpadlo dikladné proplachnéte a vycistéte. Cerpadlo
kromé toho opatiete prohlasenim o nezavadnosti. (= Kapitola 11, Strana 50)

7.5 Demontaz cerpaciho agregatu

7.5.1 VSeobecné pokyny/bezpecnostni pokyny

A\ NEBEZPEC|

Prace na cerpadle/cerpacim agregatu bez dostatecné pripravy
Nebezpeci zranéni!

> Cerpaci agregat fadné vypnéte.

> Uzavrete uzaviraci armatury v sacim a vytlacném potrubi.

> Cerpadlo vyprazdnéte a zbavte tlaku. (= Kapitola 7.4, Strana 36)
> Uzavrete pripadné pomocné pripojky.

> Nechte Cerpaci agregat vychladnout na okolni teplotu.

Prace na cerpadle/ ¢erpacim agregatu provadéné nekvalifikovanym personalem
Nebezpeci zranéni!

> Opravami a Udrzbou povérte pouze specidlné vyskoleny personal.

Horky povrch

Nebezpeci zranéni!

> Nechte cerpaci agregat vychladnout na okolni teplotu.

> BB P

Nespravné zvedani/manipulace s tézkymi konstrukénimi skupinami nebo
konstrukénimi dily

Poranéni osob a hmotné skody!

> PFi manipulaci s tézkymi konstrukénimi skupinami nebo konstrukénimi dily
pouzivejte vhodné prepravni prostredky, zvedaci zafizeni a vazaci prostredky.

Zasadné dodrzujte bezpecnostni predpisy a pokyny. (= Kapitola 7.1, Strana 33)
Pfi pracich na motoru dodrzujte pokyny pfislusného vyrobce motoru.

PFi demontazi a montazi se fid'te rozlozenym zobrazenim, popf. ndkresem celkového
usporadani.
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V pripadé poskozeni je vam k dispozici servis KSB.

UPOZORNENI

Pro veskerou udrzbu, opravy a montaz je k dispozici servis spole¢nosti KSB nebo
autorizované servisy. Kontaktni adresy Ize zjistit v pfilozeném seznamu adres:
~Adresy” nebo na internetu ,,www.ksb.com/contact”.

UPOZORNENI

Po delsi dobé provozu lze jednotlivé dily za urcitych okolnosti stdhnout z htidele
pouze obtizné. V takovém pripadé je tfeba pouzit néktery z béznych odstrarfiovaca
rzi nebo (pokud je to mozné) vhodné stahovaci pripravky.

7.5.2 Priprava cerpaciho agregatu
1. Preruste privod energie a zajistéte proti opétovnému zapnuti.
2. Otevienim nékterého spotrebice snizte tlak v potrubni siti.

3. Demontujte instalované pomocné pripojky.

7.5.3 Demontaz celého cerpaciho agregatu

v Byly dodrzeny, resp. provedeny kroky a pokyny uvedené v
(= Kapitola 7.5.1, Strana 36) az (= Kapitola 7.5.2, Strana 37) .

1. Uvolnéte vytlacné hrdlo z potrubi.
2. Povolte upevriovaci Srouby kryci desky.
3. Vyjméte kompletni ¢erpaci agregat s kryci deskou z otvoru nadrze.

7.5.4 Demontaz motoru

A\ VYSTRAHA

Prevrzeni motoru

Priskripnuti rukou a nohou!

> Zajistéte motor zavésenim nebo podeprenim.

v' Kroky a pokyny (= Kapitola 7.5.1, Strana 36) az (= Kapitola 7.5.3, Strana 37)
byly dodrzeny, resp. provedeny.

v' Demontované cerpadlo s kryci deskou 68-3.01 se nachazi v horizontalni poloze a
je podlozeno vhodnym zplisobem na ¢isté a rovné montazni plose.

v’ Zachycovaci miska na vytékajici ¢erpanou kapalinu je podélné postavena pod
Cerpadlem.

1. Odstrarite kryci desky 68-3.02 na lucerné loziska 340.
2. Povolte Sestihranné matice 920.11.

3. Sejméte motor 801 z lucerny loZiska 340.

7.5.5 Demontaz stoupaci trubky

v Kroky a pokyny (= Kapitola 7.5.1, Strana 36) az (= Kapitola 7.5.4, Strana 37)
byly dodrzeny, resp. provedeny.

1. Odstrarite matice 920.34/920.19 a Srouby 901.11/901.39.
2. Vyjméte stoupaci trubku 711.
3. Odstrarite plocha tésnéni 400.06/400.16.
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7.5.6 Demontaz spiralového télesa a spojovaci trubky
Viko télesa 161 upnuto - pfifazeni (= Kapitola 4.8, Strana 18)

v Kroky a pokyny (= Kapitola 7.5.1, Strana 36) az (= Kapitola 7.5.5, Strana 37)
byly dodrzeny, resp. provedeny.

1. Povolte matice 920.14/920.06 a odstrante je.

2. Odstrarite spiralové téleso 102 se spojovacimi Srouby 905.
3. Zlikvidujte tésnéni 400.10.
4

. Odstrarite matici obézného kola 920.95 s podlozkou 550.95 (pouze htidelova
jednotka 25), sundejte podlozku 930.95 a obézné kolo 230.

5. Oddélte viko télesa 161, spojovaci trubku 712 a kryci desku 68-3.01, popf.
drzak 732.

Viko télesa 161 prisroubovano - pfifazeni (= Kapitola 4.8, Strana 18)

v Kroky a pokyny (= Kapitola 7.5.1, Strana 36) az (= Kapitola 7.5.5, Strana 37)
byly dodrzeny, resp. provedeny.

. Povolte matice 920.01 a odstrante je.
. Vyjméte spiralové téleso 102.
. Zlikvidujte tésnéni 400.10.

. Odstrarite matici obézného kola 920.95 s podlozkou 550.95 (pouze htidelova
jednotka 25), sundejte podlozku 930.95 a obézné kolo 230.

. Povolte matice 920.14/920.06 a odstrante je.
6. Odstrarite viko télesa 161 se spojovacimi Srouby 905.
7. Oddélte spojovaci trubku 712, kryci desku 68-3.01, popfr. drzak 732.

A W N -

Ul

7.5.7 Demontaz lucerny loziska s hrideli

Hridelova jednotka 25/35 v Kroky a pokyny (= Kapitola 7.5.1, Strana 36) az (= Kapitola 7.5.6, Strana 38)
(= Kapitola 4.8, Strana 18) byly dodrzeny, resp. provedeny.

v O-krouzek 412.68 a tésnici krouzek 411.77 jsou sejmuty z hridele.
1. Sejméte viko loziska 360.01 vhodnym pfipravkem.
2. Sejméte tésnici krouzek 411.77.

Hfidelova jednotka 55 v* Kroky a pokyny (= Kapitola 7.5.1, Strana 36) az (= Kapitola 7.5.6, Strana 38)
(= Kapitola 4.8, Strana 18) byly dodrzeny, resp. provedeny.

v O-krouzek 412.68 a tésnici krouzek 411.77 jsou sejmuty z hridele.
1. Odstrarite Srouby 901.36.

2. Sejméte viko loziska 360.01 s radialnim tésnicim krouzkem 421 a O-
krouzek 412.01.

. Uvolnéte zavitovy kolik na poloviné spojky 861.01.

. Sejméte polovinu spojky 861.01 stahovacim pripravkem.

. Vyjméte licované pero 940.02 z drazky na hrideli 210.

. Odstrarite pojistny krouzek 932.03 a distan¢ni podlozku 550.40 z lucerny loziska.
. Opatrné vytlacte hridel s kulickovym loziskem z lucerny loziska.

. Sejméte radialni kulickové lozisko 321.06 z htidele 210.

. Sejméte podlozku 550.21.

10. Demontujte pojistny krouzek 932.32 a podlozku 550.70.

11. Sejméte radialni kulickové lozisko 321.05 z hridele 210.

12. Sejméte podlozku 550.22 z hridele.

O 00 N o Ul b W
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7.6 Montaz cerpaciho agregatu

7.6.1 VSeobecné pokyny/bezpecnostni pokyny

VAN VYSTRAHA

Nespravné zvedani/manipulace s tézkymi konstrukénimi skupinami nebo
konstrukénimi dily

Poranéni osob a hmotné skody!

> PFfi manipulaci s tézkymi konstrukénimi skupinami nebo konstrukénimi dily
pouzivejte vhodné prepravni prostiedky, zvedaci zafizeni a vazaci prostiedky.

&>

POZOR

Nespravna montaz
Poskozeni cerpadla!
> Cerpadlo/¢erpaci agregat sestavujte pti dodrzeni platnych strojirenskych norem.

> Vzdy pouzivejte originalni ndhradni dily.

Postup

Tésnéni

Montazni pomucky

Utahovaci momenty

Hridelova jednotka 25/35
(= Kapitola 4.8, Strana 18)

Montaz Cerpadla provadéjte pouze na zakladé prislusného nakresu celkového
usporadani, popr. rozlozeného zobrazeni.

Zkontrolujte O-krouzky, zda nejsou poskozené, a v pripadé potieby je vymérite za
nové.

Zasadné pouzivejte nova plocha tésnéni, pritom presné dodrzujte tloustku
pUvodniho tésnéni.

Montujte plocha tésnéni z materialt bez obsahu azbestu nebo z grafitu zdsadné bez
pouziti maziv (napt. tuku s obsahem médi, grafitové pasty).

Pokud mozno nepouzivejte montazni pomucky.

Pokud je presto tfeba pouzit montazni pomcky, pouzijte bézné prodavana
kontaktni lepidla (napf. ,Pattex”) nebo tésnici hmoty (napf. HYLOMAR nebo
Epple 33).

Lepidlo nanasejte pouze bodové a v tenké vrstve.
Nikdy nepouzivejte sekundové (kyanakrylatové) lepidlo.

Mista licovani jednotlivych dila potfete pfed smontovanim grafitem nebo podobnym
prostfedkem.

Pred zacatkem montdaze vysroubujte zpét veskeré odtlacovaci a vyrovnavaci Srouby,
pokud jsou pouzity.

V3echny Srouby pfi montazi utdhnéte, jak je predepsano.
(= Kapitola 7.7, Strana 42)

7.6.2 Montaz lucerny loziska s htideli
v’ Jednotlivé dily jsou umistény na ¢isté a rovné montazni plose.

v Vsechny demontované dily jsou ocisténé a zkontrolované, zda nejsou
opotrebované.

v Po3kozené nebo opotrebované dily jsou nahrazeny originalnimi nahradnimi dily.
v’ Tésnici plochy jsou ocisténé.

Nasurite podlozku 550.22 na hridel.

Nasurnite radidlni kuli¢kové loZisko 321.05 na hridel 210.

Namontujte podlozku 550.70 s pojistnym krouzkem 932.32.

Nasadte podlozku 550.21.

Nasurite radidlni kulickové lozisko 321.06 na hridel 210.

Opatrné vtlacte hridel s kulickovym loZiskem do lucerny loziska 340.

Nowu ks wN =

Upevnéte distan¢ni podlozku 550.40 a pojistny krouzek 932.03 v lucerné lozZiska.
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Hridelova jednotka 55
(= Kapitola 4.8, Strana 18)

8. Vlozte licované pero 940.02 do drazky hridele 210.
9. Nasad‘te polovinu spojky 861.01.
10. Utahnéte zavitovy kolik na poloviné spojky 861.01.
11. Nasad'te tésnici krouzek 411.77.

12. Zatlacte viko loziska 360.01 vhodnym pripravkem. Vzdalenost 3 mm
(= Kapitola 6.1.2, Strana 28)

13. Natahnéte tésnici krouzek 411.77 a O-krouzek 412.68 na htidel 210.
v’ Jednotlivé dily jsou umistény na ¢isté a rovné montazni plose.

v Vsechny demontované dily jsou ocisténé a zkontrolované, zda nejsou
opotrebované.

v Po3kozené nebo opotrebované dily jsou nahrazeny originalnimi nahradnimi dily.
v’ Tésnici plochy jsou ocisténé.
1. Nasurite radialni kuli¢ckové loZisko 321.05 na hfidel 210.

2. Namontujte axialni tésnici krouzek 500 (Nilos) a podlozku 550.70 s pojistnym
krouzkem 932.32.

. Nasad'te podlozku 550.21.

. Nasurite radialni kuli¢ckové lozisko 321.06 na htidel 210.

. Opatrné vtlacte hridel s kulickovym loziskem do lucerny loziska 340.

. Upevnéte distan¢ni podlozku 550.40 a pojistny krouzek 932.03 v lucerné loziska.
. Vlozte licované pero 940.02 do drazky hridele 210.

. Nasad'te polovinu spojky 861.01.

0 N o U1 AW

9. Utahnéte zavitovy kolik na poloviné spojky 861.01.

10. Namontujte viko loziska 360.01 s radialnim tésnicim krouzkem 421.01.
11. Utdhnéte Srouby 901.36.

12. Natahnéte tésnici krouzek 411.77 a O-krouzek 412.68 na htidel.

7.6.3 Montaz spiralového télesa a spojovaci trubky
Viko télesa 161 upnuto - pfifazeni (= Kapitola 4.8, Strana 18)

v Kroky a pokyny (= Kapitola 7.6.1, Strana 39) az (= Kapitola 7.6.2, Strana 39)
byly provedeny.

v’ Polozte lucernu loziska 340 na strané pfiruby motoru na ¢istou a rovnou
montazni plochu a zajistéte ji proti preklopeni.

1. Nasadte kryci desku 68-3.01, popf. drzak 732 na lucernu loziska 340 a podloZte ji
tak, aby byla rovna.

. Spojovaci trubku 712 nasadte na lucernu loziska 340.

. Nasad'te viko télesa 161 na spojovaci trubku.

. Nasad'te ploché tésnéni 400.10 na viko télesa 161. (= Kapitola 7.6.1, Strana 39)
. Namontujte licované pero 940.01 do hridele 210.

o U~ WN

. Namontujte obézné kolo 230 s podlozkou 550.95 (pouze hiidelova jednotka 25),
podlozku 930.95 a matici obézného kola 920.95 na hridel 210.

7. PFi montazi spojovacich Sroubt 905 je nejprve zasroubujte kratsim koncem
zavitu do spiralového télesa 102, pfedmontujte matice 920.06 na spojovaci
Srouby 905 a poté spojovaci srouby nasadte pres spojovaci trubku 712 do otvort
kryci desky 68-3.01 a lucerny loziska 340.

8. Utdhnéte matice 920.14.
Matice 920.06 ptritom musi zUstat volné. (= Kapitola 7.7, Strana 42)

9. Pomoci matic 920.06 upnéte kryci desku 68-3.01 proti lucerné loziska 340.
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Viko télesa 161 pfisSroubovano - pfifazeni (= Kapitola 4.8, Strana 18)

v Kroky a pokyny (= Kapitola 7.6.1, Strana 39) az (= Kapitola 7.6.2, Strana 39)
byly provedeny.

v Polozte lucernu loziska 340 na strané priruby motoru na ¢istou a rovnou
montazni plochu a zajistéte ji proti preklopeni.

1. Nasad'te kryci desku 68-3.01, popf. drzak 732 na lucernu loZiska 340 a podlozte ji
tak, aby byla rovna.

2. Spojovaci trubku 712 nasadte na lucernu loziska 340.
3. Namontujte licované pero 940.01 do hridele 210.

4. Pri montazi spojovacich Sroubt 905 je nejprve zasroubujte kratsim koncem
zavitu do vika télesa 161, predmontujte matice 920.06 na spojovaci Srouby 905 a
poté spojovaci Srouby nasad'te pres spojovaci trubku 712 do otvoru kryci
desky 68-3.01 a lucerny loziska 340.

5. Utadhnéte matice 920.14.
Matice 920.06 pritom musi zUstat volné. (= Kapitola 7.7, Strana 42)

6. Pomoci matic 920.06 upnéte kryci desku 68-3.01 proti lucerné loziska 340.
7. Nasad‘te ploché tésnéni 400.10 na viko télesa 161. (= Kapitola 7.6.1, Strana 39)

8. Namontujte obézné kolo 230 s podlozkou 550.95 (pouze hiidelova jednotka 25),
podlozku 930.95 a matici obézného kola 920.95 na hridel.

9. Nasad'te spiralové téleso 102 na viko télesa 161.

10. PriSroubujte spiralové téleso pomoci matic 920.01 na viko télesa 161.
(= Kapitola 7.7, Strana 42)

7.6.4 Montaz stoupaci trubky

v Kroky a pokyny (= Kapitola 7.6.1, Strana 39) az (= Kapitola 7.6.3, Strana 40)
byly dodrzeny, resp. provedeny.

1. Upevnéte nova plocha tésnéni 400.06/400.16 na priruby k ¢erpadlu a ke kryci
desce. (= Kapitola 7.6.1, Strana 39)

2. Upevnéte stoupaci trubku 711 maticemi 920.19/920.34 a $rouby 901.11/901.39.
(= Kapitola 7.7, Strana 42)

7.6.5 Montaz motoru

v Kroky a pokyny (= Kapitola 7.6.1, Strana 39) az (= Kapitola 7.6.4, Strana 41)
byly dodrzeny a provedeny.

1. Nasadte polovinu spojky 861.02 na konec hridele motoru.

A\ VYSTRAHA

Prevrzeni motoru
Priskripnuti rukou a nohou!

> Zajistéte motor zavésenim nebo podeprenim.

2. Nasad‘te motor na lucernu loziska 340.
Davejte pozor, aby dil spojky 860 sahal do poloviny spojky 861.02.
(= Kapitola 5.3, Strana 21)

3. Utahnéte Sestihranné matice 920.11 na zavrtnych Sroubech 902.11.

Motor a lucerna loziska/vlozena lucerna jsou vycentrovany nad prirubou
motoru.
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7.7 Utahovaci momenty

7.7.1 Utahovaci momenty cerpadla

VE 55

Obr. 11: Mista utahovani Sroubl

Tabulka 17: Utahovaci momenty Sroubovych spoju na ¢erpadle

Polozka Zavit Utahovaci moment
[Nm]
M12 55
B M12 x 1,5 55
M16 x 1,5 55
M24 x 1,5 130
M30 x 1,5 170
E M12 55
M16 130
F M6 15
G M12 40
M16 100
M20 180

1228.81/04-CS
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7.8 Disponibilita nahradnich dild

7.8.1 Objednavani nahradnich dila

Pro objednavani rezervnich a ndhradnich dild jsou zapotrebi nasledujici udaje:

« Cislo zakazky

= Polozkové ¢islo zakazky

= Poradové ¢islo
Konstruk¢ni rada
Konstruk¢ni velikost
Materialové provedeni
Kéd tésnéni

Rok vyroby

V3echny udaje lze zjistit na typovém stitku. (= Kapitola 4.3, Strana 15)

Dal3i potiebné udaje jsou:
= (. dilu a ndzev (= Kapitola 9.1, Strana 46)
Pocet kust nahradnich dilt
Dodaci adresa

= Typ zasilky (jako naklad, postou, expresni zasilka, letecka zasilka)

7.8.2 Doporucena disponibilita nahradnich dilG pro dvoulety provoz podle DIN 24296

Tabulka 18: Pocet kus nahradnich dild pro doporu¢enou disponibilitu nahradnich dild

C. dilu Oznaceni dilu Pocet cerpadel (véetné rezervnich cerpadel)
2 | 3 | 4 | 5 |6-7]|8-9 |10avice
Pocet kust nahradnich dila
210 Kompletni hridel 1 1 2 2 2 3 30 %
230 Obézné kolo 1 1 2 2 2 3 30 %
321.05/321.06 Radialni kuli¢ckové lozisko, podle 1 1 2 2 2 3 30 %
velikosti
400.10 Ploché tésnéni 4 6 8 8 9 12 150 %
411.77 Tésnici krouzek 4 6 8 10 12 16 100 %
412.01 O-krouzek (hridelovéa jednotka 55) 2 3 4 6 7 90 %
421 Radialni tésnici krouzek (hridelova 2 3 4 6 8 100 %
jednotka 55)
502.01/502.02 Tésnici kruh 2 2 2 3 3 4 50 %
7.8.3 Sady nahradnich dil
Tabulka 19: Prehled sady nahradnich dild
Sada nahradnich dild C. dilu Nazev
210 - htidel 210 Hridel
550.95% Podlozka
920.95 Matice
930.95 Pojistka
940.01 Licované pero
940.02 Licované pero
102 - spirdlni téleso 102 Spiralni téleso
502.01 Tésnici kruh
6) Pouze u hridelové jednotky 25
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Sada nahradnich dild C. dilu Nazev

102 - spiralni téleso 902.01” Zavrtny sroub
903.01 Sroubovéa zatka
903.03 Sroubovéa zatka
920.017 Matice

7) Pouze pro nasroubované viko télesa
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8 Poruchy: pfi¢iny a odstranéni

8 Poruchy: pfi¢iny a odstranéni

A VYSTRAHA

Nebezpeci zranéni!

Nespravné postupy pfi odstrariovani poruch

> Pri veskerych postupech pfi odstrariovani poruch dodrzujte prislusné pokyny
v tomto navodu k obsluze a/nebo v dokumentaci vyrobce pfislusenstvi.

Pokud se vyskytnou problémy, které nejsou popsany v této tabulce, je nutna
konzultace se zadkaznickym servisem KSB.

Prilis nizky pratok cerpadla

Pretizeni motoru

Nn @ >

Zvysena teplota lozisek

o

Chod ¢erpadla je neklidny

Tabulka 20: Pomoc pfi poruchach

A | B | C | D |Mozna pfri¢ina Odstranéni®
X |- | - | - |Cerpadlo ¢erpa proti pfili§ vysokému tlaku Znovu nastavte pracovni bod
Montaz vétsiho obézného kola
X | -| - | - |Pfivod nebo obé&zné kolo jsou ucpané Odstrante usazeniny v ¢erpadle a/nebo v potrubi
X | - | - | X |Saci vyska je pfilis velkd/NPSH . (pFivod) pfilis |Upravte stav hladiny kapaliny
nizké Zkontrolujte namontovana sita/saci otvor
X | - | - | - |nespravny smér otaceni Zaménte 2 faze elektrického pfivodu
X | - | - | - |Otaeky jsou pfilis nizké® Zvyste otacky
X | - | - | X |Opottebeni vnitinich dill Opotrebené dily vyménte za nové
- | X | - | X |Protitlak ¢erpadla je nizsi, nez bylo uvedeno Pfesné nastavte pracovni bod
v objednavce Pri stalém pretizeni pfipadné osoustruzte obézné
kolo?
- | X | - | - |Vyssi hustota nebo vyssi viskozita ¢erpaného Je nutna konzultace
média, nez bylo uvedeno v objednévce
- | - | X | - |Zvy3eny osovy posuv? Vycistéte odleh¢ovaci otvory v obézném kole
Vymeérite tésnici kruhy
- | - | X | X |Radidlni kuli¢ckové lozisko motoru je vadné Vyménte
X |X| - | - |Chod na dveé faze Vymeérite vadnou pojistku
Zkontrolujte pFipojky elektrického vedeni
- | - | - | X |NevyvaZenost rotoru Vycistéte obézné kolo
Znovu vyvazte obézné kolo
- | - | - | X|Vadné kluzné lozisko Vyménte
- | - | - | X |Prilis maly pritok Zvétsete minimalni pratok
8) Pii odstranovani poruch na dilech, které jsou pod tlakem, zbavte ¢erpadlo tlaku.
9) Je nutna konzultace
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9 Pfislusné podklady

9 Prislusné podklady

9.1 Nakresy celkového uspofadani se seznamem jednotlivych dild

9.1.1 Nakresy celkového uspofadani se seznamem jednotlivych dilG provedeni D
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Obr. 12: Nakres celkového usporadani Etanorm V, provedeni D
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9 Pfislusné podklady

Tabulka 21: Detailni ndkresy Etanorm V, provedeni D

230

| 930.95

920.95

Obézné kolo, neodleh¢ené
50-32-125.1

50-32-160.1

50-32-125

65-40-125

Upevnéni obézného kola
materidlové provedeni GG / CC; hfidelova jednotka
WS 35/55

902.01 ‘
AL |
920.01 |
&= A
161 ‘
TN Y

Nakres bez tésniciho kruhu
materialové provedeni CC

Viko télesa, Sroubované
materidlové provedeni GG / CC; hridelova jednotka
WS 25/35/55

500 ‘

360.01**
N

421

902.11 501
920.11
\
|
:12‘\
146//?/
N

914.83 N
3404////

Kuli¢kové lozisko
materialové provedeni GG / CC;
** Pouze u hridelové jednotky WS 55

Vlozena lucerna, u nasledujicich hfidelovych jednotek:
WS_25: Motor 132/ 160/ 180
WS_35: Motor 132/160/ 180/ 200/ 225

WS_55: Motor 225 (4pol.) / 250 (4pdl.) / 280 (4pdl.)

Etanorm V
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9 Pfislusné podklady

NY=

411.01/.03*ﬁ

903.01/.03

o)

Vypoustéci Sroub

* Pouze u materidlového provedeni CC

Tabulka 22: Seznam jednotlivych dild

C. dilu Nazev C. dilu Nazev

68-3.01/.02 Kryci deska 711 Stoupaci trubka

102 Spiralni téleso 712 Spojovaci trubka

146 Vlozena lucerna 732" Drzak

161 Viko télesa 801 Prirubovy motor

210 Hridel 840 Spojka

230 Obé&zné kolo 860 Dil spojky

321.05/.06 Radialni kulickové lozisko 861.01/.02 Polovina spojky

340 Lucerna loziska 901.11/.36/.39 Sroub se $estihrannou hlavou
360.01 Viko loziska 902.01/.11 Zavrtny Sroub

400.06/.10/.16 Ploché tésnéni 903.01/.03 Sroubova zatka
411.01/.03/.77 Tésnici krouzek 905 Spojovaci sroub

412.01'/.68 O-krouzek 914.83 Sroub s vnitinim $estihranem
421™ Radialni tésnici krouzek 920.01/.06/.11/.14/.19/.34/.95 |Matice

500" Krouzek 930.95 Pojistka

502.01/.02 Tésnici kruh 932.03/.32 Pojistny krouzek
550.21/.22/.40/.70/.95" |Podlozka 940.01'/.02 Licované pero

10) Pouze u provedeni
11) Pouze u WS_55
12) Pouze u WS_25
13) U WS_55 2x.

s kryci deskou
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10 ES prohlaseni o shodé

Vyrobce: KSB SE & Co. KGaA
Johann-Klein-StraB3e 9

67227 Frankenthal (Némecko)

Timto vyrobce prohlasuje, Zze vyrobek:

Etabloc, Etabloc SYT, Etaline, Etaline SYT, Etaline Z, Etachrom B,

Etachrom L, Etanorm, Etanorm SYT, Etanorm V, Etaprime L,
Etaprime B, Vitachrom

CSIO ZAKAZKY KSB: ..vierieeiaceeiesceeeseee et s e st sessess s ee e
= vyhovuje vSem ustanovenim nasledujicich smérnic v aktualné platné verzi:
— Cerpadlo/¢erpaci agregat: Smé&rnice 2006/42/ES ,Strojni zafizeni”
Dale vyrobce prohladuje, Ze:
= byly aplikovany nasledujici harmonizované mezinarodni normy:
- 1SO 12100
- EN 809

Zplnomocnény k sestaveni technické dokumentace:

Jméno
Funkce
Adresa (firma)
Adresa (ulice ¢.)
Adresa (PSC misto) (zemé)
ES prohlaseni o shodé bylo vystaveno:

Misto, datum
Jméno

Funkce

Firma
Adresa

14)  Podepsané a tedy pravoplatné ES prohlaseni o shodé bude dodano s vyrobkem.

Etanorm V
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11 Potvrzeni o nezavadnosti

157/ 15 ST PETRRPPRRN
Cislo zakazky/

PoloZKoVE Cislo ZakAzZKy™: e
Datum dOANI: e e R e r e eh e e et R e At R e e £t eh e e e e e ne e e e ne e e nneeanenn
(0] o] =153 o Yo 10 4 1 ST S TP USTPPURPPRURRPPIN

Cerpané MAIUM™: et e ettt e ettt eaeaea e e s eseeeaeteaeaean s s eseteentearannnnananas

Zakrouzkujte spravnou variantu™:

O d O O
leptavé podporujici hoteni vznétlivé vybuiné ohrozujici zdravi
O O O O O
zdravi skodlivé jedovaté radioaktivni nebezpecné pro zivotni neskodné
prostredi
DUVOA VIACENI™: oot eseeeeeertee st e asee e teeaaee e teeasee e beeaseeeaseeeaseaaseeanaeeebeeeseeeseeebeeaneeeseeereeaneeanne
POZNAMKY: e bbb e e bbb e b et b e nn e

Vyrobek/pfislusenstvi byl pred zaslanim/zpristupnénim peclivé vypustén a zvenci a zevnitr vycistén.
Timto prohlasujeme, ze tento vyrobek neobsahuje nebezpecné chemikalie, biologické a radioaktivni latky.

U cerpadel s magnetickou spojkou byla z ¢erpadla odstranéna a vycisténa jednotka vnitiniho rotoru (obézné kolo, viko télesa,
drzak loziskového krouzku, kluzné lozisko, vnitini rotor). V pfipadé netésnosti oddélovaciho pouzdra byly vnéjsi rotor,
lucerna loziskového kozliku, prisakova bariéra a loziskovy kozlik, pfip. mezikus rovnéz vycistény.

U Cerpadel s motorem s obtékanym rotorem byl rotor a kluzné loZisko demontovano z ¢erpadla kvali vy¢isténi. V pripadé
netésnosti obtékaného rotoru byl prostor statoru rovnéz zkontrolovan, zda se tam nevyskytuje ¢erpané médium a toto pfip.
odstranéno.

O  Zvlastni bezpecnostni opatieni nejsou pfi dalsi manipulaci nutna.
O Jsou nutna nasledujici bezpecnostni opatieni, ktera se tykaji vymyvacich médii, zbytk( kapalin a likvidace:

Misto, datum a podpis Adresa Firemni razitko

15) Povinna pole
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Seznam hesel

Seznam hesel

A

Automation 16

Bezpecnost 8

C

Cerpané médium
Hustota 30

Cislo zakazky 6

D

Demontaz 36
Disponibilita nahradnich dilG 43

F

Frekvence spinani 30
funkce 17

H

Hridelové tésnéni 16, 28

Instalace 21

K

Konstrukce 17
Konstrukéni velikost 16
Konzervace 12, 31

L

Likvidace 13
Lozisko 16

M

Mazani tukem
Intervaly 35
Kvalita tuku 35

Montaz 21, 36, 39
Montazni vlle 34

N
Nahradni dil
Objednavka nahradnich dila 43

Nezkompletované stroje 6

(0

Oblasti pouziti 9

Ocekavané hodnoty hlu¢nosti 18
Odstaveni z provozu 31

Ochrana proti dotyku 16

Ochrana proti vybuchu 29

Omezeni provozniho rozsahu zafizeni 29
Opétovné uvedeni do provozu 31
Oznaceni vystraznych informaci 8

P
PInéni a odvzdusnéni 29
Pohon 16
Popis vyrobku 14
Poruchy

PFiciny a odstranéni 45
Potrubi 24
Potvrzeni o nezavadnosti 50
Pouzivani v souladu s ur¢enim 9
Produktovy kli¢ 14
Pfeprava 11
Pripad poskozeni 6

Objednavka nahradnich dild 43
Pfipustné sily na hrdlech ¢erpadla 25

R
Rozsah dodavky 18

S

Smér otaceni 27
Souvisejici dokumentace 6
Spojka 34

T

Téleso cerpadla 16
Teplota lozZisek 34
Tvar obézného kola 16
Typovy stitek 15

U

Udrzba 33

Ulozeni 12

Uskladnéni 31

Utahovaci momenty 42
Uvedeni do provozu 28
Uvédomeéle bezpecna prace 9

Vv

Vystrazné informace 8
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Z

Zapnuti 29
Zaru¢ni naroky 6
Zaslani zpét 12
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Tel. +49 6233 86-0
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