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MaBnahmen zur Standzeitverbesserung von HeiBwasser-Gleitringdichtungen
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Allgemeines

Die Standzeit einer HeiBwasser-Gleitringdichtung wird wesentlich durch die Qualitat des HeiBwassers (Wasseraufberei-
tung), den Druck und die Temperatur an der Gleitringdichtung beeinflusst. Angaben tber die wasserchemischen Richtwerte
der Wasseraufbereitung werden in der VdTUV-Richtlinie TCh 1466, Ausgabe 2/89 genannt.

Durch konstruktive MaBnahmen kénnen Druck und Temperatur an der Gleitflache der Gleitringdichtung so veréandert wer-
den, dass eine wesentliche Standzeitverlangerung durch Druckerhdhung und Temperaturreduzierung an der Gleitringdich-
tung erreicht wird.

Die nachfolgende Ausfiihrung beschreibt eine Konstruktion, die KSB bei der HeiBwasserpumpe HPK mit Erfolg einsetzt,
ohne dass dabei auf die bekannten Vorteile der Prozessbauweise sowie den Normabmessungen nach DIN 24256/ISO 2858
verzichtet werden muss.

Konstruktion

Durch die Verwendung eines auBen offenen, ohne Kihlkammer versehenen Gehausedeckels der Chemie-Normpumpe
CPK ist eine Warmeabstrahlung der Gleitringsdichtungspartie nach auBen gegeben. Eine Normgleitringdichtung wird am
auBersten Ende des Stopfbuchsraumes angeordnet. Um den Austausch des HeiBwassers aus dem heiBen Pumpenraum
mit dem Dichtungsraum der Gleitringdichtung zu verhindern, wird eine lange rotierende Drosselbuchse 542.02 zwischen
Gleitringdichtung und Pumpenraum eingebaut. Durch die Reduzierung der Rickenschaufeln auf ein MindestmaB wird im
Betrieb eine Druckerh6hung an der Gleitringdichtung erreicht. Die im Betrieb entstehende Reibungswarme wird alleine ohne
zusatzliche Kuhlflissigkeit durch einen installierten luftgekihlten Warmetauscher abgefihrt.

AuBerdem ergeben sich durch einen speziell ausgebildeten Dichtungsdeckel 471.01 im Betrieb unterschiedliche Driicke an
den Zirkulationsbohrungen des Dichtungsdeckels, so dass sich eine Zirkulation tiber dem luftgekihlten Warmetauscher ein-
stellt, iber dessen Oberflache die Reibungswéarme der Gleitringdichtung abgefiihrt wird. Zusétzlich unterstitzt wird die Zirku-
lation im Betrieb durch die Thermosiphonwirkung. Bedingt durch die spezifisch leichtere (warmere) Flussigkeit um die Gleit-
ringdichtung stellt sich mit der spezifisch schwereren (kalteren) Flissigkeit iber den Warmetauscher ein KreiBlauf ein, so
dass die an der Gleitringdichtung entstehenden Reibungswérme stetig Giber die Abstrahlung der Warmetauscher-Oberfla-
che abgefuhrt wird.
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Montage und Inbetriebnahme

Damit der Thermosiphonkreislauf zustande kommt ist es wichtig, dass die warmere Leitung stetig steigend und die kalte Lei-
tung stetig fallend verlegt wird. AuBerdem sind die Strémungswiderstande im KreiBlauf auf ein Minimum zu reduzieren, was
durch groBe Leitungsquerschnitte erreicht wird.

Das Auffillen geschieht mit sauberem HeiBwasser tber dem Pumpenraum. Man 6ffnet das Entliftungsventil solange, bis
blasenfreies Wasser am Ende der Entluftungsleitung austritt.

Achtung: Vorder Inbetriebnahme ist unbedingt darauf zu achten, dass der Warmetauscher vollkommen gefllt und entlif-
tet wird. AuBerdem empfiehlt es sich in der Anfahrphase, den Behélter wdchentlich zu entliiften, um evtl. ange-
sammeltes Gas aus dem System zu entfernen.
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Technische Anderungen bleiben vorbehalten.
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