Toarats Hutsieb nach ZN 1449

1. Allgemeines:

Nach Abschlufd der Anlagenmontage und vor der Inbetriebnahme neuer Anlagen werden die Behalter und Rohrleitungssysteme
in der Regel durch Beizen griindlich gereinigt und durchgespiilt. Dadurch I6sen sich oft Schweiperlen, Zunder und andere Verun-
reinigungen, die von der Pumpe fernzuhalten sind. Aus Sicherheitsgriinden ist daher der Einbau eines Feinsiebes in die Zulauf-
leitung erforderlich. Um einen stets ausreichenden Zulaufdruck fiir die Pumpe sicherzustellen, muf3 die zulassige Verschmutzung
des Siebes Uiberwacht werden.

2. Ausfuhrung:
Vorwiegend kommen Hutsiebe zur Anwendung, die fiir kleinere Nennweiten als Einfachkegel und bei gréReren Nennweiten als
Doppelkegel ausgefiihrtwerden. Als Kegel wird ein Lochblech verwendet, das mit einem Drahtgewebe (fein oder grob) iberzogen
ist.

Feinsieb: Drahtgewebe nach ISO 4783 - 0,5 x 0,25 (Maschenweite x Draht- )

Grobsieb: Drahtgewebe nach ISO 4783 - 1,25 x 0,4 (Maschenweite x Draht- )

Die freie Siebflache der Hutsiebe mufl mindestens dem 3fachen Querschnitt der Rohrleitung entsprechen, damit nicht durch ein-
geschwemmte Fremdkorper zu groRe Widerstande entstehen. Die von KSB unter der Norm ZN 1449 gelieferten Hutsiebe erfiillen
diese Bedingung. Als Werkstoff wird nichtrostender, austenitischer Chrom-Nickel-Stahl nach DIN 17440 bzw. DIN 17441 verwen-
det.

3. Montage:
Das Hutsieb, dessen Einbaulage vertikal oder horizontal sein kann, soll méglichst nahe am Saugstutzen der Pumpe eingebaut
werden. Vor und nach dem Hutsieb sollte eine gerade Rohrstrecke von mindestens 2 x DN vorhanden sein.

Der Einbau in die Rohrleitung hat so zu erfolgen, da} die mit Drahtgewebe iberzogene Oberflache gegen den
Achtung | Flissigkeitsbstrom zeigt (vgl. Abb. unter Pkt. 6). Bei falscher Montage I6st sich das Drahtgewebe vom Lochblech
orrrarmrrdie Pumpe gelangen und zu schaden fihren.

4. Uberwachung:

Die zulassige Verschmutzung des Hutsiebes ist durch eine Differenzdruckmessung (Anschluf3 vor und nach dem Hutsieb) zu
Uberwachen. Bei automatischem Betrieb wird eine Siebuberwachung durch Differnzdruckmefigerate mit Kontaktgeber empfoh-
len. Falls im Siebgehause bzw. in der Rohrleitung nicht bereits eine entsprechende AnschluRbohrung G 1/, vor dem Hutsieb ange-
brachtist, mul diese angebracht werden. Nach dem Hutsieb kann der Anschlul an der saugseitigen Druckmefbohrung erfolgen.
Der Differenzdruck des Hutsiebes sollte nicht mehr als 0,2 bar betragen, bei einer Stromungsgeschwindigkeit von 1 m/s.

5. Zulassige Verschmutzung des Hutsiebes:

Sofern nichtbesonders ausgewiesen, darf der max. zulassige Differenzdruck die Sicherheitim NPSH-Wert der Anlage nicht Giber-
schreiten.

6. Einbaubeispiel fir Hutsieb nach ZN 1449: Saugleitung
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