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0 Allgemeines

Warnung

Dieses Aggregat darf nicht Gber die auf dem technischen
Datenblatt festgelegten Werté bezliglich Forderstrom,
Drehzahl, Dichte, Druck und Temperatur oder andere in
der Betriebsvorschrift oder Vertragsdokumentation ent-
haltenen Anweisungen betrieben werden. Vorgeschrie-
bene elektrische AnschluBwerte sowie Montage- und
Wartungsanweisungen sind unbedingt einzuhalten. Das
Handhaben des Aggregats auBerhalb der vorgenannten
Bedingungen kann zu Uberbeanspruchungen fuhren.

Diese kdnnen Personen- und Sachschaden verursachen. -

ZurBeachtung

Die Beschreibungen und Instruktionen in dieser Betriebs-
vorschrift betreffen die Standardausfihrung. Diese Be-
triebsvorschrift beriicksichtigt weder alle Konstruktions-
einzelheiten und Varianten noch alle moglichen Zufallig-
keiten und Ereignisse, die bei Montage, Betrieb.und War-
tung auftreten kbnnen.

Voraussetzung fiir das Handhaben des Aggregats ist der
Einsatz von fachlich geschultem Personal. Sofern nicht
alle Informationen und Anweisungen in dieser Betriebs-
vorschrift gefunden werden, fragen Sie bei der néchstge-
legenen KSB Kundendiensteinrichtung.

Der Hersteller ibernimmt fiir das Aggregat keine Verant-
wortung, wenn diese Betriebsvorschrift nicht beachtet
wird.

Die Betriebsvorschrift berlicksichtigt nicht die ortsbezo-
genen Sicherheitsbestimmungen, fir deren Einhaltung
—auch seitens des hinzugezogenen Montagepersonals
— der Betreiber verantwortlich ist.

Das Fabrikschild an der Pumpe nennt die Baureihe/
-groBe, die wichtigsten Betriebsdaten und Werknummer,
die wir bei Riickfrage, Nachbestellung und insbesondere
bei Bestellung von Ersatzteilen stets anzugeben bitten.

im Schadensfalle wenden Sie sich bitte an unsere nachst-
gelegene Kundendiensteinrichtung bzw. an das Herstel-
lerwerk.

0.1 Transport

Der Transport eines kompletten Aggregates muB fachge-
recht erfolgen. Ein Anhangen der Seile an der Ringdse
des Motors ist nicht zuldssig.

1 Montage (Aufstellung/Installation vor Ort)

1.1 Fundament
Das Betonfundament muB abgebunden haben, bevor das
Aggregat aufgesetzt wird. Seine Oberflache muB waag-

.recht und eben sein. Die Fundamentschrauben sind in die

Grundplatte einzuhdngen.

™ 1.2 Aufstellung

Die Pumpe ist beim Aufsetzen auf das Fundament mit
Hilfe der Wasserwaage (an Welle/Druckstutzen) auszu-
richten. Der Abstand zwischen den Kupplungshélften
gemaB Aufstellungsplan ist einzuhalten. Unterlegbieche
immer links und rechts in unmittelbarer Nahe der Stein-
schrauben zwischen Grundplatte/Fundamentrahmen
und Fundament anbringen.

Bei Ankerlochabstand >800 mm sind zusétzliche Unter-
legbleche vermittelt vorzusehen. Alle Unterlegbleche
mussen satt aufliegen.

Ur\uterleg b/lech . U r;terleg bI?ch
[ ims Wl S
. s;oo s

Bild 1 Anbringung erforderlicher Unterlegbleche

Far gerauscharme Aufsteliung (nach vorheriger Ruck-
frage) kann das Aggregat auf Schwingungsdampfer ge-
setzt werden. Zwischen Pumpe und Saug- bzw. Drucklei-
tung kdnnen Kompensatoren angeordnet werden.

Nach Einsetzen der Steinschrauben sind diese mit Mértel
in das Fundament einzugieBen. Nach Abbinden des Mér-
tels Grundplatte gemaB 1.3 ausrichten und die Funda-
mentschrauben . gleichméaBig und fest anziehen. An-
schlieBend Grundplatte mit mdglichst schwindungs-
freiem Mortel ausgieBen.- Dabei sind Hohlrdume zu ver-
meiden.

1.3 Ausrichten Pumpe/Antrieb

Das Aggregat ist richtig ausgerichtet, wenn ein (ber beide
Kupplungshélften axial gelegtes Lineal liberall auf dem
Umfang gleichen Abstand von der jeweiligen Welle hat.
Ferner mussen beide Kupplungshéiften tiberall am Um-
fang gleichen Abstand voneinander haben. Dies ist mit
Taster, Lehre oder MeBuhr nachzupriifen (siehe Bilder 2

und 3).
Lin]eal
L i fJ
Lo b
£ ~ =
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li] 150: 21373
Lineal - Lehre

Bild 2 Ausrichten der Kupplung mit Lehre und Lineal

= T

7mn.n2

Bild 3 Ausrichten der Zwischenhulsenkupplung

Die Abweichung zwischen den beiden Kupplungshélften
soli radial und axial nicht mehr als 0,1 mm betragen.
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1.4 AnschlieBen der Rohrieitungen

Die Pumpe darf auf keinen Fall als Festpunkt firdie Rohr-.
leitung verwendet werden.

Die Saugleitung ist zur Pumpe steigend, bei Zulauf fallend
zu verlegen. Die Rohre sind unmittelbar vor der Pumpe
abzufangen und spannungsfrei anzuschlieBen. Die
Nennweiten der Leitungen sollen mindestens denen der
Pumpenanschliisse entsprechen.

Der Einbau von RuckfluBverhinderern und Absperrorga-
nen ist je nach Art der Anlage und der Pumpe zu empfeh-
len.

Durch Temperatur entstehende Ausdehnungen der Rohr-
leitungen miissen durch geeignete MaBnahmen kompen-
siert werden, um die Pumpe nicht Uber die zulassigen
Rohrleitungskréafte und -momente zu belasten.

1.4.1 Zusatzanschlisse

Die fir die Pumpe notwendigen Zusatzanschliisse (Kihiung,
Heizung, Sperrflissigkeit, Spulflissigkeit usw.) sind in
Abmessung und Lage dem Aufstellungs- bzw. Rohrleitungsplan
zu entnehmen, Auf freien Durchfluf und Sauberkeit achten.

1.9 Kupplungsschutz
Gemdf Unfallverhitungsvorschriften darf die Pumpe nur mit

ginem Kupplungsschutz betrieben werden. Wird dieser Kupp-
lungsschutz auf ausdricklichen Wunsch des Bestellers von

.uns nicht mitgeliefert, so ist er vom Betreiber beizustel-

len.

1.5 Endkontrolle

fusrichtung gemdf Punkt 1.3 nochmals prifen.

Aggregat muf sich an der Kupplung von Hand leicht durch-
drehen lassen. Bei heifen Medien, Ausrichtung nach errei-
chen der Betriebstemperatur iberprifen.

2 Inbetriebnahme/AuBerbetriebnahme

21 Vorbereltuhg zur Inbetriebnahme
2.1.1 Schmiermittel

Fettgeschmierte Lager
Fettgeschmierte Lager sind bereits gefillt.

Olgeschmierte Lager
Der Lagertrager ist mit Schmierdl C36 DIN51517 (oder
Ol der Qualitat HD 20 W/ 20 SAE) aufzufiillen.

Olstand im Vorrats-
behalter beim Flillen
Olstands-
auge -

Entidften
538 Ol einfullen

Olstand im Lagertrager

Stellung zum Nachflilien
und AnschiuBwinkel

der Olstand-Ausgleichsmenge

Bild ¥ Oiflllung

Vorgang:

Entliftungsstopfen herausschrauben. Durch die frei gewor-
dene Bohrung bei heruntergeklapptem Glstandsregler solange
6l einfillen, bis dieses in den Anschlufiwinkel des 81-
standsreglers tritt (Bild 4). Bei zu viel eingefilltes Gl,
bis zum iberlaufschlitz, Gl ablassen.

Vorratsbehdlter des Reglers auffillen und in die Brund-
stellung zuriickschwenken. Entlittungsstopfen schlieflen.
Nach kurzer leit kontrollieren, ob der Glstand im Vorrats-
behdlter abgesunken ist. Der Behdlter muf immer gefillt
sgin!

Ist der Entliftungsstopfen schwer oder nicht zuganglich,
2. B. wenn der Motor iber der Pumpe in sogenannter "Hucke-
pack"-fusfithrung angeordnet ist, kann das o1 durch den An-
schlufwinkel des dlstandsreglers eingefidllt werden.
Achtung!

Der Blstand muf unterhalb des an der Oberkante des An-
schlufwinkels angebrachten Entliftungsschlitzes stehen.
Der Schiitz muf dabei vollkommen trocken sein!

1st am Lagertrdger kein dlstandsregler vorgesehen, auf der
tistand in der Mitte des seitlich angebrachten dlstands-
auges sichtbar sein,
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2.1.2 Wellendichtung
Wellendichtung priifen, siehe hierzu Punkt 4.

2.1.3 Auffiillen der Pumpe und Kontrolle

Pumpe und Saugleitung missen vor dem Anfahren ent-
itiftet und mit Forderfiissigkeit gefillt sein. Das Absperr-
organ in der Saugleitung muB ganz gedffnet sein.

Alle vorgesehenen Zusatzanschilisse (Spil-, Sperr-,
Kuhlflissigkeit usw.) ganz 6ffnen und DurchfluB kontrol-
lieren. - . .

2.1.4 Drehrichtungsprifung

Die Drehrichtung mup dem Drehrichtungspfeil der Pumpe ent-
sprechen. Motordrehrichtung bei abgekuppelten Maschinen
priifen.

Kupplungsschutz montieren.

2.2 Einschalten

Pumpe nur bei geschlossenes druckseitigen Absperrorgan
ginschalten! Erst nach Erreichen der vollen Drehzahl
dieses langsam &ffnen und auf Betrisbspunkt einregeln.
Achtung’

Nach Erreichen der Betriebstemperatur und/oder bei Lek-
kagen Sechskantauttern 920.01/.03 bei abgeschaltetem
Aggregat nachziehen (siehe auch Punkt 4.3).
Kupplungsausrichtung gemaR Punkt 1.3 priifen und gegebe-
nenfalls nachrichten.

2.3 husschalten

fbsperrorgan in Druckleitung schlieflen.

Falls ein Rickflupverhinderer in die Druckleitung einge-
baut ist, kann das Absperrorgan offen bleiben, sofern ein
BSegendruck vorhanden ist.

fntriebsmaschine ausschalten. Auf ruhigen Auslauf achten,

Bei langerer Stillstandszeit ist das Absperrorgan in der
lulaufleitung zu schliefen. Zusatzanschlisse schliefen,
Kihl fiissigkeitszufluf, wenn vorhanden, erst nach Abkihlung
der Pumpe schliefen. An Pumpen, denen die Firderflissig-
keit unter Vakuus zulduft, sup die Wellendichtung auch im
Stillstand mit Sperrflissigkeit versorgt werden.

Bei Einfriergefahr und/oder langeren Stillstandsperioden
sind die Puape und vorhandene Kihlrduse zu entleeren bzw.
gegen Einfrieren zu sichern.

3 Wartung und Schmierung

3.1 Betriebsiiberwachung

Die Pumpe soll stets ruhig und erschiitterungsfrei laufen.
Die Pumpe darf nicht trockenlaufen.

Langerer Betrieb gegen geschlossenes Absperrorgan ist
unzulassig.

Die Lagertemperatur darf bis 50 °C iber Raumtemperatur
liegen, jedoch +90 °C nicht Gbersteigen.

Auf richtigen Olstand gemaB 2.1.1 achten.

Die Absperrorgane der Versorgungsleitungen durfen
wihrend des Betriebes nicht geschlossen werden.

Bei Ausfiihrung mit Stopfbuchspackung muB diese wah-
rend des Betriebes leicht tropfen. Die Stopfbuchsbrille
darf nur leichtangezogen sein.

Installierte Reservepumpen missen 1xwdchentlich
durch sofort aufeinanderfolgendes Ein- und Ausschalten
in Betrieb genommen werden, damit die Gewahr fur stete
Betriebsbereitschaft gegeben ist. Die Funktion der Zu-
satzanschiUsse ist zu Giberwachen.

Wenn sich im Laufe der Zeit Abnutzungserscheinungen
an den elastischen Elementen der Kupplung zeigen, sind

" "diese Teile rechtzeitigZu erneuern.

3.2 Schmierung und Schmiermittelwechsel
3.2.1 Schmierung
Die Schmierung der Walzlager erfolgt durch Mineral6l,

Erforderliche Menge siehe Punkt 4o .

3.22 Olwechsel
Olwechsel (Betriebsstunden):

Temperaturan Erster Alle weiteren
der Lagerstelle Olwechsel nach jeweils
<4+50°C 300 Betriebs- 3000 Betriebs-
stunden stunden 1)
o 300 Betriebs- 2100 Betriebs-
>+50°C stunden stunden 1)

1y mindestens 1 +jahrlich

Bild 5

Vorgang:

VerschluBschraube unterhalb des Olstandsreglers (O1-
standsauges) ausschrauben und Ol ablassen. Nach Ent-
leeren des Lagertragers VerschluBschraube wieder ein-
schrauben und gemag 2.1.1 Ol einfillen.

4 Spezielle Vorschriften und Hinweise

Achtung!

Ist ein Olstandsregler vorgesehen, muB dieser vor Einfiil-
lung des Oles, in die obere Bohrung des Lagertragers
eingeschraubt werden (siehe Bild 4)!

4.1 Grundsitzliche Vorschriften und Hinweise

Achtung!

Vor Beginn der Demontage muB die Pumpe so gesichert
werden, daB sie nicht eingeschaltet werden kann.

Die Absperrorgane in Saug- und Druckleitung missen
geschlossen sein.

Das Spiralgehduse muB Umgebungstemperatur ange-
nommen haben. ,

Das Spiralgehause muB drucklos und entleert sein.
Demontage und Montage diirfen nur anhand der zugeho-

.rigen Schnittzeichnung erfolgen.
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4.2 Denontage
1, 61 gemdf 3.2,2 ablassen,
2. Kupplungsschutz entfernen.
3. Kupplungszwischenhiilse ausbauen bzw., wenn diese nicht
vorhanden, Antriebsmaschine abbauen.
Begebenenfalls Zusatzblatt Kupplung beachten.
4. Vorhandene Zusatzanschlisse demontieren.

3. Seilschlaufe am oberen Steg der Lagertragerlaterne 344. .

und am Wellenende straff befestigen.

6. Sechskantschraube 901.04 mit Federscheibe 930.01 und
Brundplattenschrauben am Stitzfup 183 losen, Stitzfup
abnehaen,

7. Sechskantmuttern 520.01 entfernen und kompletten La-
gertrager 330 mit Welle 210, Laufrad 230, Gehdusedek-
kel 141 und Lagertragerlaterne 344 aus dem Spiralge-
hduse 102 ziehen. Abdrickschrauben 901.30 zu Hilfe
nehmen. Vaorher Bewinde reinigen und mit Schmiermittel
einspriihen.

B, Wenn Laufradmutter 922 (Lagertriger P 0B s} vorhanden:
Laufradmutter 922 ait eingesetztem Heli-Coil-Einsat:z
abschrauben (Rechtsgewinde), Dichtring 411,31 entfer-
nen, Laufrad 230 abziehen, Pafifeder 940.01 herausneh-
men,

Wenn Laufradkappe 240.0} {Lagertriger P 10 as, P12 s)
vorhanden:

Laufradkappe 260.01 abschrauben (Rechtsgewinde),
Dichtring 412.03 bzw. Runddichtring 411.31 entfernen.
Sicherungshlech 931.02 aufhiegen, Sechskantschraube
901.87 it Bicherungsblech und Scheibe 550.87 entfer-
nen. Laufrad 230 abziehen, Paffeder 940.01 herausneh-
gen.,

9, Sechskantmuttern 920.02 abschrauben und Dichtungsdek-
kel 471,01 bis an den Spritzring 507.0!1 zurickschie-
ban.

10. Sechskantmuttern 920,03 entfernen und Stopfbuchsgehiu-
se 436.01 aus dem Gehdusedeckel 161 zishen,
Rbdriickschrauben 901.34 zu Hilfe nehmen. Vorher Bewin-
de reinigen und mit Schmiermittel einsprihen. Wenn
vorhanden Brundbuchse 436.91 nach Lisen der Innen-
sechskantschrauben 900.04 herausnehmen.

1. Komplette Bleitringdichtung mit Wellenschutzhillse 524,
Dichtungsdeckel 471.01 und Spritzring 307.01 von der
Welle ziehen, Verkleidung 680 abnehmen.

12, Bei Bedarf Innensechskantschrauben 914,09 1dsen und
Winkelspaltring 502.02 mittels Abdriickschrauben her-
ausziehan.

13. Sechskantauttern 920.13 enfernen und Gehdusedeckel 161
von der Lagertragerlaterne 344 ziehen., Abdriickschrau-
ben 901.31 2u Hilfe nehmen. Vorber Bewinde reinigen.
Fiir den Transport kénnen Tragdsen in den Behdusedeckel
eingeschraubt werden.

14, Bechskantmuttern 920.04 am Flansch der Lagertrigerla-
terne 384 abschrauben, Lagertragerlaterns abnehmen.

15. Kupplungshdlfte von Pumpenwelle nach Lisen der Innen-
sechskantschraube in der Kupplungsnabe mit Abzishvor-
richtung abziehen und Paffeder 940.02 sowie Spritzring
507.02 (wenn vorhanden) entfernen.

16. Pumpen- und motorseitigen Lagerdeckel 340.01 und
360,02 nach Ldsen der Innensechskantschrauben 914.01
/.02 abnehmen. Auf Flachdichtungen 400.01/.02 achten.

17. Welle 210 mit Schragkugellager 320.02 und Innenring
des Iylinderrollenlagers 322.01 vorsichtig zur An-
triebsseite hin heraustreiben.

18. Stitzscheibe 550.23 entfernen. Sicherungsringe 932.01

{.02 prifen. Iylinderrollenlager 322.01 (Rollenkifig)
aus Lagertrager aushauen.

Bicherungsbiech 931,01 aufbiegen, Mutmutter 920,21
abschrauben {Rechtsgewinde), Sicherungsblech entfer-
nen.
20. Schragkugellager 320.02 sowie Innenring des Zylinder-
rollenlagers 322.0! anwirmen und von der Welle ziehen.
21. Samtliche Teile reinigen und auf Verschleiff Gherprii~
fen. Beschadigte Teile nacharbeiten oder durch neue
ersetzen,

19

-

4.3 Zusasmenbau

Der Zusasmenbau der Pumpe hat unter Beachtung der im Ma-

schinenbau giltigen Regeln zu erfolgen. Die Pafistellen der

einzelnen Teile sind vor dem Zusammenbau mit Braphit oder
dhnlichen Mitteln einzustreichen. Dies gilt ebenso fiir die

Schraubverbindungen.

Runddichtringe und Radialwellendichtringe sind auf Bescha-

diqung zu prifen und, wenn ndtig, durch neue zu ersetzen.

Flachdichtungen sind grundsatzlich zu erneuern. Hierbei

ist die Dicke der alten Dichtung genau einzuhalten. Der

lusammenbau srfolgt in umgekehrter Reihenfolge der Demon-
tage.

Dabei sind folgende Punkte genau zu beachten:

1. Es dirfen nur die in Punkt 4,3.2 vorgeschriebenen Lager
verwendet werden, Schragkugellager 320.02 und Innenréng
des Zylinderrollenlagers 322,01 im &lbad auf ca. B0 C
erwirmen und bis zum Anschlag an der Wellenschulter auf
die Welle schieben. -

Achtung!

Die Schragkegellager 320,02 missen in O-Anordnung ein-
gebaut werden {siehe Schnittbild}.

Nath dem Aufziehen der Schragkugellager 320.02 die Nut-
nutter 920,21, ohne Sicherungsblech 931.01, mit Haken-
schliissel anziehen. Schrigkugellager auf ca. 5 T dber
Ungebungstemperatur abkithlen lassen.

Nutmutter nachziehen und anschliefend wieder abschrau-
ben. Anlageflache Sicherungsblech/Nutmutter mit einigen
Tupfern Molykote versehen, Sicherungsblech aufsetzen,
Muteutter festziehen und Sicherungsblech usbiegen.

2. Bei Montage der Lagerdeckel 360.01/.02 auf Radialwel-
lendichtringe 421.01/.02 (wenn vorhanden) achten.

J. Den Einbau der Gleitringdichtung nach dem lusatzblatt
vornehmen. Hinweis in Punkt 4.3.1 beachten,

Bchiebesitz der Wellenschutzhillse auf der Welle prifen.
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4, Lagertrager P0B s
Die Laufradnutter 922 ist mit den folgenden Momentsn
anzuzizhen:

Lagertrager Anzugsmoment Schlisselweite
{Nm} {mm}
POBs 1000 0

Die Laufradsutter ist 20 bis 30 Minuten nach der Mon-~
tage noch einmal nachzuziehen.
Bild &

Lagertrager P 10 as und P 12 5
Die Sechskantschraube 901.87 ist mit den folgenden Mo~
menten anzuziehen.

Lagertrager Anzugsmoment  |Sechskantschraube
{Nm) 901.87

P 10 as 3 M 24

P12s 350 M 24

Sicherungsblech 931.02 umbiegen.

Bild 7
5. Die Sechskantauttern 920.01/.03 sind ait den folgenden
Momenten anzuziehen,

Nerkstoff 1.7709.05/1.7238.05 | Monix3k / Monix3k A3-70 / P70
Stiftschraube
ISechskantmutter
Stespelbild an 6A/6 N/ Sk AR-70 / A-T0
Stiftschraube
[Sechskantmutter
fnzugseamente (Na)
1) 2) 13 2) 1} 2)
Gewinde -15% [-20 % -1 % |~20 % -15%2(-201
M6 190 | 161,53 152,0| 320 | 272,0f 256,0{ 135 | 131,7] 124,0
"2 330 | 280,5| 268,0| 620 | 527,0{ 496,0] 200 | 170,0{ 160,0
"2 570 | 485,0| 455,0| 900 | 765,0] 720,0f 270 | 230,0! 215,0
N30 1000 | BS0,0] 800,8{ 1200 |1020,0} 940,0] S50 | 47,0 440,0

1) Sie gelten fir das erstmalige Anziehen fabrikneuer
Bewinde

2) Nach mehrmaligem Anziehen der Bewinde und bei guter
Schaierung sind die Werte um 15 bis 20 ¥ zu verklei-
nern.

Bild B

&, Nach Zusammenbau mit dem in der Rohrleitung verbliebe-
nen Spiralgehduse ist die Kupplungsausrichtung 2u kon-
trollieren {Punkt L.3)

*7. 61 gemdf Punkt 2.1 auffiillen.

4.3.1 Gleitringdichtung
Grundsatzlich ist bei der Montage einer Gleitringdichtung

. folgendes zu beachten:....

Fir die einwandfreie Funktion der Gleitringdichtung sind
bei der Montage auBerste Sauberkeit und gréBte Sorgfalt
von hdchster Wichtigkeit.

Der Bertihrungsschutz der Gleitflichen darf erst unmit-
telbar vor der Montage entfernt werden.

Nach Einsetzen des Gegenringes ist die Planparallelitat
mit dem Gehéauseteil zu prifen.

Die Oberflache der Weilenschutzhiilse muB einwandfrei
sauber und glatt, die Montagekante angefast sein.

Beim Aufschieben der rotierenden Einheit auf die Wellen-
schutzhiilse ist durch geeignete MaBnahmen eine Be-
schadigung der Wellenschutzhulse-Oberflache zu ver-
meiden.

Bei Pumpen mit doppeltwirkender Gleitringdichtung ist
der Gleitringdichtungs-Raum gut zu entliften und mit
dem notwendigen Druck gemaB Aufstellungsplan zu be-
aufschlagen (auch wiahrend des Stillstandes).
Quenchbeaufschlagung muB auch im Stillstand gewahr-
leistet sein.
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4.3.2 Lagerung

4.3.3.2 Kiihlung der Lapertriger

Bei Einbau des gekithlten Lagertragers sind folgende Werte

erforderlich:
Kiih141ilssigkeitsmenge:
Kihl f1lissigkeitsdrucks

ca. 3,7 l/min
10 bar

Lagertrager |Iylinderrollen-{ Schrigkugel- 61fillung
lager 322,01 lager 320.02 in Liter
(DIN 5412) {DIN 428) 1)
POBs NI 318 731% B, B 4,3
P10 as NU 324 7324 B. B 4,0
Fi2s NJ 324 7324 B. & 4,0
1
KSB- FAB- SKF-~
Bezeichnung Bezeichnung Bezeichnung
B.TVP.UA BeM
B. B
BUA BB

Bild 9 Zu verwendende Lager und bendtigte dlmenge

4.3.3 Khlung

4.3.3.1 Kihlung der Wellendichtung
Beim Einbau des kihlbaren Stopfbuchsgehduses ist die Wel-
lendichtung zu kihlen {Anschlisse siehe Aufstellungsplan).
Das Kihlwasser sollte nicht zur Belagbildung neigen, nicht
aggresiv und ohne Schwebestoffe sein,

Hirte: im Mittel 5, ph~7

Eintrittstenperatur = 10 bis 30 %

fustrittstesperatur £ A

= may. 45 %

Max. zuldssiger Kihlflissigkeitsdruck: 10 bar

Kih1 £ issigkei tamenge
Lagertrager Tenperattér der Fﬁrder{lﬁssigketi)t
bis 250 T bis 400 T
P0Bs 8 10
P10as 8 10
Pi2s 8 10

-Bild 10

4.3.3,3 Kihlung der Behduseabstitzung auf der Srundplatte
(Beig Behause ait Pumpenfife in Achsmitte)

Bei t > 250 C mup die Behauseabstitzung gekihlt werden.

Sie kann mit Kihlung des Lagertrégers in Hintereinander-~

schaltung (Serienschaltung} installiert werden.

Kihlfliissigkeit fir Hintereinanderschaltung ca. S 1/min,

bei Reihenschaltung/Parallelschaltung je 3 1/min,
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4.4 Ersatzteilhaltung

Bitte gehen Sie bei Ersatzteilbestellungen immer folgende
Daten anm:

Baureihes hier CPK/HPK/RPK

Baugrifie:

E-Nr.:

Werks-Nr.:

Diese Angaben kinnen Sie dem Fabrikschild entnehmen.

4.4.1 Empfohlene Ersatzteilhaltung ¥ir Iweijahresbetrich gee3f VDM 24 296

Teile Nr. Teile-Benennung Anzahl der Pumpen {(einschlieflich Reservepumpen)
2 [ 3 J 4 L 3 j 6 l B '10 U, mehr
Stiickzahl der Ersatzteile

210 Helle 1 1 2 2 2 3 30 %

230 laufrad | 1 1 i 2 3 3%

320.02 Schragkugallager (Satz} 1 1 2 2 3 4 0%

322.61 Iylinderrollen]ager { 1 2 2 3 4 30 %
330 Lagertrager (komplett) - - - - - 1 2 Stick

Bleitring 2 3 4 ) 4 é 90 %

Bagenring 2 3 4 4 4 ] 90 %

433,01 Bleitringdichtung Runddichtringe 2 3 6 8 8 10 156 2

Dichtungen am Segenring| 2 3 ] 8 8 10 150 %

Feder 1 1 1 i 2 i 20 %

502.01/.02 Spaltring 1) 2 2 2 3 3 4 50 %

303.017.02 Laufring 1) i 1 1 2 2 3 30

524,01 Nellenschutzhillse 2 2 2 3 3 4 50 %

Dichtung fiir Spiralgehause (Satz} 4 5 8 8 7 12 150 %

1} soweit vorhanden

Bild 11
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4,42 Tuordnung Baugrafen/Lagertriger

Lagertrager

Baugrdfen

POBs

150-630
200-570

P10 as

230-630
300-830
400-504
400-505
250-710
300-710

Pi2s

350~630
400~630
350-710
400-710

Bild 12

10
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4,5 Gesastzeichnung und Einzelteileverzeichnis

{Gesamtzeichnung, Zusatzblatt fir Wellenabdichtung usw. siehe Anhang)

Teile Nr.
102

344

340.017.02

451,01

456.01
471.01
502.01/.02
563.01/,02
524,01

'638

Teile-Benennung
Spiralgehduse

Behdusedeckel

Stitzfufl

Welle

Laufrad

Schragkugeliager
Iylinderrollenlager
Lagertrager

Lagertrager (komplett)

Lagertragerlaterne

Lagerdeckel

Stopfbuchsgehduse

Brundbuchse 1)
Dichtungsdeckel
Spaltring
Laufring 1)
Wellenschutzhilse

tlstandsregler

1) wenn vorhanden

2) am Lagertrager P 0B s

3) am Lagertrager P 10 asund P 12 s
4) nur bei gekihltes Lagertrager

Lieferunfang :

pit Dichtring 411.017.03 1)/.04 1)/.10, Spaltring 502.01, Stiftschraube
902,01, Verschlupschraube $03.01/.03 1)/.04 1}, Innensechskantschraube
914.10, Sechskantmutter 920.01,

ait Dichtring 411.09/.10, Spaltring 502,02, Sechskantschraube 901.30/.34,
Stiftschraube 902.15, Innensechskantschraube 914.09, Sechskantmutter
920,15

mit Sechskantschraube 901.04, Sicherungsring 930.01

@it Spritzring 507.01/.92 1), Laufradmutter 922.01 2}, Nutmutter 920,21,
Sicherungsblech 931.01, Paffeder 940.01/.02 1}, Scheibe 550,87 3),
Sechskantschraube 901.87 3), Scheibe 331.02 3)

pit Dichtring 411.31 1)/.32 1}, Laufring 503.01/.02 1), Gewindestift
904,04/.07 1), Laufradkappe 260.01 3), Runddichtring 412.03 1}/.06 1}

pit Entliftungsstopfen 672

wie oben, mit Kihlrausdeckel 165 4), Stitzfuf 183, Lagerdeckel
340.01/.02, Flachdichtung 400.01/.02/.46 4), Dichtring 411.44/.60 4)/.b!
4), Radialwellendichtring 421.017.02 1), Abstandsring 504.03,
tlstandsregler 638, Verkleidung &80, Sechskantschraube 901.04/.4b6 41,
Verschiufschraube 903.46/.60 8)/.61 4), Innensechskantschraube
914.01/.02, Sicherungsring 932.01/.02

" mit Fangschale 648, Sechskantschraube 901,31, Stiftschraube 902.04,

Sechskantautter 920.04

mit Flachdichtung 400.01/.02, Radialwellendichtung 421.01/.02 1),
Innensechskantschraube 914.01/.02

mit Dichtring 411.09/.16 1)/.17 1)/.18 1)/.19 1), Stiftschraube 902,03,
Verschlufschraube 903.16 1)/.17 1)/.18 1)/.19 1), Sechskantmutter 920.03

ait Innensechskantschraube 914.04 {)

mit Innensechskantschraube 914.097.10

mit Bewindestift 904.06/.07 1}

mit Dichtring 411.32 1), Runddichtring 412,06 1)

1
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Stirung Kennzahl

Ursache - Beseitigung

2u geringer Forderstrom

der

L3435 45 67,9 .
Fumpe 10, 11, 16, 28

iiberiastung der

12, 13, 15, 23, 27, 8

Antriebsmasching

zu hoher Pumpenenddruck 13

erhohte Lagertemperatur 22, 5, 24, 7, 2

Leckage an der Fumpe 29

zu starke Leckage der 17, 18, 19, 20, 21, 22, 33,

Wellendichtung 3

Pumpe 1duft unruhig 3 6 11, 12, 22, 25, 30,
3, 32

unzuldssige Temperatur- 3 6 22

erhbhung in der Pumpe

Ursache — Beseitigung ')

1.

10

.

12

13

ksB .

Pumpe fordert gegen zu hohen Druck
— Absperrorgan weiter 6ffnen bis Betriebspunkt
eingeregelt

. Gegendruck zu hoch

— Einbau eines gréBeren Laufrades 2)
— Drehzahi erhbéhen
(Turbine, Verbrennungsmaschine)

. Pumpe bzw. Rohrleitungen nicht volistédndig entluftet

bzw. nicht aufgefallt
— Entliften bzw. auffilien

. Zuleitung oder Laufrad verstopft

— Ablagerungen in der Pumpe und / oder Rohrlei-
tungen entfernen .

. Luftsackbildung in der Rohrleitun

— Robhrleitung dndern
— Entliftungsventil anbringen

. Zu geringe NPSH-apjage (Zulauf)

— Flissigkeitsstand korrigieren

— Absperrorgan in der Zulaufleitung voll 6ffnen

— Zulaufleitung ggf. &ndern, wenn Widerstidnde in
der Zulaufleitung zu groB

— eingebaute Siebe Uberpriifen

— zulassige Druckabsenkungsgeschwindigkeit ein-
halten

Iulaufhihe zu grof

- Saugkorb und Zulaufleitung reinigen

- Stand des Fliissigkeitsspiegels korrigieren
~ Wulaufleitung andern

. Falsche Drehrichtung

— 2 Phasen der Stromzufiihrung vertauschen

Zu niedrige Drehzahl 2) 3)
— Drehzahl erhéhen
— Spannung erhdhen

VerschleiB der Innenteile
— Verschlissene Teile erneuern

Segendﬁ.[clﬁé? ?umpe ist geringer als in der Bestellung

angegehen

~ Betriebspunkt durch Veranderung des Rohrleitungs-
widerstandes genau einregeln

- bei stindiger iberlastung eventuell Laufrad ab-
drehen 2)

Hihere Dichte oder hihere Viskositat der Firderflis-

sigkeit als in der Bestellung angegeben

-2

KSB Aktiengesellschaft

Ursache — Beseitigung ')

15.

17.

18.

19

20.

2t

22,

23.

24.

25.

26.

27.
28.

29,

30.

3t.

32

.

1} Fur die Behebung von Stérungen an unter Druck stehenden Teilen ist

Drehzahl zu hoch
— Drehzahl verringern
(Turbine, Verbrennungsmaschine)
—_ 2) 3)
Wellendichtung verschlissen
— Wellendichtung Uberpriifen, ggf. erneuern
— Spiil- / Sperrflussigkeitsdruck kontrollieren

Riefenbildung oder Rauhigkeit der Wellenschutz-
hiise :

— Wellenschutzhilse erneuern

Mangel an Kiihifiissigkeit oder verschmutzter Kiihl-
filissigkeitsraum

— Kuihlflissigkeitsmenge erhdhen

— Kihiflhssigkeitsraum reinigen

— Kuihiflussigkeit reinigen

Stopfbuchsbrille, AbschluBdeckel, Dichtungsdeckel
falsch angezogen, falsches Packungsmaterial

— é&ndermn

Pumpe 1auft unruhig

- lulaufverhiltnis korrigieren

- Puspe ausrichten

- Laufer nachwuchten

- Druck am Zulaufstutzen der Pumpe erhihen

Aggregat schiecht ausgerichtet
— Kupplung uberprifen, ggif. ausrichten

Pumpe verspannt

— Rohrleitungsanschlisse und Pumpenbefesti-
gung Uberprifen

Erhéhter Achsschub 2)

— Entlastungsbohrungen im Laufrad sdubern
— Spaltringe auswechseln

Zu wenig, zu viel oder ungeeignetes Schmiermittel
— Schmiermittel ergénzen, verringern bzw.
ersetzen :

Kupplungsabstand nicht eingehalten
— Abstand korrigieren nach Aufstellungsplan

Zu geringe Betriebsspannung

Lauf auf2 Phasen
— defekte Sicherung erneuern
— elektrische Leitungsanschlisse Uberprifen

Verbindungsschrauben gelockert
— anziehen
— Dichtungen erneuern

Unwuchtdes Laufers
— Léufer reinigen
— Laufer auswuchten

Lager schadhaft

— erneuern

Iu kleiner Firderstrom oder zu grofer Firderstrom
- Mindestftrderstron vergrifern bzw. verkleinern 2)
Fehler in der Zufihrung der Zirkulationsflissigkeit
- freien fuerschnitt vergrifiern

die Pumpe drucklos zu machen.
2) Ruckfrage erforderlich

3} Die Storung kann auch durch eine Anderung des Laufraddurchmes-

sers beseitigt werden.

Postfach 1361, 91253 Pegnitz « Bahnhofplatz 1, 91257 Pegnitz (Deutschland)
Tel. +49 9241 71-0 « Fax +49 9241 71-1791 « www.ksb.de

Technische Anderungen bleiben vorbehalten.

15.04.2006

1081.811
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