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0 Aligemeines

Warnung

Dieses Aggregat darf nicht uber die auf dem technischen
Datenblatt festgelegten Werte bezlglich Forderstroa,
Drehzahl, Dichte, Druck und Temperatur oder andere in der

Batriebsvorschrift oder Vertragsdokumentation enthaltene

Anweisungen betrieben werden. Yorgeschriebene elektrische
AnschluBwerte sowie Montage- und Wartungsanweisungen sind
unbedingt einzuhalten. Das Handhaben des Aggregats.auer-
kalb car vorgenannten Bedingungen kann zu Uberbeanspru-
chungen fihren, Diese kBnnen Personen— und Sachschdden
verursachen,

ZurBeachtung

Die Beschreibungen und Instruktionen in dieser Be-
triebsvorschrift betreffen die Standardausfiihrung. Diese
Betriebsvorschrift beriicksichtigt weder alle Konstruk-
tionseinzelheiten und Varianten noch alle méglichen Zu-
talligkeiten und Ereignisse, die bei Montage, Betrieb und
Wartung auftreten kénnen.

Voraussetzung fur das Handhaben des Aggregats ist der
Einsatz von fachlich geschultem Personal. Sofern nicht
alle Informationen und Anweisungen in dieser Betriebs-
vorschrift gefunden werden, fragen Sie bei der nachstge-
legenen KSB Kundendiensteinrichtung.

Der Hersteller iibernimmt fir das Aggregat keine Ver-
antwortung, wenn diese Betriebsvorschrift nicht beach-
tetwird.

Die Betriebsvorschrift beriicksichtigt nicht die ortsbezo-
genen Sicherheitsbestimmungen, far deren Einhaltung
— auch seitens des hinzugezogenen Montageperso-
nals — der Betreiber verantwortlich ist.

Das Fabrikschild an der Pumpe nennt die Baureihe /
-groBe, die wichtigsten Betriebsdaten und Werknummer,
die wir bei Riickfrage, Nachbestellung und insbesondere
bei Bestellung von Ersatzteilen stets anzugeben bitten.

Im Schadensfalle wenden Sie sich bitte an unsere
néchstgelegene Kundendiensteinrichtung bzw. an das
Herstellerwerk.

0.1 Transport

Der Transport eines kompletten Aggregates muB fachge-
recht erfolgen. Ein Anhéngen der Seile an der Ringdse des

. Motors ist nicht zulassig.

1 Montage
(Aufstellung/tnstallation vor Ort)

1.1 Fundament

Das Betonfundament muf abgebunden haben, bevor das
Aggregat aufgesetzt wird. Seine Oberflache muR waagrecht
und eben sein. Die Fundamentschrauben sind in die Grund-
platte einzuhdngen.

1.2 Aufstellung

Die Pumpe ist beim Aufsetzen auf das Fundament mit
Hilfe der Wasserwaage (an Welle/Druckstutzen) auszurich-
ten. Der Abstand zwischen den Kupplungshalften gemaR
Aufstellungsplan ist einzuhalten. Unterlegbleche immer links
und rechts in unmittelbarer Nahe der Steinschrauben zwi-
schen Grundplatte/Fundamentrahmen und Fundament an-
bringen. Bei Ankerlochabstand > 800 mm sind zusatzliche
Unterlegbleche vermittelt vorzusehen. Alle Unterlegbleche
miissen satt auflieger..

Unterlegblech Unterlegblech
[ \mJ T4
72 )

>aI00 mes

Bild 1 Anbringung erforderlicher Unterlegbleche

Fiir gerduscharme Aufstellung (nach vorheriger Riickfrage)
kann das Aggregat auf Schwingungsdampfer gesetzt werden.
Zwischen Pumpe und Saug- bzw. Druckleitung konnen
Kompensatoren angeordnet werden.

Nach Einsetzen der Steinschrauben sind diese mit Mortel in
das Fundament einzugieBen. Nach Abbinden des Mértels
Grundplatte gemaR 1.3 ausrichten und die Fundament-
schrauben gleichmaRig und fest anziehen. Anschliefend
Grundplatte mit méglichst schwindungsfreiem Mortel aus-
gieRBen. Dabei sind Hohlrdume zu vermeiden.

1.3 Ausrichten Pumpe/Antrieb

Das Aggregat ist richtig ausgerichtet, wenn ein liber beide
Kupplungshalften axial gelegtes Lineal iiberall auf dem Um-
fang gleichen Abstand von der jeweiligen Welle hat. Ferner
miissen beide Kupplungshalften iiberall am Umfang gleichen
Abstand voneinander haben. Dies ist mit Taster, Lehre oder
MeRuhr nachzuprifen (siehe Bilder 2 und 3).
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Bild 2 Ausrichten der Kupplung mit Lehre und Lineal
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2721: 12
Lehre

Bild 3 Ausrichten der Zwischenhiilsenkupplung

Die Abweichung zwischen den beiden Kupplungshilften
soll radial und axial nicht mehr als 0,1 mm betragen.

1.4 AnschlieBen der Rohrleitungen

Die Pumpe darf auf keinen Fall als Festpunkt fiir die Rohr-
leitung verwendet werden.

Die Saugleitung ist zur Pumpe steigend, bei Zulauf fallend
zu verlegen. Die Rohre sind unmittelbar vor der Pumpe
abzufangen und spannungsfrei anzuschlieBen. Ihr Gewicht
darf die Pumpe nicht belasten. Die Nennweiten der Lei-
tungen sollen mindestens denen der Pumpenanschliisse ent-
sprechen.

Der Einbau von RiickfluBverhinderern und Absperrorganen
ist je nach Art der Anlage und der Pumpe zu empfehlen.

Durch Temperatur entstehende Ausdehnungen der Rohr-
leitungen miissen durch geeignete MaRnahmen kompensiert
werden, um die Pumpe nicht zu belasten.

1.4.1 Zusatzanschliisse

Die fiir die Pumpe notwendigen Zusatzanschliisse (Kiihlung,
Heizung, Sperrfliissigkeit, Spiilfiiissigkeit usw.) sind in Ab-
meéssung und Lage dem Aufstellungs- bzw. Rohrleitungsplan

zu entnehmen. Auf freien DurchfluB und Sauberkeit achten.

1.5 Kupplungsschutz

GemiR Unfallverhiitungsvorschriften darf die Pumpe nur
mit einem Kupplungsschutz betrieben werden. Wird dieser
Kupplungsschutz auf ausdriicklichen Wunsch des Bestellers
von uns nicht mitgeliefert, so ist er vom Betreiber beizustel-
len.

1.6 Endkontrolle
Ausrichtung gemaB Punkt 1.3 nochmals priifen.
Aggregat muR sich an der Kupplung von Hand leicht durch-

drehen lassen. Bei heiBen Medien, Ausrichtung nach er-
reichen der Betriebstemperatur Uberprifen.

2 Inbetriecbnahme/AuRerbetriebnahme

2.1 Vorbereitung zur Inbetriebnahme
2.1.1 Schmiermittel

Fettgeschmierte Lager

Fettgeschmierte Lager sind bereits gefiillt.

Olgeschmierte Lager )

Der Lagertrager ist mit Ol, QUALITAT HD 20, aufzufiillen.
Olstand im Vorratsbehalter Ol;tands-
beim Fiillen auge

Entliiften
638 61 einfiillen

)
1
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23613973

Olstand im Lagertrager
und AnschluBwinkel

Stellung zum Nachfillen
der Olstand-Ausgleichsmenge

Bild % Offiillung

Vorgang:

Entluftungsstopfen herausschrauben. Durch die frei ge-
wordene Bohrung bei heruntergeklapptem 0O1standsregler
solange 01 einfillen, bis dieses in den AnschluBwinkel
des Olstandsreglers tritt (Bild 4). Bei zu viel einge-
fulltem 01, bis zum Uberlaufschlitz,01 ablassen.
Vorratsbehalter des Reglers auffillen und in die Grund-
stellung zuriickschwenken. Entliftungsstopfen schlieBen.
Nach kurzer Zeit kontrollieren, ob der Ulstand im Vor-
ratsbeh3lter abgesunken ist. Der Behilter muB immer ge-
fullt sein!

Ist der Entliftungsstopfen schwer oder nicht zugéanglich,
z. B. wenn der Motor iiber der Pumpe in sogenannter
“Huckepack “-Ausfiihrung angeordnet ist, kann das Ol durch
den AnschluBwinkel des Olstandsreglers eingefiillt werden..
Achtung!

Der Olistand muR unterhalb des an der Oberkante des An-
schiuBwinkels angebrachten Entliiftungsschlitzes stehen. Der
Schlitz muR dabei vollkommen trocken sein!

Ist am Lagertriger kein Olstandsregler vorgesehen, muR der
Olstand in der Mitte des seitlich angebrachten Olstandsauges
sichtbar sein. '

2.1.2 Wellendichtung
Wellendichtung priifen, siehe hierzu Punkt 4.

2.1.3 Auffiillen der Pumpe und Kontrolle

Pumpe und Saugleitung miissen vor dem Anfahren entliiftet
und mit Forderfliissigkeit gefiillt sein. Das Absperrorgan in
der Saugleitung muB ganz ge6ffnet sein.

Alle vorgesehenen Zusatzanschliisse (Spiil-, Sperr-, Kiihl-
fliissigkeit usw.) ganz 6ffnen und DurchfluB kontrollieren.
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2.1.4 Drehrichtungspriifung

Die Drehrichtung muB dem Drehrichtungspfeil der Pumpe
entsprechen. Motordrehrichtung bei abgekuppelten Maschi-
nen priifen,

Kupplungsschutz montieren,

2.2 Einschalten

Pumpe nur bei geschlossenem druckseitigen Absperrorgan
einschalten! Erst nach Erreichen der vollen Drehzahl dieses
langsam 6ffnen und auf Betriebspunkt einregeln.

Ach't.ul_ig!_m _

Nach Erreichen der Betriebstemperatur und/oder bei Lek—
kagen Sechskantmuttern  920,01/.03 bei abgeschaltetem
Aggregat machziehen (siehe auch Punkt 4.3).
Kupplungsausrichtung gem3B Punkt 1.3 priifen und gegebe-
nenfalls nachrichten,

2.3 Ausschalten

Absperrorgan in Druckleitung schlieBen.

Falls ein RiickfluBverhinderer in die Druckleitung einge-
baut ist, kann das Absperrorgan offen bleiben, sofern ein
Gegendruck vorhanden ist.

Antriebsmaschine ausschalten. Auf ruhigen Auslauf achten.

Bei lingerer Stillstandszeit ist das Absperrorgan in der
Zulaufleitung zu schlieBen., Zusatzanschlisse schlieBen,
KohlfldssigkeitszufluB, wenn vorhanden, erst nach Abkih-
lung der Pumpe schlieBen. An Pumpen, denen die Fdrder-
flussigkeit unter Vakuumm zulduft, muB die Wellendichtung
auch im Stillstand mit Sperrflissigkeit versorgt werden.

Bei Einfriergefahr und/oder lingeren Stillstandsperioden

sind die Pumpe und vorhandene KOhlriume zu entleeren bzw.

gegen Einfrieren zu sichern.

3 Wartung und Schmierung

3.1 Betriebsiiberwachung

Die Pumpe soll stets ruhig und erschiitterungsfrei laufen.
Die Pumpe darf nicht trockenlaufen.

Lingerer Betrieb gegen geschlossenes Absperrorgan ist un-
zulassig.

Die Lagertemperatur darf bis 50 ©C iiber Raumtemperatur
liegen, jedoch +80 °C nicht iibersteigen.

Auf richtigen Olstand gemaR 2.1.1 achten.

Die Absperrorgane der Versorgungsleitungen diirfen wéh-
rend des Betriebes nicht geschlossen werden.

Bei Ausfiihrung mit Stopfbuchspackung muR diese wahrend
des Betriebes leicht tropfen. Die Stopfbuchsbrille darf nur

~ leicht angezogen sein.

Installierte Reservepumpen miissen 1 x wochentlich durch
sofort aufeinanderfolgendes Ein- und Ausschalten in Be-
trieb genommen werden, damit die Gewahr fiir stete Be-
triebsbereitschaft gegeben ist. Die Funktion der Zusatzan-
schliisse ist zu iberwachen.

Wenn sich im Laufe der Zeit Abnutzungserscheinungen an
den elastischen Elementen der Kupplung zeigen, sind diese
Teile rechtzeitig zu erneuern.

3.2 Schmierung und Schmiermittelwechsel
3.2.1 Schmierung

'Die Schmierung der Walzlager erfolgt durch Mineraldle
Erforderliche Menge siehe Punkt 4o

3.2.2 Olwechsel
Der erste Olwechsel ist nach 300 Betriebsstunden vorzu-
nehmen, alle weiteren nach jeweils 3000 Betriebsstunden.

Vorgang:
VerschluRschraube unterhalb des Olstandsreglers (Olstands-
auges) ausschrauben und Ol ablassen. Nach Entleerung des
Lagertragers VerschluBschraube wieder einschrauben und
gemaB 2.1.1 Ol einfiillen.

4 Spezielle Vorschriften und Hinweise

Achtung! v :
Die Stopfbuchspackung ist lose der Pumpe beigelegte
Pumpe deshalb vor Inbetriebnahme verpacken!

Ist ein Olstandsregler vorgesehen, muB dieser vor Ein— -
fullung des Oles, in die obere Bohrung des Lagertragers
eingeschraubt werden (siehe Bild &)e

4.1 Grundsitzliche Vorschriften und Hinweise

Achtung!

Vor Beginn der Demontage muR die Pumpe so gesichert
werden, daB sie nicht eingeschaltet werden kann.

Die Absperrorgane in Saug- und Druckleitung miissen
geschlossen sein.

Das Spiralgehdause muB Umgebungstemperatur angenom-
men haben.

Das Spiralgehause muB drucklos und entleert sein.
Demontage und Zusammenbau.diirfen nur anhand der zuge-
hoérigen Schnittzeichnung erfolgen.
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k,2 Demontage

1o 01 gemsB Punkt 3.2.3 ablassen.

2+ Kupplungsschutz entfernen.

3« Kupplungszwischenhilse ausbauen bzwe., wenn diese
nicht vorhanden, Antriebsmaschine abbauene
Gegebenenfalls Zusatzblatt Kupplung beachten.

ke Vorhandene Zusatzanschlisse demontieren.

5« Seilschlaufe am oberen Steg der Lagertragerlaterne
344 und am Wellenende straff befestigen,

6o Sechskantschraube 901,04 mit Federscheibe 930,01 und
Grundplattenschrauben am StutzfuB 183 losen, Stutz-
fub abnehmen,

7+ Sechskantmuttern 920,01 entfernen und kompletten
Lagertrager 330 mit welle 210, Laufrad 230 und La-
gertrigerlaterne 344 aus dem Spiralgehiuse 102 zie-
hen. Abdriickschrauben 901,30 zu Hilfe nehmen. Vorher
Gewinde reinigen und mit Schmiermittel einspriihen.

8. Wenn Laufradmutter 922 (Lagertrager P 08 s) vorhan-
den:

Laufradmutter 922 mit eingesetztem Heli-Coil-tinsatz
abschrauben (Rechtsgewinde), Dichtring 411,31 ent-
fernen, Laufrad 230 abziehen, PaBfeder 940,01 heraus—
nehmen,

wenn Laufradkappe 260,01 (Lagertrager P 10 as, P 12 )
vorhanden:

Lauf radkappe 260,01 abschrauben (Rechtsgewinde),
Dichtring 412,03 bzw. Runddichtring 411,31 entfernen.
Sicherungsblech 931,02 aufbiegen, Sechskantschraube
901.87 mit Sicherungsblech und Scheibe 550,87 ent-
fernen, Laufrad 230 abziehen, PaBfeder 940,01 heraus—
nehaen,

9. Stopfbuchsbrille 452,01 nach Losen der Sechskantmut-
tern 920,02 abnehmen, Stopfbuchsring 454.01 und
Tropfblech 463,01 entfernen,

10, Sechskantmuttern 920.03 entfernen und Stopfbuchsge-
hduse 456,01 mit Stopfbuchspackung aus dem Gehiuse—
deckel 161 ziehen. Abdrickschrauben 901434 zu Hilfe
nehmen. Vorher Gewinde reinigen und mit Schmiermittel
einspriihen, Stopfbuchspackung 461,01, Sperring 458,01
aus dem Packungsraum entfernen. Wenn vorhanden Grund-
buchse 456,01 nach Losen der Zylinderschrauben 900,04
he rausnehmen,

11, Bei Bedarf Innensechskantschrauben 914,09 ldsen und
Winkelspaltring 502,02 mittels Abdriickschrauben he—
rausziehen.

12, Sechskantmuttern 920.15 entfernen und Gehdusedeckel
161 von der Lagertrigerlaterne 344 ziehen, Abdriick-
schrauben 901,31 zu Hilfe nehmen. Vorher Gewinde rei-
nigen. Fir den Transport kdnnen TragGsen in den Ge—
hdusedeckel eingeschraubt werden.

13. Verkleidung 680 abziehen, Wellenschutzhilse 524401
mit Dichtring 411.32 und Spritzring 507.01 von der
Welle ziehen,

ko Sechskantmutter 920,04 am Flansch der Lagertrager—
laterne 3k4 abschrauben, Lagertrigerlaterne abnehmen.

15« Kupplungshlfte von Pumpenwelle nach Losen der Innen—

sechskantschraube in der Kupplungsnabe mit Abziehvor-
richtung abziehen und PaBfeder 940,02 sowie Spritz-
ring 507,02 (wenn vorhanden) entfernen,

-16. Pumpen— und motorseitigen Lagerdeckel 360,01 und
360,02 nach Losen der Innensechskantschrauben 914,01
/+02 abnehmen, Auf Flachdichtungen 400,01/.02 achten.

17. Welle 210 mit Schragkugellager 320,02 und Innenring
lylinderrollenlager 322,01 vorsichtig zur Antriebs-
seite hin heraustreiben.

18, Stutzscheibe 550,23 entfernen. Sicherungsringe
932.01/.02 priifen, Zylinderrollenlager 322,01 (Rol-
lenkifig) aus Lagertriger ausbauen.

19, Sicherungsblech 931,01 aufbiegen, Nutmutter 920,21
abschrauben (Rechtsgewinde), Sicherungsblech entfer—
nene

20, Schragkugellager 320,02 sowie Innenring des Zylinder-
rollenlagers 322,01 anwarmen und von der Welle zie-
hene

21, Samtliche Teile reinigen und auf VerschleiB Gberpri-
feno Beschadigte Teile nacharbeiten oder durch neue
ersetzen,

4.3 Zusammenbau

Der Zusammenbau der Pumpe hat unter Beachtung der im
Maschinenbau giiltigen Regeln zu erfolgen. Die PaBstellen
der einzelnen Teile sind vor dem Zusammenbau mit Graphit
oder - dhnlichen Mitteln einzustreichen. Dies gilt ebenso fiir
die Schraubverbindungen.

Runddichtringe und Radialwellendichtringe sind auf Bescha-
digung zu priifen und, wenn notig, durch neue zu ersetzen.
Flachdichtungen sind grundsitzlich zu erneuern. Hierbei ist
die Dicke der alten Dichtung genau einzuhalten. Der Zusam-

-menbau erfolgt in umgekehrter Reihenfolge der Demontage.
‘Dabei sind folgende Punkte genau zu beachten:

1o Es dirfen nur die in Punkt 4,3.2 vorgeschriebenen
Lager verwendet werden. Schrigkugellager 320,02 und
Innenring des Zylinderrollenlagers 322,01 im Ulbad auf
ca, 80 C erwirmen und bis zum Anschlag an der Wellen—
schulter auf die Welle schieben.

Achtung!
Die Schrigkugellager 320,02 miissen in (-Anordnung ein—
gebaut werden (siehe Schnittbild).

Nach dem Aufziehen der Schrigkugellager 320.02 die
Nutwutter 920,21, ohne Sicherungsblech 931,01, mit
Hakenschlissel anziehen. Schrigkugellager auf cas 5 C
iber Umgebungstemperatur abkiihlen lassen.
Nutmutter nachziehen und anschlieBend wieder abschrau-
ben. Anlagefliche Sicherungsblech/Nutmutter mit einigen
Tupfern Molykote versehen, Sicherungsblech aufsetzen,
Nutmutter festziehen und Sicherungsblech umbiegen.

2. Bei Montage der Lagerdeckel 360.01/.02 auf Radialwel-
lendichtringe 421.01/.02 (wenn vorhanden) achten.

3. Zum Verpacken der Stopfbuchse Hinweise in Punkt 4.3.1
beachten,
Schiebesitz der wellenschutzhilse auf der Welle priifen.
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k, Lagertrsger P 08 s
Die Laufradmutter 922 ist mit den folgenden Momenten
anzuziehen:

Lagertrager Anzugsmoment Schlisselweite
(Nm) (wn)
PO8s 1000 60

Die Laufradmutter ist 20 bis 30 Minuten nach der Mon—
tage noch einmal nachzuziehen.

Lagertrager P 10 as und P 12 s
Die Sechskantschraube 901,87 ist mit den folgenden
Momenten anzuziehen:

Lagertrager Anzugsmonent Sechskantschraube
(Nm) 901,87

P 10 as : 350 M 24

P12s 30 M 24

Sicherungsblech 931,02 umbiegen.

5. Die Sechskantmuttern 920,01/.03 sind mit den folgenden
Momenten anzuziehen:

4,3.1 Stopfbuchspackung

werkstoff 1,7709,05/1.7258.05 | Monix3k / Monix3k | Ak=70 / AL=70
Stiftschraube
[Sechskantautter
Stempelbild an GA /G M/ M (M3k) | A=70 / Ab=70
Stiftschraube
/Sechskantautter
. Anzugsmomente (Na)

1) 2) 1) 2) 1) 2
Gewinde -53|-20% 51201 -15%|-20%
M 16 190 |161,5| 152,01320 | 272,0| 256,0(155 | 131,7| 124
M 20 330 |280,5 | 264,0(620 |572,0| 496,0{200 | 170,0 | 160
M2k 570 4850|4550 270 | 2300| 215
M 30 1000 |850,01800,0 550 |4¢%0 | 450

1) Sie gelten fiir das erstmalige Anziehen fabrikneuer
Gewinde

2) Nach mehrmaligem Anziehen der Gewinde und bei guter
Schmierung sind die Werte um 15 bis 20 7 zu verklei-

| nern

6o Nach lusammenbau mit dem in der Rohrleitung verblie-
benen Spiralgehiuse ist die Kupplungsausrichtung zu
kontrollieren (Punkt 1s3).

7o 01 gend8 Punkt 2,1 auffillens

Es sind grundsitzlich vorgepreBte Packungsringe zu ver-
wendene

Montagehinweise (bei zerlegter Pumpe):

In das Stopfbuchsgehzuse 451,01 die Grundbuchse 456401
(wenn vorhanden) mit den Innensechskantschrauben 91he04
befestigens

Ersten Packungsring so einlegen, daB die Schnittfliche
waagrecht liegt. Packungsring festhalten und Wellenschutz-
hilse mit der angefasten Seite von der Pumpenseite her
unter Drehen in Drehrichtung der Pumpe durch den Packungs—
ring schieben. Wellenschutzhiilse unter Drehen in Dreh-
rishtung der Pumpe herausziehen, Zweiten Packungsring mit
90" versetzter Schnittfliche einlegen. Den Vorgang des

‘Durchschiebens wiederholt siche

Sperring 458.01 (wenn vorhanden) einschieben. Weitere
Packungsringe einlegen, Ist der letzte Packungsring ein-
gelegt, verbleibt die Wellenschutzhilse im Packungsraum.
Stopfbuchsring 454.01 so einlegen, daB die Teilungsebene
senkrecht zur Stopfbuchsbrille steht. Stopfbuchsbrille
452,01 aufschieben und nur leicht von Hand mit den beiden
Sechskantauttern 920,02 anziehen.

Das komplett verpackte Stopfbuchsgehduse mit Wellenschutz-
hilse in die Pumpe einbauen.

Wird die Stopfbuchse mit Meterware (stranggepreBt) ver—
packt, ist zu beachten, daB sich die Packung beim Herum—
legen um die Wellenschutzhilse am Innen-Durchmesser
staucht und dadurch an dieser Stelle breiter wird als am
AuBen-Durchmesser. Die Linge ist daher so zu bemessen,
daB nach dem Herumlegen an der Schnittflache ein Spalt
von mindestens 2 bis 3 mm vorhanden ist.

Bei Einbau von Graphit-Stopfbuchspackungen siehe Zusatz-
blatt 1081.801.

Die Stopfbuchse muB wihrend des Betriebes leicht tropfen!
(Leckageaustritt siehe Bilder 5 und 6). Vorhandene Sperr—
und Kiih1flussigkeits-Anschlisse sind laufend auf Durch-
fluB zu kontrollieren.

Ist die Stopfbuchse bis zum Anschlag nachgezogen, muB

die Pumpe komplett neu verpackt werden.
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Abmessungen des Packungsraumes/Anzahl der Packungsringe

(Ausfuhrung ungekiihlt)

443.2 Lagerung

Lager- | Packungsraum~ Packungs- | Packungs—

triger | abmessungen querschnitt | ringe
fdi |fda |1

PO8s | 105 | 130 98 12,5 x 12,5 |6 Ringe

P 10as | 120 | 152 | 130 % x 16 |und

P12s |10 | 172 |130 % x 16 |1 Sperring

Lagertriger |Zylinderrollen— |Schrigkugel- | 01fullung
lager 322,01 lager 320,02 | in Liter
(DIN 5412) (DIN 628)

POBs NU 416 7319 BUA k,5

P10 as NU 324 7324 BUA 4,0

P12s NU 324 732k BUA 4,0

Pumpen—/Lagertrigerzuordnung siehe Punkt 4.4.2

Bild 5 Stopfbuchspackung mit Sperring in der Mitte
(Stopfbuchsgehzuse ungekiihlt)

Bild 7 Zuverwendende Lager und bendtigte Ulmenge

ko3.3.1 Kihlung der Wellenabdichtung

Beim Einbau des kiihlbaren Stopfbuchsgehduses ist die
Stopfbuchspackung zu kihlen (Anschlisse siehe Aufstel-
lungsplan).

Das Kiihlwasser sollte nicht zur Belagbildung neigen,
nicht aggresiv und ohne Schwebestoffe sein.

Harte: im Mittel 5, ph~7
Eintrittstenperatur t; = 10 bis 30 %
Austrittstemperatur ty = max. 45 %

Max. zulassiger Kihlflussigkeitsdruck: 10 bar

Kihlflussigkeitsmenge

Abmessungen des Packungsraumes/Anzahl der Packungsringe Lagertrager |Temperatur der Forderflissigkeit
- bis 250 C bis 400 C
(Ausfuhrung gekihlt, HeiBwasser)
POBs 8 10
Lager- |Packungsraum— Packungs— Packungs—~ P 10 as 8 1
triger |abmessungen querschnitt | ringe
fdi |pda 1 P12s 8 10
P08 s (105 [130 78 12,5 x 12,5 Bild 8
P 10as |120 | 152 105 [16 x 16 5 1/2 Ringe
P12s |40 |172 105 |16 x 16

Pumpen~/Lagertragerzuordnung siehe Punkt 4.ke2

Kuhlflussigkeits-Eintritt/Austritt , Bohrung
— - 1 ) unten
/—\ 77T Lk
" 1 0

~Teilung um 90" versetzt

da § di
| |

Bild 6 Stopfbuchspackung ohne Sperring
(Stopfbuchsgehduse gekihlt, Ausfihrung HeiBwasser) - bei Reihenschaltung/Parallelschaltung je 3 1/min,

4434342 Kiihlung der Lagertrager

Bei Einbau des gekihlten Lagertrigers sind folgende Werte
erforderlich:

Kuhlflussigkeitsmenge: ca. 3,3 1/min
Kuhlflussigkeitsdrucks 10 bar

4,3.3.3 KOhlung der Geh3useabstitzung auf der Grundplatte
(Beim Gehguse mit PumpenfiBe in Achsmitte)

Bei t> 250 °C muB die Gehiuseabstitzung gekihlt werden.
Sie kann mit Kihlung des Lagertrigers in Hintereinander-
schaltung (Serienschaltung) installiert werden.

Kuhlflussigkeit fur Hintereinanderschaltung ca. 5 1/min,
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4.4 Ersatzteilhaltung

Bitte geben Sie bei Ersatzteilbestellungen immer fol-
gende Datenan:

Baureihe: hier CPK / HPK / RPK

BaugréBe:

E-Nr..

Werks-Nr.:

Diese Angaben kénnen Sie dem Fabrikschild entneh-
men.

4.4.1 Empfohlene Ersétzteilhaltung fiir Zweijahresbetrieb gemadB VDMA 24 296

TeileNr. Teile-Benennung Anzahl der Pumpen (einschlieBlich Reservepumpen)
2[ 3 ’ 4 | 5 ‘ 6 | 8 l10u.mehr
Stuckzahl der Ersatzteile
210 Welle 1 1 2 2 213 30%
230 Laufrad . 1 1 1 2 2|3 30%
320.02 Schragkugellager (Satz) 1 1 2 2 3|4 50%
322.01 Zylinderrollenlager 1 1 2 2 3| 4 50 %
330 Lagertrager (komplett) — — — — — 1 2 Stick
461.01 Stopfbuchspackung (Satz) %) 2 2 3 3 3|4 40%
502.01/.02 | Spaltring?) 2 2 2 3 3|4 50%
503.01/.02 |Laufringf) 1 1 1 2 2|3 30%
524.01 Wellenschutzhulse 2 2 2 3 3| 4 50%
Dichtung fiur Spiralgehduse (Satz) 4 6 8 8 9 |12 150 %

1) soweit vorhanden
Bild 9
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hoke2 Zuordnung BaugriBen/Lagertriger

Lager-
trager

Bau-
groBen

PO8s

150-630
200-670

P 10 as

250-630
300-630
400-504
400-506
250710
300-710

P1s

350-630
400-630
350~710
400710

Bild 10

10



1081.810/2 G2

4.5 Gesamtzeichaung und Einzelteileverzeichnis

(Gesamtzeichnung, Zusatzblatt fir Wellenabdichtung usw. siehe Anhang)

Teile Nro  Teile~Benennung

102 Spiralgehsuse

161 Gehdusedeckel

183 Stutzfu

210 Welle

230 Laufrad

320,02 Schragkugellager
322,01 Zylinderrolloenlager
330 Lagertriger

330 Lagertriger (komplett)
34k Lagertrigerlaterne
360.01/.02 Lagerdeckel

451,01 Stopfbuchsgehduse
456,01 Grundbuchse 1)
502,01/.02  Spaltring

503.01/.02 Laufring 1)

524401 Wellenschutzhiilse
638 0Olstandsregler

1) wenn vorhanden
2) am Lagertrager P 08 s

3) am Lagertrsger P 10 as und P 12 s

k) nur bei gekihltem Lagertriger

Lieferumfang

nit Dichtring 411,01/.03 1)/.04 1)/.10, Spaltring 502,01, Stiftschraube
902,01, VerschluBschraube 903.01/.03 1)/.04 1), Innensechskantschraube
914410, Sechskantmutter 920,01

mit Dichtring 411.09/.10, Spaltring 502,02, Sechskantschraube 901.30/.34,
Stiftschraube 902.15, Innensechskantschraube 914,09, Sechskantmutter
920,15

mit Sechskantschraube 901,04, Sicherungsring 930,01

wit Spritzring 507.01/.02 1), Laufradamutter 922.01 2), Nutmutter 920.21,
Sicherungsblech 931,01, PaBfeder 940,01/,02, Scheibe 550.87 3), Sechs-
kantschraube 901,87 3), Scheibe 931.02 3)

mit Dichtring 411,31 1)/.32 1), Laufring 503.01/.02 1), Gewindestift
904406/407 1), Laufradkappe 260,01 3), Runddichtring 412,03 1)/.06 1)

mit Entliftungsstopfen 672

wie oben, mit Kihlraumdeckel 165 &), StutzfuB 183, Lagerdeckel 360.01/.02,
Flachdichtung 400.01/.02/.46 4), Dichtring 411.46/.60 4)/.61 &), Radial-
wellendichtring 421.01/.02 1), Abstandsring 504,03, Olstandsregler 638,
Verkleidung 680, Sechskantschraube 901.04/.46 4), VerschluBschraube
903.46/.60 4)/.61 4), Innensechskantschraube 914.01/.02, Sicherungsring
932,01/.02

mit Fangschale 648, Sechskantschraube 901,31, Stiftschraube 90204,
Sechskantmutter 920,04

mit Flachdichtung 400.01/.02, Radialwellendichtring 421.01/.02 1),
Innensechskantschraube 914401/.02

it Dichtring 411.09/.16 1)/.17 1)/.18 1)/.19 1), Tropfblech 463.01,
Stiftschraube 902.03, VerschluBschraube 903,16 1)/.17 1)/.18 1}/.19 1),
Sechskantmutter 920,03

mit Innensechskantschraube 914404 1)

mit Innensechskantschraube 914.09/.10

mit Gewindestift 904.06/.07 1)

mit Dichtring 411,32 1), Runddichtring 412,06 1)

1



5 Storungen

Stbrung

Kennzah!
Ursache — Beseitigung

zu geringer Forderstrom
der Pumpe

1I213l4l 5I6I 7I 8! 5 ’ 10111
18,28

Uberlastung der
Antriebsmaschine

12, 13, 14, 15, 23, 27, 28

zu hoher Pumpenenddruck | 15

erhohte Lagertemperatur

22,23,24,25,26

Leckage an der Pumpe 29

zu starke Leckage der
Wellendichtung

17,18, 19, 20, 21, 22, 23, 33

Pumpe lauft unruhig

3,6,11,12,22,23,30,31,32

unzuldssige Temperatur-
erhéhung in der Pumpe

3,6,32

Ursache — Beseitigung 1)

1.

Pumpe férdert gegen zu hohen Druck

— Absperrorgan weiter 6ffnen bis Betriebspunkt ein-
geregelt

Gegendruck zu hoch

— Einbau eines groReren Laufrades 2)

— Drehzahl erhhen
(Turbine, Verbrennungsmaschine)

Pumpe bzw. Rohrleitungen nicht vollstindig entliiftet

bzw. nicht aufgefiillt

— entliiften bzw. auffillen

. Zuleitung oder Laufrad verstopft

— Ablagerungen in der Pumpe und/oder Rohrleitungen
entfernen

Luftsackbildung in der Rohrieitung

— Robhrleitung andern

— Entliftungsventil anbringen

. Zu geringe NPSH-p a0 (Zulauf)

— Fliissigkeitsstand korrigieren

— Absperrorgan in der Zulaufleitung voll 6ffnen

— Zulaufleitung ggf. andern, wenn Widerstande in der
Zulaufleitung zu gro

— eingebaute Siebe iiberpriifen

7. Zulaufhdhe zu groB

— Saugkorp und Zulaufleitung reinigen
- Stand des Flussigkeitsspiegels korrigieren
- Zulaufleitung 3ndern

8. Ansaugen von Luft an der Stopfbuchse

- Sperrflissigkeitskanal reinigen, evtl. Fremd-
Sperrfliissigkeit zuftihren bzw. —druck erhBhen
- Wellendichtung erneuern

9. Falsche Drehrichtung

— 2 Phasen der Stromzufuhrung vertauschen

10. Zu niedrige Drehzahl 2) 3)

11.

— Drehzaht erhdhen

— Spannung erhdhen
Verschleil® der Innenteile

— verschlissene Teile erneuern

12. Gegendruck der Pumpe ist geringer als in der Bestellung

ksB .

angegeben

— Betriebspunkt durch Verinderung des Rohrleitungs-
widerstandes genau einregeln

- bei stéindiger Uberlastung eventuell Laufrad ab-
drehen 2)

KSB Aktiengesellschaft

13.

The

15.

17.

18.

19.

20.

21,

22.
23.

24,

25.

26.

27.

28.

29.

30.

31.

324

33

1) Fiir die Behebung von Stérungen an unter Druck stehenden Tellen i

ticshere Dichte oder hthere Viskosit4t der Forderflis-
sigkeit als in der Bestellung angegeben
-2)
Stopfbuchsbrille zu fest oder schrag angezogen
~ dndern
Drehzahl zu hoch
— Drehzahl verringern
gTLérbine, Verbrennungsmaschine)
- *)3)
Wellendichtung verschlissen
— Wellendichtung liberprifen, ggf. erneuern
— Spiil-/Sperrfliissigkeitsdruck kontrollieren )
Riefenbildung oder Rauhigkeit der Wellenschutzhiilse
— Wellenschutzhiilse erneuern

Mangel an Kiihiflissigkeit oder verschmutzter Kiihl-
fliissigkeitsraum

— Kiihiflissigkeitsmenge erhohen

— Kiihifiiissigkeitsraum reinigen

— Kiihifliissigkeit reinigen

Stopfbuchsbrille, AbschluBdeckel, Dichtungsdeckel
falsch angezogen, falsches Packungsmaterial

~— andern

Pumpe 13uft unrubig

- Zulaufverhdlinis korrigieren

- Pumpe ausrichten

- Laufer nachwuchten

- Druck am Zulaufstutzen der Pumpe erhthen

Aggregat schlecht ausgerichtet

— Kupplung iiberpriifen, ggf. ausrichten

Pumpe verspannt

— Rohrleitungsanschliisse und  Pumpenbefestigung
iiberpriifen

Erhohter Achsschub 2)

— Entlastungsbohrungen (wenn vorhanden) im Lauf-
rad sdubern

— Spaltringe auswechseln

Zu wenig, zu viel oder ungeeignetes Schmiermittel

— Schmiermittel ergdnzen, verringern bzw. ersetzen

Kupplungsabstand nicht eingehalten

— Abstand korrigieren nach Aufstellungsplan

Zu geringe Betriebsspannung

Lauf auf 2 Phasen

— defekte Sicherung erneuern

— Kabelanschliisse {iberpriifen

Verbindungsschrauben gelockert

~— anziehen

~— Dichtungen erneuern

Unwucht des Laufers

— Laufer reinigen

— Laufer auswuchten

Lager schadhaft

— erneuern

Zu kleiner Forderstrom oder zu groBer Forderstrom
- Mindestfdrderstrom vergriBern bzw. verkleinern 2)
Fehler in der Zufthrung der Zirkulationsflussigkeit
- freien Querschnitt vergréBern

istdie Pumpe drucklos zu machen.
2) Riickfrage erforderlich

3) Die Stérung kann auch durch eine Anderung des Laufraddurch-

messers beseitigt werden,

Postfach 1361, 91253 Pegnitz « Bahnhofplatz 1, 91257 Pegnitz (Deutschland)
Tel. +49 9241 71-0 « Fax +49 9241 71-1791 « www.ksb.de

Technische Anderungen bleiben vorbehalten.

15.04.2006
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