e Instrucciones de servicio

* Instrucciones de montaje de maquinas desmontadas
0570.821/25-ES - Traduccion

Valvulas de membrana para el uso en la industria y la construccion
Valvulas de accionamiento manual y neumatico
SISTO-10/-10S/-10M

SISTO-16RGAMaXxX, SISTO-16RGA, SISTO-16 TWA/HWA/DLU
SISTO-16/-16S

SISTO-20/-20M

SISTO-KB/-KBS

Valvulas de retencién para el uso en la industria y la construccion
SISTO-RSK/-RSKS

Actuadores neumaticos para el uso en la industria y la construccion

Actuadores de émbolo SISTO-LAP
Actuadores de membrana SISTO-LAD

SISTO-10 SISTO-16RGAMaxX SISTO-16TWA

SISTO-16 SISTO-20 SISTO-KB

SISTO-RSK SISTO-LAP SISTO-LAD




Indice
(€1 o == T T R PP 4
1 (€7 = = T B Lo == N 5
1.1 CUBSHONES DASICAS ... .uvvveiieeeeeiiite et e e e e ettt e e ettt e e e e e et et e e e e e e e aa e e eeee e e s s beaeeeeeeeeassbseeeeee s e nsaaseeeeeeesasbeeseeeeeeassssaaeeeeessnssnnees 5
A D - | (o F- e [N oo 1] - T (o NP OO P S UUUPUPPRPRRRPPPRE 5
R N B 1= 1S 1] g - = U o PP RRPRSRPNE 5
1.4 Documentacion VIGENtE @TICIONAL..........ccuiiiiiiieiie ettt ettt ettt h e bt bt e et e e ea bt e bt e eh bt e bt e e nt e e ke e e b e e ebe e e b e e nnbeeteeanee

1.5 Identificacion de indicaciones de advertencia

72 T 111 o F- T 5
b R =10 1= =1 To oo [T PSP U PP OPRPP 5
P A U Yo B o 1] 110 1= 0| (= PP PR U PPOPRPP 6
2.3 Consecuencias y peligros provocados por el incumplimiento de 1as iNStrUCCIONES .........eeeiiiieeiiiieeiiie e 6
2.4 Seguridad €N €] TrAD@JO ........coiiiiieiie bbbttt 6
2.5 Advertencias de seguridad para el tiUIAr/OPEIAIIO .. .....ciu.iii ittt ettt e e e bt e e b et e e aabe e e e nb e e e snbeeeaneeas 6
2.6 Indicaciones de seguridad para el mantenimiento, iINSPECCION Y MONTAJE .......eeiuveerierieiaiieiieeiee et esiee st e ee et e bee e e seneeeee e 6
2.7 Modificaciones y fabricacién de piezas de repuesto no autorizadas
S B U Yo X g (o = TU ] (o] <= Lo [0 PP PR PP OPPROPPRRON
3 Transporte Yy alMacenami@nto..........cciiiiiiiiiri e ss e e e e e e e e e e e nnr e e e e nnnreeaan
3.1 Control del estado de suministro..
A (o) (=Tl T L = La L 1Tt 1 (0 1]/ TSP OPOTRUPR U PTOPRRPPIN
R B I = 10 5] oo 1 (=TT OO TP PP PP PPROPPPRON 7
0 AN [ P Yo=Y g T= g 01T o | (o T PRSPPSO PPPRIN 7
4  Informacion del producto (REACH) ... e s an e e n e 7
LI (e 1Y 011 o= e 1o o PSP 7
Lo 70 B o F=Y o ior= Vo oY g Wo (oI E= IRV 1AV | = O PP PP PPN 7
[V (o 1= o ) Toz=Tor o g o [T IR=Tor (= To [o T ol o T=T 0 . =1 i oo SO SUPPR PPN 7
6  Valvulas de membrana con volante ManUal...........ccccceeriiiiiieiiiccceseer e scssre e s s sssr e s e s sne e e e e s s snnn e e e s s e s snnneenesnsnnnenaan 7
[0 R 0T (el To g = T 1= 01 (o ST SPRR PRSI 9
(S 1V o] 1 = [ T O T T T O T PP P TSP PP PP R PP OPRROP 9
6.2.1 Indicaciones generales/Medidas de seguridad .9
6.2.2  POSICION A8 18 INSTAIACION. ... .eiiuiiiiiiee ittt ettt ettt ettt ekt e e hb e e ehe e e Rt £ e b b e e abe e ebeeeab e e ehbeenbeeabeeeebeesnbeanneas 9
6.2.3  DISEMOS ESPECIAIES ....cteiiiiieiitt ettt ettt ekt e et e e bt e h b e et e e a bt e £t e eR bt e ket oAb £ e R bt bt e Rt e e b e e h bt e bt e Re e e nhe et e enees 9
(A N o 1= o (o TP TSU PR P TR UP 9
6.3 INSIIUCCIONES T8 MOMLAJE ...ttt ettt h et h o2t e ekt o2t e ook et et e e s bt e b et e et ekt e s bt e b et e bt e nbn e et e e bt e nbeesaneens 9
(SR I Y = 1AV 0 T oo o o o =T PSR ORPPROT 9
6.3.2  INSIIUCCIONES A SOIUAUO ...ttt ettt e oot e ek bt e ekt e e e a kb e e e 4 hs bt e e b b e e e e bb e e e embb e e e anbeeeeanneaeanbeeeas 9
6.4 Puesta en marcha/puesta fuera de servicio.... .10
LR R 1T T | PP PPR PP RURRPP 10
6.4.2  ACTUACION A [8 VAIVUIA ...tttk bbbt b e e bt bt e st et e et e e naeenneee e 10
6.4.3 Comprobacion funcional antes de la puesta €N MarCha.............ooiiiiiiiiiiici e 10
B.4.4 PUESTA FUBTA 8 SEIVICIO .....uviieiiiiie ettt ettt ettt e e a e e e ht e e e e s b et e e as bt e e e sb e e e ea st e e e amt b e e e absteeebbeeeenteeeeanteeesnes
6.5 Mantenimiento/puesta a punto.....
6.5.1 Indicaciones de seguridad
(ST V/F=T a1 (=T a1 1= o (o OO PPPR PP PURPPPT
6.6  Sustitucion de la membrana del modelo con paso libre (SISTO-KB/-KBS) ......ccutiiiiiiiiiiiiii et 11
6.7  Sustitucion de la membrana del modelo con borde (SISTO-10/-16/-20) ......ccueeiiiiiiieiiiiiii e 11
6.8 MONAJE dE 1AS VAIVUIAS ...tttk a bbbt h ettt e bttt et be e 12
(SR I =Y =i (R T oL 1<) L= (N 1) PSP PP PUPPTPPPPRIOt 12
7  Actuador de membrana neumatico (tipo LAD)/actuador de émbolo neumatico (tipo LAP) con y sin valvula....... 15
7.1  Funcionamiento actuador de membrana NEUMALICO (HIPO LAD)......cciuuiieiiiieeiiiieeiiee sttt e ettt ettt e e et e et e e s enteeessnseeeaneeeaanees 16
7.2 Funcionamiento actuador de émbolo NEUMALICO (HPO LAP) ......oiuiiiiiiiiie ittt ettt e e 16
7.3 MONEAYE....eeiiiieii ittt .17
7.3.1 Indicaciones generales/Medidas de SEQUIIAAM. ...........ioiiiiiiiiii ittt ettt b e sbe et e e e beesbeeanes 17
7.3.2 POSICION A€ 18 INSTAIACION. ... .ttt h etk a e bt et e bt e bt e e bt e bt nab e et e et e e nneennneee 17
7.3.3 Disefios especiales
S T S N ] F= 011 =T | (o PSSR ORI

7.4  Instrucciones de montaje .
7.4.1 Valvulas con bridas
7.4.2 INStrUCCIONES T SOIUAUO .....eeiviieiiiie sttt et e s e e e st e e et e e e et eeesate e e e saseeeasse e e e nbeeeansteeeansaeeesnsneeeanneeeenseeas 17




10
11

7.5 Puesta en marcha/puesta fUBa 08 SEIVICIO .........oiiiuiiiiiiii ettt e et e ek b e e e bt e et e e e e et e e e e nnbeeeanes 18
ST R 1T T | PP PURPPRRURRPPN 18
7.5.2  ACTUACION A8 [8 VAIVUIA ...tttk h et e h e bt e b et et et et e et e e nneenane e e 18
7.5.3 Comprobacion funcional antes de la puesta en marcha .18
PSR Y 1\ U - Ty oo ] g I Tox (1 = Vo [0 ) S PP R PP 18
7.5.5 PUESLA fUBTA A SEIVICIO .....eiiiiiieiiiie ittt ettt ettt e ettt e oo h bt e e oo he e e e abe e e e s be e e e st e e e snbb e e e anbn e e e anbeaeantaeas 18
7.6 MantenimIENTO/PUESTA 8 PUIMEO ....c..uuieiiiiiieetiie ettt ettt e ettt e ekttt e e be et e s bt e e e s bt oo 42k et e e aa b e £ e 2k b e £ e 2k b e a2 aab bt e e nhb b e e e ebbe e e ebbneeanbbeeeanbneeann 18
7.6.1  INCICACIONES U8 SEQUIIAAA ... ..iiuiiiiiiietieitee ettt ettt bt b et e e bttt ekt e es bt e eh et e s bt e e s et e b e e e be e e bt e esbe e beeanbeenbeeaneeanns 18

7.6.2 Mantenimiento
7.7  Sustitucién de la membrana de la membrana del modelo con paso libre (SISTO-KB/-KBS) con actuador neumatico (tipo LAD/tipo LAP). 19

7.8  Sustitucion de la membrana con borde (SISTO-10/-16/-20) con actuador neumatico (tipo LAD/tipo LAP)........ccccccvevvennnne. 20
7.9 Activacion manual de emergencia de actuador de membrana NeumMAatico (LAD-SF) ........cooiiiiiiiiiieiieiiie e 20
7.10 Sustitucién de la membrana de accionamiento de los actuadores de membrana (tipo LAD).......cc.eeieriireiieniiiesieenee e 21
7.11 Pares de apriete (Nm) en caso de actuador de membrana Neumatico (HP0o LAD) ........coiuiiiiieiriiiieiie e 21
7.12 Activacion manual de emergencia de los actuadores de €mbolo Neumatico (HPo LAP).........cocviiiiiiieiiieiie e 22
7.12.1 Activacion manual de emergencia en caso de actuador «Doble» (LAP-AZ)...... .22
7.12.2 Activacion manual de emergencia en caso de actuador en «Posicion de seguridad abierta» (LAP-OF) ................... 22
7.12.3 Activacién manual de emergencia en caso de actuador en «Posicion de seguridad cerrada» (LAP-SF)................... 23
7.12.4 Activacién manual de emergencia con limitador de elevacion en posicion de cierre (LAP-AZ) ........cccovveiviiiieiinnennn. 23
7.12.5 Activacién manual de emergencia con limitador de elevacion en posicion de apertura (LAP OF/LAP-SF)................ 23
7.13 Desmontaje/montaje de un actuador NEUMALICO (PO LAP). ......iiiiiiiiiiie it 24
BT LAYV B TR0 L= =T =T T T 25
<20 R U1 oo g = 44 =T o o TR T PP PSPPI 25
LS 02 |V T o = = SRR SPRROPPS 25
8.2.1 Indicaciones generales/Medidas de SEQUIIAAU. ...........ooiiiiiiiiii ettt 25
8.2.2  POSICION A 18 INSTAIACION. ... .ottt etttk h ettt h e bt e skt e b ettt e st e b e sene e e 25
8.2.3 Montaje de 1as VAIVUIAS 0 FEIENCION ...........iiuiiiitie ittt ettt ettt et e et e e he e e bt e bt e e beeeheeenseeeneeebeeaseeenbeeennaaseean 25
8.2.4  DISEMAOS ESPECIAIES ...ttt ettt ettt oottt oottt e oo sttt e e h b e £ e 4R e £ e oA e £ e e R b e e e e R b e e e eR R b e e e eRnr e e e aRn e e e e be e e e antreeeane 26
8.2.5  AUSIAIMIEITO ...ttt R Rt R e R e R et E ettt 26
8.3 INSITUCCIONES AE MIONAJE ..ueeiiutiieeiiiieeiiiee e ittt e e steee e s teeeessteeeasateee e aeeeeasseee e steeeanseeeeanseeeeasseeeansseaeansseeeansteeesnseeeensseaeanssenennsenennns 26
8.4 Puesta en marcha/puesta fuera de servicio.... .26
SR N R €T =T - | U T TP T T T T PP U PP U PP T PP PURTPPPPPRPPT 26
8.4.2 PUESEA FUBTA AE SEIVICIO ...ttt ettt b et h et e bt e e e et e et 26
8.5  ManteniMIENTO/PUESTA 8 PUINEO ....c..uiiiiiiiieeitiee ettt ettt ettt e ettt e be et e st oo e e s bt e e 42k bt e e ea b e £ e 2k b e £ £ 2k b e e e amk bt e e ahb b e e e bb e e e enbbeeeanbseeeannneeann 26
T A 11 To [fo= Tot o g Ty [T U4 To F= o PO PP PP RPN 26
8.5.2  IMANTENMIMIENTO ...ttt e e et e Rt e s e e et et eeRe e st e m e e st e et e se e e e e ne e et ene e e e ereenneereens 26
8.6 SUSHIUCION U 18 MAIPOSA ...ttt ettt h e bkt b et h et et eh bt e h et e e bt ekt et e bt e bt e nae e et e et e beeenes 27
8.7 Montaje de las valvulas .27
Lo I = oY =Rl (R Yo 1= (=3 (N1 ) PRSPPSO UUPPTTOPPPRIOt 27
AVErias: CAUSAS Y SOIUCION.........eeeiiiiicciereeiessesier e s e s ssnr e s s s s s ssr e e e s s s s n e e e e e s e s ssms e e e eessssnneeneasssannseessssnnnesesnnssnnnesnsnnsnnnen 28
Lo R 1= T=T =1 To FoTo [T O T T T T OO U PO P PR PP R UPPPPPRON 28
9.2 SOIUCION 0@ @VEITAS ...ttt ettt ettt et h et h e st e e E e e s b ekt e et e b £ ea sttt e et e bt e bt e bt b e ettt e bt e et 28
=431 F= 1o T o 29
Complemento conforme a lo dispuesto en la Directiva 2014/34/UE............. ..o e e semneees 30

[ 2=Yed F=T = Lo 1o o L3 o'oY 0} 0T 41 T = Vo 1 31



Glosario

Folleto de productos LAD-AZ = Abierto/cerrado = Actuador «Doble»
Existe la posibilidad de descargar el folleto de cada — Aire comprimido abierto
producto en — Aire comprimido cerrado

www.sisto.lu o www.ksb.com
LAD-OF = Muelle de apertura = Actuador en
«Posicion de seguridad abierta»
— Muelle abierto
— Aire comprimido cerrado

LAD-SF = Muelle de cierre = Actuador en
«Posicién de seguridad cerrada»
— Aire comprimido abierto
— Muelle cerrado

LAP-AZ = Abierto/cerrado = Actuador «Doble»
— Aire comprimido abierto
— Aire comprimido cerrado

LAP-OF = Muelle de apertura = Actuador en
«Posicion de seguridad abierta»
— Muelle abierto
— Aire comprimido cerrado

LAP-SF = Muelle de cierre = Actuador en
«Posicién de seguridad cerrada»
— Aire comprimido abierto
— Muelle cerrado



1 Generalidades
1.1 Cuestiones basicas

Este manual de instrucciones de servicio/montaje de maquinas des-
montadas es aplicable a todas las valvulas de membrana, actuadores
neumaticos y valvulas de retencion de SISTO Armaturen. En el manual
de instrucciones de servicio/montaje de maquinas desmontadas se
describe el uso correcto y seguro en todas las fases de servicio.

A fin de mantener los derechos de garantia en caso de dafos, es
indispensable ponerse en contacto inmediatamente con SISTO Ar-
maturen. También debe hacerse si se encuentran incoherencias o
surge alguna duda.

Un montaje, un mantenimiento o una reparaciéon correctos garanti-
zan el funcionamiento correcto de las valvulas y de los actuadores
neumaticos.

El fabricante no asume responsabilidad alguna sobre estas valvulas y
actuadores neumaticos si no se cumplen las instrucciones de servicio/
montaje de este manual de maquinas desmontadas.

Las descripciones e indicaciones de este manual de instrucciones
de servicio/montaje de maquinas desmontadas se refieren a los
modelos estandar, pero también son validos de la misma forma para
las distintas versiones.

Las vistas de seccién que se muestran en este manual de instruc-
ciones de servicio/montaje de maquinas desmontadas son ejemplos
del disefio fundamental de las valvulas y los actuadores neumaticos.

En determinadas series se pueden encontrar representaciones e in-
formacion relacionadas en los folletos de productos correspondientes.

Las cifras entre corchetes [ ] indican los nimeros de posicion del
indice de piezas.

1.2 Datos de contacto

SISTO Armaturen S.A.
After-Sales-Services

18, rue Martin Maas

L-6468 Echternach Luxembourg

Tel.: +352 32 50 85-1
Fax: +352 32 89 56

Correo electrénico: sisto@ksh.com
www.sisto.lu

1.3 Destinatarios

Este manual de instrucciones de servicio esta dirigido al personal con
formacion técnica especializada.

1.4 Documentacion vigente adicional

Documento Significado

Folletos de productos (se pueden
descargar desde www.sisto.lu o
www.ksb.com)

Descripcién de la valvula

1.5 Identificacion de indicaciones de advertencia

Simbolo Explicacion

PELIGRO

Este simbolo, combinado con la palabra de ad-
vertencia PELIGRO, indica un riesgo elevado
de dafios que, si no se evita, podria provocar
la muerte o lesiones graves.

ADVERTENCIA

Este simbolo, combinado con la palabra de
advertencia ADVERTENCIA, indica un riesgo
medio de dafios que, si no se evita, podria pro-
vocar la muerte o lesiones graves.

PRECAUCION

Este simbolo, combinado con la palabra de ad-
vertencia PRECAUCION, indica un riesgo bajo
de dafios que, si no se evita, podria provocar
lesiones leves.

Simbolo Explicacion

Tension eléctrica peligrosa

Este simbolo, combinado con una palabra de
advertencia, indica riesgos relacionados con la
tensién eléctrica y ofrece informacion para la
proteccion frente a la tensién eléctrica.

ATENCION

Este simbolo, combinado con la palabra de
advertencia ATENCION, indica riesgos para la
maquina y su funcionamiento.

NOTA

Este simbolo facilita recomendaciones e indi-
caciones importantes para el manejo del pro-
ducto.

2 Seguridad
PELIGRO

Todas las indicaciones de este capitulo hacen referencia a un peligro
con alto riesgo de dafios.

Ademas de la informacién de seguridad aplicable con caracter general
gue aqui se especifica, también debe tenerse en cuenta la informacién
de seguridad operativa que se incluye en los demas capitulos.

2.1 Generalidades

Este manual de instrucciones/montaje de maquinas desmontadas
contiene indicaciones basicas de montaje, servicio y mantenimiento
cuya observacién garantiza el manejo seguro y ayuda a evitar dafios
personales o materiales.

Respete las indicaciones de seguridad de todos los capitulos.

El personal técnico y el operario deben leer y comprender el manual de
instrucciones/montaje de maquinas desmontadas antes del montaje
y la puesta en servicio.

El contenido del manual de instrucciones/montaje de maquinas
desmontadas debe estar a disposicién del personal técnico in situ en
todo momento.

Las indicaciones dispuestas directamente en la valvula o en el actua-
dor neumatico (como la presién nominal) deben seguirse siempre y
mantenerse completamente legibles.

El titular es responsable de los sucesos aleatorios e incidentes que
puedan producirse en el montaje, servicio y mantenimiento por parte
del cliente.

El explotador es responsable del cumplimiento de las disposiciones
locales.

Las valvulas y los actuadores neumaticos solo se pueden manipular

si se dispone de personal especializado.

Un manejo inadecuado de la valvula o del actuador neumatico puede

tener efectos negativos en toda la instalacién, por ejemplo:

« Escape del liquido

» Parada de un equipo/maquina

» Deterioro/reduccion/aumento del efecto/la funcién de un equipo o
maquina

Poéngase en contacto con el fabricante para cualquier consulta o en

caso de dafios.

Para realizar consultas y pedidos posteriores, especialmente en el
caso de pedidos de piezas de repuesto, en la medida de lo posible
deben indicarse los siguientes datos:

« Denominacion de la serie/ejecucion

* Numero de pedido

» Afo de construccion

¢ Numero de pieza.

El manual de instrucciones de servicio/montaje de maquinas desmon-
tadas debe guardarse durante toda la vida util del dispositivo.

Todos los manuales de instrucciones de servicio de componentes
individuales son aplicables durante el montaje de componentes de
otro fabricante.

El disefio, la fabricaciéon y la comprobacion de las valvulas de SIS-
TO Armaturen cumplen un sistema de calidad conforme a la norma
DIN EN ISO 9001, la Directiva europea sobre equipos a presion
2014/68/UEy, dado el caso, la Directiva CE sobre maquinas 2006/42/CE.



Para ello, se asume principalmente una carga normal en reposo, por
ejemplo:

» Velocidades de caudal normales en funcién del tipo de liquido.
» Gradientes de temperatura normales.

Las valvulas de SISTO Armaturen no estan disefiadas para su uso en
instalaciones que bombean fluidos inestables.

El fabricante debe dar a conocer de forma clara y completa las cargas
y condiciones de servicio variables (temperatura, presion, vibraciones,
oscilaciones, agentes especialmente corrosivos, quimicos o abrasivos,
etc.) propias del funcionamiento normal para que el fabricante de
vélvulas pueda elaborar y proponer las medidas adecuadas. Estas
medidas pueden influir en:

» Seleccion del material
* Aumento del grosor de pared
» Variantes

Las valvulas y los actuadores neumaticos no se pueden utilizar fuera
del campo de aplicacion permitido. Los limites se indican en la placa
de caracteristicas o en el folleto de productos aplicable. Sobre todo, no
se deben superar los valores de las tablas de temperatura y presion.
El uso fuera de las condiciones indicadas anteriormente supone una
carga excesiva que no pueden soportar las valvulas ni los actuadores
neumaticos.

Si no se tiene en cuenta este aviso, se pueden producir dafios perso-
nales y materiales, por ejemplo:

» Lesiones por el escape del liquido (frio/caliente, toxico, bajo pre-
sion...).

» Deterioro del funcionamiento o destruccién de la valvula o el
actuador neumatico.

En las vélvulas accionadas por actuadores de otro fabricante, debe
observarse el manual de instrucciones de servicio del actuador.

2.2 Uso pertinente

» El uso pertinente de las valvulas y los actuadores neumaticos se
describe en el folleto de productos correspondiente.

» Para utilizar las valvulas y los actuadores neumaticos, es impres-
cindible que estén en perfecto estado de funcionamiento en los
margenes de temperatura y presion indicados en el folleto de pro-
ductos correspondiente.

» Solo pueden circular por la valvula aquellos liquidos indicados en
el folleto de productos correspondiente al tipo de valvula. Antes
de su puesta en servicio, el titular debe comprobar la resistencia
del modelo de la valvula al liquido que circula por ella.

Los actuadores neumaticos SISTO son adecuados para el medio de
control aire segun la norma ISO 8573-1.

* En el caso de un funcionamiento por encima de 0 °C, debe em-
plearse la clase 5.4.4: filtro 40 um, concentracion de aceite
5 mg/m?3, punto de rocio +3 °C.

» En el caso de un funcionamiento hasta -10 °C, debe emplearse la
clase 5.3.4: filtro 40 ym, concentracion de aceite 5 mg/m?, punto de
rocio -20 °C.

Para determinar la calidad del aire necesario, tenga en cuenta la
informacion de todos los componentes utilizados en el sistema.

23 ponsecgepciasal peligros provocados por el
incumplimiento de las instrucciones

El incumplimiento de las indicaciones de seguridad puede provocar
dafios a las personas, al medio ambiente, a la valvula y al actuador
neumatico.

El incumplimiento del presente manual de instrucciones de servicio/
montaje de maquinas desmontadas invalida el derecho a indemni-
zaciones.

El incumplimiento puede provocar, por ejemplo, los siguientes dafios:
» Fallo de funciones importantes del producto.

+ Fallo de los métodos dispuestos para el mantenimiento y puesta
a punto.

» Dafos personales provocados por efecto eléctrico, mecanico y
quimico.

» Dafios medioambientales por fugas de sustancias peligrosas.

2.4 Seguridad en el trabajo

Ademas de las indicaciones de seguridad que se encuentran en estas
instrucciones de servicio y en el uso previsto (véase el capitulo 2.2),
deben aplicarse las siguientes normas de seguridad:

= Normativa de prevencion de accidentes, normas de seguridad y
normas de funcionamiento.

= Normas para la proteccion contra explosiones.
= Normas de seguridad para la manipulacion de sustancias peligrosas.
= Normativa, directivas y legislacion aplicables.

2.5 Advertencias de seguridad para el titular/operario

Las valvulas estan previstas para el uso en zonas sin transito de per-
sonas. Por ello, el servicio de estas valvulas en zonas en las que existe
transito de personas Unicamente se permite si se colocan suficientes
dispositivos de proteccién en el lugar de la instalacion. El integrador o
titular debe garantizar el cumplimiento de esta advertencia.

= Por parte del cliente se deben colocar dispositivos de proteccion
(p. €j. proteccion contra contactos) para piezas calientes, frias y
moviles, asi como comprobar su funcionamiento.

= No retire los dispositivos de proteccién (p. ej., proteccion contra
contactos) durante el servicio.

= Se debe impedir todo tipo de peligro por energia eléctrica (para
mas detalles véanse, p. €]., las normas de la VDE y de las compafiias
locales de suministro energético).

= El titular debe garantizar que las cubiertas de proteccion contra
componentes bajo tensién se comprueban periddicamente en busca
de dafos. Si la proteccion no es correcta, queda prohibido utilizar
la vélvula.

= Las valvulas de membrana SISTO vienen disefiadas de serie de
manera que, cuando la membrana se rompe, el liquido sale por un
orificio de indicacion situado en la parte superior de la valvula o por
la proteccion del husillo que se encuentra debajo del volante manual.
Esta caracteristica debe tenerse en cuenta durante la planificacion
de instalaciones.

= Las variantes constructivas con tapones de indicacion de fugas
resellables en véalvulas completamente selladas son compatibles
con el fabricante.

2.6 Indicaciones de seguridad para el mantenimiento,
inspeccion y montaje

= El titular debe garantizar que todos los trabajos de mantenimiento,
inspeccion y montaje los realiza solo el personal especializado.

= Solo se puede trabajar en valvulas sin presion, enfriadas y completa-
mente vacias. La temperatura en todos los espacios que entran en
contacto con el liquido debe encontrarse por debajo de la tempe-
ratura de evaporacion del mismo.

= Solo se puede trabajar en la valvula o en el actuador neumatico
cuando se encuentren fuera de servicio. La parada debe realizarse
necesariamente segun el procedimiento descrito en el manual de
instrucciones de servicio/montaje de maquinas desmontadas.

» Inmediatamente después de finalizar los trabajos, se deberan volver
a instalar y poner en funcionamiento todos los dispositivos de se-
guridad y proteccion.

= Antes de la nueva puesta en servicio se han de observar los puntos
expuestos en el capitulo «Puesta en servicio».

2.7 Modificaciones y fabricacion de piezas de repuesto
no autorizadas

La valvula o el actuador neumatico solo se pueden modificar si se
cuenta con la autorizacion del fabricante. Solo se pueden utilizar
piezas originales y piezas autorizadas por el fabricante. Declinamos
toda responsabilidad por las consecuencias que pueda tener el uso
de otras piezas.

2.8 Uso no autorizado

La seguridad de funcionamiento de la valvula y del actuador neumatico
suministrados solo queda garantizada si se utilizan conforme al uso
pertinente descrito en el capitulo 2.2. Los valores limites indicados en
la documentacion técnica no pueden sobrepasarse en ningun caso.

3 Transporte y almacenamiento

Salvo que se acuerde lo contrario, las valvulas y los actuadores neu-
maticos se suministran listos para su uso. Los orificios de acceso se
deben cerrar con los medios adecuados (tapas, tapones, etc.).



El material de embalaje se debe eliminar conforme a los requisitos de
eliminacion o a la legislacion medioambiental.

3.1 Control del estado de suministro

Una vez recibida la mercancia, debe comprobarse inmediatamente
que contiene todos los componentes y no presenta dafios.

3.2 Proteccion anticorrosiva

Las valvulas y los actuadores neumaticos fabricados con materiales
no resistentes a la corrosién vienen barnizados de serie para ofrecer
la suficiente proteccion anticorrosiva en edificios con atmdsferas
ambientales normales.

Si se utilizan en una atmdsfera corrosiva, el titular debe aplicar un
barniz protector adecuado en el lugar de la instalacion.

Las valvulas con un revestimiento de plastico de PTFE, TFM, PFA o
ETFE cuentan con una proteccion anticorrosiva de la categoria C2,
periodo de proteccion L, conforme a la norma DIN EN ISO 12944.

3.3 Transporte
Durante el transporte, se debe evitar cualquier tipo de dafo.

Asegurese de que la estabilidad es suficiente. Deben emplearse
medios de transporte que cumplan la norma.

NOTA

Las vélvulas no se pueden suspender del volante
manual ni del actuador montado.

Las valvulas con actuadores se deben transportar en las bridas de
tuberias teniendo en cuenta el centro de gravedad.

Deben utilizarse las armellas de transporte disponibles.

El peso de la valvula o el actuador neumatico se indica en el folleto
de productos correspondiente.

Examine la vélvula o el actuador neumatico en busca de posibles
dafios causados por el transporte en el momento de la entrega y
antes del montaje.

3.4 Almacenamiento

El almacenamiento permanente o temporal de las valvulas o los ac-
tuadores neumaticos se debe efectuar de tal forma que se conserven
en perfecto estado de funcionamiento incluso después de un periodo
de almacenamiento largo. Para ello es necesario:

» Conservacion en estado cerrado (como medida de proteccién contra
el deterioro de las superficies estancas).

» Medidas contra la suciedad, la humedad, las heladas y la corrosién
(uso de laminas o tapas protectoras y almacenamiento en espacios
cerrados y secos).

* La temperatura de almacenamiento debe estar entre +10 °C y
+30 °C.

6 Valvulas de membrana con volante manual

Es necesario asegurarse de que la estabilidad es suficiente. Deben
emplearse medios de transporte que cumplan la norma.

4 Informacioén del producto (REACH)

Informacion del producto segun el numero de reglamento

1907/2006 (REACH)

Informacion segun el numero de reglamento europeo sobre las sus-
tancias quimicas (UE) 1907/2006 (REACH); véase http://www.ksb.
com/reach.

5 Identificacion
5.1 Identificacion de la valvula

Las valvulas van marcadas conforme a la Directiva sobre Equipos
a Presion:

« Fabricante

» Afio de construccion

» Tipo o numero de pedido

+ DN

» PN o presién/temperatura maxima permisible

* Material

La marca CE en la valvula indica que la valvula cumple con la Directiva
Europea sobre Equipos a presion 2014/68/UE (no en SISTO-16TWA,
SISTO-16RGAy SISTO-20M).

5.2 ldentificaciéon del actuador neumatico

La placa de referencia contiene los siguientes datos:

» Type: Designacién de la serie de tipos, en su caso, peso
» Size: Tamafio del actuador, cédigo del muelle, recorrido
» Supply pressure: Pmax (presion de control max.)

« Date: Fecha de fabricaciéon

» SISTO-No.: Numero ident.

Typ/Type

Steuerdruck
Supply pressure
max.bar(g)
SISTO-Nr
SISTO-No

‘sistosksb.com

IDat]

GraDe/Size |

AKSB Company * -D

Los actuadores accionados por resortes llevan una marca adicional
donde se indica kxADVERTENCIA: Muelle cargado, jno desmontar!».

WARNING

loaded spring
do not disassemble!

WARNUNG

vorgespannte Feder
nicht demontieren!

Serie de tipos DN PN Material Folleto de la serie de tipos N° "
SISTO-KB 15 - 200 10 8651.1
SISTO-KBS 15 - 200 10 8651.101
SISTO-10 15 - 300 10 8641.1
SISTO-10S 15 - 200 10 8641.101
SISTO-10M 15-80 (Rp Y/, - 3%) 10 8641.102
SISTO-16 TWA/HWA/DLU 15 - 200 16 8635.33
15 - 200 16 . . .
SISTO-16 250 - 300 10 Véase el folleto de la serie de tipos 8635.1
15-80 (Rp Y/, - 3%) 16
SISTO-16S 15 - 200 16 8635.101
15 - 200 16
SISTO-20 250 - 300 10 8643.1
15 - 80 (Rp Y, - 3°) 16
SISTO-20M 10 - 50 (Rp %" -2%) 16 8638.12
SISTO-16RGAMaxX 15-80 (Rp*," - 3%) 16 8638.1
SISTO-16RGA 15-80 (Rp/," - 3%) 16 8638.1/17

) pescarga disponible en www.sisto.lu




Planos de las secciones del modelo con paso libre

926.1
554.2
961

621.2
621.1

SISTO-KB/-KBS
Diseiio DN 50-100

SISTO-KB/-KBS 4
Disefio DN 15-40

Planos de las secciones del modelo con borde

SISTO-16/-16S
SISTO-16TWA/HWA/DLU

SISTO-16/-20 con conexién
de manguito roscado

SISTO-KB/-KBS
Diseio DN 125-200

SISTO-16RGAMaXxX
SISTO-16RGA

SISTO-20
926.1 961 926.1
554.2 621.2 554.2
o 621.1
200 621.2 . 550.2
915 621.1 200
553 ‘ 550.2 165 550.1
951 550.1
‘ 165 553 915
100 ‘ 901.1/554.1 901.1
902.1/920.1 902.1/920.1 443
4%| | | 554.1
7 v N 100 %
443 S W////=§‘/!/ 77772
b o
| 1 )
vz | Zar)
SISTO-10/-10S SISTO-10M SISTO-20M
Lista de piezas
N.° de pieza Denominacién N.° de pieza Denominacion
100 Carcasa 566.1 Pasador ranurado
160.4 Tapa del volante manual 580.1 Capuchén
165 Cubierta 621.1 Indicador de posicién de la parte inferior
200 Husillo 621.2 Indicador de posicion de la parte
314.1 Rodamiento de empuje superior
4432 Membrana 636.1 Boquilla lubricante
500 Anillo 901.1 Tornillo hexagonal
531.1 Manguito de bloqueo 902.1 Perno roscado
531.2 Manguito de bloqueo 915 Tuerca de descarga
544.1 Buje roscado 920.1 Tuerca
550.1 Arandela hueca 926.1 Tuerca con pieza de sujecion
550.2 Arandela de PTFE 982.1 Sujetador
550.6 Disco sectorial 932.2 Sujetador
553 Pieza de presion 940.1 Llave de puerto paralelo
554.1 Arandela 951 Espiral de apoyo
554.2 Arandela 961 Volante manual

2 Repuestos recomendados



6.1 Funcionamiento

Las valvulas constan de los componentes de retencion de la presion,
es decir, la carcasa [100] y la cubierta [165], y la unidad funcional.

La carcasa [100] y la seccion de la valvula superior o cubierta [165]
estan conectados con tornillos hexagonales [901.1] o Pernos roscados
[902.1] y tuercas [920.1].

La unidad de funcionamiento consta de:

* Cubierta [165]

» Volante manual [961]

* Husillo [200]

» Pieza de presion [553] con tuerca de descarga [915] (si esta disponible)
* Membrana [443].

6.2 Montaje
6.2.1 Indicaciones generales/Medidas de seguridad

La responsabilidad de colocar e instalar las valvulas siempre recae
sobre la compafiia de ingenieria, la compafiia de construccion o el
operador/usuario.

Los errores de planificacion e instalacion pueden impedir un fun-
cionamiento fiable de las valvulas y suponer un riesgo importante
para la seguridad. El cumplimiento de los requisitos siguientes es de
particular importancia.

La posiciéon de montaje recomendada es con un husillo vertical mi-
rando hacia arriba.

6.2.3 Disefios especiales

Para colocar e instalar disefios de valvulas especiales, péngase en
contacto con el asesor, la compafiia constructora o el operador.

6.2.4 Aislamiento

Sila valvula debe aislarse, asegurese de que el aislamiento no impide
su funcionamiento. SISTO Armaturen recomienda asegurarse de que
las areas de sellado en las juntas de la cubierta y el pasaje del vastago
son facilmente accesibles y visibles.

6.3 Instrucciones de montaje

6.3.1 Valvulas con bridas

NOTA
» La cara de conexion de las bridas debe perma-
necer limpia y sin dafios.

« Las juntas en las caras de conexion deben estar
correctamente centradas.

« Use solamente cierres y elementos de sellado
fabricados con los materiales aprobados.

ATENCION

 Eltendido de la tuberia debe realizarse de modo
que la valvula no pierda su capacidad de funcio-
namiento ni se rompa. En particular, las carcasas
de las vélvulas en estado de montaje y de servicio
deben mantenerse alejadas de fuerzas de empuje
y de flexion nocivas, asi como de vibraciones.

Los tapones de los puertos de conexion se
retiraran inmediatamente antes de la instalacion.

Los extremos con bridas de las vélvulas con
bridas descritas en este manual cumplen con la
norma sobre bridas EN 1092-1/-2, incl. acabado
de las superficies de sellado para juntas de
elastémero o fluoroeslastomero.

NOTA

NOTA

» Las valvulas con revestimiento de poliamida
(Rilsan) solo se pueden utilizar con juntas elasti-
cas.

No deben usarse valvulas con revestimiento de
PTFE/TFM/PFA en combinacién con sellos
metalicos.

Las valvulas con un revestimiento de caucho
blando o PTFE/TFM/PFA no necesitan juntas con
bridas debido a las propiedades de los materiales
utilizados, siempre que las bridas de conexién de
la canalizaciéon cumplan con los mismos cédigos
técnicos que las valvulas.

Use siempre todos los orificios para pernos de la
brida que se suministran al conectar la valvula y
las bridas de canalizacion.

No pinte ninguna pieza relevante para el funcio-
namiento de la valvula, como vastagos moviles y
componentes indicadores de posicion.

No use el volante manual de las véalvulas como
punto de apoyo.

ADVERTENCIA

Por motivos de seguridad, las valvulas y los
sistemas de canalizacion que funcionan a altas
(> +50 °C) o bajas (< 0 °C) temperaturas deben
aislarse o debe colocarse una sefial de advertencia
sefialando el riesgo de lesiones personales si se
tocan los componentes calientes o frios

Las valvulas recubiertas de poliamida (Rilsan) deben aislarse con los
materiales adecuados a una temperatura ambiente permanentemente
mas baja que la temperatura del liquido.

Cumpliendo con las normas alemanas sobre ahorro energético (EnEV)
recomendamos que las valvulas en contacto con fluidos calientes se
aislen para ahorrar energia.

Las valvulas con elementos moviles externos deberan fijarse con
cubiertas protectoras o deberan tomarse las medidas pertinentes
para prevenir accidentes.

ADVERTENCIA

iPeligro de lesiones debido a valvulas sometidas
a presion! jPeligro de quemaduras!

Si se utiliza una valvula en una tuberia como
valvula final, la valvula debe protegerse con las
medidas adecuadas contra apertura no autoriza-
da o accidental. Esta indicacion debe tenerse en
cuenta especialmente para los estados de servicio
anomalos. Si el liquido de bombeo se sale, puede

provocar lesiones e incluso la muerte.

6.2.2 Posicion de la instalacion

Las valvulas de membrana se pueden instalar en cualquier posicion.

Use las herramientas adecuadas para apretar los pernos de manera
uniforme y transversal a los pares estipulados para la conexién con
bridas conforme a las instrucciones del fabricante de la junta.

6.3.2 Instrucciones de soldado

La responsabilidad a la hora de soldar las valvulas en la canalizacion
y de realizar cualquier tratamiento necesario recae sobre la compafiia
contratada o el operador de la planta.

ATENCION

Al soldar la valvula con extremos para soldar/man-
guitos de soldadura y realizar trabajos de soldadura
en tuberias con valvulas ya montadas (montaje de
tuberias), se debe observar que no entra ninguna
suciedad en el interior de la carcasa, ya que po-
drian producirse dafios en los revestimientos o las
membranas [443].

NOTA

Al soldar la valvula en la canalizacién, tomar
precauciones especiales, como soldar en varios
pasos y a gran velocidad, para que el aumento de
temperatura en el medio de la carcasa [100] de la
valvula no exceda la temperatura de funcionamiento
maxima permisible.

La seccion de la valvula superior que incluye la
membrana [443] debe retirarse antes de soldar la
carcasa [100] de la valvula en la tuberia.

En las valvulas con extremos de soldadura hembra, debera respetarse
la profundidad de insercién que se muestra en el cédigo técnico apli-
cable. Un hueco entre el extremo de la tuberia y la base de insercién
prevendra tensiones no permitidas en la soldadura.

ATENCION

Para prevenir guemaduras, los cables de soldadura
no deben acoplarse a las valvulas en que elemen-
tos funcionales o la superficie de la valvula deban
cumplir requisitos de rugosidad especificos.
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6.4 Puesta en marcha/puesta fuera de servicio
(Consultar también la Seccién 6.2, Montaje)

6.4.1 General

Antes de la puesta en marcha o el arranque, compare los datos del
material, la presion y la temperatura de las valvulas con las condiciones
de funcionamiento de la canalizacién para comprobar la resistencia
guimica del material y la estabilidad bajo carga.

ATENCION

Las presiones excesivas que pudieran darse, no
deberan exceder la presion méaxima permisible. Es
necesario tomar medidas de seguridad por parte del
operador.

6.5 Mantenimiento/puesta a punto
6.5.1 Indicaciones de seguridad

El titular debe garantizar que todas las tareas de mantenimiento, ins-
peccion y montaje sean realizadas por personal técnico autorizado y
cualificado. El personal técnico y el operario deben leer y comprender
el manual de instrucciones/montaje de maquinas desmontadas antes
del montaje y la puesta en servicio.

Es obligatorio observar las instrucciones sobre seguridad y la infor-
macion general sobre seguridad de la Seccion 2, Seguridad, en todas
las tareas de reparacion y mantenimiento a realizar en las valvulas.

En caso de emergencia, también se deben utilizar herramientas y
piezas de repuesto adecuadas.

En sistemas nuevos y, particularmente, tras la reparacion, debera pur-
garse de manera completa y exhaustiva todo el sistema de canalizacion
con las valvulas totalmente abiertas para eliminar las particulas o los
restos de soldadura que pudieran dafar las valvulas.

La responsabilidad de los medios y el método utilizados para limpiar
el sistema de tuberias recae sobre los responsables de la limpieza.

PRECAUCION

iPeligro de lesiones!

Purgar la valvula mediante anulacion, p. ej. atornillar
la cubierta es peligroso y no esta permitido.

Para prevenir dafios en el material de la valvula o los
sellos de unién, deberan respetarse las velocidades
habituales de arranque y parada.

6.4.2 Actuacion de la valvula

Vistas desde arriba, las valvulas de funcionamiento manual se cierran
girando el volante manual [961] en el sentido de las agujas del reloj,
y se abren girando el volante manual [961] en el sentido contrario.
Las variantes de las valvulas que se desvian de esta norma estan
convenientemente marcadas.

ATENCION

Las valvulas con volante manual [961] solamente
deben accionarse manualmente. Puesto que la
valvula se pude dafar al aplicar una fuerza excesi-
va, no se permite el uso de palancas para girar el
volante manual.

Las valvulas de cierre se suelen utilizar de tal modo que no estén ni
totalmente abiertas ni totalmente cerradas.

Si, mientras se abre o se cierra la valvula, se percibe alguna resis-
tencia, es que la valvula esta en su posicion final y debera detenerse.
Si contintia girando podria incrementarse el desgaste de la valvula.

PRECAUCION

PELIGRO

iPeligro de lesiones debido a valvulas someti-
das a presion!
iPeligro de lesiones por quemaduras!

iNo abra nunca una vélvula sometida a presion
(peligro de muerte)!

Antes de realizar cualquier trabajo de mantenimien-
to y montaje en la valvula, se debera despresurizar
la valvula y el sistema circundante.

Entre otros, esto afecta a los pasos siguientes:

« antes de deshacer la conexién de las bridas entre
la valvula y la tuberia

» antes de retirar la cubierta [165]
 antes de retirar los tapones de drenaje o purga.

A continuacion, deje enfriar la valvula hasta que la
temperatura de todos los espacios en contacto con
el fluido sea inferior a la temperatura de evaporacién
del fluido y no puedan producirse escaldaduras.

PELIGRO

iLiquidos peligrosos o con riesgo para la salud!

Si se estan manipulando fluidos téxicos o faciimente
inflamables cuyos residuos puedan causar corro-
sién al entrar en contacto con la humedad de la
atmosfera, drene la valvula y enjuaguela o purguela.
En caso necesario, llevar un equipo de proteccion
personal.

Dependiendo de la posicion de la instalacion, pueden quedar residuos
en lavéalvula, que deberan recogerse y desecharse convenientemente.
Antes de realizar cualquier transporte, enjuague y drene la valvula
concienzudamente.

Si tiene alguna duda péngase en contacto con el fabricante.

6.5.2 Mantenimiento

iPeligro de quemaduras!

El volante manual puede calentarse durante el
servicio. En caso de duda, el volante manual solo
se debe accionar con guantes de proteccion.

6.4.3 Comprobacién funcional antes de la puesta en marcha

Compruebe la funcion de parada de la vélvula instalada antes de la
puesta en marcha/arranque abriéndola y cerrandola varias veces.
En caso necesario, las uniones atornilladas deben reapretarse de
manera uniforme en la carcasa [100] o la cubierta [165], y en las bridas
de acoplamiento (véase el capitulo 6.9).

ATENCION

iSe deben evitar las tensiones!

Antes de volver a apretar las uniones atornilladas
en la carcasa [100] o la cubierta [165], se debe abrir
la valvula girando el volante manual dos veces.

6.4.4 Puesta fuera de servicio

Durante los periodos de parada prolongados, se deben asegurar los

puntos siguientes:

1. Drene del sistema de tuberias los fluidos que cambien su estado
debido a cambios en la concentracion, polimerizacion, cristalizacion,
solidificacion o similares.

2. En caso necesario, lave el sistema de tuberias completo con las
vélvulas completamente abiertas.

NOTA

El operador/usuario es el responsable de concre-
tar intervalos de inspeccién y servicio adecuados
segun requieran las condiciones del servicio de
las valvulas.

La elaboracion de un plan de mantenimiento evitara costosas repa-
raciones con un minimo esfuerzo de mantenimiento, y garantizara un
funcionamiento fiable y sin problemas de la valvula.

NOTA

« Entodas las valvulas de membrana, la membrana
[443] es el componente que se somete a mayor
esfuerzo.

La membrana [443] no solo se somete a esfuerzos
mecanicos, sino también al desgaste causado por
el liquido. Recomendamos comprobar la mem-
brana [443] de forma periddica e individual en
funcion de las condiciones de uso y frecuencia de
activacion, y sustituirla si es necesario.

Para comprobar la membrana [443], retire la sec-
cion de la valvula superior de la carcasa de la val-
vula.

Véase la Seccién 6.6/6.7, Sustitucion de la mem-
brana.
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Deben tenerse en cuenta las indicaciones de seguridad que figuran
en los capitulos 2y 6.5.1.

Todos los componentes de las valvulas han sido disefiados para fun-
cionar sin mantenimiento. Los materiales de las piezas deslizantes
se han seleccionado para sufrir un desgaste minimo.

Con las siguientes medidas se puede lograr una prolongacién del

ciclo de vida:

= Compruebe el funcionamiento abriendo y cerrando la valvula como
minimo dos veces al afio.

» Lubrique las piezas moéviles con lubricantes estandarizados
segun la norma DIN 51825 que son adecuados para la aplicacion
de la véalvula.

6.6 Sustitucion de la membrana del modelo con paso
libre (SISTO-KB/-KBS)

1. Desplace la valvula a la posicion cerrada con el volante manual
para facilitar el desmontaje de la membrana.

2. Desmonte la parte superior aflojando los tornillos hexagonales
[901.1] o la tuerca [920.1].

3. Desatornille la membrana [443] de la pieza de presion [553]
girandola hacia a la izquierda.

4. Tenga en cuenta la identificacion del material de la membrana [443]
al montar la membrana de repuesto.

NOTE

Después del desmontaje, elimine la suciedad de
todas las piezas. Al hacerlo, evite dafar las piezas.
Compruebe si las piezas presentan dafios y, en
caso necesario, sustitiyalas.

Proceda como sigue para fijar la nueva membrana:

5. Las superficies de contacto de la membrana [443] dentro de la
carcasa [100] y la cubierta [165] deben estar limpias y secas.

6. Gire el volante manual [961] en el sentido de las agujas del reloj
hasta que la parte superior se encuentre en la posicion cerrada.
iNo gire mas!

7. Retire cualquier proteccion del tornillo sin cabeza de sujecién de la
membrana [443].

8. Atornille la membrana [443] a la pieza de presion [553] hasta el
tope limite. jNo siga atornillando para evitar una sobrecarga en
la membrana [443]!

9. Enrosque la membrana girandola hasta un maximo de 180°, para
ajustarla correctamente.

10.Gire el volante manual [961] en sentido contrario a las agujas del
reloj, es decir, abriendo hasta que la membrana [443] descanse
sobre la cubierta [165]. jNo gire mas!

11.Coloque la cubierta [165] en la carcasa [100] y apriete los pernos
[901.1] o las tuercas [920.1] de sujecién de la cubierta manual-
mente. A continuacion, gire el volante manual una vez en el sentido
contrario a las agujas del reloj.

12.Apriete los tornillos de la cubierta en cruz de manera uniforme
segun la tabla de pares.

Los pares requeridos se muestran en la Seccion 6.9.

ATENCION

6.7 Sustitucion de la membrana del modelo con
borde (SISTO-10/-16/-20)

1. Desmonte la parte superior aflojando los tornillos hexagonales
[901.1] o la tuerca [920.1].

2. Gire el volante manual [961] en el sentido de las agujas del reloj
hasta que la parte superior se encuentre en la posicion cerrada.
iNo gire mas!

3. Desatornille la membrana [443] de la pieza de presion [553] y
la tuerca de descarga [915] girandola hacia la izquierda.

4. Tenga en cuenta la identificacion del material de la membrana [443]
al montar la membrana de repuesto.

NOTE

Después del desmontaje, elimine la suciedad de
todas las piezas. Al hacerlo, evite dafiar las piezas.
Compruebe si las piezas presentan dafios y, en
caso necesario, sustitiyalas.

Proceda como sigue para fijar la nueva membrana:

5. Las superficies de contacto de la membrana [443] dentro de la
carcasa [100] y la cubierta [165] deben estar limpias y secas.

6. Gire el volante manual [961] en el sentido de las agujas del reloj
hasta que la parte superior se encuentre en la posicion cerrada.
iNo gire mas!

7. En las valvulas con espiral de apoyo [951]:
Asegurese de colocar la espiral [951] en la cubierta [165] y de
verificar que el Ultimo devanado de la espiral [951] sobresale mas
alla del labio de sellado. El ultimo devanado de la espiral [951] de
apoyo no debe terminar en el borde del pieza de presion [553].

8. Retire cualquier proteccion del tornillo sin cabeza de sujecion de la
membrana [443].

9. Atornille la membrana [443] a la pieza de presion [553] o la tuerca
de descarga [915] hasta el tope limite. {No siga atornillando para
evitar una sobrecarga en la membrana [443]!

10.Enrosque la membrana girandola hasta un maximo de 180°, para
ajustarla correctamente.

11.Gire el volante manual [961] en sentido contrario a las agujas del
reloj, es decir, abriendo hasta que la membrana [443] descanse
sobre la cubierta [165]. iNo gire mas!

12.Compruebe que la referencia de centrado de la membrana coincide
con la «bolsa» en la carcasa de la valvula [100] (no relevante para
MD 40y SISTO-10/-10S).

13.Al colocar la cubierta [165] con la membrana [443] en la carcasa
[100], asegurese de que la protuberancia de sellado de la membrana
[443] esta posicionada en sentido transversal al del flujo.

14.Coloque la cubierta [165] en la carcasa [100] y apriete los pernos
[901.1] o las tuercas [920.1] de sujecién de la cubierta manualmen-
te.

15.Apriete los tornillos de la cubierta en cruz de manera uniforme
segun la tabla de pares.

Los pares requeridos se muestran en la Seccion 6.9.

ATENCION

No apriete los tornillos de la cubierta con el sistema
presurizado ni a altas temperaturas (> +40 °C).

No apriete los tornillos de la cubierta con el sistema
presurizado ni a altas temperaturas (> +40 °C).

>

ATENCION

Si la membrana no se atornilla lo suficiente en la
pieza de presion, la fuerza de cierre actua de forma
directa sobre el tornillo de la membrana en vez de
hacerlo sobre la pieza de presién. Esto provoca
dafios y el fallo prematuro de la membrana, asi
como fugas en la valvula.

Si la membrana se atornilla demasiado, el sellado
en el asiento de la valvula deja de funcionar co-
rrectamente. El funcionamiento de la valvula ya no
puede garantizarse.

NOTA

Las membranas [443] marcados con «MD 40» y que
incluyen un botén de sujecién en la parte posterior
del membrana van abotonados al pieza de presion
[553] con este boton.

Si tira y gira simultdneamente desde un lado le
resultara mas sencillo retirar la membrana [443] de
la pieza de presion [553].

NOTA

El anillo de apoyo metalico utilizado para las
membranas (TFM/EPDM) con varios componentes
debe alinearse de tal modo que la cara ranurada
descanse sobre la parte posterior de la membrana
de plastico. Montado de este modo, la cara més
pequefia del anillo apuntara hacia la brida de la
cubierta.
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6.8 Montaje de las valvulas

El montaje de la valvula tiene lugar en el orden inverso al de des-

montaje.

NOTA

Para mantener la fiabilidad funcional, se usaran
nuevos elementos de sellado siempre que la valvula
se vuelva a montar.

6.9 Pares de apriete (Nm)

Los pares de apriete (Nm) de los pernos de la cubierta (solamente son validos para el rango de temperatura de la valvula de entre +5 °C y +40 °C)

SISTO-10/-10S/-10M

Después del montaje y antes de la puesta en servicio, debe realizase
una comprobacion de resistencia y una prueba de estanqueidad
conforme a DIN EN 12266-1 de las valvula revisadas
Consulte la Seccién 6.3.1.

DRIGETE 15 | 20 | 25 | 32 | 40 | 50 | 65 | 80 | 100 | 125 | 150 | 200 | 250 | 300
nominal (DN)
Longitud de
Revestimiento/ lamembrana | 58 | 58 | 67 | 90 | 90 | 108 | 132 | 158 | 226 | 260 | 304 | 415 | 415 | 415
Recubrimiento (ML)
Sin recubrimiento
Revestimiento rigido EPDM, NBR, 6 6 8 15 15 25 35 50 35 45 65 75 75 75
; CSM, IR
Recubierto
Sin recubrimiento
Revestimiento rigido HELAHEIPIDL; 8 | 8 | 10|18 18|30 |4 |55]|4 |50 |7]|s |8 |ss
. (2 capas)
Recubierto
Revestimiento blando EPDM, NBR, 6 6 8 13 13 22 35 45 35 40 50 60 60 60
CSM, IIR
o TFM/EPDM
Revestimiento blando (2 capas) 6 6 8 15 15 25 35 50 35 40 55 65 65 65
SISTO-16
LIEMELD 15 | 15 | 20 | 25 | 25 | 32 | 40 | 50 | 65 | 80 | 100 | 125 | 150 | 200 | 250 | 300
nominal (DN)
Diametro
demembrana | 40 | 65 | 65 | 65 | 65 | 92 | 92 | 115 | 168 | 168 | 202 | 202 | 280 | 280 | 415 | 415
Revestimiento/ (MD)
Recubrimien- 4 2 4 2 4 4
3 Membrana orifi- | orifi- | orifi- | orifi- | orifi- | orifi-
to 3 cios cios cios cios cios cios
Sin recubrimiento | EPDM,NBR,
Recubierto CSMIR 3 10 4 10 4 10 | 10 | 15 | 20 [ 20 | 40 | 40 | 50 | 50 | 75 | 75
Sin recubrimiento | TFM/EPDM
) o Bees 4 20 | 15| 20 | 15 | 25 | 25 | 40 | 55 | 55 | 80 | 80 | 100 | 100 | 85 | 85
Revestimiento EPDM,NBR,
rigido CSMUIR - 10 6 10 6 12 | 12 | 18 | 24 | 24 | 48 | 48 | 60 | 60 | 75 | 75
Revestimiento TFM/EPDM
rigido s = 18 | 13 | 18 | 13 | 22 | 22 | 36 | 50 | 50 | 70 | 70 | 90 | 90 | 85 | 85
Revestimiento EPDM,NBR,
blando CSMUIR - 8 5 8 5 10 | 10 | 15 | 20 [ 20 | 40 | 40 | 50 | 50 | 60 | 60
Revestimiento TFM/EPDM
blando Bones - 10 6 10 6 12 | 12 | 18 | 24 | 24 | 48 | 48 | 60 | 60 | 65 | 65
SISTO-16 carcasa material 1.4409, conexion de brida/ conexiéon de manguito roscado
Diametro nominal (DN) 15 | 20 | 25 | 32 | 40 | 50 | 65 | 80 | 100 | 125 | 150 | 200
DETIE ) C O T EIE] 40 | 40 | 65 | 65 | 65 | 92 | 115 | 168 | 168 | 202 | 280 | 280
Revestimiento/ (MD)
Recubrimiento Membrana
Sin recubrimiento EPDM, NBR, CSM, IIR 8 8 8 | 10| 15| 20 | 20 | 40 | 50 | s0
Recubierto
S FEELETTIENE TFM/EPDM (2 capas) 15 | 15 | 215 | 25 | 40 | 55 | 55 | 80 | 200 [ 200
Recubierto

9 Revestimiento rigido
Recubierto

Revestimiento blando

= NRH; PFA; PTFE; TFM; ETFE
= ECTFE; Rilsan

=IIR; CSM
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SISTO-16HWA/DLU

DAt 15 | 15 [ 20 | 25 | 25 | 32 | 40 | 50 | 65 | 80 | 100 | 125 | 150 | 200
nominal (DN)
Diametro de
membrana 40 65 65 65 65 92 92 | 115 | 168 | 168 | 202 | 202 | 280 | 280
(MD)
Revestimiento/ 4 2 4 2 4 4
Membrana orifi- | orifi- | orifi- | orifi- | orifi- | orifi-
Recubrimiento ¢ cios | cios | cios | cios | cios | cios
Sin recubrimiento EPDM, NBR,
Recubierto CSM. IR 3 10 4 10 4 10 10 15 20 20 40 40 50 50
Sin recubrimiento TFM/EPDM
Recubierto (2 capas) 4 20 15 20 15 25 25 40 55 55 80 80 | 100 | 100
Revestimiento rigido EPDM, NBR, - 10 6 10 6 12 12 18 24 24 48 48 60 60
CSM, IIR
. . TFM/EPDM
Revestimiento rigido (2 capas) - 18 13 18 13 22 22 36 50 50 70 70 90 90
Revestimiento blando | EPPM: NBR, - | 8| 5| 8| 5 | 10]|10]|15|2 |2 /|4 |40 |50]s0
CSM, IIR
. TFM/EPDM
Revestimiento blando (2 capas) - 10 6 10 6 12 12 18 24 24 48 48 60 60
SISTO-16RGAMaxX
Diametro nominal (DN) 15 20 25 32 40 50 65 80
Revestimiento/
e 4 Diametro de membrana (MD) 40 40 65 65 65 92 115 168
Recubrimiento
Sin recubrimiento SISTOMaXX (EPDM/W270) 3 3 8 8 8 10 15 20
SISTO-16RGA
Diametro nominal (DN) 15 20 25 32 40 50 65 80
Revestimiento/
e 4 Diametro de membrana (MD) 40 40 65 65 65 92 115 168
Recubrimiento #
Sin recubrimiento EPDM, NBR 3 3 4 4 4 10 15 20
SISTO-16S
LLEE 15 | 15 [ 20 | 20 | 25 [ 25 | 32 | 40 | 50 | 65 | 80 | 100 | 125 | 150 | 200
nominal (DN)
Diametro de
membrana 40 65 65 65 65 65 65 92 | 115 | 115 | 168 | 202 | 202 | 280 | 280
(MD)
Revestimiento/ 4 2 2 4 2 4 2
Membrana orifi- | orifi- | orifi- | orifi- orifi- orifi- | orifi-
Recubrimiento # cios | cios | cios | cios | cios | cios | cios
Sin recubrimiento EPDM, NBR,
Recubierto CSM. IIR - 10 10 4 10 4 10 10 15 15 20 40 40 50 50
Sin recubrimiento TFM/EPDM
Recubierto (2 capas) - 20 20 15 20 15 20 25 | 40 | 40 55 80 80 | 100 | 100
Revestimiento rigido EE?AMIVISBR’ 3 10 10 6 10 6 10 12 18 18 24 48 48 60 60
- o TFM/EPDM
Revestimiento rigido (2 capas) 4 18 18 13 18 13 18 22 36 36 50 70 70 90 90
TFM,/PVDF/
Revestimiento rigido | EPDM 4 - - 13 - 13 18 22 36 36 50 70 70 90 90
(3 capas)
Revestimiento blando CE:er\D/IMI’ISBR, - 10 10 5 10 5 10 10 15 15 20 | 40 | 40 50 50
- TFM/EPDM
Revestimiento blando (2 capas) - 10 10 6 10 6 10 12 18 18 24 48 48 60 60

4 Revestimiento rigido
Recubierto
Revestimiento blando

= NRH; PFA; PTFE; TFM; ETFE
= ECTFE; Rilsan
=IIR; CSM
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SISTO-16TWA
DIETIED 15 | 20 | 25 | 32 | 40 | 50 | 65 | 80 | 100 | 125 | 150 | 200
nominal (DN)
aaetolcs 40 | 40 | 65 | 65 | 65 | 92 [ 115 | 168 | 168 | 202 | 280 | 280
membrana (MD)
Material de la carcasa Membrana
. SISTOMaxX
1.4409 (GX2CrNiM019-11-2) (EPDM/W270) 3 3 8 8 8 10 | 15 | 20 | 20 - - -
) SISTOMaxX
5.1301 (EN-GJL-250)/ Rilsan (EPDM/W270) 5 - - = 5 - 8 = = 40 | 50 | 50
SISTO-20
Diametro
nominal 15 | 15 | 15 | 20 | 25 | 32 | 40 | 50 | 65 | 80 | 100 | 125 | 150 | 200 | 250 | 300
(DN)
Diametro
demembra-| 40 | 65 | 65 | 65 | 65 | 92 | 92 | 115 | 168 | 168 | 202 | 202 | 280 | 280 | 415 | 415
na (MD)
Revestimiento/ 4 2 4 4 4
Membrana orifi- | orifi- | orifi- | orifi- | orifi-
Recubrimiento % cios cios cios cios cios
Sin recubrimiento | EPDM,NBR,
Recubierto CSM. IR 3 10 4 4 4 10 [ 10 | 15| 20 | 20 | 40 | 40 [ 50 | 50 | 75 | 75
Sin recubrimiento | TFM/EPDM
e o @eries 4 20 | 15 | 15 | 15 | 25 | 25 | 40 | 55 | 55 | 80 | 80 | 1200 | 100 | 85 | 85
Revestimiento EPDMNBR, | 5 | 10| 6 | 6 | 6 |12 |12 | 18| 24 | 24| 48| 28| 60| 60| 75| 75
rigido CSM, IIR
Revestimiento TFM/EPDM
rigido i 4 18 | 13 | 13 | 13 | 22 | 22 | 36 | 50 | 50 [ 70 | 70 | 90 | 90 | 85 | 85
. TFM,/PVDF/
Revestimiento EPDM 4 - | 13| 13| 13| 22|22|3|5s50]|5]|7]|7]|9/|9%]s]|ss
rigido
(3 capas)
Revestimiento EPDM,NBR,
blando CSM. IIR - 8 5 5 5 10 [ 20 | 15 | 20 | 20 | 40 | 40 | 50 | 50 | 60 | 60
Revestimiento TFM/EPDM
blando (2 capas) - 10 6 6 6 12 | 12 | 18| 24 | 24 | 48 | 48 [ 60 | 60 | 65 | 65
SISTO-20 carcasa material 1.4409, conexién de brida/ conexién de manguito roscado
Diametro nominal (DN) 15 | 20 | 25 | 32 | 40 | 50 | 65 | 80 | 100 | 125 | 150 | 200
- Diametro de membrana | 44 | 49 | 65 | 65 | 65 | 92 | 115 | 168 | 168 | 202 | 280 | 280
Revestimiento/ (MD)
Recubrimiento Membrana
Sin recubrimiento EPDM, NBR, CSM, IIR 3 3 8 8 8 | 10| 15 | 20 | 20 | 40 | 50 | 50
Recubierto
Sl EaL e TFM/EPDM (2 capas) 4 4 | 15| 15 | 15 | 25 | 40 | 55 | 55 | 80 | 100 | 100
Recubierto
SISTO-20M
Revestimiento/ Diametro nominal (DN) 10 15 20 25 32 40 50
Recubrimiento ¥ Diametro de membrana (MD) 40 40 40 65 65 92 92
Sin recubrimiento EPDM 3 3 3 4 4 10 10
SISTO-KB/-KBS
Revestimiento/ Diametro nominal (DN)
Membrana
Recnenee 15 20 25 32 40 50 65 80 100 | 125 | 150 | 200
Sin recubrimiento
Revestimiento rigido EPDM, NBR, | ¢ 6 | 12| 122 | 12| 30 |35 | a5 | 45| 50| 60| 70
; CSM, IR
Recubierto
Revestimiento blando E';',?AMI'ISBR' 5 5 | 10 | 10| 10| 25 | 30| a0 | 35 | a0 | 45 | s0

% Revestimiento rigido
Recubierto
Revestimiento blando

= NRH; PFA; PTFE; TFM; ETFE
= ECTFE; Rilsan
=IIR; CSM
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7 Actuador de membrana neumatico (tipo LAD)/ actuador de émbolo neumatico (tipo LAP)
con y sin valvula

Serie de tipos DN PN Material Folleto de la serie de tipos N° ©
SISTO-LAD - - 9211.1

Véase el folleto de la serie de tipos
SISTO-LAP - - 9210.1

Planos de las secciones tipo LAD

412.7

SN
7=,
A
RLL22770777777)

412.7

Valvula de membrana SISTO
con SISTO-LAD-SF montado

SISTO-LAD-AZ

Planos de las secciones tipo LAP 160.2
901.3/ N 914.1
902.3 541.1

209.2
543.1 | 141.1
; 950.1

595.1 ;
412.5
412.4 3101
400.1 : ——176.1
920.3 1 410.1
902 2 ‘ 932.3
556.1 oos

920.10 '

SISTO-LAP-SF

SISTO-LAP-AZ

Valvula de membrana SISTO
con SISTO-LAP-OF montado

595.2

593 Embolo 300 con
l—— 766.1 juntaen K

-

6 Descarga disponible en www.sisto.lu
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Lista de piezas

7.1 Funcionamiento actuador de
membrana neumatico SISTO-LAD

Los actuadores de membrana neumatico con valvulas de membrana
o los actuadores de membrana neumaticos sin valvulas de membrana
estan disponibles en los modelos:

* «Posicion de seguridad cerrada» = SF

* «Posicién de seguridad abierta» = OF

» «Doble» = AZ (abierta/cerrada).

N.° de L N.° de L N.° de L
pieza Denominacién pieza Denominacién e Denominaci6n
100 Carcasa 412,579 Junta térica 901.2 Tornillo hexagonal
141.1 Cilindro 412.6 9 Junta térica 901.3 Tornillo hexagonal
151.1 Carcasa del actuador inferior 412,719 Junta térica 901.5 Tornillo hexagonal
151.2 Carcasa del actuador superior 412.13 Junta térica 902.2 Perno roscado
160.2 Brida de tapa 4439 Membrana 902.3 Perno roscado
165 Cubierta 443.47 Membrana de accionamiento 911 Conexion de aire comprimido
166.1 Yugo 485.1 Acople del vastago 914.1 Tornillo con tapén de cabeza de
168.2 Yugo 527.1 Manguito de localizacién toma hexagonal
176.1 Brida de base 543.1 Casquillo espaciador 915 Tuerca de descarga
200 Husillo 544.3 Casquillo roscado 920.3 Tuerca
200.2 Husillo 547.1 Casquillo guia 920.5 Tuerca
200.3 Husillo 547.5 Casquillo guia 920.7 Tuerca
209 Véstago del émbolo 550 % Disco de membrana 920.8 Tuerca
209.1 Vastago del émbolo inferior 553 Pieza de presion 920.9 Tuerca
209.2 Vastago del émbolo superior 558.1 Dispositivo de seguridad 920.10 Tuerca
209.4 Vastago del émbolo superior 593 19 Sello del émbolo 920.12 Tuerca
310.179 | Cojinete liso 595.179 | Embolo completo 920.14 Tuerca
400.1 7% | Junta plana 595.2 Embolo 920.15 Tuerca
410179 Set de cintas de obturacion 621.4 Indicador de posicion 920.16 Tuerca
412179 Junta torica 766.1 79 Banda de guiado 932.3 Sujetador
412.2 Junta torica 840 Acoplamiento 933.1 Pasador dividido
412,479 | Junta térica 901.1 Tornillo hexagonal 950.1 Muelle

961 Volante manual

7.2 Funcionamiento actuador de
émbolo neumatico SISTO-LAP

Los actuadores de émbolo neumatico con valvulas de membrana o
los actuadores de émbolo neumaticos sin valvulas de membrana estan
disponibles en los modelos:

« «Posicion de seguridad cerrada» = SF

* «Posicion de seguridad abierta» = OF

» «Doble» = AZ (abierta/cerrada).

NOTA

Las valvulas/actuadores pasan automaticamente a su
posicion de seguridad frente a fallos tan pronto como se
libera el aire de control, ya sea intencionada o
accidentalmente.

Las partes moviles visibles de la valvula (tanto de
actuacion manual como automatica) también sirven
como indicadores de posicion.

NOTA

Las valvulas/actuadores pasan automaticamente a
su posicion de seguridad frente a fallos tan pronto
como se libera el aire de control, ya sea intencio-
nada o accidentalmente.

Las partes mdviles visibles de la valvula (tanto de
actuacién manual como automéatica) también sirven
como indicadores de posicion.

Las valvulas con actuador de membrana neumatico constan de los
componentes de retencion de la presion, es decir, la carcasa [100] y
la cubierta [165], y la unidad funcional.

La carcasa [100] y la seccion de la valvula superior o cubierta [165]
estan conectados con tornillos hexagonal [901.1] o pernos roscados
[902.1] y tuercas [920.1].

Las vélvulas constan con actuador de émbolo neumatico de los com-
ponentes de retencion de la presion, es decir, la carcasa [100] y la
cubierta [165] con yugo [166.1], y la unidad funcional.

La carcasa [100] y el actuador o cubierta [165] con yugo [166.1] estan
conectados con tornillo hexagonal [901.1] o pernos roscados [902.1]
y tuercas [920.1].

La unidad funcional del actuador de membrana neumatico
SISTO-LAD

La unidad funcional del actuador de émbolo neumatico
SISTO-LAP

con valvula de membrana

sin valvula de membrana

con valvula de membrana

sin valvula de membrana

Carcasa del actuador
[151.1/151.2]

Carcasa del actuador
[151.1/151.2]

Membrana de accionamiento
[443.4]

Membrana de accionamiento
[443.4]

Disco de membrana [550]

Disco de membrana [550]

Muelle [950]
en los modelos OF y SF

Muelle [950]
en los modelos OF y SF

Husillo [200.3]

Husillo [200.3]

Vastago del émbolo [209]

Vastago del émbolo [209]

Cubierta [165]

Pieza de presion [553] con
tuerca de descarga [915]

Membrana [443]

7 Repuestos recomendados (= conjunto de juntas completo)

8 Repuestos recomendados

9 Se recomienda sustituir estas piezas en nuestra fabrica.

Brida de base [176.1]

Brida de base [176.1]

Cilindro [141.1] Cilindro [141.1]

Brida de tapa [160.2] Brida de tapa [160.2]
Embolo [595.1] Embolo [595.1]

Muelle [950.1] Muelle [950.1]

en los modelos OF y SF en los modelos OF y SF
Husillo [200.3] Husillo [200.3]

Vastagos del émbolos
[209.1/209.2]

Vastagos del émbolos
[209.1/209.2]

Cubierta [165] con yugo [166.1]

Pieza de presion [553] con
tuerca de descarga [915]

Membrana [443]
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7.3 Montaje

7.3.1 Indicaciones generales/Medidas de seguridad

La responsabilidad de colocar e instalar los actuadores neumaticos
siempre recae sobre la compafiia de ingenieria, la compafiia de
construccioén o el operador/usuario.

Los errores de planificacién e instalacion pueden impedir un funcio-
namiento fiable de los actuadores neumaticos y suponer un riesgo
importante para la seguridad. El cumplimiento de los requisitos si-
guientes es de particular importancia.

ATENCION

 El tendido de la tuberia debe realizarse de modo
que la valvula no pierda su capacidad de funcio-
namiento ni se rompa.
En particular, las carcasas de las valvulas en
estado de montaje y de servicio deben mante-
nerse alejadas de fuerzas de empuje y de flexiéon
nocivas, asi como de vibraciones.

Los tapones de los puertos de conexién se
retiraran inmediatamente antes de la instalacién.

Los extremos con bridas de las valvulas con
bridas descritas en este manual cumplen con la
norma sobre bridas EN 1092-1/-2, incl. acabado
de las superficies de sellado para juntas de
elastomero o fluoroeslastomero.

NOTA

No pinte ninguna pieza relevante para el funcio-
namiento de la valvula, como vastagos moviles y
componentes indicadores de posicion.

No use los volantes manual [961] de las valvulas
como puntos de apoyo.

ADVERTENCIA

Por motivos de seguridad, las valvulas y los
sistemas de canalizacion que funcionan a altas
(> +50 °C) o bajas (< 0 °C) temperaturas deben
aislarse o debe colocarse una sefial de advertencia
sefialando el riesgo de lesiones personales si se
tocan los componentes calientes o frios.

Cumpliendo con las normas alemanas sobre ahorro energético (EnEV)
recomendamos que las valvulas en contacto con fluidos calientes se
aislen para ahorrar energia.

PRECAUCION

Las valvulas y los actuadores neumaticos con
elementos moviles externos deberan fijarse con cu-
biertas protectoras o deberan tomarse las medidas
pertinentes para prevenir accidentes.

7.3.2 Posicion de la instalacion

Las valvulas de globo con actuadores neumaticos se deben instalar
con un eje de husillo vertical. Si se producen desviaciones, es nece-
sario utilizar un soporte para la valvula en el lugar de la instalacion o
consultar al fabricante. Como norma general, recomendamos apoyar
los actuadores en el lugar de instalacion debido a las vibraciones de
la tuberia (véanse las figuras 1y 2).

Las valvulas con engranajes o actuadores asi como los actuadores
neumaticos montados en valvulas de otros fabricantes deben instalarse
con el vastago en posicion vertical. Si no es posible, apoyar correcta-
mente la valvula en su lugar o consultar con el fabricante.

/\ ADVERTENCIA

iPeligro de lesiones debido a tensién eléctrica!

La conexion eléctrica la realizara Unicamente el
personal debidamente formado.

7.3.3 Disenos especiales

Para colocar e instalar disefios de valvulas especiales, péngase en
contacto con el asesor, la compafiia constructora o el operador.

Figura 1: Imagen del soporte del actuador
neumatico (horizontal)

%
L2

_

Figura 2: Imagen del soporte del actuador
neumatico (vertical)

7.3.4 Aislamiento

Sila valvula debe aislarse, asegurese de que el aislamiento no impide
su funcionamiento. SISTO Armaturen recomienda asegurarse de que
las areas de sellado en las juntas de la cubierta y el pasaje del vastago
son facilmente accesibles y visibles.

7.4 Instrucciones de montaje
7.4.1 Valvulas con bridas
Véase el capitulo 6.3.1, pagina 9

7.4.2 Instrucciones de soldado

Véase el capitulo 6.3.2, pagina 9
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7.5 Puesta en marcha/puesta fuera de servicio
(Consultar también la Seccién 7.3, Montaje)

7.5.1 General

Antes de la puesta en marcha o el arranque, compare los datos del
material, la presion y la temperatura de las valvulas con las condiciones
de funcionamiento de la canalizacién para comprobar la resistencia
guimica del material y la estabilidad bajo carga.

ATENCION

Las presiones excesivas que pudieran darse, no
deberan exceder la presion maxima permisible. Es
necesario tomar medidas de seguridad por parte
del operador.

En sistemas nuevos y, particularmente, tras la reparacion, debera pur-
garse de manera completa y exhaustiva todo el sistema de canalizacion
con las vélvulas totalmente abiertas para eliminar las particulas o los
restos de soldadura que pudieran dafar las valvulas.

La responsabilidad de los medios y el método utilizados para limpiar
el sistema de tuberias recae sobre los responsables de la limpieza.

PRECAUCION

iPeligro de lesiones!

Purgar la valvula mediante anulacion, p. ej. atornillar
la cubierta es peligroso y no esta permitido. Para
prevenir dafios en el material de la valvula o los
sellos de unién, deberan respetarse las velocidades
habituales de arranque y parada.

ATENCION

Los actuadores neumaticos SISTO son adecuados
para el medio de control aire segun la norma ISO
8573-1.

» En el caso de un funcionamiento por encima de
0 °C, debe emplearse la clase 5.4.4: filtro 40 pm,
concentracion de aceite 5 mg/m3, punto de rocio
+3 °C.

* En el caso de un funcionamiento hasta -10 °C,
debe emplearse la clase 5.3.4: filtro 40 ym,
concentracién de aceite 5 mg/m3, punto de
rocio -20 °C.

Para determinar la calidad del aire necesario, tenga
en cuenta la informacion de todos los componentes
utilizados en el sistema.

7.5.2 Actuacion de la valvula

Vistas desde arriba, las valvulas de funcionamiento manual se cierran
girando el volante manual [961] en el sentido de las agujas del reloj,
y se abren girando el volante manual [961] en el sentido contrario.
Las variantes de las valvulas que se desvian de esta norma estan
convenientemente marcadas.

ATENCION

Las valvulas con volante manual [961] solamente
deben accionarse manualmente. Puesto que la
valvula se pude dafar al aplicar una fuerza exce-
siva, no se permite el uso de palancas para girar
el volante manual.

Las valvulas de cierre se suelen utilizar de tal modo que no estén ni
totalmente abiertas ni totalmente cerradas.

Si, mientras se abre o se cierra la valvula, se percibe alguna resis-
tencia, es que la valvula esta en su posicion final y debera detenerse.
Si contintia girando podria incrementarse el desgaste de la valvula.

PRECAUCION

jPeligro de quemaduras!

El volante manual puede calentarse durante el
servicio. En caso de duda, el volante manual solo

se debe accionar con guantes de proteccion.

7.5.3 Comprobacion funcional antes de la puesta en marcha

Compruebe la funcion de parada de la valvula instalada antes de la
puesta en marcha/arranque abriéndola y cerrandola varias veces.
En caso necesario, las uniones atornilladas deben reapretarse de
manera uniforme en la carcasa [100] o la cubierta [165], y en las bridas
de acoplamiento (véase el capitulo 6.9/7.11).

ATENCION

iSe deben evitar las tensiones!

Antes de volver a apretar las uniones atornilladas
en la carcasa[100] o la cubierta [165], se debe abrir
la vélvula girando el volante manual dos veces.

con actuador
ATENCION

En el caso de valvulas con actuadores eléctricos o
neumaticos, es necesario limitar las fuerzas y los
desplazamientos. jEl incumplimiento puede causar

dafios importantes en la valvula!

Los accionamientos eléctricos suministrados estan ajustados de
fabrica y se conmutan de la siguiente forma:

= Valvula «cerrada»: segun el desplazamiento
= Valvula «abierta»: segun el desplazamiento

Los esquemas de conexién se encuentran en la caja de conexiones.

NOTA

En las valvulas accionadas, se debe observar
ademas el manual de instrucciones del actuador.

ATENCION

Cambiar el interruptor de limitacion dependiendo
de la fuerza podria reducir la vida util de la mem-
brana [443].

ATENCION

iPeligro de sobrecarga!

En el caso de actuadores neumaticos, es necesario
mantener las presiones de control indicadas en la
confirmacion del pedido. Afin de evitar dafios, estas
no se deben superar en ningun caso.

Si es necesario, consulte con el fabricante los pares de cierre y apertura
o las fuerzas de ajuste.

7.5.5 Puesta fuera de servicio

Medidas para realizar la puesta fuera de servicio:

1. Desactive la valvula.

2. Pare el suministro de energia auxiliar neumatica y despresurice
el actuador.

3. Continte segun se describe en la seccion del actuador de émbolo
(tipo LAP) en el capitulo 7.13.

Durante los periodos de parada prolongados, se deben asegurar los
puntos siguientes:

1. Drene del sistema de tuberias los fluidos que cambien su estado
debido a cambios en la concentracion, polimerizacion, cristalizacion,
solidificacion o similares.

2. En caso necesario, lave el sistema de tuberias completo con las
vélvulas completamente abiertas.

7.6 Mantenimiento/puesta a punto
7.6.1 Indicaciones de seguridad

El titular debe garantizar que todas las tareas de mantenimiento, ins-
peccion y montaje sean realizadas por personal técnico autorizado y
cualificado. El personal técnico y el operario deben leer y comprender
el manual de instrucciones/montaje de maquinas desmontadas antes
del montaje y la puesta en servicio.

Es obligatorio observar las instrucciones sobre seguridad y la infor-
macién general sobre seguridad de la Seccion 2, Seguridad, en todas
las tareas de reparacion y mantenimiento a realizar en las valvulas y
los actuadores neumaticos.

En caso de emergencia, también se deben utilizar herramientas y
piezas de repuesto adecuadas.



19

PELIGRO

iPeligro de lesiones debido a valvulas someti-
das a presion!
iPeligro de lesiones por quemaduras!

iNo abra nunca una valvula sometida a presion
(peligro de muerte)!

Antes de realizar cualquier trabajo de mantenimien-
to y montaje en la valvula, se debera despresurizar
la valvula y el sistema circundante.

Entre otros, esto afecta a los pasos siguientes:

antes de deshacer la conexion de las bridas entre
la valvula y la tuberia

antes de retirar la cubierta [165]
antes de retirar los tapones de drenaje o purga
antes de retirar el actuador atornillado.

A continuacién, deje enfriar la valvula hasta que la
temperatura de todos los espacios en contacto con
el fluido sea inferior a la temperatura de evaporacién
del fluido y no puedan producirse escaldaduras.

PELIGRO

jLiquidos peligrosos o con riesgo para la salud!
Si se estan manipulando fluidos toxicos o facilmente
inflamables cuyos residuos puedan causar corro-
sién al entrar en contacto con la humedad de la
atmésfera, drene la valvula y enjuaguela o parguela.
En caso necesario, lleve un equipo de proteccion
personal.

Dependiendo de la posicion de la instalacién, pueden quedar residuos
en lavalvula, que deberan recogerse y desecharse convenientemente.
Antes de realizar cualquier transporte, enjuague y drene la valvula
concienzudamente.

En las valvulas con actuadores, observe también las siguientes
instrucciones adicionales:

/\ ADVERTENCIA

iPeligro de lesiones debido a tension eléctrica!

Si los actuadores alimentados con una fuente ex-
terna de energia (eléctrica 0 neumatica) necesitan
retirarse de las valvulas o desmontarse, la alimen-
tacion debe desconectarse antes de iniciar ninguna
tarea y deberan seguirse las instrucciones de las
Secciones 2, 7.6.1 y el manual de funcionamiento
del actuador.

ADVERTENCIA

iPeligro de lesiones debido a muelles preten-
sados!

Los actuadores con mecanismo de resorte integra-
do contienen muelles precargados.

Es indispensable que se desmonten con un cui-
dado extremo, usando los dispositivos de fijacion
necesarios.

La energia en reposo del muelle puede provocar
la muerte.

Si tiene alguna duda pdéngase en contacto con el fabricante.
7.6.2 Mantenimiento

NOTA

Se recomienda comprobar regularmente la es-
tanqueidad y el funcionamiento de los actuadores

El operador/usuario es el responsable de concre-
tar intervalos de inspeccion y servicio adecuados
segun requieran las condiciones del servicio de las
véalvulas y los actuadores neumaticos.

La elaboracion de un plan de mantenimiento evitara costosas repa-
raciones con un minimo esfuerzo de mantenimiento, y garantizara un
funcionamiento fiable y sin problemas de la valvula.

NOTA

» Entodas las valvulas de membrana, la membrana
[443] es el componente que se somete a mayor

esfuerzo.

NOTA

* La membrana [443] no solo se somete a esfuer-

Z0s mecanicos, sino también al desgaste cau-
sado por el liquido.
Recomendamos comprobar la membrana [443]
de forma periédica e individual en funcion de las
condiciones de uso y frecuencia de activacion, y
sustituirla si es necesario.

Para comprobar la membrana, retire la seccion
de la valvula superior de la carcasa de la valvula.
Véase la Seccion 7.7/7.8, Sustitucion de la mem-
brana.

Deben tenerse en cuenta las indicaciones de seguridad que figuran
en los capitulos 2y 7.6.1.

Todos los componentes de las valvulas y los actuadores neumaticos
han sido disefiados para funcionar sin mantenimiento. Los materiales
de las piezas deslizantes se han seleccionado para sufrir un desgaste
minimo.

Con las siguientes medidas se puede lograr una prolongacion del
ciclo de vida:

= Compruebe el funcionamiento abriendo y cerrando la valvula como

minimo dos veces al afio.
« Lubrique las piezas moviles con lubricantes estandarizados segun la

norma DIN 51825 que son adecuados para la aplicacion de la
vélvula.

7.7 Sustitucion de la membrana del modelo con paso
libre (SISTO-KB/-KBS) con actuador neumatico
(tipo LAD/tipo LAP)

La parte superior de la valvula solo se puede desmontar con el ac-
tuador.

1. Desplace la parte superior a la posicion cerrada:

* Actuador «Posicion de seguridad cerrada» (SF) mediante despre-
surizacion.

* Actuadores «Posicion de seguridad abierta» (OF)y «Doble» (AZ)
mediante la aplicacion de aire comprimido en la conexién del aire
de control.

2. Desenrosque los tornillos hexagonales [901.1] o los pernos
roscados [902.1] y las tuercas [920.1] para retirar la seccion de la
vélvula superior con el actuador.

3. Desenrosque la membrana [443] de |a pieza de presion [553] girando
en sentido contrario a las agujas del reloj.

4. Al acoplar la membrana de sustitucién consulte el marcado del
material en la membrana [443].

NOTA

Después del desmontaje, elimine la suciedad de
todas las piezas. Al hacerlo, evite dafar las piezas.
Compruebe si las piezas presentan dafios y, en
caso necesario, sustituyalas.

Proceda como sigue para fijar la nueva membrana:

5. Las superficies de contacto de la membrana [443] dentro de la
carcasa [100] y la cubierta [165] deben estar limpias y secas.

6. Desplace la parte superior a la posicion cerrada:

* Actuador «Posicion de seguridad cerrada» (SF) mediante despre-
surizacion.

» Actuadores «Posicion de seguridad abierta» (OF) y «Doble» (AZ)
mediante la aplicacion de aire comprimido en la conexién del aire
de control.

7. Retire cualquier proteccion del tornillo sin cabeza de sujecion de la
membrana [443].

8. Atornille la membrana [443] todo lo posible, es decir, hasta que se
apoye sobre la pieza de presion [553]. jNo siga atornillando para
evitar una sobrecarga en la membrana [443]!

9. Enrosque la membrana girandola hasta un maximo de 180°, para
ajustarla correctamente.

10.La seccion de la valvula superior debe moverse a la posicion cerrada
antes de colocar la cubierta [165] (como se describe en el aparta-
do 6).

11.Coloque la cubierta [165] en la carcasa [100] y apriete los
pernos de sujecion de la cubierta [165] manualmente.

12.Apriete los tornillos de la cubierta en cruz de manera uniforme
segun la tabla de pares.
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13.Acto seguido, desplace el actuador a la posicién de aperturay,
en caso necesario, vuelva a comprobar el par de los tornillos de
la cubierta.

Los pares requeridos se muestran en la Seccion 6.9y 7.11.

ATENCION

Si la membrana no se atornilla lo suficiente en la
pieza de presion, la fuerza de cierre actia de forma
directa sobre el tornillo de la membrana en vez de
hacerlo sobre la pieza de presiéon. Esto provoca
dafios y el fallo prematuro de la membrana, asi

12.Lasecciéndelavalvulasuperior debe moverse ala posicion de apertura
antes de colocar la cubierta [165].

+ Actuador «Posicién de seguridad cerrada» (SF) mediante la apli-
cacion de aire comprimido en la conexién del aire de control.

« Actuadores «Posicion de seguridad abierta» (OF)y «Doble» (AZ)
mediante despresurizacion.

13.Compruebe que la referencia de centrado de la membrana coincide
con la «bolsa» en la carcasa de la valvula [100] (no relevante para
MD 40 y SISTO-10/-10S).

14.Al colocar la cubierta [165] con la membrana [443] en la carcasa
[100], asegurese de que la protuberancia de sellado de la membrana

como fugas en la valvula.

Si la membrana se atornilla demasiado, el sellado
en el asiento de la valvula deja de funcionar co-
rrectamente. El funcionamiento de la valvula ya no
puede garantizarse.

ATENCION

No apriete los tornillos de la cubierta con el sistema
presurizado ni a altas temperaturas (> +40 °C).

7.8 Sustitucion de la membrana del modelo con

borde (SISTO-10/-16/-20) con actuador neumatico
(tipo LAD/tipo LAP)

La parte superior de la valvula solo se puede desmontar con el ac-
tuador.

1.

Desplace la parte superior a la posicion de apertura:

 Actuador «Posicion de seguridad cerrada» (SF) mediante la apli-
cacion de aire comprimido en la conexion del aire de control.

 Actuadores «Posicion de seguridad abierta» (OF) y «Doble» (AZ)
mediante despresurizacion.

. Desenrosque los tornillos hexagonal [901.1] o los pernos roscados

[902.1] y las tuercas [920.1] para retirar la seccién de la valvula
superior con el actuador.

. Desplace la parte superior a la posicion cerrada:

* Actuador «Posicion de seguridad cerrada» (SF) mediante despre-
surizacion.

* Actuadores «Posicién de seguridad abierta» (OF) y «Doble» (AZ)
mediante la aplicacion de aire comprimido en la conexion del aire
de control.

. Desenrosque la membrana [443] del pieza de presion [553] y la tuerca

de descarga [915] girando en sentido contrario a las agujas del reloj.

. Al acoplar la membrana de sustitucion consulte el marcado del

material en la membrana [443].

NOTA

Después del desmontaje, elimine la suciedad de
todas las piezas. Al hacerlo, evite dafar las piezas.
Compruebe si las piezas presentan dafios y, en
caso necesario, sustitiyalas.

Proceda como sigue para fijar la nueva membrana:

6.

9.

Las superficies de contacto de la membrana [443] dentro de la
carcasa [100] y la cubierta [165] deben estar limpias y secas.

. Desplace la parte superior a la posicion cerrada:

* Actuador «Posicién de seguridad cerrada» (SF) mediante despre-
surizacion.

* Actuadores «Posicién de seguridad abierta» (OF) y «Doble» (AZ)
mediante la aplicacion de aire comprimido en la conexion del aire
de control.

. Enlas valvulas con membrana apoyado por espiral [951], asegurese

de colocar la espiral de apoyo [951] en la cubierta [165] y de verificar
que el ultimo devanado de la espiral [951] sobresale mas alla del
labio de sellado. El ultimo devanado de la espiral de apoyo [951] no
debe terminar en un borde de la pieza de presion [553].

Retire cualquier proteccion del tornillo sin cabeza de sujecion de la
membrana [443].

10.Atornille la membrana [443] todo lo posible, es decir, hasta que se

apoye sobre la pieza de presion [553]. iNo siga atornillando para
evitar una sobrecarga en la membrana [443]!

11.Enrosque la membrana girandola hasta un maximo de 180°, para

ajustarla correctamente.

[443] esta posicionada en sentido transversal al del flujo.

15.Coloque la cubierta [165] en la carcasa [100] y apriete los
pernos de sujecion de la cubierta [165] manualmente.

16.Desplace el actuador a la posicion cerrada (véase el apartado 7).
Apriete los tornillos de la cubierta en cruz de manera uniforme
segun la tabla de pares.

17.Acto seguido, desplace el actuador a la posicion de apertura y,
en caso necesario, vuelva a comprobar el par de los tornillos de
la cubierta.

Los pares requeridos se muestran en la Seccién 6.9 y 7.11.

ATENCION
i.k No apriete los tornillos de la cubierta con el sistema
) presurizado ni a altas temperaturas (> +40 °C).
NOTA

Las membranas [443] marcados con «MD 40» y que
incluyen un botén de sujecién en la parte posterior
de lamembrana van abotonados al pieza de presion
[553] con este boton.

Si tira y gira simultdneamente desde un lado le
resultara mas sencillo retirar la membrana [443] de
la pieza de presion [553].

NOTA

El anillo de apoyo metalico utilizado para las
membranas (TFM/EPDM) con varios componentes
debe alinearse de tal modo que la cara ranurada
descanse sobre la parte posterior de la membrana
de plastico. Montado de este modo, la cara mas
pequeia del anillo apuntara hacia la brida de la
cubierta.

7.9 Activacion manual de emergencia de actuador
de membrana neumatico (LAD-SF)

Los actuadores de membrana del modelo «Posicién de seguridad
cerrada» (SF) estan equipados con una activacion de emergencia en
su version estandar (figura 3).

1. Sujete las dos tuercas superiores [920.19] con una herramienta
adecuada.

2. Siga atornillando la tuerca inferior [920.5] en el sentido de las
agujas del reloj. El actuador se fija de este modo. jCompruebe que
el vastago de émbolo no gira simultdneamente!

3. Tras subsanar el fallo, gire la tuerca [920.5] en el sentido contrario
al de las dos tuercas superiores [920.19]. Fije la tuerca [920.5] con
las tuercas [920.19].

4. Verifique la elevacioén y, en caso de desajuste, ajustela de nuevo.

T ———— g9

_————— D205

Figura 3: Activacién de emergencia con SISTO-LAD-SF
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7.10 Sustitucion de la membrana de accionamiento de los actuadores de membrana tipo LAD

ADVERTENCIA

pretensados.

iLa energia en reposo del muelle puede provocar la muerte!

Los actuadores «Posicion de seguridad cerrada» (SF) y «Posicion de seguridad abierta» (OF) estan equipados con muelles

Actuador (tipo LAD) en
«Posicion de seguridad cerrada» (SF)

Actuador (tipo LAD) en
«Posicion de seguridad abierta» (OF)

Actuador (tipo LAD)
«Doble» (AZ)

1. Purgue el actuador y desconéctelo del
suministro de aire comprimido.

2. Desenrosque una tuerca [920.3] y reempla-

ce el tornillo hexagonal [901.2] por un perno
de conexion.
El perno de conexion debe tener la clase de
resistencia 8.8 y una longitud minima de
300 mm. Apriete la tuerca [920.3] en el
perno de conexion hasta la parada.

3. Repita el paso 2 con las tuercas del lado
opuesto [920.3] hasta haber reemplazado
un minimo de 4 tornillos hexagonales
[901.2] por los pernos de conexion. Si el
actuador tiene mas de 8 tornillos hexago-
nales [901.2], la mitad de ellos deben reem-
plazarse por pernos de conexion.

4. El resto de las tuercas [920.3] alrededor de
la carcasa del actuador deben desenros-
carse de los tornillos hexagonales [901.2].

5. Desenrosque las tuercas [920.5] del vasta-
go [209] deslizante.
6. Desenrosque uniformemente las tuercas

[920.3] en los pernos de conexion hasta
liberar la tension del muelle [950.1].

7. Retire la seccion de la carcasa del actuador
superior [151.2].

8. Desenrosque el acoplamiento [840] (ase-
gurado con «Loctite 243») con el vastago
del émbolo [209] del husillo [200].

9. Tire del disco de membrana [550] superior.

10.Reemplace la membrana de acciona-

miento [443.4] defectuoso.

11. Vuelva a realizar el montaje en orden in-

verso al desmontaje.

12. Conecte el actuador al suministro de aire

comprimido.

1.

2.

Purgue el actuador y desconéctelo del
suministro de aire comprimido.

Desenrosque una tuerca [920.3] y reempla-
ce el tornillo hexagonal [901.2] por un perno
de conexion.

El perno de conexién debe tener la clase de
resistencia 8.8 y una longitud minima de
300 mm. Apriete la tuerca [920.3] en el
perno de conexion hasta la parada.

. Repita el paso 2 con las tuercas del lado

opuesto [920.3] hasta haber reemplazado
un minimo de 4 tornillos hexagonales
[901.2] por los pernos de conexion. Si el
actuador tiene mas de 8 tornillos hexago-
nales [901.2], la mitad de ellos deben reem-
plazarse por pernos de conexion.

. El resto de las tuercas [920.3] alrededor de

la carcasa del actuador deben desenros-
carse de los tornillos hexagonales [901.2].

. Desenrosque el vastago del émbolo [209]

(asegurado con «Loctite 243») del husillo
[200] mediante la tuerca bloqueada [920.5].

. Desenrosque uniformemente las tuercas

[920.3] en el perno de conexion hasta liberar
la tension del muelle [950.1].

. Retire la seccién de la carcasa del actuador

superior [151.2].

. Tire del disco de membrana [550] superior.
. Reemplace la membrana de accionamien-

to [443.4] defectuoso.

10.Vuelva a realizar el montaje en orden in-

verso al desmontaje.

11. Conecte el actuador al suministro de aire

comprimido.

1.

Purgue el actuador y desconéctelo del
suministro de aire comprimido.

. Desenrosque todas las tuercas [920.3] de

la seccién de la carcasa del actuador supe-
rior [151.2].

. Desenrosque el vastago del émbolo [209]

(asegurado con «Loctite 243») del husillo
[200] mediante la tuerca bloqueada [920.5].

4. Tire del disco de membrana [550] superior.

5. Reemplace la membrana de accionamiento

[443.4] defectuoso.

. Vuelva a realizar el montaje en orden inver-

so al desmontaje.

. Conecte el actuador al suministro de aire

comprimido.

Nota:

Al apretar el acoplamiento [840]/ vastago del émbolo [209] en el vastago [200], asegurese de comprobar la conexion con «Loctite 243» de nuevo
y verifiqgue que los orificios para los pernos de la membrana estan alineados con la seccién de la carcasa del actuador inferior [151.1].
La membrana de accionamiento [443.4] debe estar libre de dobleces. La rotacion del vastago [200] se evita con una junta de extremo plano en

el pieza de presion [553].

NOTA

» Las tuercas [920.5] actian como topes del recorrido en el sentido de cierre. Deben fijarse de tal modo que garanticen que
la valvula se cierra herméticamente con la presién de funcionamiento adecuada.

» Si durante la prueba funcional con la valvula instalada en la tuberia y sometida a presion, la tuerca [920.5] sostuvieran la
seccion de la carcasa del actuador superior [151.2], mueva el actuador a la posicién abierta y afloje las tuercas [920.5]
media vuelta de el vastago del émbolo [209].

» Apriete la tuerca [920.5] de nuevo, sujetando la tuerca inferior [920.5] firmemente en su posicion.

7.11 Pares de apriete (Nm) en caso de actuador de membrana neumatico (tipo LAD)
Los pares de apriete (Nm) de los tornillos de union de la parte superior e inferior (solamente son validos para el rango de temperatura de la

vélvula de entre +5 °C y +40 °C).

Tamaiio
100 | 150 | 220
Membrana de accionamiento [443.4] entre la parte superior [151.2] e inferior [151.1] del recipiente. 10 12 15
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7.12 Activacion manual de emergencia de los actua-
dores de émbolo neumatico (tipo LAP)

7.12.1 Activacion manual de emergencia en caso de actuador
«Doble» (LAP-AZ)

200.2

961

2094
168.2

Figura 4: Actuador «Doble» (LAP-AZ)

Si falla el suministro de energia auxiliar, el actuador podra funcionar
manualmente mediante el volante manual [961] instalada en el ac-
tuador neumatico (LAP).

Para activar el actuador neumatico en caso de emergencia mediante
el volante manual [961], ambos sistemas deben estar conectados
entre si tal como se describe a continuacion.

1. Gire el volante manual [961] en sentido horario para colocar el
husillo superior [200.2] y el acople del vastago [485.1] en el vastago
del émbolo superior [209.4].

2. Conecte el acople del vastago [485.1] y el vastago del émbolo [209.4]
con ayuda del pasador dividido [933.1] suministrado.

Actuador _en posicién de cierre: Girar el volante manual [961] en
sentido horario.

Actuador _en posicién de apertura: Girar el volante manual [961] en
sentido antihorario.

En condiciones normales de funcionamiento, el volante manual [961]
esta desconectada del actuador neumatico.

ATENCION

iRiesgo de fallo en la instalacion!

El accionamiento automatico del actuador neuma-
tico con el accionamiento de emergencia acoplado
puede provocar dafios en el actuador/las valvulas
y averias en la instalacion.

ATENCION

iRiesgo de fallo en la instalaciéon!

Antes de poder reanudar el servicio normal:
1. Retire el pasador dividido [933.1].

2. Gire el volante manual [961] en sentido anti-
horario hasta que el husillo [200.2] regrese a su
posicion inicial.

3. Por ultimo, inserte el pasador dividido [933.1]
en el orificio previsto en el yugo [168.2], por
debajo de la proteccidn contra rotacién que esta

fijada al husillo.

7.12.2 Activacion manual de emergencia en caso de actuador en
«Posicién de seguridad abierta» (LAP-OF)
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Figura 5: Actuador en «Posicién de seguridad abierta» (LAP-OF)

Si falla el suministro de energia auxiliar, el actuador podra funcionar
manualmente en el sentido de cierre mediante el volante manual [961]
instalada en el actuador neumatico (LAP).

Para activar el actuador neumatico en caso de emergencia median-
te el volante manual [961], deben seguirse estos pasos:

1. Gire el volante manual [961] en sentido horario.

2. El husillo [200.2] presiona el paquete de resortes a través del émbolo
[595.2] y cierra la valvula.

3. El volante manual [961] no se puede utilizar para accionar la valvula
bloqueada mecéanicamente.

En condiciones normales de funcionamiento, el volante manual [961]
no cumple ninguna funcion.

ATENCION

iRiesgo de fallo en la instalacion!
Antes de reactivar el funcionamiento normal:

» Gire el volante manual [961] en el sentido con-
trario a las agujas del reloj para devolver el husillo
[200.2] a su posicion inicial hasta la parada.

De lo contrario, la carrera de la valvula queda limita-
da, lo cual reduce el caudal que pasa por la valvula.




23

7.12.3 Activacion manual de emergencia en caso de actuador en
«Posicion de seguridad cerrada» (LAP-SF)
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2 )

N

TR T rITITY
Ty

E

950.1

Figura 6: Actuador en «Posicion de seguridad cerrada» (LAP SF)

Si falla el suministro de energia auxiliar, el actuador podra funcionar
manualmente en el sentido de apertura mediante el volante manual
[961] instalada en el actuador neumatico (LAP).

Para activar el actuador neumatico en caso de emergencia mediante
el volante manual [961], deben seguirse estos pasos:

1. Gire el volante manual [961] en sentido antihorario.

2. El casquillo roscado [544.3] contrae el paquete de resortes [950.1]
a través del vastago del émbolo superior [209.4] y abre la valvula.

3. El volante manual [961] no se puede utilizar para cerrar la valvula
bloqueada mecanicamente.

En condiciones normales de funcionamiento, volante manual [961] no
cumple ninguna funcién.

ATENCION

iRiesgo de fallo en la instalacion!
Antes de reactivar el funcionamiento normal:

» Gire el volante manual [961] en el sentido de
las agujas del reloj para girar el casquillo roscado
[544.3] a su posicién inicial hasta la parada.

De lo contrario, la carrera de la valvula queda limita-
da, lo cual impide que la valvula alcance la posicién
totalmente cerraday se garantice un cierre estanco.

7.12.4 Activacién manual de emergencia con limitador de elevacion
en posicion de cierre (LAP-AZ)

g

Figura 7: Actuador «Doble» (LAP-AZ)

Actuador «Doble» (LAP-AZ):
Para activar el volante manual [961], véase el capitulo 7.12.1.

Para activar el limitador de elevacion:

1. Afloje la rosca entre la tuerca [920.14] y el manguito de localizacion
[627.1].

2. El actuador se debe encontrar en posicién abierta.

3. Por ultimo, se puede desplazar el limitador de elevacion hacia abajo
hasta la posicion deseada girandolo en sentido horario.

4. Gire la tuerca [920.14] hacia abajo hasta el manguito de localizacién
[627.1] y fijela.

ATENCION

jRiesgo de fallo en la instalacion!

Las vibraciones pueden hacer que se aflojen las
tuercas bloqueadas. La parada del recorrido, por
tanto, debe comprobarse regularmente.

7.12.5 Activacion manual de emergencia con limitador de eleva-
cion en posicion de apertura (LAP-OF/LAP-SF)
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Figura 8: Actuador en «Posicion de seguridad abierta» (LAP-OF)

Actuador en «Posicién de seguridad abierta» (LAP-OF):
Para activar el volante manual [961]:

1. Afloje ambas tuercas [920.16] y girarlas hacia la posicién final
superior.

2. Continte segun se describe en el capitulo 7.12.2.

Para activar el limitador de elevacion:
1. Afloje ambas tuercas [920.16] y girelas hacia arriba.
2. El actuador se debe encontrar en posicién cerrada.

3. Por ultimo, mueva el volante manual [961] a la posicion cerrada
hasta lograr la reduccién necesaria de la elevacion.

4. Gire ambas tuercas [920.16] hacia abajo hasta el tope Yy fijelas.

ATENCION

iRiesgo de fallo en la instalacion!

Las vibraciones pueden hacer que se aflojen las
tuercas blogueadas. La parada del recorrido, por

tanto, debe comprobarse regularmente.
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Figura 9: Actuador en «Posicién de seguridad cerrada» (LAP SF)

Actuador en «Posicion de seguridad cerrada» (LAP SF):

Para activar el volante manual [961]:

1. Afloje la rosca de ambas tuercas [920.15].

2. Continue segun se describe en el capitulo 7.12.3.
Para activar el limitador de elevacion:

1. Afloje ambas tuercas [920.15] y girelas hacia arriba.
2. El actuador se debe encontrar en posicién cerrada.

3. Por ultimo, mueva el volante manual [961] a la posicion cerrada
hasta lograr la reduccion necesaria de la elevacion.

4. Gire ambas tuercas [920.15] hacia abajo hasta el tope y fijelas.

>

ATENCION

iRiesgo de fallo en la instalacion!

Las vibraciones pueden hacer que se aflojen las
tuercas bloqueadas. La parada del recorrido, por
tanto, debe comprobarse regularmente.

7.13 Desmontaje/montaje de un actuador de émbolo neumatico (tipo LAP)

Desmontaje

Montaje

1. Purgue el actuador y desconéctelo del suministro de aire
comprimido.

2. Afloje la tuerca hexagonal [920.8] aproximadamente 1 vuelta.
3. Afloje la tuerca hexagonal [920.10] (4 uds.).

4. Gire el acoplamiento [840] en el sentido de las agujas del reloj,
usando una herramienta adecuada, hasta que el vastago del
émbolo [209.1] se haya desenroscado totalmente.

5. Eleve el actuador del yugo [166.1].

ADVERTENCIA

iPeligro de lesiones debido a muelles preten-
sados!

* Un desmontaje mayor de los actuadores car-
gados acciona dos por resortes solamente podra
llevarse a cabo en la fabrica.

* Los actuadores de tipo resorte para abrir y
resorte para cerrar estan equipados con un
mecanismo de muelle. Los tacos [902.3], tuerca
hexagonal [920.3] o los perno de cabeza
hexagonal [901.3], que sirven como pernos
de conexion, nunca deben cortarse ni desenros-
carse.

iLa energia en reposo del muelle puede provocar

la muerte!

1. Use un perno roscado [902.2] para alinear el actuador con el circulo
del perno del yugo [166.1] y coloque el actuador en el yugo [166.1].
(Importante: observe la posicién del puerto de suministro de aire
comprimido).

2. Apriete las tuercas hexagonal [920.10] transversalmente.

3. Atornille el acoplamiento [840] en el vastago del émbolo [209.1] con 3
0 4 vueltas. Si es necesario, use el suministro de aire comprimido
para mover el vastago del émbolo [209.1] (OF/AZ) suavemente
en el sentido de cierre.

4. Mueva el actuador a la posicion abierta usando el suministro de
aire comprimido. Atornille el acoplamiento [840] en el vastago de
émbolo [209.1] todo lo posible, después retroceda una vuelta
completa.

5. Fije el acoplamiento [840] en su posicién con la tuerca hexagonal
[920.8].

6. Conecte el actuador al suministro de aire comprimido.

NOTA

La prueba de funcionamiento debe realizarse con la
vélvula sometida a presion en la tuberia.

Si la tuerca [920.9] se encuentra sobre el estribo
[166.1], es posible que la valvula no sea estanca
en el paso.

En el caso de actuadores con vastago de émbolo
continuo:

Si la tuerca [920.5] se encuentra sobre la brida de
la tapa [160.2], es posible que la valvula no sea
estanca en el paso.

Para solventar este defecto:
desplace el actuador a la posicién abierta.

En el caso de actuadores sin vastago de émbolo
continuo:

1. Afloje la fijacion de la tuerca hexagonal [920.8].

2. Ajuste el acoplamiento [840] aprox. ¥z vuelta en
el sentido contrario a las agujas del reloj.

3. Vuelva a fijar la contratuerca [920.8] con el aco-
plamiento.

En el caso de actuadores con vastago de émbolo
continuo:

1. Afloje la fijacion de la tuerca hexagonal superior
[920.5].

2. Ajuste la tuerca hexagonal inferior [920.5] aprox.
2 vuelta en el sentido contrario a las agujas del
reloj.

3. Vuelva a fijar la contratuerca superior [920.5].




8 Valvulas de retencion

Serie de tipos DN PN

Material Folleto de la serie de tipos N° 1%

SISTO-RSK/-RSKS

Véase el folleto de la serie de tipos 8675.1

Planos de las secciones

Lista de piezas

N.° de pieza Denominacion N.° de pieza Denominacion
100 Carcasa 746 " Mariposa
160.1 Tapa 901.1 Tornillo hexagonal
411.2" Anillo de la junta

8.1 Funcionamiento ADVERTENCIA

Las valvulas de retencion de tipo columpio SISTO-RSK/-RSKS
constan:

» Carcasa [100]

» Tapa [160.1]

* Anillo de la junta [411.2]

* Mariposa [746].

La tapa [160.1] y la carcasa [100] estan conectados con tornillos
hexagonal [901.1].

El extremo superior de la mariposa [746] estéa ligeramente sujeto en-
tre la tapa [160.1] y la carcasa [100], permitiendo al extremo inferior
moverse libremente en la ruta de flujo de la valvula de comprobacion
de tipo columpio.

Se garantiza asi que la mariposa [746] queda presionado contra el
asiento en un sentido, cerrando el flujo.

8.2 Montaje
8.2.1 Indicaciones generales/Medidas de seguridad

La responsabilidad de colocar e instalar las valvulas siempre recae
sobre la compafiia de ingenieria, la compafiia de construccion o el
operador/usuario.

Los errores de planificacion e instalacion pueden impedir un fun-
cionamiento fiable de las valvulas y suponer un riesgo importante
para la seguridad. EI cumplimiento de los requisitos siguientes es de
particular importancia:

ATENCION

+ El tendido de la tuberia debe realizarse de modo

que la valvula no pierda su capacidad de funcio-
namiento ni se rompa.
En particular, las carcasas de las valvulas en
estado de montaje y de servicio deben mante-
nerse alejadas de fuerzas de empuje y de flexion
nocivas, asi como de vibraciones.

» Los tapones de los puertos de conexién se
retiraran inmediatamente antes de la instalacion.

* Los extremos con bridas de las valvulas con
bridas descritas en este manual cumplen con la
norma sobre bridas EN 1092-1/-2, incl. acabado
de las superficies de sellado para juntas de
elastomero o fluoroeslastomero.

10 Descarga disponible en www.sisto.lu
) Repuestos recomendados

Por motivos de seguridad, las valvulas y los
sistemas de canalizacion que funcionan a altas
(> +50 °C) o bajas (< 0 °C) temperaturas deben
aislarse o debe colocarse una sefial de advertencia
sefialando el riesgo de lesiones personales si se
tocan los componentes calientes o frios.

Cumpliendo con las normas alemanas sobre ahorro energético (EnEV)
recomendamos que las valvulas en contacto con fluidos calientes se
aislen para ahorrar energia.

8.2.2 Posicion de la instalacion

Las valvulas de retencion tienen una flecha que indica la direccién de
flujo. Deben instalarse de forma que la direccion del flujo del fluido
coincida con la flecha de direccion de flujo de la véalvula.

8.2.3 Montaje de las valvulas de retencion

» Las valvulas de retencidon se pueden montar tanto en horizontal
como en vertical.

» La posicion de montaje vertical solo es posible para liquidos sin
particulas sélidas.

» En posiciéon de montaje vertical debe seguir la direccion del flujo
desde abajo hacia arriba.

Montaje directo en una bomba centrifuga:

Instale los codos tubulares antes y después de la valvula de retencién
con R/D =1 como minimo.

Para que la resistencia al flujo sea 6ptima, el extremo libre de la val-
vula de mariposa debe encontrarse en la zona con mayor velocidad
del fluido.

Montaje en una tuberia:
Observe la distancia de entrada o salida respecto al diametro nominal
al menos una vez antes y después de la valvula de retencion.

8.2.4 Disefios especiales

Para colocar e instalar disefios de valvulas especiales, péngase en
contacto con el asesor, la compafiia constructora o el operador.

8.2.5 Aislamiento

SISTO recomienda asegurarse de que los puntos de sellado de la
unién de la tapa sean accesibles y visibles.
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8.3 Instrucciones de montaje

NOTA

» La cara de conexion de las bridas debe permane-
cer limpia y sin dafios.

* Las juntas en las caras de conexion deben estar
correctamente centradas.

* Use solamente cierres y elementos de sellado
fabricados con los materiales aprobados.

NOTA

+ Las valvulas con un revestimiento de caucho
blando no necesitan juntas con bridas debido a
las propiedades de los materiales utilizados, siem-
pre que las bridas de conexion de la canalizaciéon
cumplan con los mismos codigos técnicos que las
vélvulas.

Use siempre todos los orificios para pernos de la
brida que se suministran al conectar la valvula y
las bridas de canalizacion.

Use las herramientas adecuadas para apretar los pernos de manera
uniforme y transversal a los pares estipulados para la conexién con
bridas conforme a las instrucciones del fabricante de la junta.

8.4 Puesta en marcha/puesta fuera de servicio
(Consulte también la Seccién 8.2, Montaje)

8.4.1 General

Antes de la puesta en marcha o el arranque, compare los datos del
material, la presion y la temperatura de las valvulas con las condiciones
de funcionamiento de la canalizacién para comprobar la resistencia
guimica del material y la estabilidad bajo carga.

ATENCION

Las presiones excesivas que pudieran darse, no
deberan exceder la presién maxima permisible.
Es necesario tomar medidas de seguridad por parte
del operador.

En sistemas nuevos y, particularmente, tras la reparacion, debera pur-
garse de manera completa y exhaustiva todo el sistema de canalizacion
con las valvulas totalmente abiertas para eliminar las particulas o los
restos de soldadura que pudieran dafar las valvulas.

La responsabilidad de los medios y el método utilizados para limpiar
el sistema de tuberias recae sobre los responsables de la limpieza.

PRECAUCION

iPeligro de lesiones!

Purgar la valvula mediante anulacion, p. ej. atornillar
la cubierta es peligroso y no esta permitido. Para
prevenir dafios en el material de la vélvula o los
sellos de union, deberan respetarse las velocidades
habituales de arranque y parada.

8.4.2 Puesta fuera de servicio

Durante los periodos de parada prolongados, se deben asegurar los
puntos siguientes:

1. Drene del sistema de tuberias los fluidos que cambien su estado
debido a cambios en la concentracion, polimerizacion, cristalizacion,
solidificacion o similares.

2. En caso necesario, lave el sistema de tuberias completo con las
véalvulas completamente abiertas.

8.5 Mantenimiento/puesta a punto
8.5.1 Indicaciones de seguridad

El titular debe garantizar que todas las tareas de mantenimiento, ins-
peccién y montaje sean realizadas por personal técnico autorizado y
cualificado.El personal técnico y el operario deben leer y comprender
el manual de instrucciones/montaje de maquinas desmontadas antes
del montaje y la puesta en servicio.

Es obligatorio observar las instrucciones sobre seguridad y la infor-
macion general sobre seguridad de la Seccion 2, Seguridad, en todas
las tareas de reparacion y mantenimiento a realizar en las valvulas y
los actuadores neuméaticos.

En caso de emergencia, también se deben utilizar herramientas y
piezas de repuesto adecuadas

PELIGRO

iPeligro de lesiones debido a valvulas someti-
das a presion!

iPeligro de lesiones por quemaduras!

iNo abra nunca una vélvula sometida a presion
(peligro de muerte)!

Antes de realizar cualquier trabajo de mantenimien-

to y montaje en la valvula, se debera despresurizar
la valvula y el sistema circundante.

Entre otros, esto afecta a los pasos siguientes:

* antes de deshacer la conexién de las bridas entre
la valvula y la tuberia

 antes de retirar la tapa [160.1].

A continuacién, deje enfriar la valvula hasta que la
temperatura de todos los espacios en contacto con
el fluido sea inferior a la temperatura de evaporacién
del fluido y no puedan producirse escaldaduras.

PELIGRO

jLiquidos peligrosos o con riesgo para la salud!

Si se estan manipulando fluidos téxicos o facilmente
inflamables cuyos residuos puedan causar corro-
sién al entrar en contacto con la humedad de la
atmosfera, drene la valvula y enjuaguela o purguela.
Si fuera necesario, use prendas de seguridad y una
mascara protectora.

En caso necesario, lleve un equipo de proteccion

personal.

Dependiendo de la posicion de la instalacion, pueden quedar residuos
en lavéalvula, que deberan recogerse y desecharse convenientemente.
Antes de realizar cualquier transporte, enjuague y drene la valvula
concienzudamente.

Si tiene alguna duda péngase en contacto con el fabricante.

8.5.2 Mantenimiento

NOTA

El operador/usuario es el responsable de concre-
tar intervalos de inspeccioén y servicio adecuados
segun requieran las condiciones del servicio de
las valvulas.

La elaboracion de un plan de mantenimiento evitara costosas repa-
raciones con un minimo esfuerzo de mantenimiento, y garantizara un
funcionamiento fiable y sin problemas de la valvula.

NOTA

« Enlas valvulas de retencion SISTO-RSK/-RSKS,
la mariposa [746] es el componente que se somete
a mayor esfuerzo.

.

La mariposa [746] no solo se somete a esfuerzos
mecanicos, sino también al desgaste causado por
el liquido. Recomendamos comprobar la mariposa
[746] de forma periddica e individual en funcion de
las condiciones de uso y frecuencia de activacion,
y sustituirla si es necesario.

Para comprobar la mariposa [746] de la valvula,
retire la tapa [160.1] de la carcasa de la valvula.
Véase la Seccién 8.6, Sustitucion del disco de la
véalvula.

Deben tenerse en cuenta las indicaciones de seguridad que figuran
en los capitulos 2y 8.5.1.

Todos los componentes de las valvulas han sido disefiados para fun-
cionar sin mantenimiento. Los materiales de las piezas deslizantes
se han seleccionado para sufrir un desgaste minimo.



27

8.6 Sustitucion de la mariposa

1. Afloje los tornillos hexagonales [901.1] para desmontar la tapa

[160.1].

2. La mariposa [746] descansa aflojado sobre la carcasa [100] y se

puede reemplazar.

3. Al sustituir el disco de la valvula, limpie concienzudamente todas
las superficies de sellado antes de colocar el disco nuevo.

4.La mariposa [746] de sustitucidon se coloca en orden inverso.
Asegurese de centrar la mariposa [746] en la tapa [160.1].

5. Apriete los tornillos hexagonales de la cubierta en cruz de manera

uniforme segun la tabla de pares.

Los pares requeridos se muestran en la Seccion 8.8.

8.8 Pares de apriete (Nm)

8.7 Montaje de las valvulas

El montaje de la valvula tiene lugar en el orden inverso al de des-
montaje.

NOTA

Para mantener la fiabilidad funcional, se usaran
nuevos elementos de sellado siempre que la valvula
se vuelva a montar.

Después del montaje y antes de la puesta en servicio, debe realizase
una comprobacién de resistencia y una prueba de estanqueidad
conforme a DIN EN 12266-1 de las valvula revisadas.

Consulte la Seccién 8.3.

Los pares de apriete (Nm) de los tornillos de unién de la carcasa y de la tapa (solamente son validos para el rango de temperatura de la valvula

de entre +5 °C y +40 °C)

SISTO-RSK
Revestimiento 12) Diametro nominal (DN)
Recubrimiento 25 40 50 80 100 125 150
Sin recubrimiento 8 12 12 15 15 20 20
Revestimiento blando 8 15 15 10 10 15 15
Revestimiento rigido 8 20 20 20 20 30 30
SISTO-RSKS
Revestimiento 12) Diametro nominal (DN)
Recubrimiento 40 50 65 80 100 125 150 200 250 300
Sin recubrimiento 12 12 12 20 20 20 20 20 20 25
Revestimiento blando 15 15 15 20 20 15 15 25 25 30
Revestimiento rigido 20 20 20 30 30 30 30 40 40 50

2Revestimiento rigido = NRH; PFA; PTFE; TFM; ETFE
Recubierto = ECTFE; Rilsan
Revestimiento blando = IIR; CSM
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9 Averias: causas y solucion

9.1 Generalidades

Las valvulas y los actuadores neumaticos de SISTO Armaturen se caracterizan por su construccion robusta. De todos modos, los problemas
causados, por ejemplo, por un mal uso, falta de mantenimiento o un uso incorrecto, no se pueden solucionar completamente.
Todas las tareas de reparacién y mantenimiento se realizaran por parte de personal competente usando las herramientas adecuadas y piezas

de repuesto originales.

ADVERTENCIA

Peligro de lesiones. Trabajos para solucionar averias en la valvula/actuador neumatico realizados de forma incorrecta.

Al realizar cualquier trabajo para solucionar averias en la valvula/en el actuador neumatico, deben tenerse en cuenta las indi-
caciones correspondientes de estas instrucciones de servicio/de montaje para maquinas incompletas.

Se recomienda que sea el personal de servicio quien se encargue de estas tareas.

Si tiene alguna duda pongase en contacto con el fabricante.

9.2 Solucién de averias

Problema

Posible causas

Solucion

Fugas en las bridas de conexion

» Contaminantes/solidos en el fluido

Erosion, corrosion, abrasion

Cargas excesivas de las fuerzas de
las tuberias o tensiones

* Desmontar, Limpiar

» Sustituir los elementos de sellado

Fugas en la zona de sujecion: carcasa
[100] o cubierta [165]/tapa [160.1] o
brida de tapa [160.2]

Relajacion del esfuerzo de compresion

La junta se ha atascado como conse-
cuencia de las altas fluctuaciones de
temperatura

Cargas de presion no permisibles

Mantenimiento insuficiente

Deterioro de los elementos de sellado
debido a una escasa resistencia a la
temperatura o al fluido manipulado.

* Volver a apretar los tornillos hexago-
nal [901.1] en la cubierta.

Solo para SISTO-RSK/-RSKS:
Reemplazar el elemento de sellado
[411.2] (anillo de la junta) una vez re-
tirados los tornillos cubierta [901.1].
Limpiar las superficies de sellado
cuidadosamente antes de insertar
una junta nueva.

Fugas en el cuello del husillo/indicador
de fugas por la rotura de la membrana

Rotura de la membrana [443]

Sustituir la membrana [443] defec-
tuosa. Véase el capitulo «Sustitucion
de la membrana».

Fuga del asiento

Materia extrafia en el aliviadero

Retirar la materia extrafa del alivia-
dero y reemplazar la membrana [443]
si es necesario.

Materia extrafia en el labio de la mem-
brana o dafios

Retirar la materia extrafia del labio del
membrana y reemplazar la mem-
brana [443] si es necesario.

Tuerca de tope [920] para la posicion
cerrada ajustada incorrectamente

Volver a ajustar la tuerca de tope
[920] o reemplazar la membrana
[443] si es necesario.
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10 Eliminacion

ADVERTENCIA

jLiquidos calientes o peligrosos para la salud o combustibles o medios auxiliares!
iPeligro para las personas y el medio ambiente!

» Se deben recoger y eliminar los liquidos de enjuague y los posibles restos.
» En caso necesario, utilice ropa y mascara de proteccion.
» Se deben cumplir las disposiciones legales relativas a la eliminacion de liquidos peligrosos para la salud.

1. Desmonte la valvula.

Durante el desmontaje, se deben recoger las grasas y los liquidos lubricantes.
2. Separe los materiales de la valvula, por ejemplo por:

* metal

* plastico

« chatarra electronica

* grasas y liquidos lubricantes

3. Proceda a la eliminacion segun las disposiciones locales o siguiendo un proceso de eliminacién reglado.
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11 Complemento conforme a lo dispuesto en la Directiva 2014/34/UE

Seguridad

Este simbolo hace referencia a precauciones de seguridad, que deben respetarse en lo que respecta al uso de valvulas en
atmésferas potencialmente explosivas conforme a la Directiva 2014/34/EU para evitar lesiones personales o dafios en la
propiedad.

¢ Debe recordar que se evitaran métodos de funcionamiento inadmisibles si las valvulas se usan en atmodsferas poten-
cialmente explosivas. En particular, sobrepasar la temperatura maxima de funcionamiento limitada es inaceptable.

¢ El usuario se compromete a instalar y utilizar unicamente materiales de trabajo a prueba de explosiones en atmdsferas
potencialmente explosivas.

Montaje
¢ En principio las valvulas deben incluirse en la configuracion equipotencial del sistema si se usan en atmdsferas potencialmente
explosivas.

¢ Lacémara de muelles de los actuadores de membrana y émbolo neuméaticos se debe conectar a un depdsito de aire no explosivo
cuando se utilice en una atmadsfera explosiva para su ventilacion.

Funcionamiento

¢ Latemperatura de la superficie de la carcasa de la valvula se corresponde con la temperatura del material transportado. En cada
caso el usuario del sistema sera responsable de observar la temperatura de funcionamiento. La temperatura mas alta autorizada
del material depende de la clase de temperatura en cada caso.

¢ Se evitara el calentamiento de los componentes de las valvulas por el entorno o la radiacién solar.
Debe evitarse la carga mecanica adicional en los productos (por ejemplo, fuerzas y pares externos).

Mantenimiento/Puesta a punto

¢ El usuario sera responsable de las tareas de mantenimiento para que no surja ninguna fuente de ignicion (por ejemplo descargas
electrostaticas o chispas generadas mecanicamente).

¢ Elusuario debera verificar periédicamente lo hermético del equipo de la carcasa y los diferentes rangos de hermeticidad, por ejemplo
con la ayuda de un programa de mantenimiento.

En principio, la suciedad y el polvo deben evitarse en todas las superficies de las valvulas.

Debera usar un pafio de algodén hiumedo para evitar la descarga electrostatica mientras limpia superficies de plastico y superficies
recubiertas de plastico.

Las piezas de repuesto deben ser piezas originales SISTO exclusivamente.

¢ Paraimpedir que los actuadores de aluminio tengan reacciones aluminotérmicas, debe evitarse el contacto con los éxidos de hierro.
Ademas, debe protegerse la valvula frente a impactos mecanicos.

Declaracién

¢ Las valvulas son componentes y no disponen de su propia fuente potencial de ignicion, por lo que no estan cubiertas por la Directiva
2014/34/UE y no deben aparecer indicadas en la referencia ATEX.

Si no se cumplen las instrucciones detalladas en la seccion de «seguridad, instalacion, funcionamiento y mantenimiento/ser-
vicio», no se garantiza el correcto funcionamiento de la valvula segtn lo establecido en la Directiva 2014/34/UE. En este caso,
las valvulas no deben utilizarse en atmoésferas potencialmente explosivas.

El uso de valvulas defectuosas en atmosferas potencialmente explosivas no esta autorizado en cada caso.
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DECLARACION DE CONFORMIDAD

Por la presente, nosotros

SISTO ARMATUREN S.A.
18, rue Martin Maas
L-6468 Echternach

declaramos que las valvulas listadas abajo cumplen con los requisitos basicos de seguridad del Anexo 1 de la Directiva
sobre Equipos de Presién 2014/68/EU.

Descripcion de las series de valvulas: Valvulas de membrana
Valvulas de accionamiento manual y neumatico
SISTO-KB PN 10 DN 32 - 200
SISTO-KBS PN10 DN 32-200 (ND 1 %" - 8%)
SISTO-10 PN 10 DN 32 - 300
SISTO-10S PN 10 DN 32-200 (ND 1 % *“ - 8)
SISTO-10M PN 10 Rp1¥s*-3*
SISTO-16HWA/DLU PN 16 DN 32 - 200
SISTO-16 PN 16 DN 32 - 200
PN 10 DN 250 - 300
PN 16 DN 32-80(Rp1¥"“-3Y
SISTO-16S PN 16 DN 32-200 (ND 1 %" - 8%)
SISTO-20 DIN PN 16 DN 32 - 200
PN 10 DN 250 - 300
PN 16 DN 32-80(Rp1¥a"“-3Y
ISO PN 20 DN 32 - 125
SISTO-B PN 10 DN 32 - 100
SISTO-C PN 16 DN 32 - 300
Valvulas de retencion
SISTO-RSK/-RSKS PN 16 DN 32 - 300
Aptas para: Fluido grupo 1y 2

Procedimiento de evaluacion de confomidad: Modul H

Nombre y direccion del organismo notificado  TUV Rheinland - Zertifizierungsstelle
de autorizacion y seguimiento: fur Druckgerate der
TUV Rheinland Industrie Service GmbH
Am Grauen Stein

D-51105 Koln
Numero del organismo notificado: 0035
Numero de certificado: 01 202 L/Q-04 0004

Las valvulas de diametro <= DN 25 (Rp 1”) estaran disefiados y fabricados segun las especificaciones iquales como
las valvulas de diametro > DN 25 (Rp 1”) y estaran de conformidad con las buenas practicas de la tecnica al uso se-
gun articulo 4, apartado 2. Dichos valvulas no llevaran el marcado CE.

Head of Integrated Management
Design and Development Manager

Echternach, el 08.04.2021

SISTO Armaturen S.A. Tel. : +352 32 50 85-1 (o)
18, rue Martin Maas Fax.: +352 32 89 56
L-6468 Echternach / Luxembourg email: sisto@ksb.com

MADE IN

LUXEMBOURG
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